12 wrzeénia 1981 r.

W

(@)
@}. !B!BLbTiKAl
|
i

¥

Urz
beiti

OPIS PATENTOWY

Nr 13987.

KL 18-
e Moy

Aciéries Réunies de Burbach-Eich - Dudelange Société Anonyme!
(Luxemburg, Luxemburg).

Tygiel do wyzarzania.

Zgloszono 12 kwietnia 1929 r.
Udzielono 17 czerwca 1931 r.
Pierwszenstwo: 27 kwietnia 1928 r. (Luxemburg).

Wynalazek niniejszy dotyczy tygléw
do wyzarzania, odlewanych ze stali i stu-
zacych zwlaszcza do Zarzenia blachy.

Powodem szybkiego zuzywania sig¢ ty-
gli tego rodzaju jest z jednej strony po-
wierzchniowe utlenianie, wywolywane
dzialaniem gazéw, a z drugiej strony —
peknigcia $cianek, powstajace przy roz-
ciagganiu i kurczeniu si¢ tychze.

Powierzchniowemu utlenianiu mozna
zapobiec stosowaniem specjalnych stopéw,
ktére sa jednak za drogie. Wobec tego
najstosowniejszym materjalem jest zwy-
kly odlew stalowy, $cianki ktérego wpraw-
dzie bardzo latwo utleniajg sig, ale kté-
rego trwalo$§é mozna zwiekszyé, powigk-
szajac odpowiednio grubosé tych $cianek.

Dotychczas znane wykonania tego ro-
dzaju posiadaly jednak te wade, ze umoz-
liwialy oprécz powolnego naturalnego zu-
zywania sig, nagle peknigcia, ktérych po-
wodem sa przedewszystkiem pelne zebra,
stuzace do wzmacniania $cianek tygla.
Zebra te nie pozwalajg na swobodne kur-
czenie si¢ stali podczas ochladzania tak,
ie powstaja szczeliny, ktére poczatkowo
nie sa dostrzegalne, jednak przemikaja
zwolna, po uplywie pewnego czasu, cala
grubo$é Scianki.

Oprécz tego ksztalt wypukly dna mo-
e wywolywaé przy pracy odksztalcenia,
ktére prawie zawsze zblizaja sie do zeber,
gdyz ksztalt ten nie odpowiada stalosci
stali, ostabionej ogrzewaniem. Précz tego



przy zapadaniu dna powstaja zbyt silne
zagi ’.kt e ropdme ja Scianki tygla.

ecg{ ne]szy usuwa te wady
przez nadanie sciankom tygli gietkosci tak,
ze sa one bardziej wytrzymale na rozcia-
ganie zaréwno podczas odlewania, jak i
podczas pracy.

W tym celu zamiast Zeber o ksztalcie
pryzmatycznym stosuje sie¢ faliste $cianki,
ktorych zebra posiadaja réwnomierny
przekréj poprzeczny i ktére dzialaja jak
sprezyny przy kurczeniu sig “odlewanego
metalu. Falowania te zmniejszaja we-
wnetrzne naprezenia i zapewniaja stalosé
w kierunku pionowym, podczas zmigkcza-
nia metalu w ogniu.

Oprécz tego dno otrzymuje wypukloéc,
skierowana wgoére, co zwicksza jego wy-
trzymalosé.

Dzieki temu zostaje prawie wykluczo-
ne niebezpieczeristwo pgknigcia Scianek i
ich odksztalcania. Tygiel jest odlany z
jednego kawalka, nie posiada wiec miejsc
spawanych lub polaczen nitowanych.

Na rysunku uwidoczniony jest przy-

klad wykonania wymalazku, przyczem
fig. 1 przedstawia tygiel w przekroju,
wzdtuz linji I—I na fig. 2, ifig. 2 — w

przekroju wzdluz linji II—II na fig. 1.
Scianki boczne @ posiadaja réwna gru-
bosé i zagiecia b przeprowadzone w kie-

~runku pionowym. Dno c jest wygigte

wgore.
Zastrzezenie patentowe.

Tygiel do wyzarzania odlany z jedne-
go kawalka stali, znamienny tem, ze po-
siada pionowe zebra o ksztalcie falistym i
przekroju lukowatym oraz dno wygiete
wgore.

, Aciéries Réunies
de Burbach-Eich-Dudelange
Société Anonyme.

Zastepca: Inz. H. Sokal,

rzecznik patentowy.
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