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(54) " Zapojeni pro ffzeni cyklu specislnfho obrébdciho stroje, vybaveného otodnym stolem

Vynilez se tyka strojirenstvi a
‘te8{ problém automatického ovladani spe-
c¢iélniho stroje, vybaveného otolnym sto-. :
‘lem a urdeného pro obrabdni vétiich a 7
slozitd jdich obrobki. ;

: Blok ovlédangla fizeﬁi gtzoje Je
‘napo jen jednak na blok krokovéni a jed-
‘nak na blok logickych obvodd pro fizeni ?“L__;Lf
.cyklu v8ech pracovnich jedt?tek. Jegnot- : ‘
1ivé vystupy bloku krokovéani jsou pfi-
_pojeny na paméti bloku pfedvolby natole- 3 {4
"ni automatického otodéného stolu, jehoz
jeden vystup je pfipojen na blok porov-
‘nivacich a vyhodnocovacich obvodd, je-
hoZ jeden vystup je pfipojen na blok 2
logickych obvodd pro Fizenf cyklu viech |--I
.pracovnich jedmotek a druhy na blok lo-
gickfych obvodd pro Fizeni cyklu automa- L_[::],A___
‘tického otodného stolu, pFipejeného —L1
. jegnak na blok logickych obvod& pro ri-
zeni cyklu vSech pracovnich jednotek,
ktery je zpdtnovazebnd spojen s ovléi- obr 4
:dacimi prvky viech pracovnich jednotek, ~
napo jenych na blok logickych obvodd pro
‘fizen{ cyklu automatického otodného
stolu, ktery je zpétnovazebnd piipojen
‘na blok logickfych obvodi pro Ffizeni
cyklu viech pracovnich jednotek, piipo- g
* jeny na blok krokovani,
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| Vyndlez se tykd zapojeni pro rizeni specidlnich obrdbé&cich
stroji, vybavenych automatickym otoénym stolem.

U stavebnicovych obrdb&cich strojd s nepretrzitym cyklem
jsou po obvodu otoéného stolu umistény upinace. Zatimco jeden
2z nich je v poloze pro vyménu hotového obrobku, v ostatnich po-
lohdch se obrobky obrdbéji. P¥i kaZdém otoleni otoéného stolu
.0 jednu polohu se hotovy obrobek odepne a neobrobeny upind.

Existuji vSak také obrdbéci stroje, které maji na otodéném
stole jeden upinadé, s nimz se obrobek'postupné ot4€1 do vSech
pracovnich poloh,a obrédbi a po skondeni cyklu stroje se obrobek
vyjme a nahradi neobrobenym. Na téchto strojich se zpravidla
obrdb&ji vétsi a slozitéjs8i obrobky. Tyto obrobky se mnohdy‘mu-
seji upinat tak, Ze poloha oto&ného stolu p¥i upindni neodpovidd
poloze a pravidelnosti déleni otodného stolu pro obrdbé&ni. U do-
sud zndmych zapojeni bylo nutno, u stroji pro obrdbéni velkych
obrobkl, obrobek upnout, rudnd natodit otodny stil do vychozi
polohy a pak spustit cyklus stroje. Ruéni manipulace vSak sniZu-
je produktivitu stroje. Nutmost rucniho zdsahu do cyklu stroje
klade také v&tSi ndroky na kvalifikaci obsluhy a nese?gébou ne-
bezpeli vyroby zmetkl.

Uvedené nedostatky odstranuje ve velké miYe zapojeni pro
¥izeni specidlnich obrdbdcich stroji, vybavenych automatickym
otodnym stolem, podle vyndlezu, jehoZ podstatou je, Ze blok ovld-
dédni a Fizeni stroje je pripojen jednak na blok krokovéni a
jednak na blok logickych obvodl pro Fizeni cyklu vSech pracovnich
jednotek, zatimco jednotlivé vystupy bloku krokovédni jsou p¥ipo=-
jeny na p¥islusné pam&ti bloku predvolby natodeni automatického
otodného stolu, jehoZ vystup je pFipojen na blok porovndvacich
a vyhodnocovacich obvodd, jehoZ jeden vystup je pripojen na blok
logickych obvod& pro ¥izeni cykld vSech pracovnich jednotek a



. 232 034
druhy na blok logickych obvodd pro Fizeni ecyklu automatického
otoéného}atolu, ktery je zpétnovazebné spojen s ovlddacimi prvky
automatického otodného stolu, pripojeného jednask na blok porov-
nédvacich a vyhodnoceovacich obvodi a jednak na blok logickych
obvodd pro Fizeni cyklu vSech pracovnich jednotek, ktery je
zpdtnovazebnd spojen s ovlddacimi prvky vSech pracovnich jed-
notek, napojenych na blok logickych obvodd pro rizeni cyklu
sutomatického otodného stolu, ktery je zpétnovazebné pripojen .
na blok logickjch obvodi pro Fizeni cyklu vdech pracovanich jed-
notek, piripojeny na blok krokovdni.

thodou‘tohoto zapojeni je, Ze natodeni otocného stolu se
provede automaticky a %e automatigky probihd také pracovni cyklus
stroje. Tim se omezi Sasové ztrdty na minimum. Nato&eni otoéného ;
stolu je kontrolovdno a korigovdno, takZe nemiZe dojit z dlvodd ‘
nesprévného natodeni k vyrobé zmetkl. Zapojenim se rovnéz zvysuae
‘bezpelnost a sniZuji ndroky na kvalifikaci obsluhy.

P¥ikladné provedeni zapojeni pro ¥izeni specidlnich obrdbé- ?
cich strejd, vybavenfch otoénym stolem, je schematicky zakresle-
. no na piipojeném vykresu. '

Blok ) ovlddéni a Fizeni stroje je pripojen na blok 2 kro=-
kovdni a na blok J logickych obvodl pro Fizeni cyklu vSech pra-
covnich jednotek. Na jednotlivé vy¥stupy bloku 2 krokovédni jsou
pfipojeny p¥isiudné pam&ti bloku 3 predvolby natodeni automatic-
kého otoéného stolu 3. Ns vystup bloku 3 predvolby natocenl auto-
matického otodéného stolu je pifipojen blok 4§ porovndvacich a vyhod-
noeovacich obvodd, jeho% jeden vystup je p¥ipojen na blok 7 lo-
gickych obvodd pro Fizeni cyklu pracovnich jednotek a druhy ne
blok 5 logickych obvodd pro Pizeni cyklu automatického otoéného
stolu. Blok 5 logickych obvodl pro ¥izeni cyklu sutomatického
otoéného stolu je zpétnovazebné spojen jednak s ovlddacimi prvky
automatlckého otodného stolu 6, ktery je napojen na blok 4 porov-
ndvacich a vyhodnocovacich obvodd a jednak s blokem 7 logickych :
obvodd pro ¥izeni cyklu pracovnich jednotek, ktery je zpétnova-
zebné spojen s ovlddacimi prvky pracovnich jednotek 8, které
jsou napojeny na blok 5 logickych obvodd pro Pizeni cyklu auto-
matického otodného stolu. Blok S logickych obvodl pro Fizeni
syklu sutomatického otodného stolu je zp&tnovazebn& spojen s
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blokem 7 logickych 6bvodﬁ pro Pizeni cyklu pracovnich jednotek,
ktery je pripojen na blok 2 krokovéni.

Sepnutim ovlddacich prvkd bloku 1 ovldddni a ¥izeni stroje
se pfivede elektricky signdl do bloku 2 krokovéni a do bloku T
logickych obvodd pro Fizeni cyklu vSech pracovnich jednotek.
Elektricky signdl bloku 2 krokovdni je pFiveden na p¥isludnou
pam&t bloku 3 piredvolby natodeni automatického otodného stolu.
Z bloku 3 pYedvolby natodeni automatického otodného stolu Je
pfiveden elektricky signdl o poZadované poloze automatického
otodného stolu do bloku 4 porovndvacich a vyhodnocovacich obvo-
dti, kde Jje porovndn s elektrickym signdlem o skutedné poloze
automatického otoéného stolu 6. V bloku 4 Jjsou oba tyto signdly
borovnény a vyhodnoceny. Nesouhlasi-li poloha automatického
otoéného stolu s poZadovanou, je vysledek vyhodnoceni preveden
do bloku 5 logickjch obvodl pro #izeni cyklu sutomatického otod-
ného stolu. Z bloku 5 logickych obvodd pro ¥izeni cyklu automa-
tického otoného stolu je vyddn elektricky signdl na ovlddsci
prvky automatického otodného stolu 6, ktery se natodi do poZado=-
vané polohy. Jeho poloha je znovu vyhodnocena v bloku 4 porov=-
" ndvacich a vyhodnocovacich obvodd. Souhlasi-li tato poloha s po-
ZadoVanou Je preveden elektricky signdl z bloku 4 porovndvacich
a vyhodnocovacich obvodd do bloku J logickych obvodd pro ¥izeni
cyklu vSech pracovnich jednotek. Ty vykonaji pracovni operaci.
Po skonéeni pracovnich operaci je preveden elektricky signdl z
bloku 7 logickych obvodi pro ¥izeni cyklu v8ech pracovnich jed-
notek do bloku 2 krokovdni. Elektricky signdl z bloku 2 krokovd-
ni je preveden na daldi pamd% bloku 3 pFedvolby natodeni automa-
tického otodného stolu a cely cyklus se opakuje. Vzdjemnd poloha
mezi automatickym otodnym stolem 6 a blokem 7 logickych obvodd
pro Fizeni cyklu vSech pracovnich jednotek a mezi pracovnimi
jednotkami 8 a blokem 5 logickych obvodd pro Fizeni cyklu auto=-
matického otodného stolu je blokovdna elektrickymi signdly.
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Zapojeni pro. ¥izeni cyklu spec1a1n1ho obrabeclho stroje,
vybaveného otodnym stolem, vyznadujici se tim, Ze

blok (1) ovldddni a Pizeni stroje je p¥ipojen jednak na blok
(2) krokovéni a jednak na blok (7) logickych obvodd pro ¥izeni
cyklu vsech pracovnich jednotek, zatimco Jednotlive vystupy
bloku (2) krokovédni jsou pripojeny na prisludné paméti bloku '
(3) predvolby natodeni automatického otodného stolu, jehoZ
vystup je pripojen na blok (4) porovndvacich a vyhodnocovacich
obvodd, jehoZ jeden vystup je pfipojen na blok (7) logickych
obvodd pro Fizeni cykll véech pracovnich jednotek a druhy na
blok (5) logickjch obvodd pro Fizeni cyklu automatického otoc- =
ného stolu, ktery je zpétnovazebné spojen s ovlddacimi prvky
automatického otodného stolu (6), pPipojeného jednak na blok
(4) parovndvacich a vyhodnocovacich obvodd a jednak na blok (7)
logickych obvodl pro ¥izeni cyklu v8ech pracovnich Jednotek,
ktery Je zpétnovazebné spojen s ovliddacimi prvky vBech pracov-%
nich jednotek (8), napojenych na blok (5) logickych obvodl

- pro Pizeni cyklu automatického otocneho stolu, ktery je zpét-
novazebnd p¥ipojen na blok (7) logickych obvodd pro #izeni :
. cyklu véech pracovnich jednotek, prlpoaeny na blok (2) krokova— ‘
..ni. :

1 vykres
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