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(54) 벌룬 콘트롤 링(Balloon control ring)

요약

내용 없음.

대표도

도1

명세서

[고안의 명칭]

벌룬 콘트롤 링(Balloon control ring)

[도면의 간단한 설명]

도면은 본 고안에 의한 "벌룬 콘트릴 링"의 실시예를 나타내는 것으로서,

제1도는 사시도이며,

제2도는 제1도 A-A선에서 본 도면이며,

제3도는 제2도 B-B선에서 본 도면도이다.

[실용신안의 상세한 설명]

본 고안은 "벌룬 콘트롤 링"의 개량에 관한 것이다.

정방기, 연사기등에 사용되는 "벌룬 콘트롤 링"은 링래일위의 링과 "스내일 와이어"와의 사이에 이어지
는 실의 벌룬링을 억제하여 과잉장력의 발생을 억지하는 것이나 최근의 기대의 고속화에 따라 통상 사용
되고 있는 형식의  "벌룬 콘트롤 링"에서는 여러가지의 불합리가 발생되고 있다.

즉, 벌루닝을 억제받는 실은  "벌룬 콘트롤 링"내주면에 대하여 강하게 접촉하나 기대가 고속화 할수록 
실의 벌루닝경(徑)도 커질려고 하기때문에 상기한 접촉압(壓)은 더욱 강하여진다.

따라서 실의 "콘트롤 링"내주면과의 마찰력도 커져서 실의 주행방향과 선회방향과의 쌍방에서의 큰 저항
이 된다.

현재 일반적으로 사용되고 있는  "벌룬 콘트롤링"은 단순히 내주면에 접촉시킴으로써 벌루닝을 억제시키
기만 하는 것이나 그래도 내주면의 형상에 따라 실에 큰 영향을 주게된다. 

먼저 실의 접촉장(長)이 짧을 때에는 "스내일와이어"방향으로의 꼬임과 전파가 좋아지는 반면에 단위길
이당의 접촉압이 높아져서 교열을 발생하게되므로 합섬사에서는 용융현상이 잘 생기게 된다.

이 용융현상을 회피하기 위하여 실의 접촉장을 길게하면 단위길이당의 접촉압이 낮아지는 반면에 접촉면
적의 증대에 의하여 꼬임의 전파가 나빠짐과 동시에 잔털의 증대를 초대하게되는 결점이 생기기 쉽다.

이와같은 불합리한 현상의 발생은 전기한바와 같이 기대의 고속화에 의하여 한층 더 현저하게 나타난다. 
상기한 결점은 요컨데 실이  "벌룬 콘트롤 링"내주면에 강하게 접촉하는데 기인하므로 이접촉압을 가급
적 경감시키고저하는 관점에서  "콘트롤 링" 내주면으로부터 공기를 적극적으로 불어내어 링내주면에서 
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떨어지도록 하거나 공기흐름으로 적극적으로 회전되는 회전링을  "벌룬 콘트롤 링"으로 지지시켜서 실을 
이 회전링에 접촉시켜 실의 선회방향의 접촉저항을 적게 하고저하는 시도등이 이루어지고 있으나 어느것
도 구조가 복잡하고 또한 대형이며 고가라는 결점이 있다.

본 고안은 실의  "벌룬 콘트롤 링"내주면에의 접촉저항을 경감시킴에 있어서 실의 선회에 기인하는 선회
기류의 존재에 착안하고 이 기류가  "콘트롤 링"내주면으로부터 실을 떨어지게하는 방향으로 작용하도록 
이기류를 안내하는  "벌룬 콘트롤 링"의 구조를 개량한 것이다.

도면에 나타난 실시예에 대하여 설명하면 다음과 같다.

착설부(1)의 선단에 원형상으로 지지되고 일부에 실도입용 절결부(2)를 가지고  "벌룬 콘트롤 링(3)에 
있어서는 종래 일반적으로사용되는 것과 다름이 없으나 실과 접촉할 내주면의 구조에 대하여 개량을 가
하였다. 먼저  "콘트롤 링"(3)내주면의 폭방향중앙에 원주방향으러 뻗은 홈(溝)(4)와 이홈(4)을 구획하
는 땜(dam)(5)를 형성한다.

그리고 이 땜(5)의 돌단은 홈(4)의 상하에 형성된 두 개의 실접촉면(6),(6)보다도 돌출되지 않게 한다.

실(Y)가 주행하고 또한  "콘트롤 링"내주면에 따라 선회하게되면 선회에 기인하는 수반기류는 "콘트롤 
링"(3)내주면으로 안내되어 홈(4)안으로도 흐르게 된다. 이 홈(4)안을 흐르는 기류는 상류에 위치하는 
땜(5)로 변향(變向)되어 홈(4)로부터 유출되어 실접촉면(6),(6)으로부터 떨어지는 방향으로 유동된다.

이와같은 기류의 변향이 각각의 홈(4)와 땜(5)에서 야기되는 결과 링(3)내주면에는 그것으로부터 멀어지
는 방향으로 유동하는 기류가 생기게되어 실접촉면(6),(6)에 접하면서 선회하는 실(Y)는 홈(4)로부터 변
향하여 유출하는 기류에 의하여 마치 접촉면(6),(6)에서 압려(押戾(되는 것 같이 된다.

실(Y)의 선회속도는 매초 230-273회라는 매우 고속의 것이므로 실(Y)의 압려기류는 제법 강한 것이 된
다. 이와같이 홈(4)와 이것을 구획하는 땜(5) 또는 홈(4)의 상, 하에 형성된 실접촉면(6),(6)에 의하여 
이루어진 "콘트롤 링"내주면의 구성에 의하여 실은 분리된 접촉면(6),(6)에 접하게되므로 그것만으로도 
접촉압이 분산되게됨과 동시에 실을 접촉면(6),(6)으로부터 떨어지는 방향으로 기류가 작용하므로 접촉
면(6),(6)으로의 실의 접촉압이 크게 경감되어 꼬임의 전차가 좋게 될뿐 아니라 잔털의 발생도 적어지며 
또한 합섬사에 있어서도 섬우의 용융현상은 생기지 않으며 또한 실의 주행저항도 당연히 작아져서 생산
성도 향상시킬 수가 있다. 도시예에서는 홈(4)가 한줄로만 설치되어 있으나 그 수는 더 많아도 좋으며 
또한 실접촉면(6)의 수도 많이하여도 지장이 없다.

이상과 같이 본 고안에 의한  "벌룬 콘트롤 링"은 구성이 매우 간단하므로 실의 품질을 해치지 않고 생
산성을 높일 수 있으며 실의 선회작용에 기인한 수반기류를 이용하여 실의 접촉저항을 경감시키도록 한 
것이므로 고속화되고있는 최근의 기대에는 매우 유효하다.

(57) 청구의 범위

청구항 1 

내주면에 따하 형성된 홈(

도면

    도면1
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