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Inventia se refera la un dispozitiv
de tratare de tipul celor prevazute cu un
strat de tratare granular, pentru tra-
tarea unui lichid care traverseaza stratul
de tratare.

Mediul de tratare granular trebuie
regenerat periodic, ceea ce inseamna,
de regula, detasarea dispozitivului de
tratare si spalarea in contracurent in
situ sau mediul de tratare este inde-
partat in vederea regenerarii sau este
inlocuit, n toate cazurile, aceasta con-
ducand la intreruperi in functionare pe
perioade de timp considerabile.

In brevetul US B492716 se
prezinta un dispozitiv de tratare, in care
mediul de tratare se indeparteaza din
carcasa prin introducere de apa sub
presiune in partea superioard a carcasel
si fortarea mediului prin deschiderea de
la partea inferioara a carcasei. Acest
dispozitiv prezintd dezavantajul c& acel
curent de apa cu presiune ridicata tinde
s& compacteze stratul de tratare, pro-
ducand blocaje. Mai mult, dispozitivul
trebuie scos din flux nainte de inde-
partarea stratului de tratare.

Conform prezentei inventii, dispo-
zitivul de tratare este format dintr-o
carcasa care contine un strat de tratare
dintr-un mediu de tratare granular si
care are o admisie pentru lichidul care
urmeaza a fi tratat si o evacuare pentru
lichidul tratat; o unitate de fluidizare
pentru indepartarea granulelor mediului
de tratare din stratul de tratare, uni-
tatea de fluidizare contindnd o conducta
de alimentare cu lichid, care are o iesire
si care este astfel dispusd ncat sa
asigure alimentarea cu lichid sub pre-
siune din exteriorul stratului de filtrare si
o conducta de evacuare pentru eva-
cuarea lichidului si a granulelor mediului
de tratare din strat si elemente pentru
alimentarea materialului nou n partea
superioara a stratului, caracterizat prin
aceea ca, unitatea de fluidizare este
conectatd la partea inferioara a stratului
de tratare, conducta de evacuare fiind
dispusa in conducta de alimentare cu
lichid, avand la capat o admisie si 0
prelungire dincolo de iesirea conductei
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de alimentare cu lichid; si elemente pen-
tru turbionarea lichidului.

O astfel de unitate de fluidizare
asigura indepartarea eficienta a gra-
nulelor mediului de tratare din strat, fara
sa fie necesara contactarea cu un rotor
de pompa. Mediul de tratare evacuat
prin conducta de evacuare este inlocuit
cu particule care cad, sub actiunea gra-
vitatiei sau a presiunii, in spatiul creat
prin evacuarea mediului de tratare. In
acest mod mediul de tratare trece prin
stratul de tratare asigurand curatarea
ciclicd a stratului. Existd, astfel, posibi-
litatea indepartarii treptate a mediului de
tratare granular din stratul de tratare
pentru regenerare in timp ce dispozitivul
de tratare este inca in flux.

Materialul indepartat din strat
poate fi dirijat la elemente de rege-
nerare, in care este regenerat si reu-
tilat, sau poate fi depozitat sau reutilizat
n alta parte. De exemplu, daca granulele
mediului de tratare sunt combustibile,
tratarea ar putea fi prin filtrarea si puri-
ficarea apelor cu continut de produse
petraliere, caz in care creste puterea
calorica a granulelor si permite folosirea
lor drept combustibili.

Unitatile de fluidizare adecvate a
fi folosite in prezenta inventie sunt cele
prezentate in brevetele US A4978 251,
4952099 si 4992006.

Operarea unitati de fluidizare
poate fi imbunatatitd dacad conducta de
alimentare cu lichid este prevazuta cu
elemente pentru turbionarea lichidului.

Dispozitivul de tratare este deo-
sebit de eficient ca dispozitiv de filtrare
cand elementele de regenerare sunt
formate dintr-un separator pentru sepa-
rarea impurificatorilor din mediul de
tratare.

Tipurile uzuale de filtre trebuie
spalate in contracurent atunci cand filtrul
a ajuns sa fie colmatat de impuritati.
Aceasta presupune evacuarea lichidului
din stratul filtrant, insuflarea de aer pen-
tru dislocarea stratului filtrant si intro-
ducerea de apa in contracurent pentru
spalarea impuritatilor. Aceste operatii nu
numai ca presupun scoaterea filtrului din
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functiune pentru perioade lungi de timp,
dar in acelasi timp implicd consumuri
suplimentare de apd, precum si oarecari
pierderi de material granular.

Prin utilizarea ca filtru a dispozi-
tivului de tratare care face obiectul pre-
zentei inventii, devine posibila curatarea
rapidd a mediului filtrant fara scoaterea
din functiune a dispozitivului. Acest lucru
prezintd avantajul ca, in cazul straturilor
filtrante de grosime redusa si alcatuite
din granule mici, capacitatea de retinere
a materialului solid joaca un rol mai putin
important decéat in cazul filtrelor de tip
uzual - ceea ce se explica prin rapiditatea
cu care este efectuatd operatia de
curdtare. Cantitatea de mediu filtrant
evacuata prin spalare poate fi recu-
peratd, spalatd si reintrodusa in filtrul
din care provine sau in stratul filtrant al
oricarui alt filtru. In felul acesta se di-
minueaza pierderile nete de material
filtrant pe ansamblul sistemului. De ase-
menea, se poate renunta la insuflarea de
aer deoarece dislocarea stratului filtrant
se realizeaza datoritd presiunii sub care
apa de spalare este furnizatad de unitatea
de fluidizare. Efectuarea operatior de
spalare la intervale de timp scurte prin
folosirea dispozitivului care face obiectul
prezentei inventii reduce posibilitatea de
producere de canale.

Se considera indicat ca sepa-
ratorul folosit pentru separarea impuri-
tatilor din masa de material filtrant sa fie
un hidrociclon. In anumite conditil spe-
cifice de exploatare, se considera opor-
tun sa se realizeze in acest fel o pre-
siune suficientd in punctul de evacuare a
materialului filtrant pentru a permite rea-
ducerea materialului filtrant curatat in
stratul filtrant. Daca este necesar, mate-
rialului filtrant care intrd in hidrociclon |
se poate aplica o presiune suplimentara
prin dirijarea unui jet de apa cu presiune
ridicatd catre admisia in hidrociclon. In
functie de dimensiunea relativa a gra-
nulelor sau de greutatea specifica a ma-
terialului fittrant si a impuritatilor, eva-
cuarea ‘materialului filtrant curatat se
poate face fie la partea infericara a
hidrociclonului sau prin preaplinul aces-
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In functie de conditiile specifice de
utilizare, dispozitivul de tratare poate fi
de tipul in care materialul filtrant este o
rasind schimbdtoare de ioni, iar dispo-
zitivul sa functioneze in consecinta pe
baza de schimb de ioni asigurat de res-
pectivul material granular.

Dispozitivul de tratare poate fi
prevazut cu un orificiu de admisie a apel
impurificate dispus deasupra stratului
filtrant, astfel incat apa impurificata sa
vind n contact cu materialul filtrant n
dreptul suprafetei de separare material-
lichid situatd la partea superioara a
carcasei. In acest caz, capacitatea dispo-
zitivului este in mod preporiderent dictata
de dimensiunile acestei suprafete de se-
parare. Este deci indicat ca admisia Ii-
chidului ce urmeaza a fi supus tratarii sa
fie dispusa la periferia stratului filtrant, in
asa fel incat lichidul sa fie obligat sa
traverseze interiorul stratului filtrant
pana la o evacuare inglobata in masa
stratului filtrant. In acest caz, se con-
siderd indicat ca admisia lichidului ce
urmeaza a fi supus tratarii sa se des-
chidd intr-un prim spatiu delimitat de
suprafata interioara a peretelui carcasei
si de un prim ecran prevazut cu des-
chideri care sa permita trecerea lichi-
dului de tratat, dar care sa nu lase sa
treaca granulele de material filtrant, ori-
ficiului de evacuare a lichidului tratat | se
asociaza un al doilea ecran, prevazut cu
deschideri care sa permita trecerea
lichidului tratat, dar care sa nu lase sa
treacd prin ele mediul granular de tra-
tare.

In felul acesta devine posibil sa se
mareascd suprafata de separare dintre
lichidul supus tratarii si materialul fil-
trant, fara sa fie necesara marirea dia-
metrului carcasei. Cele de mai sus sunt
importante ori de cate ori suprafetele
disponibile sunt reduse, asa cum se
intampla in cazul platformelor petraliere.
Mai trebuie amintit si faptul ca greutatea
proprie a dispozitivului de tratare, con-
ceput patrivit prevederilor prezentei in-
ventii, este de asemenea mai redusa
decat cea a dispozitivului conventional cu
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aceeasi capacitate.

Costurile de fabricatie ale car-
casei sunt in mare masura dependente
de costurile de fabricatie ale ajutajelor i
capetelor. In conditiile prezentei inventii,
prin marirea lungimii carcasei se poate
obtine o crestere de capacitate fara mo-
dificarea diametrului - solutie care este in
general mai ieftind decat cea la care
cresterea capacitdtii se realizeaza pe
seama maririi diametrului.

Se considera indicat ca peretele
lateral al caracasei filtrului sa delimiteze
o cavitate cilindrica, iar primul spatiu sa
fie de forma inelara a carui suprafata
interioara laterald este formata de pri-
mul ecran ce delimiteazd o cavitate ci-
lindrica pentru receptionarea materialului
filtrant granular si este dispusa coaxial
cu peretele lateral, cu o raza inferioara
razei peretelui lateral; al doilea ecran
delimiteaza un spatiu ce comunicd cu
orificiul de evacuare a lichidului tratat si
se extinde de-a lungul axei cilindrului.

Prin aceasta alcatuire construc-
tivd se previne posibilitatea formarii de
zone de stagnare in interioru!l dispo-
zitivului de tratare, ceea ce ar fi putut
favoriza cresterea si Tnmultirea bac-
teriilor. In felul acesta se poate renunta
la folosirea cimentului sau a altor ma-
teriale de umpluturd, utilizate n alte si-
tuatii similare pentru umplerea zonelor
stagnante, ceea ce constituie un avantaj
suplimentar din punctul de vedere al
greutatii.

Se considera avantajos ca orificiul
de admisie a lichidului supus tratarii sa
fie dispus in peretele lateral al carcasei.
Totusi, in vederea maririi suplimentare a
suprafetei de separare dintre lichid si
mediul filtrant, o parte din cantitatea de
lichid filtrant supus tratarii poate fi
introdusa in carcasa filtrului printr-un al
doilea orificiu de admisie a lichidului
supus tratarii si care este amplasat la
partea superioara a carcasei filtrului.

Alternativ, se poate ca admisia Si
evacuarea sa fie amplasate invers, asa
fel incat evacuarea sa fie dispusd la
periferia exterioara a stratului filtrant,
ceea ce face ca lichidul sa strabata
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masa de material filtrant catre exterior,
plecand de la o admisie inglobatd in
masa de strat filtrant.

Se pot de asemenea prevedea
mijloace adecvate prin care sa se asi-
gure transportul materialului filtrant re-
generat catre stratul filtrant al dispozi-
tivului; n acest sens,.se considera in-
dicat ca aceste mijloace sa cuprinda o
conductd de retur care sa fie direc-
tionata de la evacuarea separatorului la
stratul filtrant. In felul acesta sunt create
conditile pentru reciclarea directa a ma-
terialului filtrant.

Mai multe dispozitive de tratare
pot fi conectate n paralel intr-un sistem
de tratare. Un asemened sistem poate
opera intr-un numar mare de moduri de
exploatare. De exemplu, atunci céand
debitul influentului este posibil de an-
ticipat, unul sau mai muite dispozitive de
tratare pot fi simultan in functiune, iar
unul sau mai multe dispozitive de tratare
pot fi scoase din functiune pentru a
permite regenerarea mediului filtrant.
Dupa regenerare, materialul filtrant
poate fi returnat catre dispozitivul de tra-
tare din care a fost prelevat, sau poate
fi dirijat catre un alt dispozitiv de tratare
care, de exemplu, este gol. Orice dis-
pozitiv de tratare al carui mediu filtrant a
fost supus regenerarii este pregatit pen-
tru a fi repus in functiune. Prin folosirea
unui sistem alcatuit din mai multe dis-
pozitive de tratare sunt create conditiile
pentru preluarea unor eventuale debite
mari de influx de lichid impurificat.

Se da in continuare un exemplu
de realizare a inventiei, In care se pre-
zintd mai multe variante de dispozitive de
tratare construite conform prezentei
inventil, cu referire la desenele din figu-
rile care reprezinta:

- fig.1, prezentarea schematica a
unui dispozitiv de tratare si a circuitelor
asociate acestuia;

- fig.2, vedere in perspectiva si in
sectiune partiald a unui prim dispozitiv de
tratare [filtrare];

- fig.3, sectiune axiala printr-un
dispozitiv de filtrare similar cu cel pre-
zentat in fig. 2;
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- fig.4, sectiune axiala printr-un al
doilea exemplu de dispozitiv de tratare si

- fig.5, sectiune axiala printr-un al
treilea exemplu de dispozitiv de tratare
[filtrare).

Un dispozitiv de filtrare este for-
mat dintr-o carcasd 1 umpluta cu un
material de filtrare granular 2 - de exem-
plu nisip sau granat. Carcasa 1 este un
vas sub presiune care functioneaza, in
conditi normale de exploatare, la o
presiune de cel putin 5 x 10° Pa. In zona
superioara a carcasei 1 este prevazut
un manifold de admisie 3 avand un nu-
mar de orificii de admisie 3A distantate
intre ele si care este alimentata cu
ajutorul unei conducte de admisie 4,
care asigura transportul lichidului impu-
rificat catre manifoldul 3 si care este
controlatd cu ajutorul unei supape de
admisie 5. In zona inferioara a carcasei
1 este prevdzut un manifold de evacuare
6, avand un numar de captatori 6A si
care debuseaza intr-o conducta de eva-
cuare 7, la care debitul este controlat cu
ajutorul unei supape de evacuare 8.

In conditii normale de functionare,
atat supapa de admisie 5, cat si supapa
de evacuare 8 sunt deschise, iar lichidul
impurificat este alimentat prin conducta
de alimentare 4 si este dispersat in jurul
partii superioare a carcasei cu ajutorul
conductei multiple [manifold) 3. Lichidul
traverseazd de sus in jos stratul de
material filtrant 2 care capteaza impu-
ritatile. Lichidul purificat este preluat de
captatorii 6A si dirijat cdtre conducta de
evacuare 7.

Filtrul poate functiona si in curent
ascendent, avand conducta multipla de
admisie a lichidului impurificat 3 dispusa
in zona inferioara si conducta multipla de
evacuare a lichidului purificat in zona su-
perioara a stratului de material filtrant.

La baza carcasei 1, asa cum se
arata in fig. 1 pana la 3, este montata o
unitate de fluidizare 9. Unitatea are un
orificiu de evacuare a lichidului 10 si
care este alimentat cu lichid impurificat
in scopul curatdrii stratului filtrant,
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printr-o conducta 11 de alimentare cu
lichid racordatd la conducta de admisie
4; curgerea este controlata cu ajutorul
unei supape 12. Optional se poate
prevedea o supapa suplimentara 13 prin
care s& se regleze debitul de lichid cir-
culat prin conducta 11. Exista posibili-
tatea de a folosi si lichid filtrat ca lichid
de curdtare. In interiorul conductei de
alimentare cu lichid 11 si coaxial cu a-
ceasta este montata o conducta de des-
carcare 14 care debuseaza intr-o eva-
cuare de descéarcare 15, care se proiec-
teaza deasupra conductei de alimentare
cu lichid. Debitul transportat pe caon-
ducta de descarcare 14 este controlat
cu ajutorul unei supape 16. Conducta de
descarcare 14 este controlatd cu aju-
torul unei supape 16. Conducta de des-
carcare 14 este directionatd catre un
hidrociclon 17 si este racordata la ad-
misia hidrociclonului care este directio-
natd tangential fata de peretele hidro-
ciclonuiui. La admisia hidrociclonului 17
mai este racordatd o conducta de apa
sub presiune 18, racordarea facandu-se
printr-o conductd de rezerva 19 si o
supapéd 20. Evacuarea hidraciclonului 17
este racordatd printr-o conductd de
retur 21 si un robinet 22 la conducta de
admisie a apei impurificate 4. Preaplinul
23 prevede o evacuare a impuritatilor.

De regula, evacuarea 10 are un
diametru interior de 45 mm, iar admisia
un diametru interior de 25 mm.

Unitatea de fluidizare este pre-
zentata in figura ca fiind amplasata sub
conducta multipla 6, dar trebuie totusi
mentionat ca ea poate fi dispusa si dea-
supra acesteia. indltimea unitati de
fluidizare poate fi aleasa astfel ca sa se
asigure indepartarea acelei parti din
materialul filtrant care capteaza particule
contaminante de o anume dimensiune
data, ldsand nsa in starea initiala partea
de baza principala si mai grea a stratului
filtrant.

Atunci cand se doreste spalarea
materialului filtrant, se inchid supapele 5
si 8 si se deschide supapa 12, permi-
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tand astfel o circulatie de apa sub pre-
siune prin conducta de alimentare de
lichid 10 si in mediul de filtrare prin eva-
cuarea 10. Apoi din conducta de alimen-
tare cu lichid i se poate imprima o mis-
care turbionara. Se obtine astfel flui-
dizarea materialului filtrant 2 care trece
catre in jos prin admisia 15 de descar-
care a conductei de descarcare 14 si
ajunge astfel in hidrociclonul 17. Mate-
rialul filtrant situat deasupra celui care a
fost descarcat va cadea sub actiunea
gravitatii si ajunge la réndul sau sa fie
fluidizat si, in final, sd& treaca prin
conducta de descarcare 14.

O altd solutie posibila consta in
mentinerea supapelor 5 si 8 in pozitie
deschisa, asa fel incat sa se asigure prin
unitatea de fluidizare 9 indepartarea
lentd si continua a materialului filtrant. In
felul acesta se obtine reciclarea lenta si
controlata a stratului filtrant, putédndu-se
deci renunta la scoaterea din functiune a
aparatului de filtrare pentru a-l supune
operatiei de spalare in contracurent.

In hidrociclon, materialul filtrant
si impuritatile asociate acestuia sunt de-
terminate sa li se imprime o miscare
turbionara. Aceastd turbionare se rea-
lizeaza prin alimentarea de apa sub pre-
siune din conducta de alimentare 18.
Miscarea turbionara obligd impuritatile
sd migreze catre partea superioara a
hidrociclonului de unde sunt descarcate
prin preaplinul 23 si apoi depozitate.
Materialul filtrant spalat, precum si
majoritatea lichidului, se deplaseaza de
sus in jos in lungul peretelui hidrociclo-
nului, fiind apoi evacuate prin orificiul
inferior de evacuare la o presiune sufi-
cientd pentru a fi fortate de-a lungul con-
ductei de retur 21 si revenirea inapoi in
carcasa filtrului 1 prin conducta de ad-
misie 4 si conducta multipla (distribui-
torul) 3.

Dispozitivul de filtrare din al doilea
exemplu, prezentat in fig. 4, cuprinde o
carcasa 1 avand un perete lateral 28 de
forma cilindrica si care face legatura
dintre o baza conica goala 29 de la unul
din capetele lui si elementul superior
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curbat 30 de la celalalt capat al lui. De
reguld, carcasa de filtru 1 constituie un
recipient sub presiune conceput sa func-
tioneze, in conditii normale de exploa-
tare, la o presiune de minimum 5 x 10°
Pa.

In interiorul carcasei 1 este pre-
vazut un prim ecran 31, care este dis-
pus coaxial cu peretele cilindric 28 si de-
limiteaza un spatiu gol de forma cilin-
drica avand o raza care este mai mica
decét raza peretelui cilindric 28.Acest
prim ecran 31 porneste de la baza co-
nica 29, se extinde de-a lungul peretelui
lateral 28 si este fixat printr-un numar
de distantieri 32 liberi in interior ce sunt
dispusi de-a lungul marginii sale supe-
rioare; acesti distantieri de forma tron-
conica fac legatura dintre marginea su-
perioara a ecranului si peretele lateral
28 al carcasei 1, In timp ce marginea
inferioara a ecranului este fixata direct
de baza conica 29. Acest prim ecran 31
delimiteaza, impreund cu distantierii 32,
peretele lateral 28 si partea superioara
a bazei conice 29, un spatiu inelar 33.

Orificiul de admisie 4 prin care se
introduce lichidul impurificat ce urmeaza
a fi supus filtrarii este montat in peretele
lateral 28, aproximativ la mijlocul inal-
timii acestuia si comunica cu spatiul 33.
Mai este prevazuta o conductd de oco-
lire 34 care face legatura intre orificiul
de admisie 4 si un al doilea orificiu de
admisie 35 prevazut in peretele superior
al carcasei de filtru 1.

De-a lungul axei peretelui cilindric
lateral 28 si ocupadnd cea mai mare
parte a acesteia, este prevazut un al doi-
lea spatiu 36 delimitat de un al doilea
ecran 37, inchis la partea sa superioara
si comunicand prin capatul sau inferior
cu evacuarea de lichid filtrat 7, care se
extinde in afara carcasei prin baza co-
nica 29.

Materialul filtrant granular 2 um-
ple spatiul din interiorul carcasei filtrului
cuprins intre primul spatiu 33 si al doilea
spatiu 37 si lasand liber un spatiu la par-
tea superioara a carcasei filtrului.
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Primul ecran 31 si al doilea ecran
37 sunt prevazute cu o serie de orificii
astfel dimensionate incat sa permita
circulatia lichidului impurificat si respectiv
a lichidului filtrat, dar s& impiedice trece-
rea granulelor de material filtrant. Ecra-
nele 31 si 37 pot fi realizate din sarma
de sectiune tronconica sau pot fi de tipul
cu fante dispuse radial, orientate in jos si
distantate astfel intre ele incat sa im-
piedice trecerea granulelor de material
filtrant intre doua fante adiacente la cir-
culatia radiala spre interior si de sus in
jos intre fante a lichidului ce urmeaza a
fi supus filtrarii.

Privite in sectiune transversala
orizontald, ecranele 31 si 37 pot pre-
zenta o forma in zig-zag, ceea ce con-
tribuie la o marire suplimentara a sec-
tiunii transversale efective a mediului de
filtrare 1n raport cu lichidul influent sau
efluent.

In zona bazei conice 29 a car-
casei filtrului 1 este prevazuta o unitate
de fluidizare 9, amplasata in interiorul
masei de material filtrant 2, unitatea
respectiva avand deschiderea dirijatd
catre in jos si a carei alcdtuire cons-
tructivd a fost descrisa cu referire la
precedentele exemple.

Conductele 11 si 14, racordate
la unitatea de fluidizare 9, se extind
printr-o portiune laterald de admisie 38
situatd langa baza carcasei de filtru. Por-
tiunea 38 serveste si la extragerea
unitatii de fluidizare pentru revizie si in-
locuire.

In timpul exploatarii, lichidul im-
purificat ce urmeaza a fi supus filtrarii
patrunde in interiorul carcasei prin ad-
misille 4 si 39 a lichidului impurificat.
Lichidul care patrunde prin prima ad-
misie 4 umple primul spatiu 33, de unde
circuld prin primul ecran 31 in stratul de
material filtrant 2. Lichidul este apoi
filtrat pe masura ce traverseaza mate-
rialul filtrant 2 in sensul indicat prin sa-
geti in fig. 4 si dirijat catre al doilea
spatiu 36, in care patrunde traversand
al doilea ecran 37, dupa care este eva-
cuat din carcasa de filtru prin evacuarea
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7. Lichidul impurificat care patrunde prin
al doilea racord de admisie 35 umple
spatiul liber situat deasupra materialului
filtrant 2 si traverseaza stratul filtrant
curgand de sus n jos, dupd care pa-
trunde n spatiul 36 si paraseste car-
casa de filtru trecand prin evacuarea 7.

Atunci cand se doreste spalarea
materialului filtrant, se pun in functiune
unitatea de fluidizare 9 si hidrociclonul
17, asa cum s-a aratat in legatura cu
exemplele anterioare.

in fig. 5 se prezinté un al treilea
exemplu de dispozitiv de filtrare. Acesta
se deosebeste de al doilea exemplu prin
aceea ca conducta 11 de.alimentare cu
lichid si conducta 14 de evacuare afe-
rentd unitatii de fluidizare 9 sunt dirijate
in sus pe verticald de-a lungul axei pe-
retelui cilindric lateral 28, traverseaza al
doilea ecran 37 si ajung in exterior tra-
versand peretele curb superior al car-
casel de filtru 1. Aceasta permite ca
atdt ecranul 37, cat si unitatea de flui-
dizare 9 sa fie extrase printr-o portiune
39 de la partea superioara a carcasei
de filtru.

Sensul de curgere poate fi in-
versat in asa fel incat admisia 4 sa
comunice cu spatiul 36 din ecranul 37.
Admisia este prevazuta cu o supapa de
golire 40 si o0 supapa de siguranta 41.
Lichidul ce urmeazé a fi supus tratarii
circuld radial catre exterior, prin primul
ecran 31 in spatiul 33 si in exterior prin
evacuarea 7.

Dispozitivul de filtrare poate fi
echipat cu mai multe unitati de fluidizare,
fiecare din acestea fiind destinata inde-
partarii unei anume fractii granulome-
trice de material filtrant.

Chiar daca inventia a fost prezen-
tatd cu referire la un dispozitiv de fil-
trare, trebuie avut in vedere ca ea este
in aceeasi masura aplicabila in cazul unui
dispozitiv functionand pe baza de schim-
batori de ioni. In acest caz, materialul
granular filtrant urmeaza a fi inlocuit cu
0 rasinad granulara schimbatoare de ioni,
iar In locul separatorului se va prevedea
o faza in care are loc operatia de rege-
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nerare ionica.
Revendicari

1. Dispozitiv de tratare, alcatuit
dintr-o carcasd contindnd un strat de
tratare dintr-un mediu de tratare gra-
nular, si o admisie pentru lichidul de tra-
tat si o evacuare pentru lichidul de tra-
tat; o unitate de fluidizare pentru inde-
partarea granulelor mediului de tratare
din stratul de fluidizare, unitatea de
fluidizare cuprinzand o conducta de ali-
mentare cu fluid cu o evacuare si care
este prevazutd a fi alimentatd cu lichid
sub presiune din exteriorul stratului de
filtrare si 0 conducta de evacuare pentru
evacuarea lichidului si granulelor de
mediu de tratare din strat; si elemente
pentru alimentare cu material nou in
partea superioara a stratului, carac-
terizat prin aceea ca, unitatea de flui-
dizare (9) este conectatd la partea in-
ferioara a stratului de tratare (2), con-
ducta de evacuare este dispusa in con-
ducta de alimentare cu lichid, avand la
capét o admisie (15) si o prelungire din-
colo de iesirea conductei de alimentare
cu lichid, conducta de alimentare cu
lichid (11) este prevazuta cu elemente
pentru turbionarea lichidului.

2. Dispozitiv de tratare conform
revendicarii 1, caracterizat prin aceea
ca, conducta de evacuare (14) este di-
rijata catre un mijloc de regenerare (17)
pentru regenerarea mediului de tratare,
ceea ce permite refolosirea mediului de
tratare.

3. Dispozitiv de tratare conform
revendicérii 2, caracterizat prin aceea
ca, dispozitivul de tratare este un dis-
pozitiv de filtrare si mijocul de rege-
nerare este un separator (17]) pentru
separarea impuritdtilor din mediul de
tratare.

4. Dispozitiv de tratare conform
revendicarii 3, caracterizat prin aceea
ca, separatorul este un hidrociclon (17)].

5. Dispozitiv de tratare conform
revendicarii 4, caracterizat prin aceea
ca, hidrociclonul (17) genereaza sufi-
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cientd presiune de iesire, din care iese
mediul de filtrare pentru a readuce ma-
terialul filtrant curdtat in stratul de
filtrare.

6. Dispozitiv de tratare conform
revendicarilor 4 sau 5, caracterizat
prin aceea ca, mediului filtrant care in-
tra in hidrociclonul (17).i se aplica un im-
puls suplimentar (18) de apa sub pre-
siune la intrarea hidrociclonului.

7. Dispozitiv de tratare conform
revendicarii 6, caracterizat prin aceea
ca, dispozitivul de tratare este un dispo-
zitiv de schimb ionic.

8. Dispozitiv de tratare conform
cu oricare dintre revendicarile prece-
dente, caracterizat prin aceea ca, ad-
misia (3, 4) a lichidului de tratat este
prevazuta la periferia stratului, astfel ca
lichidul percoleaza in interiorul mediului
de tratare spre evacuare (7) care este
inglobata in stratul (2).

9. Dispozitiv de tratare conform
revendicarii 8, caracterizat prin aceea
ca, admisia (4) a lichidului care urmeaza
a fi tratat se deschide intr-un prim spatiu
(33) definit de partea interioara a pere-
telui carcasei (1) si un prim ecran (31)
prevazut cu orificii care permit trecerea
prin acestea a lichidului de tratare, dar
nu a mediului de tratare granular, si eva-
cuarea lichidului tratat (7) este conec-
tatd la un al doilea ecran (37) cu orificii
care permit trecerea lichidului de tratat,
dar nu permit trecerea mediului de tra-
tat granular.

10. Dispozitiv de tratare conform
revendicarii 9, caracterizat prin aceea
ca, peretele lateral (28) al carcasei (1)
formeaza o cavitate cilindrica si primul
spatiu (33) este inelar a carui parte inte-
rioarda este prevazuta cu primul ecran
(31) ce delimiteaza o cavitate cilindrica
in care este dispus materialul de tratare
granular (2), coaxial cu peretele lateral si
avand o raza mai mica decat raza pere-
telui lateral; si un al doilea ecran (37)
delimiteaza un spatiu (36) in comunicare
cu evacuarea lichidului de tratare (7) si
care se prelungeste dea lungul axei cilindrului.
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11. Dispozitiv de tratare conform
cu oricare dintre revendicarile 8 ... 10,
caracterizat prin aceea ca, admisa (4)
a lichidului de tratare este plasata in
peretele lateral (28) al carcasei.

12. Dispozitiv de tratare conform
revendicarii 11, caracterizat prin a-
ceea ca, o a doua admisie (35) pentru
lichidul de tratat este plasata in partea
superioara a carcasei.

13. Dispozitiv de tratare conform
cu oricare dintre revendicarile 1...7,
caracterizat prin aceea ca, evacuarea
este dispusa la periferia exterioara a
stratului, astfel ca lichidul percoleaza
spre exterior prin mediul de tratare de la
admisia care este inglobata in strat.

14. Dispozitiv de tratare conform
revendicarii 13, caracterizat prin a-
ceea ca, evacuarea se deschide intr-un
prim spatiu definit de interiorul peretelui
carcasei Si un prim ecran prevazut cu
orificii care permit trecerea lichidului
tratat, dar nu si trecerea mediului de
tratare granular, iar admisia este conec-
tata cu un al doilea ecran cu orificii care
permit trecerea lichidului de tratat, dar
nu permrit trecerea mediului de tratare.

15. Dispozitiv de tratare conform
revendicarii 14, caracterizat prin a-
ceea ca, peretele lateral al carcasei for-
meaza o cavitate cilindrica si primul spa-
tiu este inelar, al cérui perete lateral
este prevazut cu un prim ecran, care

10

1S

20

25

30

16

formeaza o cavitate cilindrica pentru dis-
punerea mediului de tratare granular,
coaxial cu peretele lateral si avand o
raza mai mica decat raza peretelui la-
teral; si al doilea ecran defineste un
spatiu care comunicd cu admisia lichi-
dului si se prelungeste de-a lungul axei
cilindrului. :

16. Dispozitiv de tratare conform
cu oricare dintre revendicarile 13...15
caracterizat prin aceea ca, evacuarea
este plasata pe peretele lateral al car-
casei (1)

17. Dispozitiv de tratare conform
revendicariic 2 si conform cu oricare
dintre revendicarile 3...16, caracterizat
prin aceea ca, este prevézut cu un mif-
loc (21) pentru transportul granulelor
mediului de tratare regenerat la stratul
de tratare (2) al aceluiasi dispozitiv.

18. Dispozitiv de tratare conform
revendicarii 17, caracterizat prin a-
ceea ca, mijlocul de transport pentru
transportul granulelor mediului de tra-
tare la stratul de tratare al aceluiast dis-
pozitiv cuprinde o conducta de retur (21)
care face legdtura intre evacuarea mij-
locului de regenerare (17) si stratul de
tratare (2).

19. Sistem de tratare, caracte-
rizat prin aceea ca, acesta cuprinde
mai multe dispozitive de tratare con-
forme cu oricare dintre revendicarile
1 ... 17, conectate in paralel.

Presedintele comisiei de examinare:chim. Haulica Mariela

Examinator: fiz. Coliu Elena
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