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Ksztaltowniki i szyny kolejowe podczas
stygniecia po wywalcowaniu ulegaja silnym
trwalym odksztalceniom. Specjalnie silnym
skrzywieniom ulegajg szyny kolejowe na
skutek asymetrii przekroju i zwiazanym z
tym nier6wnomiernym ostyganiem. Dla
szyn kolejowych odchylenie wynosi czesto
do 2 m na dlugoéci jednej szyny, przy czym
odksztatcenia mogg zachodzi¢é w dwéch
plaszczyznach — wichrowato.

Po ostygnieciu ksztaltowniki wymagaja
prostowania. Stosuje si¢ do tego celu ma-
szyne prostownicza, w ktérej belka prosto-
wana przechodzi przez szereg rolek nape-

dzanych od silnika. Rolki sa rozmieszczone
z czterech stron belki. Koniec belki w chwili
wprowadzepia miedzy rolki musi byé po-
ziomy tak, aby styczna do osi belki w tym
punkcie pokrywatla sie z osig podtuzng ma-
szyny prostowniczej., Aby koniec belki
krzywej moégt byé poziomy, nalezy drugi
jej koniec podnie$¢é do géry. Wobec znacz-
nego ciezaru belek i szyn oraz szybkosci
prostowania do podnoszenia konieczne jest
uzycie dzwigdw.

Dotychczas postugiwano sie do tego celu
specjalnym dzwigiem zmontowanym na
wozku jezdzacym po szynach ulozonych w



kanale wykopanym pod rolkami toru rol-
kowego, sktadajacego sig¢.z szeregu rolek
lezacych .w jednej plaszczyzZnie, pospolicie
w hutach uzywanego do przesuwania cigz-
kich i dlugich przedmiotéw, a w przypadku
prostowania stosowanego do doprowadza-
" nia ksztaltownikéw do wlotu maszyny pro-
stowniczej. Di;Jvig podnosit koniec szyny,
. podpierajac go lbem swych $rub noénych,
zaopatrzoniych w kielichowato rozwarte
prowadnice. Sruby byly napedzane silni-
kiem elektrycznym za pemoca przekltadni
§limakowej. Wézek, na ktérym zmontowa-
ny jest dzwig, moze jezdzi¢ po szynach, u-
" Yozonych mniej wiecej w potowie gleboko-
$ci kanatu, i w ten sposéb zblizaé sie lub
oddalaé od maszyny prostowniczej w zalez-
noéci od dtugosci belek. Kanal, w ktérym
jezdzi woézek, ma szerokoéé okoto 3 m, gle-
boko$¢é 5 m, a dlugo$é réwna mniej wie-
cej dtugodci belki prostowanej, czyli dla
szyn kolejowych o dlugosci 32 m, dlugodé
ta musi wynosi¢ okaeto 30 m. Glebokesé ka-

nalu jest uzasadniona tym, ze w dolnym

potozeniu $ruby podnoszacej kielich na jej
kohcu i caly dzwig musza przejechaé pod

rolkami toru rolkowego. Drugi koniec $rub
podnoszacych wystaje wtedy pod dzwigiem
do dotu okoto 3 m. Opisane tu urzadzenie
ma nastepujace, wady.

Wymaga dlugiego i glebokiego wykopu
mocno obmurowanego, ktérego wykonanie
pociaga za soba znaczny koszt, a w przy-
padku wody zaskdérnej stwarza dodatkowse
ktopoty; ciezar wézka musi by¢ znaczny,
gdyz mogloby sie zdarzyé, ze belka, ktérej
koniec ‘jest. zakrzywiony ku dolowi, pod-
rolki prostownicze
przewrécitaby wézek; $ruby nosne, podno-
" szgce belke prostowana, sg narazone na
wyboczenie i dodatkowo na zginanie w
przypadku zakrzywienia kohca belki ku

czas wciagania przez

dotowi, wobec czego §ruby te musza by\é
bardzo mocne i kosztowne, tak samo jak
reszta mechanizméw ' je uruchomiajacych;

‘w chwili jej wprowadzania do

belka prostowana jest podparta tylko w jed
nym punkcie, co w przypadku skretu wi-

" chrowatego wywoluje przekrzywienie jej

w bok ‘i utrudnia prace, poza tym, belka
wciagana przez maszyne prostownicza wy-
chodzi w pewnej chwili z kielichowato roz-
chylonych prowadnic naikoncu $rub pod-
noszacych i zhajduje sie wtedy bez podgar-
cia. Przy ’belce dlugiej jej koniec zarzuca
we wszystkie strony, a w przypadku nie-
zupelnie doktadnego uchwycenia jej dru-
giego konca przez rolki maszyny prostuja-
cej belka moze spas¢ z dos$é¢ znacznej wyso-
kesei. Zaréwno zarzucanie konca belki, jak
i upadek stanowia dla obstugi znaczne nie-
bezpieczenstwo. ‘

Niniejszy wynalazgk ma na celu usunie-
cie wszystkich wyzej wymienionych wad,
a zwlaszeza obnizenie kosztéw wykonania
przez uproszczenie budowy, osiagniete dzie-
ki zastosowaniu toru rolkowego, po ktérym
przetacza sie belke do prostownicy, odpo-
wiednio ja podpierajagc. W tym celu osie
niektérych rolek toru sg umozowane na ru-
chomych wspornikach, ktéore moga pod-
niesé te rolki do géry i odpowiednio pode-
przeé szyne lub belke w kazdym potozeniu.-

‘Na fig.‘ 1 jest schematycznie przedstawio-
ne catkowite urzadzenie wedlug wynralazku
z odpowiednio podniesiona krzywa szyna a
maszyny
prostujacej b. W podanym na rysunku
przyktadzie co druga rolka ¢, d, e toru da-
je sie podnosi¢ do gdry. Rolki f sg umiesz-
czone na podstawach stalych, nie moga byé
podniesione i stuza wylacznie do podtuzne-
go przetaczania szyny. Jak widaé z rysun-
ku, szyna jest podparta w kilku punktach,
co daje znacznie wieksze bezpieczenstwo
pracy. Po zejéciu szyny z rolki ¢ nie moze
ona upa$é ze znaczniejszej wysokosci, gdyz
oprze sie o rolke d. Rolki chronig réwniez
od odrzutéw konca szyny wskutek jej spre-
2ystych odksztalcen. Zaleta ta ma specjal-
nie duze znaczenie podczas prostowania



dtugich szyn kolejowych, np. 32 m dtugosci.
Przy - prostowaniu krétszych szyn, pretéw
itd. podnosi sie tylko blizsze rolki i odleg-
1o$¢ rolki e od rolki b musi byé tak dobra-
na, aby umozliwiala prostowanie najkrot-
szych szyn ' lub belek, produkowanych
przez hute. ,

Fig. 2 przedstawia rzut pionowy rolek to-
ru z lezgca na nich szyng wichrowata. Szy-
na ma dzigki 'znacznej szeroko$ci rolek
znacznie pewniejsze oparcie, hiz w przy-
padku podparcia w jednym punkcie. Dzie-
ki oparciu co najmniej w trzech punktach
¢, d, b szyna nie wywraca sie i jest latwiej-
sza do prowadzenia. '

Na fig. 3 jest przedstawiony schematycz-
nie przyklad wykonania urzadzenia do pod-
noszenia rolki toru w rzucie z boku, a na
fig. 4 — to samo urzadzenie w rzucie z go6-
ry. Urzadzenie to posiada rame g wzmoc-
niong poprzeczkami usztywniajagcymi h i
zaopatrzona w swej gérnej czeSci w of i
dla podnoszonej rolki toru. Na tejze osi. {i
obrotowo wspiera sie druga rama’'k, two-
rzaca z ramg g dwuramienna dZwignie, kt6-
rg mozna mniej lub wiecej rozstawiaé. Dol-
ne konce obu ram wspierajg sie obrotowo
na osiach I, m z osadzonymi na nich kota-
mi tocznymi. W $rodku osi I, m - znajduja
sie nakretki o, z ktérych jedna ma gwint
prawy, a druga lewy. Przy pomocy $éruby
p, ktéra ma naciety w jednej potowie gwint
i)rawy, a w drugiej lewy, obie nakretki, a
wiec i osie moga byé wzgledem siebie prze-
‘stawione, jak wskazano na fig. 3 liniami
przerywanymi. Obie ramy g, k tworza wraz
ze $rubg p tréjkat (fig. 3). Zmniejszenie
" jednego boku, przy zachowaniu stalej dtu-
gosci dwéch drugich, wskutek zblizenia ku
sobie dolnych wierzchotkéw, powoduje u-
noszenie rolki ¢ do géry.

Prowadzenie két n jest wskazane na fig.
5. Kazde z tych kol jest obustronnie pro-
wadzone w ramie r, wykonanej z ceowni-
kéw. Gérny i dolny pas ramy sa ze soba

powiazane lgcznikami s w miejscach, do
ktérych nie dochodza kota n (fig. '3). Ra-
my 7, prawa i lewa, s3 réwniez ze soba po-
laczone w takich miejscach, ktére nie ta-
muja ruchéw ram g, k i osi 1, m, i spoczy-
waja na fundamencie, do ktérego sa przy-
mocowane S$rubami fundamentowymi. O§ 1
jest zabezpieczona od przesunieé poziomych
za pomoca krazka poziomego j.

" Sruba p (fig. 1, 2, 3) jest napgdZana sil-
nikiem elektrycznym t bezposrednio lub za
posrednictwem két zebatych q. Przy ukta-
dzie pokazanym na fig. 3 i 4 kazda rolka
jest podnoszona przez osobny silnik elek-
tryczny (naped poszczeg6lny), istnieje jed-
nak mozliwo$é napedu grupowego wszyst-
kich rolek, podnoszonych od wspélnego sil-
nika. W tym przypadku wal od silnika
przechodzi wzdtuz calego urzadzenia i jest
sprzegany ze Srubami napedowymi za po-
moca sprzegiel wylgczalnych. Taki przy-
ktad wykonania jest pokazany na fig. 6. Sru-
ba p w tym przypadku jest wykonana z ru-
ry, a wal napedowy U jest umieszczony
wewnatrz $ruby obratowo w stosunku do
niej i jest sprzegany za pomoca sprzegla w.
Budowa, przedstawiona na fig. 3 i 4, ma na-
stepujace zalety.

Jest znacznie tansza od obecnie istnieja-
cych tego rodzaju urzadzen, zapewnia do-
statecznie sztywne oparcie rolki w kazdej
pozycji dzigki trdéjkatnej budowie i vpo-
przecznemu usztywnieniu ram oraz obu-
stronnemu prowadzeniu két, nie wymaga
zadnego wykopu i wiekszych robét budow-
lanych, §ruba podlega malym naprezeniom
i moze mie¢ male wymiary, cata budowa
jest wybitnie lekka.

W dalszym ciggu:zostanie obja$nione za-
bezpieczenie przed poprzecznym przypad-
kowym zsunieciem sie szyn prostowanych
z rolki. Szyny na tor sa nasuwane po-
przecznie; dlatego tor nie moze posiadaé
zadnych wystajacych czeéei. Na fig. 3 i 4



wida¢ przedluzenia ramion ramy g, ozna-
czone litera x.
W najnizszym potazeniu rolki przedtu-

zenia te nie wystaja poza plaszczyzne tocz-
ng toru. Po uniesieniu rolki przekrecaja sig
te przedluzenia wraz z rama i wystaja do
gbry, zabezpieczajgc szyne przed zsunie-
ciem. Zabezpieczenie to najlepiej widaé na
fig. 1.

Fig. T przedstawia nieco odmienne wyko-
nanie urzgdzenia podnoszacego rolke. W
tym przypadku przegub y jest nieruchomy.
Réwniez nieruchoma jest oprawa lYozyska
oporowego $ruby z, ktéra jest w tym przy-
. padku o jednym kierunku zwojéw. Kolo n
jest przyciggane do nieruchomego przegu-
bu y, a rolka unosi sie do géry nie piono-
wo, lecz po }uku.

W obu opisanych przyktadach wykona-
nia (fig. 3, 4, 7), lozyska §ruby pociggowej
z sa przymocowane do ramy. Aby uniemoz-
liwi¢ zakleszezania nakretki przy ewentu-
alnych przesunieciach két n, j na skutek
luzéw pomiedzy nimi a rama r, nakretka o
jest zmocowana z osia przegubowo (fig. 8).
Na figurze tej pokazana jest w dwéch prze-
krojach $rodkowa cze$é $ruby wraz z na-
kretka. B8

Dzialanie jest nastepujace. O§ 1 jest ws_r-‘
korbiona i korba jest przewiercona wzdluz
osi. W tym wywierceniu mieéci sie dopaso-
wana nakretka o, wykonana w ksztalcie
walca wlozonego do $rodka korby i dopasc-
Sruba p
osl.

wanego obrotowo i przesuwnie.
ma zostawione duze luzy w wykroju
Przy takim uktadzie podniesienie
dwéch két n po jednej stronie lub pojedyn-

ani

czego kota, ani przesuniecie boczne osi nie
moga doprowadzié do zakleszczenia nakret-
ki i uszkodzenia gwintu.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do doprowadzania krzy-
wych belek profilowych, szyn i podobnych

ksztattownikéw do prostownicy rolkowej
zaopatrzone w tor rolkowy, znamienne
tym, ze posiada mechanizm lub mechani-
zmy do podnoszenia pojedynczej rolki albo -
grupy rolek toru ponad poziom drugiej
grupy rolek statych tegoz toru,
stuzacego do przetaczania belek w pozio-
mie.

2. Urzadzenie do doprowadzania krzy-
wych belek wedlug zastrz. 1, znamiennc
tym, ze mechanizm do podnoszenia rolki
zawiera dwa ramiona (g, k) usztywnione
poprzeczkami (k) i polaczone ze soba prze-
gubem, ktéry stanowi jednoczeénie o$ (i)
rolki podnoszonej, koniec za§ kazdego ra-
mienia jest osadzony obrotowo na osi (I,
m), na ktérej czopach sa

normalnie

osadzone kota
(n), prowadzone dwustronnie w ramie (r),
przymocowanej do fundamentu, przy czym
kazda z tych osi jest w polowie dlugosci
zaopatrzona w nakretke (o), przez ktéra
jest przepuszczona wspélna dla obu nakre-
tek sruba (p), zaopatrzona w jednej poto-
wie swej dlugosci w gwint prawy, a w dru-
giej potowie — w gwint lewy.

3. Odmiana urzadzenia do doprowadza-
nia krzywych belek wedlug zastrz. 2, zna-
mienna tym, ze ‘tylko koniec jednego ra-
mienia jest osadzony obrotowo na osi, zao-
patrzonej na koncach w kota (fig. 7), ko-
niec za$ drugiego ramienia jest potaczeny
przegubem (y) z ramg fundamentowa (r),
przy czym S$ruba, Sciggajgca konce ramion,
ma gwint jednokierunkowy i nakretke tyl-
ko w osi k6t (n), a z drugiej strony jest
osadzona w lozysku oporowym (z), przy-
mocowanym do ramy fundamentowej.

4. Urzadzenie do doprowadzania krzy-
wych belek wedlug zastrz. 2 i 3, znamien-
ne tym, ze jedno z ramion mechanizmu do
podnoszenia rolki jest przedluzone do gé-
ry poza o$ rolki, uniemozliwiajac zeélizg-
niecie si¢ belki z podniesionej rolki.

5. Urzadzenie do doprowadzania krzy-
wych belek wedlug zastrz. 2 i 3, znamien-



ne tym, ze o (I, m), przechodzaca przez
dolne konce ramion (g, k) mechanizmu do
podnoszenia rolki, jest wykorbiona i zao-
patrzona w nakretke (o), osadzona w kor-
bie obrotowo ‘i jednocze$nie przesuwnie
wzgledem niej. )

6. Urzadzenie do doprowadzania krzy-
wych belek wedlug zastrz. 1 — 5, znamien-

ne tym, ze posiada oddzielny silnik do na-

pedu kazdego z mechanizméw do podno-
szenia rolki.

7. Urzadzenie do doprowadzania krzy-
wych belek wedtug zastrz. 1 — 5, znamien-
ne tym, ze posiada jeden silnik do wspélne-
go napedu wszystkich mechanizméw do

podnoszenia rolek.
Stefan Otdakowski
Jan Lopuszewski
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