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Prasa hydrauliczna pionowa do prasowania suszonych warzyw i owocéw

Przedmiotem wynalazku jest prasa hydrauliczna pionowa do prasowania suszonych warzyw i owocow
w porcjowane ksztattki, zwtaszcza w formie graniastostupéw o podstawie kwadratu lub prostokata.

Do prasowania w ksztattki suszu owocowo-warzywnego, w praktyce najczesciej stosuje si@ prasy mechani-
czne, wyposazone w matryce formujace, o ustalonych ksztattach i wymiarach. Prasy te, z uwagi na ograniczong
wielko$é¢ nacisku, nie umozliwiajg jednoczesnego prasowania wigkszej ilosci ksztattek suszu owocowo-warzywne-
go. W przypadku potrzeby zastosowania wiekszych naciskéw, konieczne jest stosowanie do tego celu pras
-o.znacznych gabarytach. Prasy takie zajmujg znaczng powierzchnie produkcyjng a ponadto sg ktopotliwe
w praktycznej eksploatacji.

W praktyce stosowane sq réwniez do prasowania suszu owocowo-warzywnego prasy hydrauliczne, o kon-
strukcji zblizonej do pras ogéinego przeznaczenia, dostosowane do wymienionego celu. Sa to prasy hydrauliczne
pionows, z gtéwnym cylindrem usytuowanym nad stale umocowanym stotem, na ktérym umieszcza si¢ matryce
formujace prasowany susz owocowo-warzywny. Tak usytucwany gtéwny cylinder prasy znacznie zwigkszat jej
gabaryt wysokosciowy, ausytuowane po bokach cylindra gtéwnego, pomocnicze sitowniki, stuzace do
powrotnego przesuwu gtéwnego nurnika, komplikowaty uktad ich potgczenia z gtéwnym nurnikiem i zwigksza-
ty gabaryty szerokosciowe tej prasy.

Dolna czg$¢ matrycy formujacej mocowana byta do stotu prasy i tak usytuowana, e zatadowanie jej
suszem owocowo-warzywnym odbywato sie od géry, a prasowanie tego suszu nastgpowato w wyniku przesuwu
stempla, mocowanego do trawersy gtéwnego nurnika prasy, w kierunku od gérnego potoZenia ku dotowi. Po
sprasowaniu ustalonej porcji suszu owocowego lub warzywnego na zgdany ksztatt i wielkoéé, zaleine od ksztattu
i wymiaréw formujgcej matrycy, stempel prasujacy wraz z nurnikiem gtéwnym, przemieszczaty si@ ruchem
powrotnym ku gérze, napedzane pomocniczymi sitownikami prasy. Stosowany uktad wypychaczy, usytuowa-
nych wobrgbie matrycy, wypycha sprasowang ksztattke suszu owocowego lub warzywnego z matrycy na
zewngtrz ku gdrze, ponad gérng powierzchnie matrycy, skad zostaje odbierana i przekazywana recznie do
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przygotowanych pojemnikéw, poza sama prasa. Takie rozwigzanie oprézniania matracy i odbierania sprasowa-
nych ksztattek suszu byto ktopotliwe, i w znacznym stopniu utrudniato mechanizacje tych czynnosci.

Znane prasy wyposazone byty w matryce, pozwalajace prasowac¢ jednorazowo tylko jedna ksztattke suszu,
o ustalonym ksztatcie iwymiarach. Kazdorazowa zmiana wielkosci ksztattki suszu owocowo-warzywnego,
wymagata wymiany matrycy formujacej istempla prasujacego. Te wymienione czynniki miaty wptyw na
zwiekszenie prac pomocniczych przy prasowaniu, co w efekcie byfo powodem uzyskiwania zanizonej wydajnosci
znanych pras.

Zadaniem wynalazku jest usunigcie lub co najmnie} zmniejszenie wymienionych wad i niedogodnosci
znanych pras, przez zmiane zaréwno uktadu podstawowych zespotdéw prasy, jak rowniez zmiane konstrukcji
zespotu formujacego prasowane ksztattki suszu owocowo-warzywnego. Zadanie to zostato rozwigzane wedtug
wynalazku w ten spos8b, ze w prasie o pionowej konstrukcji zastosowano uktad z gtéwnym cylindrem usytuowa-
nym w dolnej czesci prasy, a zesp6t formujacy umieszczono nad gtéwnym cylindrem, pomiedzy gérng trawersq
prasy, potaczong z gtéwnym cylindrem za pomocg kolumn s$ciagajacych, a dodatkowym stotem roboczym,
potaczonym w sposdb roztaczny z prasg, z mozliwoscig ustawienia go na zadany poziom wysokasci, zalezny od
wysokosci pojemnikéw zatadowczych zespotu formujgcego ksztattki suszu,

W uktadzie tym, prasowanie ksztattek suszu odbywa sie podczas ruchu nurnika gtéwnego cylindra
w kierunku od dotu ku gdrze. W rozwigzaniu tym, nurnik gtéwnego cylindra prasy wyposazono od strony
czotowej w trawersowq ptyte, do ktdrej z kolei przymocowanych jest kilka tfoczysk, prasujacych jednoczesnie
kilka ksztattek suszu owocowego lub warzywnego. Pomiedzy stotem agoérng trawersy prasy, umieszczono
roztgcznie i obrotowo, wokét pionowej osi, kilkusekcyjny pojemnik zatadowczy matrycy, ktdry tacznie z gérna
trawersg tworzy kilkusekcyjng matryce formujaca, umozliwiajacg jednoczesne prasowanie kilku ksztattek suszu.
Regulacja wysoko$ci pomiedzy stotem a goérng trawersq prasy, umozliwia mocowanie pojemnikéw zatadowczych
matrycy o réznych, ustalonych wysokosciach, co stwarza mozliwos¢ prasowania ksztattek suszu o réznych
wysokosciach, to jest oréznych wielko$ciach porcji namiarowych. Ponadto, rozwigzanie wedtug wynalazku,
umotliwia prasowanie w kazdej sekcji matrycy dwéch lub czterech ksztattek o mniejszych wymiarach poprzecz-
nych, poprzez wmontowanie do koricow ttoczysk prasujgcych dodatkowych, nozowych koricowek dzielacych
dang sekcje matrycy na dwie lub cztery czesci. Wymienno$¢ pojemnikéw matryc o réznych wysokosciach, oraz
mozliwos¢ dalszego podziatu poszczegdinych sekcji matrycy na mniejsze, umozliwia otrzymanie ksztattek suszu
o kilkunastu réznych wielkosciach.

Obrotowe potaczenie zatadowczej czgsci matrycy formujacej, umozliwia dogodne zatadowanie poszczegol-
nych sekcji po obréceniu jej 0 90°, w czasie ktdrego to zatadowania nowa porcjq suszu, uktad wypychaczy
usuwa uprzednio sprasowane ksztattki suszu z formujacych gniazd matrycy, usytuowanych w gérnej trawersie
prasy, ponad pojemnikami zatadowczymi. Usuniete z matrycy sprasowane ksztattki suszu, opadajq na specjalng
ptyte odbiorcza, potaczong z obrotowo zamocowanym pojemnikiem zatadowczym matrycy. Takie rozwigzanie
zespotu formujacego skraca czas pomocniczy cyklu pracy prasy, a wiec wptywa korzystnie na wzrost jej
wydajnosci. Ponadto, automatyczny cykl pracy prasy, z zastosowaniem samoczynnej blokady, zapewnia bez-
pieczng jej obstuge.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia prase w widoku z przodu, fig. 2 — prase w widoku z boku, fig. 3 — prase w przekroju pionowym, fig. 4 — -
prase@ w przekroju poprzecznym w ptaszczyznie I-l, fig. 5 — prase w przekroju poprzecznym w ptaszczyZznie
I1-11, fig. 6 — szczegét matrycy wraz z tfoczyskiem w przekroju podtuznym, podczas prasowania dzielonych
ksztattek, a fig. 7 — szczegdt matrycy wraz z ttoczyskiem w przekroju poprzecznym, podczas prasowania
dzielonych ksztattek suszu. ' ,

Gtéwny cylinder 1 prasy wedfug wynalazku, usytuowany w jej dolnej czesci, w pozycji pionowej,
wyposazony w przesuwnie umieszczony w nim nurnik 2, osadzony jest na fundamencie 3 i potgczony roztgcznie
z gérng trawersy 4, za pomoca pionowo i symetrycznie usytuowanych sciggajacych kolumn 5 inakretek 6.
Nurnik 2 gtéwnego cylindra 1, potaczony jest swym dolnym koricem z ttoczyskiem 7 pomocniczego sitownika
8, ktéry jest potaczony z dolng $ciang dna gtéwnego cylindra 1. Przewéd 9 taczy wewnetrzng komore 10
cylindra 1 zrozdzielnia hydrauliczng (nie uwidoczniong na rysunku), natomiast przewody 11 i12 taczq
pomocniczy sitownik 8 z tq rozdzielniag. W gornej czesci cylindra 1, pomiedzy nurnikiem 2 a wewnegtrzng $ciang
tego cylindra 1, umieszczone jest uszczelnienie 13, zabezpieczone dtawikiem 14. Pomigdzy gtéwnym cylindrem
1 agoérng trawersq 4, usytuowany jest roboczy st6t 15, potgczony w sposdéb roztaczny z kolumnami 5,
z zachowaniem mozliwosci ustawienia go na dowolny poziom wysokos$ci, pomiedzy tym cylindrem 1 a gérng
trawersg 4. Nurnik 2 swym gornym koricem, potaczony jest roztacznie z trawersowa ptytg 16, usytuowana
poziomo, przylegajaca po dwoch przeciwnych bocznych stronach, swymi promieniowo uksztattowanymi
powierzchniami $lizgowymi 17, do kelumn 5, bedacych réwniez prowadnicami tej ptyty 16, w czasie jej
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pionowego przemieszczania wraz z nurnikiem 2. Do ptyty 16, od strony gérnej, przymocowanych jest roztacznie
kilka ttoczysk 18, najkorzystniej dwa lub cztery, usytuowane pionowo i symetrycznie wzgledem pionowej osi 19
prasy, przy czym drugie korice tych ttoczysk 18 umieszczone s3 przesuwnie w otworach 20 roboczego stotu 15.
Pomigdzy gorng powierzchnia stotu 15 a dolng powierzchnia gérnej trawersy 4, umieszczony jest kilkusekcyjny
pojemnik matrycowy 21, najkorzystniej 2 lub 4 sekcyjny, usytuowany roztgcznie i obrotowo wzgledem -
pionowej osi 19, swymi komorami 22 pionowo nad ttoczyskami 18, w czasie pracy prasy. Komory 22 pojemnika
21 na catej swej wysokosci, w swym poprzecznym przekroju, majg ksztatt regularnych figur geometrycznych,
najkorzystniej kwadratu. Do koricéw ttoczysk 18 przymocowane sq roztacznie ptaskie koﬁcéwkt 23, w przypad-
ku gdy prasuje sie ksztattki suszu o wielkosci catego przekroju poprzecznego komér 22,

Natomiast w przypadku prasowania ksztattek 26 zmniejszonych, np. potéwkowych lub ¢wiartkowych, do
ttoczysk 18 przymocowane sq roztacznie notowe koricowki 24, dzielgce kazdq komore 22 na potowy lub cztery
czesci, na wysokosé sprasowanych ksztattek suszu 25. Ksztatt i wymiary poprzeczne koricowek 23 i 24 sy takie
jak komér 22 wich przekroju poprzecznym, co umotliwia przemieszczanie sie ttoczysk 18 wraz z tymi
koricéwkami 23 lub 24 w komorach 22, w czasie prasowania suszu 26,

W celu tatwiejszego obracania pojemnikiem matrycowym 21 do napetnienia go suszem 26, pojemnik ten
wyposazony jest w uchwyty 27. Natomiast w celu doktadnego ustalenia potoZenia pojemnika 21 wzgledem
prasy, oraz w celu niedopuszczenia do nieprzewidzianego, przedwczesnego wtaczenia przesuwu nurnika 2
gtéwnego cylindra 1, pojemnik 21 wyposaZony jest w zabezpieczajacy element 28. Do bocznych $cian pojemnika
matrycowego 21, prostopadle do jego wzdtuinej osi, przymocowane sq odbiorcze ptyty 29, na ktére opadajq
sprasowane ksztattki suszu 25, po obrdceniu pojemnikiem 21 w potoZenie zatadowania, tj. gdy ptyty 29 zajma
potoZenie pionowo pod gniazdami matrycowymi 30. Gniazda matrycowe 30 usytuowane sq w gornaj trawersie 4,
na przedtuzeniu osi komér 22 pojemnika matrycowego 21, w pofoienju prasowania, przy czym ich poprzeczny
ksztatt i wymiary odpowiadajq ksztattowi i wymiarom poprzecznym tych komoér 22. Ponadto, w gérnej trawersie
4, na przedtuieniu osi ttoczysk 18, komér 22 igniazd matrycowych 30, znajdujq si@ pionowo usytuowane
otwory 31, w ktérych umieszczone sq przesuwnie pretowe wypychacze 32, siggajace jednymi swymi koricami 33
gniazd matrycowych 30, a drugimi koricami potaczone sq z tacznikowa belkg 34. Belka 34 potgczona jest
z ttoczyskiem sitownika 35, usytuowanego pionowo i przymocowanego do gérnej trawersy 4, za posrednictwem
wspornika 36. Sitownik 35, stuzacy do przemieszczenia wypychaczy 32 w czasie opréiniania gniazd matryco-
wych 30, posiada przewodowe potgczenie z rozdzielnig hydrauliczng prasy.

Po wytgaczeniu przesuwu ruchowych zespotéw prasy, pojemnik matrycowy 21 nalety obrécié wokét
pionowej osi 19 prasy o kat 90°, w wyniku czego komory 22 tego pojemnika 21 znajdq sie poza obrgbem gérnej
trawersy 4, umotliwiajac ich zatadowanie owocowym lub warzywnym suszem 26. Wymiennoé¢ pojemnikéw
matrycowych 21 o ré2nych, ustalonych wysoko$ciach, umotliwia otrzymanie sprasowanych ksztattek suszu 25
o réznych wysokosciach, tj. o réznych porcjach namiarowych, Po zapetnieniu komér 22 suszem 26, pojemnik
matrycowy 21 obraca si¢ w potozenie prasowania. Zajecie wtasciwego potozenia przez ten pojemnik 21,
zabezpieczane bezpiecznikowym elementem 28, umozliwia wiaczenie nurnika 2, ktéry przemieszczajac sie ku
gorze wraz z trawersowq piytq 16 ittoczyskami 18, powoduje sprasowanie suszu 26, mieszczacego si@
w komorach 22 pojemnika 21, na zadane ksztattki 25, najkorzystniej w formie graniastostupa, ktére zostajq
umiejscowione w gniazdach matrycowych 30, w gornej trawiersie 4, Po dojsciu ttoczysk 18 w gérne, ustalone
potoienie, nastepuje powrotny przesuw nurnika 2 wraz z ptyta 16 i ttoczyskami 18, powodowany wtaczéniem
pomocniczego sitownika 8 i przesuwem jego tfoczyska 7 w strone ku dotowi. Po osiggnieciu przez nurnik 2 wraz
z ttoczyskami 18 dolnego potozenia, nastepuje zatrzymanie si@ ich izablokowanie przed ewentualnym,
przypadkowym w#taczeniem, co umozliwia obrdt pojemnika matrycowego 21 090° i bezpieczhe, ponowne
zatadowanie. W tym czasie nastgpuje wtaczenie do uktadu gérnego sitownika 35, ktéry przesuwajac wypychacze
32 w kierunku ku dotowi, powoduje usunigcie sprasowanych ksztattek suszu 25 z gniazd 30, na odbiorcze ptyty
29, skad przemieszczane s dalej do przygotowanych palet.

W przypadku, gdy zajdzie potrzeba wykonania mniejszych ksztattek suszu 25 od poprzecznych wymiaréw
komdr 21 pojemnika matrycowego 21, ttoczyska 18 wyposaza sie w wymienne, notowe koricowki 24, dzielgce
w przekroju komory 22 na dwie lub cztery czesci mniejsze, na wysokos¢ odpowiadajacq wysokosci sprasowanej
ksztattki 26. W wyniku takiego prasowania warzywnego lub owocowego suszu 26, otrzymaé¢ mozna kazdorazowo
z kazdego gniazda matrycowego 30 dwie lub cztery, odpowiednio mniejsze w wymiarach poprzecznych, ksztattki
suszu 25.

Uwzgledniajac zastosowanie pojemnikéw 21 o ré6znych, ustalonych wysokosciach, oraz mozliwosé podzia-
tu poszczegbinych komér 22 nozowymi wktadkami 24, na przedmiotowej prasie mozna otrzymaé sprasowane
ksztattki suszu 25 o kilku do kilkunastu ré2nych wielkos$ciach.
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Zastrzezenia patentowe

1. Prasa hydrauliczna pionowa do prasowania suszonych warzyw i owocow w ksztattki, znamienna
ty m, Zze pomiedzy gtéwnym cylindrem (1), usytuowanym pionowo w dolnej stronie prasy, a gorng trawersa
(4), potaczong z tym cylindrem (1) za pomoca $ciggajacych kolumn (5) i nakretek (6), usytuowany jest w sposob
roztaczny roboczy st6t (15), natomiast pomigdzy gérng powierzchnig tego stotu (15) a gorng trawersg (4),
umieszczony jest kilkusekcyjny, najkorzystniej cztero-sekcyjny, wymienny pojemnik matrycowy (21), usytuowa-
ny obrotowo isymetrycznie wzgledem pionowej osi (19) prasy, zatadowczymi komorami (22) w pozycji
pionowej, natomiast gérny koniec nurnika (2) gtéwnego cylindra (1), potaczony jest roztacznie w trawersowa
ptyte (16), wyposazong w kilka, najkorzystniej cztery, ttoczysk (18), usytuowanych symetrycznie i rGwnolegle
do osi (19) prasy, pionowo nad komorami (22) pojemnika (21) w pozycji prasowania tak, ze ich gérne korice
umieszczone sq przesuwnie w otworach (20) stotu (15), z mozliwoscig pionowego przemieszczania si¢ w komo-
rach (22) pojemnika (21), przy czym w gdrnej trawersie (4), nad pojemnikiem matrycowym (21), na pionowym
przedtuzeniu ttoczysk (18) ikomér (22), usytuowane sg formujace gniazda matrycowe (30), w ktérych
w wyniku prasowania, umiejscowione sa sprasowane ksztattki suszu (25).

2. Prasa wedfug zastrz. 1, znamienna tym, ze w gornej trawersie (4), na przedtuzeniu osi ttoczysk
(18) igniazd matrycowych (30), znajdujg sie otwory (31), pionowo usytuowane, w ktérych umieszczone sa
przesuwnie pretowe wypychacze (32), potaczone z gérnym sitownikiem (35) za posrednictwem belki (34), przy
czym korice (33) tych wypychaczy (32) w swym wyjsciowym potozeniu, przylegaja do gniazd matrycowych
(30). .
3. Prasa wedtug 2astrz. 1, znamienna tym, Ze roboczy stét (15) potaczony jest z kolumnami (5)
w sposéb umozliwiajagcy ustawienie -go na zadang odlegtos¢ od gérnej trawersy (4), zalezna od wysokosci
wymiennych pojemnikéw matrycowych (21).

4. Prasa wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze trawersowa ptyta (16) usytuowana jest poziomo
i przylega po dwdch przeciwnych stronach, swymi promieniowo uksztattowanymi powierzchniami slizgowymi
(17), do kolumn (5), bedacymi jednoczesnie prowadnicami tej ptyty (16), w czasie jej pionowego przemieszcza-
nia wraz z nurnikiem (2) i ttoczyskami (18).

5. Prasa wedtug zastrz.1, znamienna tym, 2e gérne korice ttoczysk (18) wyposazone sa
w wymienne koricowki (23 lub 24), o ksztatcie i wymiarach poprzecznych réwnych wymiarom i ksztattowi
poprzecznych komoér (22) pojemnikéw (21).

6. Prasa wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze do prasowania ksztattek (25) suszu o wymiarach
poprzecznych réwnych poprzecznemu przekrojowi komoér (22) pojemnika (21), ttoczyska (18) wyposazone sq
w ptaskie koricowki (23), ado prasowania ksztattek (25) mniejszych od poprzecznego przekroju komor
(21),ttoczyska (18) wyposazone sq w koricowki (24), zaopatrzone w nozowe przegrody, dzielace kazdg komore
(22) na dwie lub cztery czesci, na wysoko$é rowna wysokosci sprasowanych ksztattek (25).

7. Prasa wedtug zastrz. 1, znamienna tym, e nurnik (2), od strony dolnej, potgczony jest
z ttoczyskiem (7) pornocniczego sitownika (8), umocowanego w pozycji pionowej do dna gtéwnego cylindra (1).
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