
(11)P' 05108314 Bl IIIIIIIIIIIIIIIIJIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII
(22) Data do Depósito: 18/05/2005

 

República Federªtivª dº Brªs" (45) Data de Concessão: 29/05/2018

Ministério da Indústria, Comércio Exterior

e Serviços

Instituto Nacional da Propriedade Industrial

 

(54) Título: PROCESSO DE FABRICAÇÃO DE FOLHA LAMINADA E O PRODUTO OBTIDO PELO

PROCESSO

(51) Int.C|.: 844C 1/165; 829C 65/00; 8328 5/16; 8328 7/00; 8328 7/06; 8328 7/10; 8328 7/14; 8328

9/00; 8328 15/04; 8328 33/00; 8328 37/00; 8328 38/14; 841M 3/00; C09J 5/00; 844C 1/17; A44C

3/00; G09F 1/00

(30) Prioridade Unionista: 21/05/2004 us 10/850,953

(73) Titular(es): CFC INTERNATIONAL, INC.

(72) Inventor(es): WILLIAM A. HERRING; SHANNON K. CRAWFORD-TAYLOR; SUWIT JOHN

SANGKARATANA

(22) Data do Depósito: 18/05/2005

(45) Data de Concessão: 29/05/2018

(11) PI 0510831-4 B1

Ministério da Indústria, Comércio Exterior
República Federativa do Brasil

Instituto Nacional da Propriedade Industrial
e Serviços

*BRPI0510831B1*

INPI

(54) Título: PROCESSO DE FABRICAÇÃO DE FOLHA LAMINADA E O PRODUTO OBTIDO PELO
PROCESSO

(51) Int.Cl.: B44C 1/165; B29C 65/00; B32B 5/16; B32B 7/00; B32B 7/06; B32B 7/10; B32B 7/14; B32B
9/00; B32B 15/04; B32B 33/00; B32B 37/00; B32B 38/14; B41M 3/00; C09J 5/00; B44C 1/17; A44C
3/00; G09F 1/00

(30) Prioridade Unionista: 21/05/2004 US 10/850,953
(73) Titular(es): CFC INTERNATIONAL, INC.

(72) Inventor(es): WILLIAM A. HERRING; SHANNON K. CRAWFORD-TAYLOR; SUWIT JOHN
SANGKARATANA



































 1/9 

REIVINDICAÇÕES 

1) PROCESSO DE FABRICAÇÃO DE FOLHA LAMINADA, onde é obtida a 

laminação de camada/substrato de núcleo (D) para a produção de placas (6) de um 

material/núcleo usado para placas laminadas compostas, cada qual compreendendo uma 

pluralidade de seções que podem ser cortadas em cartões individuais, compreendendo as 

etapas de: 

- abastecer continuamente um conjunto de placas geralmente planas (4) de uma 

camada substrato de núcleo (D) de um único material para uma pinça de laminação; 

- abastecer continuamente um filme intermediário ou uma camada de 

revestimento (C) para a pinça de laminação, caracterizado pelo fato de o filme 

intermediário ou a camada de revestimento (C) incluir pelo menos um recurso ou 

camada de segurança, funcional ou decorativa sobre a superfície do filme intermediário 

ou camada de revestimento(C) para cada uma das pluralidades de seções; 

onde pelo menos um recurso ou camada de segurança compreende imagens 

holográficas contendo pelo menos um padrão holográfico, uma imagem customizada 

tendo demetalização de um metal depositado a vácuo ou de outros compostos de alto 

índice de refração, hologramas com técnica de morphing, códigos de barras, imagens de 

leitura por maquina ou conjuntos, ou uma tinta ou um aditivo tendo pelo menos uma 

característica de elementos UV fluorescentes, fotoluminescentes, fosforescentes, de 

absorção ou reflexão de IV, alteradores de cores (OVI ou OVD), termocrômicos, 

fotocrômicos, identificadores, marcadores, traçadores, de códigos de barras, de imagens 

legíveis, de conjuntos ou evidenciadores de adulterações, ou uma superfície de metal 

depositada a vácuo tendo pelo menos uma característica de ser contínua, demetalizada, 

escovada ou tendo imagens decorativas, imagens ou efeitos de segurança ou 

componentes UV ou IV ou oticamente variáveis; 

onde de pelo menos uma camada ou recurso funcional compreende um 

revestimento ou tratamento de desempenho tendo pelo menos uma característica de 

resistência térmica, resistência química, resistência ao UV, resistência à abrasão, 

coeficiente de fricção modificado ou propriedade antiestatica; 

onde pelo menos uma camada ou recurso decorativo é pelo menos de um padrão 

de revestimento de tinta, de revestimento texturizado, gráfico, de identificações, de 

granulação de madeira, de prateado, de pedra ou mármore; 
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- laminar o filme intermediário ou a camada de revestimento (C) nas placas (4) 

da camada substrato de núcleo (D) para produzir placas (6) de material núcleo; e 

- produzir as placas laminadas compostas, aplicando adicionalmente, pelo menos 

uma camada de impressão (B) ou pelo menos uma camada de cobertura (A) a uma 

superfície externa do filme intermediário ou camada de revestimento (C), onde pelo 

menos um recurso ou camada de segurança, funcional ou decorativa para cada uma das 

pluralidades de seções são inseridas entre o filme intermediário ou camada de 

revestimento (C) e o núcleo da camada de substrato (D). 

2) PROCESSO DE FABRICAÇÃO DE FOLHA LAMINADA de acordo com a 

reivindicação 1, caracterizado pelo fato de pelo menos um recurso ou camada de 

segurança, funcional ou decorativo no filme intermediário ou na camada de 

revestimento (C) para cada uma das pluralidades de seções serem transferidos, 

totalmente ou em parte, para o registro das placas (4) da camada substrato de núcleo 

(D). 

3) PROCESSO DE FABRICAÇÃO DE FOLHA LAMINADA de acordo com a 

reivindicação 2, caracterizado pelo fato de compreender, ainda, a etapa de reduzir a 

placa laminada composta em cartões individuais, cada qual tendo pelo menos um 

recurso ou camada de segurança, funcional ou decorativo em registro, sem uma 

aplicação de pós-laminacao de recursos de segurança, funcionais ou decorativos. 

4) PROCESSO DE FABRICAÇÃO DE FOLHA LAMINADA, de acordo com a 

reivindicação 1, caracterizado pelo fato de as placas (4) geralmente planas de camada 

substrato de núcleo (D) serem abastecidas na pinça de laminação a partir de uma pilha 

de placas (4). 

5) PROCESSO DE FABRICAÇÃO DE FOLHA LAMINADA, de acordo com a 

reivindicação 1, caracterizado por compreender, ainda, a etapa de aplicação de um 

adesivo com base em água ou solvente, vedação térmica, de cura por hot melt ou 

radiação ao filme intermediário ou a camada de revestimento (C) antes da entrada do 

filme intermediário ou da camada de revestimento (C) na pinça de laminação.  

6) PROCESSO DE FABRICAÇÃO DE FOLHA LAMINADA, de acordo com a 

reivindicação 1, caracterizado pelo fato de a placa laminada composta ter núcleo 

dividido ou mono-nucleo, 
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7) PROCESSO DE FABRICAÇÃO DE FOLHA LAMINADA, de acordo com a 

reivindicação I, caracterizado pelo fato de as placas de camada/substrato de núcleo 

compreenderem copolímero PVC, homopolímero PVC, PET, APET, PETG, PC, PS, 

ABS, PBT, acrílico, PE/PP, HIPS, papel ou papelão. 

8) PROCESSO DE FABRICAÇÃO DE FOLHA LAMINADA, de acordo com a 

reivindicação 1, caracterizado pelo fato de o filme intermediário ou a camada de 

revestimento (C) compreender PET, APET, PETG, PBT, OPP, demais olefinas, PVC, 

acrílico, HIPS, PS, PC ou filmes coextrudados. 

9) PRODUTO, obtido de acordo com o processo definido na reivindicação 1. 

10) PROCESSO DE FABRICAÇÃO DE FOLHA LAMINADA, de acordo com a 

reivindicação 1, caracterizado pelo fato de compreender, ainda, a etapa de registro do 

filme intermediário ou camada de revestimento (C) em cada placa plana (4) da camada 

substrato de núcleo (D) quando 0 filme intermediário ou a camada de revestimento (C) e 

cada placa plana (4) da camada substrato de núcleo (D) são abastecidos na pinça de 

laminação. 

11) PROCESSO DE FABRICAÇÃO DE FOLHA LAMINADA, de acordo com a 

reivindicação 10, caracterizado pelo fato do filme intermediário ou camada de 

revestimento (C) incluir pelo menos uma marca ou imagem de distinção, e a etapa de 

registro inclui as etapas de detecção de pelo menos uma marca ou imagem de distinção 

quando o filme intermediário ou camada de revestimento (C) é abastecido na pinça de 

laminação, e o alinhamento de pelo menos uma marca ou imagem de distinção com a 

localização selecionada em cada placa plana (4) da camada substrato de núcleo (D) 

quando o filme intermediário ou a camada de revestimento (C) e cada placa plana (4) da 

camada substrato de núcleo (D) são abastecidas na pinça de laminação. 

12) PROCESSO DE FABRICAÇÃO DE FOLHA LAMINADA, mediante 

laminação para a produção de uma placa (6) de material/nucleo usada em uma placa 

laminada composta, caracterizado por compreender uma p1uralidade de seções que 

podem ser separadas em cartões individuais, compreendendo as etapas de: 

- aplicar seletivamente uma ou mais camadas ou recursos de segurança, 

funcionais ou decorativas sobre a superfície de um filme intermediário ou camada de 

revestimento (C) para cada uma das pluralidades de seções antes da laminação; 
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- abastecer o filme intermediário ou a camada de revestimento (C) tendo uma ou 

mais camadas ou recursos de segurança, funcionais ou decorativas ou camadas para 

cada uma das pluralidades de seções a uma pinça de laminação; 

- abastecer uma placa (4) da camada substrato de núcleo (D) para a pinça de 

laminação; 

- laminar a placa (4) da camada substrato de núcleo (D) e 0 filme intermediário 

ou a camada de revestimento (C) em registro para produzir a placa (6) de material 

núcleo, onde um ou mais recursos ou camada de segurança, funcional ou decorativo 

para cada uma das pluralidades de seções são inseridas entre o filme intermediário ou 

camada de revestimento (C) e a placa (4) da camada de substrato (D); e 

- aplicar pelo menos uma camada de impressão (B) ou pelo menos uma camada 

de cobertura de proteção (A) na superfície externa do filme intermediário ou camada de 

revestimento (C), onde pelo menos um recurso ou camada de segurança, funcional ou 

decorativo para cada uma das pluralidades de seções são inseridos na placa laminada 

composta. 

13) PROCESSO DE FABRICAÇÃO DE FOLHA LAMINADA, de acordo com a 

reivindicação 12, caracterizado pelo fato do filme intermediário ou a camada de 

revestimento (C) ter pelo menos um lado que é holográfico, metalizado, escovado, 

revestido ou impresso. 

14) PRODUTO obtido através do processo reivindicado na reivindicação 12. 

15) PROCESSO DE FABRICAÇÃO DE FOLHA LAMINADA, de acordo com a 

reivindicação 12, caracterizado pelo fato de compreender ainda a etapa de revestimento 

do filme intermediário ou da camada de revestimento (C) em linha com o adesivo de 

laminação antes do filme intermediário ou da camada de revestimento (C) entrar na 

pinça de laminação. 

16) PROCESSO DE FABRICAÇÃO DE FOLHA LAMINADA, de acordo com a 

reivindicação 15, caracterizado pelo fato de compreender, ainda, a etapa de ligação 

cruzada do adesivo de laminação. 

17) PROCESSO DE FABRICAÇÃO DE FOLHA LAMINADA, de acordo com a 

reivindicação 12, caracterizado pelo fato de compreender, ainda, a etapa de registro do 
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filme intermediário ou da camada de revestimento (C) em um ou mais locais específicos 

na placa (4) da camada substrato de núcleo (D), de maneira que cada um dos pelo 

menos um dos recursos ou camada de segurança, funcional ou decorativo para cada uma 

das pluralidades de seções esteja registrado em cada cartão individual quando a placa 

laminada composta for separada em cartões individuais. 

18) PROCESSO DE FABRICAÇÃO DE FOLHA LAMINADA, de acordo com a 

reivindicação 17, caracterizado pelo fato do filme intermediário ou camada de 

revestimento (C) inc1uir pelo menos uma marca ou imagem de distinção, e a etapa de 

registro inc1uir as etapas de detecção de pelo menos uma marca ou imagem de distinção 

quando o filme intermediário ou a camada de revestimento (C) for abastecido para a 

pinça de laminação, e alinhar pelo menos uma marca ou imagem de distinção com um 

local selecionado na placa (4) da camada substrato (D) de núcleo quando 0 filme 

intermediário ou a camada de revestimento (C) e a placa (4) da camada substrato de 

núcleo (D) são enviadas para a pinça de laminação. 

19) PLACA DE MATERIAL NUCLEO LAMINADO, sendo uma placa (6) para uso 

em uma placa laminada composta tendo uma pluralidade de seções que podem ser 

separadas seletivamente em cartões individuais, caracterizada por compreender: 

- uma placa (4) de camada substrato de núcleo (D); 

- um filme intermediário ou camada de revestimento (C) laminada na placa (4) 

da camada substrato de núcleo (D); 

- pelo menos um recurso funcional, decorativo ou de segurança na superfície do 

filme intermediário ou na camada de revestimento (C) para cada uma das pluralidades 

de seções; 

onde pelo menos um recurso funcional, decorativo ou de segurança no filme 

intermediário ou na camada de revestimento (C) para cada uma das pluralidades de 

seções são laminadas em registro com a placa (4) da camada substrato de núcleo (D) 

para produzir a placa (6) de material núcleo laminado, de maneira que peio menos um 

recurso ou camada de segurança, funcional ou decorativo para cada uma das 

pluralidades de seções são inseridas na placa laminada composta entre o filme 

intermediário ou camada de revestimento (C) e a camada substrato de núcleo (D), e 

adicionalmente aplicando, pelo menos uma camada de impressão (B) ou pelo menos 

uma camada de cobertura de proteção (A) na superfície externa do filme intermediário 

ou camada de revestimento (C). 
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20) PLACA DE MATERIAL NUCLEO LAMINADO, de acordo com a 

reivindicação 19, caracterizada pelo fato do filme intermediário ou a camada de 

revestimento (C) incluir, alem de pelo menos um recurso funcional, decorativo ou de 

segurança para cada uma das pluralidades de seções, pelo menos um elemento de 

registro. 

21) PLACA DE MATERIAL NUCLEO LAMINADO, de acordo com a 

reivindicação 19, caracterizada peIo fato da placa de camada substrato de núcleo (D) ser 

PVC, um copolímero PVC, homopolímero PVC, PET, APET, PETG, PC, PS, ABS, 

PBT, acrílico, PE/PP, HIPS, papeI ou papelão. 

22) PLACA DE MATERIAL NUCLEO LAMINADO, de acordo com a 

reivindicação 19, caracterizada pelo fato de, após a redução da placa laminada composta 

em cartões individuais, peIo menos um recurso funcionaI, decorativo ou de segurança 

para cada uma das pluralidades de seções ser registrado especificamente em cada cartão 

individual. 

23) PROCESSO DE FABRICAÇÃO DE FOLHA LAMINADA, para a fabricação 

de uma placa (6) de material núcleo usada em uma placa laminada composta, 

compreendendo uma pluralidade de seções, que pode ser cortada subseqüentemente em 

cartões individuais, a placa (6) de material núcleo tendo pelo menos uma camada 

substrato de núcleo (D) e pelo menos um filme intermediário ou camada de 

revestimento (C), caracterizado por compreender as etapas de: 

- aplicar pelo menos um recurso ou camada de segurança, funcional ou 

decorativo na superfície do filme intermediário ou camada de revestimento (C) para 

cada uma das pluralidades de seções; 

- abastecer o filme intermediário ou camada de revestimento (C) para a pinça de 

laminação; 

- abastecer a placa (4) da camada substrato de núcleo (D) para a pinça de 

laminação; 

- laminar o filme intermediário ou a camada de revestimento (C) na placa (4) da 

camada substrato de núcleo (D) para produzir a placa (6) de material núcleo, 

caracterizada pelo fato de que pelo menos um recurso ou camada de segurança, 

funcional ou decorativo para cada uma das pluralidades de seções estejam inseridas 
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entre o filme intermediário ou camada de revestimento (C) e a camada substrato de 

núcleo (D) na placa de material núcleo; e 

- produzir a placa laminada composta aplicando adicionalmente, pelo menos 

uma camada de impressão (B) ou pelo menos uma camada de cobertura de proteção (A) 

numa superfície externa do filme intermediário ou camada de revestimento (C), onde 

após terminar a placa laminada composta, pelo menos um recurso ou camada de 

segurança, funcional ou decorativo para cada uma das pluralidades de seções estejam 

inseridos na placa laminada composta. 

24) PROCESSO DE FABRICAÇÃO DE FOLHA LAMINADA, de acordo com a 

reivindicação 23, caracterizado pelo fato de compreender ainda a etapa de revestimento 

do filme intermediário ou da camada de revestimento (C) em linha com o adesivo de 

laminação antes do filme intermediário ou da camada de revestimento (C) entrar na 

pinça de laminação. 

25) PROCESSO DE FABRICAÇÃO DE FOLHA LAMINADA, de acordo com a 

reivindicação 23, caracterizado pelo fato de compreender ainda a etapa de registrar 0 

filme intermediário ou a camada de revestimento (C) na placa (4) da camada substrato 

de núcleo (D) antes da etapa de laminação, de maneira que pelo menos um recurso ou 

camada de segurança, funcional ou decorativo para cada uma das pluralidades de seções 

esteja em registro em cada cartão individual quando a placa laminada composta for 

cortada em cartões individuais. 

26) PROCESSO DE FABRICAÇÃO DE FOLHA LAMINADA, de acordo com a 

reivindicação 25, caracterizado pelo fato do filme intermediário ou camada de 

revestimento (C) incluir pelo menos uma marca ou imagem de distinção, e a etapa de 

registro inclui as etapas de detecção de pelo menos uma marca ou imagem de distinção 

enquanto o filme intermediário ou camada de revestimento (C) é abastecido na pinça de 

laminação, e alinhar pelo menos uma marca ou imagem de distinção em um local seleto 

na placa (4) da camada substrato de núcleo (D) quando o filme intermediário ou a 

camada de revestimento (C) e a placa (4) da camada substrato de núcleo (D) são 

enviadas para a pinça de laminação. 
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27) PROCESSO DE FABRICAÇÃO DE FOLHA LAMINADA, de acordo com a 

reivindicação 25, caracterizado pelo fato de compreender, ainda, a etapa de reduzir a 

placa laminada composta nos cartões individuais. 

28) FOLHA LAMINADA, obtida de acordo com o processo definido na reivindicação 

23. 

29) PROCESSO DE FABRICAÇÃO DE MATERIAL/NÚCLEO, para uma placa 

laminada composta tendo uma p1uralidade de seções, a placa laminada composta 

compreendendo pelo menos uma camada substrato de núcleo (D) fundida junto com 

pelo menos uma camada de cobertura (A), o processo caracterizado por compreender as 

etapas de: 

- prover seletivamente uma ou mais camadas ou recursos de segurança, 

funcionais ou decorativas sobre a superfície de um filme intermediário ou camada de 

revestimento (C) para cada uma das pluralidades de seções, o filme intermediário ou 

camada de revestimento (C) tendo uma espessura na faixa de 10 microns a 50 microns; 

- abastecer o filme intermediário ou a camada de revestimento (C) tendo uma ou 

mais camadas ou recursos de segurança, funcionais ou decorativas para cada uma das 

pluralidades de seções a uma pinça de laminação; 

- abastecer uma placa (4) da camada substrato de núcleo (D) tendo uma 

espessura na faixa de 5 mil a 30 mil para a pinça de laminação; 

laminar a placa (4) da camada substrato de núcleo (D) e 0 filme intermediário ou 

a camada de revestimento (C) em registro para produzir a placa (6) de material núcleo, 

onde um ou mais recursos ou camada de segurança, funcional ou decorativo para cada 

uma das pluralidades de seções são inseridas entre o filme intermediário ou camada de 

revestimento (C) e a placa (4) da camada substrato de núcleo (D); 

onde sob fusão, pelo menos uma camada de cobertura (A) na superfície externa 

do filme intermediário ou camada de revestimento (C) para produzir a placa laminada 

composta, o filme intermediário ou camada de revestimento (C) tendo um ou mais 

recursos ou camada de segurança, funcional ou decorativo para cada uma das 

pluralidades de seções são inseridos na placa laminada composta. 

30) PROCESSO, de acordo com a reivindicação 29, caracterizado pelo filme 

intermediário ou camada de revestimento (C) ter uma espessura menor do que 10 mil. 
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31) PROCESSO de acordo com a reivindicação 30, caracterizado pelo filme 

intermediário ou camada de revestimento (C) ter uma espessura na faixa de 12 microns 

a 23 microns. 

32) PROCESSO de acordo com a reivindicação 29, caracterizado ainda por 

compreender a etapa de registrar o filme intermediário ou camada de revestimento (C) 

na placa (4) da camada substrato de núcleo (D) antes da etapa de laminação, de maneira 

que um ou mais recursos ou camada de segurança, funcional ou decorativo para cada 

uma das pluralidades de seções esteja em registro com cada uma das pluralidades de 

seções. 

33) PROCESSO de acordo com a reivindicação 32, caracterizado pelo filme 

intermediário ou camada de revestimento (C) incluir ainda pelo menos uma marca ou 

imagem de distinção, e a etapa de registro inclui as etapas de detecção de pelo menos 

uma marca ou imagem de distinção enquanto o filme intermediário ou camada de 

revestimento (C) é abastecido na pinça de laminação, e alinhar pelo menos uma marca 

ou imagem de distinção em um local seleto na placa (4) da camada substrato de núcleo 

(D) quando o filme intermediário ou a camada de revestimento (C) e a placa (4) da 

camada substrato de núcleo (D) são enviadas para a pinça de laminação. 
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