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(57) Resumo: APERFEICOAMENTO NO METODO DE
OBTENGAQO DE MAGO DE CIGARROS E MAGO DE CIGARROS
APERFEICOADO. O presente resumo refere-se a uma patente de
invencdo para método de obtengdo de macgo de cigarros e macgo de
cigarros (1), pertencentes ao campo das embalagens e que foram
aperfeicoados visando melhorar o acabamento e uso do mago; dito
mago de cigarros (1) é de tipo mago "mole" e tem as suas arestas pré-
vincadas; a face superior descoberta do forro de aluminio (2) tem a
area a esquerda ou a direita do selo (4) ou ambas limitadas por linhas
de picote (18) que podem ser rompidas para abertura do forro (2) e
acesso aos cigarros (30); o fundo (10) do rétulo (3) pode ser de tipo
com dobras aparentes ou de tipo plano, sem dobras aparentes; dita
patente reivindica ainda um método de obtengéo do mago de cigarros
(1) feito "em maquina" ou "fora de maquina" através de dispositivo
(110) de vinco ou de vinco e picote da tira de papel ou papel aluminio
(100) de formagédo do forro (2) e/ou dispositivo (120) de vinco ou de
xinco e corte da fita de papel (101) de formagéo do rétulo (3) montados
na maquina empacotador de cigarros (104) ou fora dela.
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“APERFEICOAMENTO NO METODO DE OBTENCAO DE MACO DE
CIGARROS E MACO DE CIGARROS APERFEICOADO?”

O presente relatorio descritivo refere-se a uma pa-
tente de invencdo para método de obtengdio de mago de cigarros e mago de
cigarros, pertencentes ao campo das embalagens e que foram aperfeigoados
visando melhorar o acabamento e uso do mago.

Uma dentre as varias formas de acondicionar cigar-
ros é através do chamado mago (mago mole) formado, essencialmente: por
primeiro invélucro de papel ou papel aluminio (forro), que contém direta-
mente o conjunto de cigarros agrupados na forma de bloco e que ¢ dobrado
em torno e sobre extremidades de dito bloco de cigarros; por segundo invo-
lucro, geralmente de papel (rétulo), que ¢ dobrado em torno do forro e sobre
uma das extremidades deste, formando, paredes frontais, laterais e o fundo
do maco e que deixa a outra extremidade do forro descoberta, formando a
extremidade de abertura para acesso aos cigarros; por um selo legal, que ¢
colado atravessado na extremidade descoberta do forro e nas bordas frontais
opostas do rétulo adjacentes a dita extremidade descoberta; e por terceiro
invélucro de filme transparente dobrado em torno e sobre o fundo do rétulo,
e sobre a extremidade descoberta do forro e dotado de fitilho de ruptura para

abertura.

O maco de cigarros desse tipo € formado por um
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método que compreende, substancialmente, a previsdo de bobinas de fitas
dos materiais que o compdem: bobina de fita de papel ou papel aluminio
para formagdo do forro; bobina de fita de papel impressa com uma sucessao
de rétulos para formagdo dos rotulos; bobina de fita de selos legal ou selos
legais cortados individualmente; bobina de fita de filme transparente tendo
incorporado o fitilho; previsdo de uma maquina empacotadora de cigarros e,
dito método compreende ainda substancialmente as etapas de: montar as
bobinas de materiais no equipamento; alimentar e formar blocos de cigarros
(geralmente vinte cigarros); desbobinar, cortar, aplicar cola e dobrar um pe-
daco de papel ou papel aluminio diretamente em torno e sobre as extremida-
des de correspondente bloco de cigarros; desbobinar, cortar, aplicar cola e
dobrar um rétulo diretamente em torno e sobre uma das extremidades do
forro contendo o bloco de cigarros; desbobinar e cortar e/ou aplicar um selo
legal na extremidade descoberta do forro e na bordas frontais do rotulo; e
desbobinar, cortar, aplicar cola ou soldar através de calor e dobrar um peda-
co de filme transparente em torno e sobre as extremidades do conjunto for-
mado pelos cigarros, forro rétulo e selo, completando-se assim a formagao
do mago de cigarros.

O maco de cigarros quando terminado tem a forma
de um prisma retangular verticalizado que contem 0s cigarros e definido:

por faces frontais retangulares, maiores; por faces laterais retangulares mais



10

15

20

estreitas; e por face de fundo; ditas faces do mago constituidas pelas faces
frontais, laterais e de fundo sobrepostas do forro e rétulo; dito mago € defi-
nido ainda por face superior formada pela face superior descoberta do forro;
ditas faces definindo arestas verticais e horizontais superiores e inferiores;
dito mago compreende ainda o selo legal atravessado sobre a regido central
da face descoberta do forro e o involucro transparente que recobre todo o
mago.

Em que pese esse método de formagdo de um mago
de cigarros e esse tipo de mago de cigarros obtido pelo método serem muito
usados, estudos tém sido feitos para melhoréa-los. Dentro disso, observou-se
que as arestas entre as varias faces dos involucros que formam o mago, prin-
cipalmente do forro e do rétulo, sdo relativamente abatidas e imprecisas e
que isso empobrece o visual final da embalagem.

Outro problema observado, é que a ruptura do for-
ro de papel ou papel aluminio para acesso aos cigarros pode ser relativamen-
te dificil e magante para o usuério e em decorréncia disso, acabar sendo feita
de maneira inadequada, criando dificuldades para acesso aos cigarros e/ou
para a continuidade de utilizagdo da embalagem para acesso aos demais ci-
garros e/ou ainda tal abertura pode se dar de uma forma que dificulte o fe-
chamento da embalagem apos a retirada de um cigarro, comprometendo as-

sim a manutencdo de um melhor acondicionamento para o restante dos ci-
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garros e/ou dita abertura pode se dar de um modo que compromete a melhor
estética da embalagem, ap6s esta ser aberta e/ou ocorrerem ainda outros in-
convenientes.

QOutro inconveniente com o mago de cigarros usual
é que o fundo do rétulo fica com as dobras de fechamento aparentes, ou seja,
com trechos opostos do fundo, estendidos das faces laterais, dobrados e re-
batidos sobre o fundo do invélucro e os outros dois trechos opostos, que se
estendem das faces frontais, dobrados e rebatidos sobre aqueles e um sobre
o outro. Isso d4 um acabamento & embalagem que ja ndo atende as expecta-
tivas das fabricas de cigarros e dos fumantes.

Assim, o objetivo da presente patente de invengéo,
é prover um método e embalagem de tipo mago de cigarros que superem 0s
problemas acima.

Outro objetivo ¢ prover um método e embalagem
que além de superarem os problemas sejam de implementag@o e construgao
simples a fim de ndo se tornarem desinteressantes em relagdo aos métodos e
embalagens similares usuais.

Outro objetivo é prover um método e embalagem
de baixo custo.

Tendo em vista, portanto, os problemas acima refe-

ridos e no propdsito de superé-los e visando atender aos objetivos relaciona-
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dos, foi desenvolvido o aperfeigoamento em método de obtengdo de mago
de cigarros e mago de cigarros aperfeigoado, objetos da presente patente de
invencdo; dito método compreendendo, substancialmente, a inclusdo de eta-
pa de vinco ou vinco e picotagem adequada da fita de papel ou papel alumi-
nio e etapa de vinco ou vinco e corte adequado da fita de rotulos; ditas eta-
pas feitas durante as etapas usuais de cortes, alimentagoes e dobras de ditas
fitas para formagdo do forro e rétulo, de tal modo que as arestas entre as fa-
ces do forro e as arestas entre as faces do rétulo fiquem mais bem definidas,
melhorando assim o acabamento geral final do mago.

Outra melhoria incluida no método e embalagem €
a previsio de linhas de picotes, na regido superior da folha de papel ou papel
aluminio em posi¢do adequada para que, apds a dobra da folha e formagdo
do forro e a dobra do rétulo sobre este e aplicagdo do selo legal, a area da
face superior descoberta do forro a esquerda do selo ou a area a direita ou
ambas as areas laterais ao selo fique(m) contornada(s) pelas linhas de pico-
tes, as quais podem ser rompidas pelo usuério para facilitar a abertura con-
trolada do forro e o acesso aos cigarros. Isso soluciona o inconveniente de
abertura do forro verificado nos magos usuais, conforme acima aludido.

Outra melhoria incluida no método e embalagem ¢,
numa possibilidade de realizagdo, prover o rétulo de vincos e cortes inferio-

res para possibilitar um fechamento do fundo do rotulo de tipo em que 0s
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trechos de fundo estendidos das faces laterais do rotulo constituam lingiietas
que possam ser dobradas e rebatidas sobre o fundo do forro e um dos trechos
de fundo do rétulo estendido de uma das faces frontais possa ser dobrado e
rebatidos sobre as lingiietas laterais e sobre a parte central do fundo do forro
e o outro trecho de fundo prolongado da outra face frontal do rétulo possa
ser dobrado e rebatido sobre o dito primeiro trecho de fundo prolongado da
primeira face frontal do rétulo, definindo assim uma face plana para o fundo
do rotulo, sem as dobras aparentes como acontece usualmente, de modo a
melhorar o acabamento da embalagem.

Os desenhos anexos referem-se ao aperfeicoamen-
to em método de obtencdo de mago de cigarros e mago de cigarros aperfei-
coado, objetos da presente patente, nos quais:

As figs. 1 A, 1B e 1C; mostram o mago de cigarros
na sua conformagdo convencional;

a fig. 2 mostra um esquema do método convencio-
nal, do estado da técnica;

a fig. 3 mostra um esquema do método acrescidos
das indicacdes das etapas que sdo incluidas segundo o presente aperfeigoa-
mento;

a fig. 4 mostra uma folha de papel ou papel alumi-

nio, cortada a partir de uma bobina de fita de papel ou papel aluminio ¢ a
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partir da qual ¢ obtido o forro interno do mago, conforme previsto na presen-
te aperfeicoamento e em estado planificado;

a fig. 5 mostra uma folha de papel, cortada a partir
de uma bobina de fita de rotulo e a partir da qual é obtido o rétulo do mago,
conforme previsto no presente aperfeigoamento, em estado planificado;

a fig. 6 mostra um mago obtido a partir das folhas
das duas figuras anteriores;

as figuras 7 e 8 mostram outras possibilidades de
realizacdo das folhas a partir das quais sio obtidos o forro de papel ou papel
aluminio e o rétulo, conforme previsto no presente aperfeigoamento, em es-
tados planificados;

as figs. 9 A a 9 E mostram um mago visto a partir
da face superior descoberta do forro de papel ou de papel aluminio obtido
pela folha da figura sete, sendo que nas figuras 9A, 9B e 9C sdo vistas as
trés possibilidades de posi¢do da linha de ruptura e nas figuras 9D e 9E sdo
vistas indica¢des de duas possibilidades de abertura das linhas de ruptura; e

a fig. 10 mostra um detalhe do fundo do rétulo de
um maco de cigarros obtido com a folha da figura oito.

De conformidade com o quanto ilustram as figuras
acima relacionadas, o maco de cigarros 1, objeto da presente patente de in-

vencdo (fig. 1), é um mago de cigarros de tipo “mole” destinado a acondi-
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cionar um conjunto de, geralmente, vinte cigarros 30, agrupados na forma de
um bloco prismatico; dito mago 1 usualmente ¢ formado, essencialmente:
por primeiro involucro interno de papel ou papel aluminio (forro) 2 que con-
tém diretamente o bloco de cigarros 30 e que é dobrado em torno deste e
dobrado e rebatido sobre as extremidades de dito bloco de cigarros; por se-
gundo invélucro externamente impresso geralmente de papel (rétulo) 3, que
¢ dobrado em torno do forro 2 , dobrado e rebatido sobre a extremidade de
fundo do forro 2, formando o fundo do mago e a borda oposta de dito rotulo
3 fica disposta em torno e adjacente a face superior oposta do forro 2, a qual
fica descoberta, formando a extremidade de abertura do mago; por selo legal
4 colado transversalmente no centro da face descoberta do forro 2 e opcio-
nalmente também nas bordas frontais opostas do rétulo 3; e por involucro de
filme transparente 5 que recobre as faces frontais, laterais e de fundo do ro-
tulo 3, a face superior descoberta do forro 2 e o selo 4 e o qual ¢ dotado de
fitilho 6 de abertura.

O maco de cigarros 1 do tipo acima é obtido por
um método, que na forma convencional de implementagao (fig. 2) compre-
ende, essencialmente: a previsdo de bobinas de fitas dos materiais que 0
compdem: bobina de fita de papel ou papel aluminio 100 para formagdo do
forro 2; bobina de fita de papel impressa com uma sucessdo de rotulos 101

para formagdo dos rotulos 3; selos individuais ou bobina de fita de selos le-
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gal 102; bobina de fita de filme transparente tendo incorporado o fitilho 103
para formagdo do invélucro transparente 5; previsio de uma maquina empa-
cotadora de cigarros 104 e outros e, dito método compreende ainda subs-
tancialmente as etapas de:

1)- Montar as bobinas de materiais em fita 100,
101, 102, 103 na maquina de empacotamento 104;

2)- Alimentar os cigarros 10 no equipamento 104 e
neste formar blocos de cigarros 105 (geralmente vinte cigarros);

3)- Desbobinar a fita de papel ou papel aluminio
100, cortar, se for o caso aplicar cola e dobrar uma folha extraida de dita fita
diretamente em torno e sobre as extremidades de correspondente bloco de
cigarros 105, formando o forro 2;

4)- Desbobinar a fita de rotulos 101, cortar, se for o
caso aplicar cola e dobrar uma folha extraida da fita diretamente em torno e
sobre uma das extremidades do forro 2 contendo o bloco de cigarros 105,
formando um conjunto compreendido: pelo bloco de cigarros 105; forro 2
contendo o bloco de cigarros 105; rétulo 3 disposto em torno das faces fron-
tais e laterais e sobre a extremidade de fundo do forro 2; e pela face superior
deste ultimo descoberta;

5)- Desbobinar a fita de selo ou selos individuais e

102 e aplicar um selo legal 4 na extremidade descoberta do forro 2 e, se for
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o0 caso, na bordas frontais do rétulo 3; e

6)- Desbobinar a fita de filme transparente 103,
cortar, se for o caso aplicar cola ou soldar por calor e dobrar uma folha ex-
traida da fita em torno e sobre as extremidades do conjunto formado pelo
bloco de cigarros 105, forro 2, rétulo 3 e selo 4, de modo que o fitilho 6 fi-
que substancialmente em torno da borda do rotulo 3 adjacente a superficie
superior descoberta do forro 2, completando-se assim a formagdo do mago

de cigarros 1.

O mago de cigarros 1 (fig. 1A) feito pelo método
usual acima descrito fica definido por superficies visiveis compreendidas:
pelas faces frontais e laterais do rotulo 3 limitadas por arestas verticais 7;
face superior descoberta do forro 2, limitada por arestas 8 em relagdo as de-
mais faces do forro 2; face de fundo do rétulo 3 limitada por arestas horizon-
tais inferiores 9, ditas arestas relativamente indefinidas, ou seja, abatidas de
forma irregular.

O fundo 10 do rétulo 3 (fig. 1 B) do mago de cigar-
ros usual 1 fica com as dobras aparentes, ou seja, o fundo 10 fica conforma-
do: por dois trechos menores laterais 10, estendidos das paredes laterais do
rétulo 3 dobrados e rebatidos sobre o fundo do forro; e dois trechos maiores
10” estendidos das faces frontais do rétulo 3: um primeiro dobrado e rebati-

do sobre os trechos de fundo laterais menores 10 e sobre a regido central do
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fundo do forro e um segundo trecho de fundo maior 10” ficando dobrado e
rebatido sobre os demais trechos 10°, 10” do fundo 10.

A extremidade superior do mago 1 destinada a a-
bertura e acesso aos cigarros (fig. 1C) fica constituida pela face superior
descoberta 11 do forro 2 que tem configuragdo substancialmente igual a do
fundo 10 do rétulo 3, ou seja, formada por dois trechos laterais menores 11”
dobrados e rebatidos sobre os cigarros e dois trechos maiores 117 dobrados e
rebatidos sobre aqueles e pelo selo 4 colado transversalmente na regido cen-
tral da face descoberta.

A presente invengdo consiste em prover um aper-
feicoamento no método de obtengdo de magos de cigarros 1, que propicie a
formacdo de arestas entre as superficies aparentes do mago, mais bem defi-
nidas. Opcionalmente, prover o mago de meios que facilitem e proporcio-
nem uma abertura controlada do forro 2 para acesso aos cigarros. Opcional-
mente prover um fundo 10 do rétulo 3 que ndo tenha as dobras aparentes.

Para tanto, o método de obtengdo de magos de ci-
garros segundo a presente invengdo (fig. 3) compreende substancialmente a
previsdo dos mesmos elementos do método usual, ou seja, bobinas de fitas
de papel ou papel aluminio 100, fita de rotulo 101, selos individuais ou fita
de selo 102, fita de filme transparente 103 ¢ maquina de empacotar 104 e

outros, esta ultima acrescida de dispositivo 110 de vinco da fita de papel ou
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papel aluminio 100, situado entre o desbobinador da fita e conjunto de dis-
positivos usuais que a processa para a formagédo do forro 2; dita maquina de
empacotar 104 acrescida ainda de dispositivo 120 de vinco da fita de rotulos
101, situado entre o desbobinador da fita e conjunto de dispositivos usuais
que a processa para a formagdo do rotulos 3; dito método aperfeigoado sen-
do acrescido das etapas realizadas por esses dispositivos:

A)- Vinco no trecho extremo 100’ da fita de papel
ou papel aluminio 100 imediatamente antes de dito trecho de fita extremo
100’ ser submetido as etapas usuais de: corte, se for o caso aplicagdo de cola
e dobra em torno do bloco de cigarros 105 e dobra e rebatimento sobre as
extremidades de dito bloco de cigarros 105 para formagdo do forro 2; e

B)- Vinco no trecho extremo 101° da fita de rotulos
101 imediatamente antes de dito trecho de fita extremo 101’ ser submetido
as etapas usuais de: corte, se for o caso aplicagdo de cola e dobragem em
torno do forro 2 contendo o bloco de cigarros 105 e dobragem e rebatimento
sobre as extremidade de fundo do forro 2 para formagao do rétulo 3.

A etapa A de Vinco no trecho extremo 100’ da fita
de papel ou papel aluminio 100, acima aludida, realiza em dito trecho ex-
tremo 100’ (fig. 4) dois vincos de dobra longitudinais um superior 8, e outro
inferior 8’, que irdio constituir as arestas horizontais entre as faces frontais e

laterais em relacdo as faces extremas, de topo, do forro 2; quatro vincos de
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dobra transversais 13 que irdo constituir as arestas verticais entre as faces
frontais e as laterais do forro 2 e estendidos entre os vincos de dobra longi-
tudinais; e oito vincos de dobra em “V” 14 situados nas faixas do trecho ex-
tremo 100’ da fita de papel ou papel aluminio 100 definidas entre os vincos
e bordas longitudinais de dito trecho extremo 100’; cada par de vincos de
dobra em “V” 14 opostos ficam simétricos ou néo a respectivos vincos de
dobra transversais 13 e com os vértices dispostos nas extremidades destes.
Dito trecho extremo 100’ da fita de papel ou papel aluminio 100 apds ser
vincado é cortado e forma uma folha de papel ou papel aluminio 100” que €
submetida as demais etapas de processamento até formar o forro 2.

A etapa B de Vinco no trecho extremo 101° da fita
de rotulos 101, acima referida, realiza em dito trecho extremo 101’ da fita
(fig. 5): um vinco de dobra longitudinal excéntrico 15 situado proximo a ex-
tremidade inferior do trecho extremo 101° que ira constituir o fundo do rotu-
lo 3; quatro vincos de dobra transversais 16 estendidos de dito vinco de do-
bra longitudinal 15 até a borda superior do trecho extremo 101’; e quatro
vincos de dobra em “V” 17, situados na faixa do trecho extremo 101’ da fita
de rotulos 101, definida entre o vinco de dobra longitudinal 15 e a borda in-
ferior; cada vinco de dobra em “V” 17 fica simétrico ou nao a respectivos
vincos de dobra transversal 16 e com os vértices dispostos nas extremidades

destes.
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Assim, quando os dispositivos usuais de dobra da
méquina de empacotar 104 forgam as regides da folha de papel ou papel a-
luminio 101, definidas pelos vincos de dobra 8, 8°, 13 e 14, para dobrar di-
tas regides em torno e sobre o bloco de cigarros 105 ¢ formar o forro 2, refe-
ridos vincos induzem a que as dobras sejam mais precisas e regulares pro-
porcionando a formagéo de arestas mais bem definidas entre as faces do for-
ro 2.

O mesmo acontece em relagdo aos dispositivos
usuais de dobra da méaquina 104 em relagdo & folha de papel 101, ou seja,
quando ditos dispositivos usuais de dobra da maquina de empacotar 104 for-
cam as regides definidas pelos vincos de dobra 15, 16, 17 da folha de papel
101°, para dobrar ditas regides em torno e sobre o forro 2 contendo o bloco
de cigarros 105 e formar o rotulo 3, referidos vincos induzem a que as do-
bras sejam mais precisas e regulares proporcionando a formagdo de arestas
mais bem definidas entre as faces do rotulo 3.

O maco de cigarro aperfeigoado 1, obtido pelo
método de obten¢do de mago de cigarro acrescido das etapas de vinco AeB
acima fica compreendido, portanto (fig. 6): pelo forro 2 que contém o bloco
de cigarros 105; pelo rétulo 3 dobrado em torno e sobre uma das extremida-
des do forro 2; pelo selo 4 colado na face superior descoberta do forro 2; e

pelo involucro de filme transparente externo 5 dotado de fitilho 6; dito forro
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2 tendo arestas horizontais superior 8 e inferior 8’, arestas verticais 13 linhas
de dobras do fundo e da face superior pré-vincadas e o rétulo 3 aresta hori-
zontal inferior 15; arestas verticais 16 e linhas de dobra em “V” 17 do fundo
10 também pré-vincadas de modo que ditas arestas sejam mais bem defini-
das.

Dentro da construcdo basica, acima descrita, o mé-
todo e mago, objetos do presente patente, podem apresentar modifica¢des
relativas a materiais, dimensdes, detalhes construtivos e/ou de configuragdo
funcional e/ou ornamental e/ou de etapas processuais, sem que fujam do
ambito da protegdo solicitada.

Dentro disso, o dispositivo 110 acrescidos a ma-
quina de empacotar cigarros 104 pode ser um dispositivo de vinco e picota-
gem do trecho extremo 100 da fita de papel ou papel aluminio 100 ¢/ou o
dispositivo 120 pode ser um dispositivo de vinco e corte do trecho extremo
101’ da fita de rétulo 101.

Correspondentemente, a etapa A) do método ¢ uma
etapa de vinco e picotagem do trecho extremo 100’ da fita de papel ou papel
aluminio 100 realizada também imediatamente antes de dito trecho de fita
extremo 100’ ser submetido as etapas usuais de: corte, se for o caso aplica-
cdo de cola e dobra em torno do bloco de cigarros 105 e dobra e rebatimento

sobre as extremidades de dito bloco de cigarros 105 para formagdo do forro
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A etapa B) do método é uma etapa de Vinco e cor-
te no trecho extremo 101’ da fita de rétulos 101 imediatamente antes de dito
trecho de fita extremo 101’ ser submetido as etapas usuais de: corte, se for
aplicacdo de cola e dobragem em torno do forro 2 contendo o bloco de ci-
garros 105 e dobragem e rebatimento sobre as extremidade de fundo do for-
ro 2 para formagdo do rotulo 3.

A etapa A) de Vinco e picotagem no trecho extre-
mo 100’ da fita de papel ou papel aluminio 100, acima aludida, realiza em
dito trecho extremo 100’ (fig. 7) os mesmos dois vincos de dobra longitudi-
nais 8, 8’; quatro vincos de dobra transversais 13; oito vincos de dobra em
“V” 14 e adicionalmente duas linhas de picotes iguais 18, situadas na regiéo
do trecho extremo 100’ que ficara na regido superior do mago, cada linha de
picotes 18 é simétrica ou néo a respectivos pares dos vincos de dobra trans-
versais 13 e formada por trecho de linha longitudinal 18’ paralelo e adjacen-
te a0 vinco de dobra longitudinal superior 8 e situado no espago entre este €
o vinco de dobra longitudinal inferior 8’; e por dois trechos de linhas de pi-
cote transversais 18”° prolongados do trecho de linha de picotes longitudinal
18’, laterais aos vincos de dobra em “V” 14 e estendidos até a borda livre
superior do trecho extremo 100’

A etapa B) de Vinco e corte no trecho extremo
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101’ da fita de rétulos 101, acima referida, realiza em dito trecho extremo
101’ da fita (fig. 8): o vinco de dobra longitudinal 15 situado proximo a ex-
tremidade inferior do trecho extremo 101° que ira constituir o fundo do rétu-
lo 3, quatro vincos de dobra transversais 16 estendidos de dito vinco de do-
bra longitudinal 15 até a borda superior do trecho extremo 101°; e adicio-
nalmente quatro cortes 19 situados na faixa do trecho extremo 101’ da fita
de rotulos 101 definida entre o vinco de dobra longitudinal 15 e a borda in-
ferior préoxima a este; cada corte 19 disposto alinhado e em continuagdo a
respectivo vinco de dobra transversal 16 e estendido da extremidade deste
até a borda livre inferior do trecho extremo 101°.

O mago de cigarros 1 realizado pelo método acres-
cido da etapa A de Vinco e picotagem no trecho extremo 100’ da fita_de pa-
pel ou papel aluminio 100, acima descrita, fica compreendido, portanto, (fig.
9A): pelo forro 2; pelo rétulo 3; pelo selo 4; e pelo involucro de filme trans-
parente externo 5 dotado de fitilho 6, sendo que a regido da face superior 11
descoberta do forro 2 a esquerda do selo 4 (fig. 9A) ou a regido a direita do
selo 4 (fig. 9B) ou ambas as regides (fig. 9C) constituem areas de abertura
do forro 2 contornadas pelas linhas de picote 18, que pode(m) ser rompi-
da(s) para abertura do forro 2 e acesso aos cigarros 30. A(s) area(s) de aber-
tura do forro 2 pode(m) ser usada(s) como area(s) removivel(is) (fig. 9E)

que apos removida(s) pela ruptura de todo o perimetro da linhas de picotes
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18 deixa o forro 2 permanentemente aberto. Ou a(s) area(s) de abertura do
forro 2 pode(m) ser usada(s) como drea(s) ndo-removivel(is) (fig. 9D) que
apds o rompimento de pelo menos trés lados consecutivos da linha de pico-
tes 18 pode ser desdobrada para abertura do forro 2 e apds isso dobrada no-

vamente para fechamento.

Por outro lado, o maco de cigarros 1, obtido pelo
método acrescido da etapa B) de Vinco e corte no trecho extremo 101’ da
fita de rotulos 101, acima descrita, fica compreendido (fig. 10) pelo forro 2;
pelo rétulo 3; pelo selo 4; e pelo invélucro de filme transparente externo 5
dotado de fitilho 6, sendo que o fundo 10 do rétulo 3 fica plano, ou seja, fica
formado por lingiietas menores laterais 10’ prolongadas das faces laterais do
rétulo 3 e dobradas e rebatidas sobre o fundo do forro 2; uma lingiieta maior
10” prolongada de uma das faces frontais do rotulo 3 e dobrada e rebatida
sobre as lingiietas laterais 10’ e sobre a regiao central do fundo do forro 2; e
uma segunda lingiieta maior 10” prolongada da outra face frontal do rétulo 3
e dobrada e rebatida sobre a primeira lingiieta maior 10”7, formando assim
um fundo plano, ou seja, que ndo tem dobras aparentes.

Opcionalmente, as etapas A- de Vinco ou de Vinco
e picotagem da fita de papel ou papel aluminio 100 e/ou as etapas B — de
Vinco ou de Vinco e corte da fita de rétulos 101 podem ser realizadas ndo

imediatamente antes das etapas usuais de corte, aplicacdo de cola e dobra
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das fitas para a formagéo do forro 2 e rétulo 3, na maquina de empacotar
104, mas serem feitas “fora de maquina”, numa etapa anterior a de formagédo
do mago ou mesmo na etapa de formagdo das bobinas das fitas de papel ou
papel aluminio 100 e de rétulo 101 ou outros.

Os dispositivos 110 de vinco ou de vinco e picota-
gem da fita de papel ou papel aluminio 100 ou dispositivo 120 de vinco ou
de vinco e corte da fita de rétulos 101 podem ser tipo prensa ou de tipo de
tambor rotativo montaveis na maquina de empacotar 104 ou em maquina
dedicada as operagdes de vinco, picote e corte.

O mago de cigarros 1, nas suas varias possibilida-
des de realizagdo, conforme previsto na presente invengdo e acima descritas,
pode ser obtido a partir de materiais usuais quaisquer como papel ou papel
aluminio na formacéo do forro 2, papel na formagio do rotulo 3 e filme de

plastico transparente na formagéo do involucro externo 5.
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Reivindicagdes

1)- “APERFEICOAMENTO NO METODO DE OBTENCAO DE MACO
DE CIGARROS”, estes de tipo “mago mole” formado substancialmente: por
forro de papel ou papel aluminio interno (2) que contém os cigarros (30);
rétulo (3) dobrado em torno do forro e dobrado e rebatido sobre a extremi-
dade de fundo do forro (2); por selo (4) colado sobre a face superior desco-
berta do forro (2) e opcionalmente também nas bordas frontais do rétulo (3)
adjacentes da dita face descoberta; e por invélucro transparente externo (5)
dotado de fitilho (6); dito método compreendendo, substancialmente, a pre-
visdo de: bobina de fita de papel ou papel aluminio (100) para formagao do
forro (2); bobina de fita de papel impressa (101) para formagdo dos rotulos
(3); selos individuais ou bobina de fita de selos legal (102); bobina de fita de
filme transparente (103) tendo incorporado o fitilho para formag@o do invo-
lucro transparente (5); previsdo de maquina empacotadora de cigarros (104)
e as etapas de:

1)- Montar as bobinas de materiais em fita (100),
(101), (102), (103) no equipamento (104);

2)- Alimentar os cigarros (30) no equipamento
(104) e neste formar blocos de cigarros (105);

3)- Desbobinar a fita de papel ou papel aluminio

(100), cortar, aplicar cola e dobrar uma folha de papel ou papel aluminio
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diretamente em torno e sobre as extremidades de correspondente bloco de
cigarros (105), formando o forro (2);

4)- Desbobinar fita de rétulos (101), cortar, aplicar
cola e dobrar uma folha de rotulo (3) diretamente em torno e sobre uma das
extremidades do forro (2) contendo o bloco de cigarros (105);

5)- Desbobinar a fita de selo ou selos individuais
(102) e aplicar um selo legal (4) na extremidade descoberta do forro (2); e

6)- Desbobinar a fita de filme transparente (103),
cortar, aplicar cola e dobrar uma folha de filme transparente em torno e so-
bre as extremidades do conjunto formado pelo bloco de cigarros (105), forro
(2), rétulo (3) e selo (4), completando-se assim a formag@o do mago de ci-
garros (1), caracterizado por dito método compreender etapas adicionais de:

A)- Realizagdo de vinco no trecho extremo (100y
da fita de papel ou papel aluminio (100) imediatamente antes de dito trecho
de fita extremo (100)’ ser submetido s etapas usuais de: corte, se for o caso
aplicagdo de cola e dobra em torno do bloco de cigarros (105) e dobra e re-
batimento sobre as extremidades de dito bloco de cigarros (105) para for-
macdo do forro (2); e

B)- Realizagdo de vinco no trecho extremo (101y
da fita de rotulos (101) imediatamente antes de dito trecho de fita extremo

(101)’ ser submetido as etapas usuais de: corte, se for o caso aplicagdo de
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cola e dobragem em torno do forro (2) contendo o bloco de cigarros (105)e
dobragem e rebatimento sobre as extremidades do forro (2).
2)- “APERFEICOAMENTO NO METODO DE OBTENCAO DE MACO
DE CIGARROS” de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado pela etapa
A) ser uma etapa de Vinco e picotagem do trecho extremo (100)’ da fita de
papel ou papel aluminio (100), realizada também imediatamente antes de
dito trecho de fita extremo (100)’ ser submetido as etapas usuais de: corte,
se for o caso aplicagdo de cola e dobra em torno e dobra e rebatimento so-
bre as extremidades de dito bloco de cigarros (105) para formagéo do forro
(2); e/ou

A etapa B) ser uma etapa de Vinco e corte no tre-
cho extremo (101)’ da fita de rétulos (101) imediatamente antes de dito tre-
cho de fita extremo (101)’ ser submetido as etapas usuais de: corte, se for o
caso recepgio de cola e dobragem em torno do forro (2) contendo o bloco
de cigarros (104) e dobragem e rebatimento sobre as extremidade de fundo
do forro (2) para formag&o do rétulo (3).
3)- “APERFEICOAMENTO NO METODO DE OBTENCAO DE MACO
DE CIGARROS” de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado pela etapa
A de Vinco no trecho extremo (100)’ da fita de papel ou papel aluminio
(100) realizar em dito trecho extremo (100)’ dois vincos de dobra longitudi-

nais superior (8), inferior (8)’, que irdo constituir as arestas entre as faces
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frontais e as laterais do forro (2) em relagdo as faces superior e inferior des-
te; quatro vincos de dobra transversais (13) que irdo constituir as arestas en-
tre as faces frontais e as laterais do forro (2) e estendidos entre os vincos de
dobra longitudinais; e oito vincos de dobra em “V” (14) situados nas faixas
do trecho extremo (100)’ da fita de papel ou papel aluminio (100) definidas
entre os vincos e bordas longitudinais de dito trecho extremo (100)’; cada
par de vincos de dobra em “V” (14) opostos ficam simétricos ou ndo a res-
pectivos vincos de dobra transversais (13) e com os vértices dispostos nas
extremidades destes.

4)- “APERFEICOAMENTO NO METODO DE OBTENCAO DE MACO
DE CIGARROS” de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado pela etapa
B de Vinco no trecho extremo (101)’ da fita de rétulos (101) realizar em dito
trecho extremo (101)’ da fita: um vinco de dobra longitudinal (15) situado
proximo a extremidade inferior do trecho extremo (101)’ que ira constituir o
fundo do rétulo (3); quatro vincos de dobra transversais (16) estendidos de
dito vinco de dobra longitudinal (15) até a borda oposta do trecho extremo
(101)’; e quatro vincos de dobra em “V” (17) situados nas faixas do trecho
extremo (101)’ da fita de rétulos (101) definidas entre o vinco de dobra lon-
gitudinal (15) e a borda inferior proxima a este; cada de vinco de dobra em
“y” (17) fica simétrico ou ndo a respectivos vincos de dobra transversal (16)

e com os vértices dispostos nas extremidades destes.
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5)-“APERFEICOAMENTO NO METODO DE OBTENCAO DE MACO
DE CIGARROS” de acordo com a reivindicagdo 2 ou 3, caracterizado pela
etapa A) de Vinco e picotagem do trecho extremo (100)’ da fita de papel ou
papel aluminio (100) realizar em dito trecho extremo (100)’ os vincos e adi-
cionalmente duas linhas de picotes iguais (18), situadas na regido do trecho
extremo (100)’ que ficard na regido superior do mago, cada linha de picotes
(18) simétrica ou ndo a respectivos pares dos vincos de dobra transversais
(13).

6)-“APERFEICOAMENTO NO METODO DE OBTENCAO DE MACO
DE CIGARROS” de acordo com a reivindicagdo 5, caracterizado pela linha
de picotes (18) ser formada por trecho de linha longitudinal (18)’ paralelo e
adjacente ao vinco de dobra longitudinal superior (8) e situado no espago
entre este e o vinco de dobra longitudinal inferior (8)’; ¢ por dois trechos de
linhas de picote transversais (18)’ prolongados do trecho de linha de picotes
longitudinal (18)’, laterais aos vincos de dobra em “V” (14) e estendidos até
a borda livre superior do trecho extremo (100)’.
7-“APERFEICOAMENTO NO METODO DE OBTENCAO DE MACO
DE CIGARROS” de acordo com a reivindicagdo 2 ou 4 , caracterizado pela
etapa B) de Vinco e corte realizar em dito trecho extremo (101)’ da fita de
papel (101) os vincos e adicionalmente quatro cortes (19) situados na faixa

inferior do trecho extremo (101)’ da fita de rétulos (101) definida entre o
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vinco de dobra longitudinal (15) e a borda inferior préxima a este; cada cor-
te (19) disposto alinhado e em continuagdo a respectivo vinco de dobra
transversal (16) e estendido da extremidade deste até a borda inferior livre
do trecho extremo (101)’.

8)- “APERFEICOAMENTO NO METODO DE OBTENCAO DE MACO
DE CIGARROS” de acordo com a reivindicagdo 1 ou2 ou3 ou4ou5oub
ou 7, caracterizado por ser um método “em méquina” e compreender dispo-
sitivo (110) de vinco ou dispositivo de vinco e picote da fita de papel ou pa-
pel aluminio (100), situado entre o desbobinador da fita e conjunto de dispo-
sitivos usuais que a processa para a formagdo do forro (2) na maquina de
empacotar cigarros (104); e/ou dispositivo (120) de vinco ou de vinco e cor-
te da fita de rétulos (101), situado entre o desbobinador da fita e o conjunto
de dispositivos usuais que a processa para a formagdo do rétulo (3) na ma-
quina de empacotar cigarros (104).

9)-“APERFEICOAMENTO NO METODO DE OBTENCAO DE MACO
DE CIGARROS” de acordo com a reivindicagdo 1 ou2 ou3 oudou5oub
ou 7, caracterizado por ser um método “fora de maquina” e compreender
dispositivo (110) de vinco ou dispositivo de vinco e picote da fita de papel
ou papel aluminio (100); e/ou dispositivo (120) de vinco ou de vinco e corte
da fita de rotulos (101), situado(s) fora da maquina de empacotar cigarros

(104) e que realizam etapa(s) na fita de papel ou papel aluminio (100) e na
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fita de rotulos (101) anteriores a formagéo do mago na maquina de empaco-
tar cigarros (4).

10)- “APERFEICOAMENTO NO METODO DE OBTENCAO DE MACO
DE CIGARROS” de acordo com as reivindicagdes 8 ou 9, caracterizado pe-
lo dispositivo (110) de vinco ou dispositivo de vinco e picote da fita de pa-
pel ou papel aluminio (100) e/ou dispositivo (120) de vinco ou de vinco e
corte da fita de rétulos (101) ser(em) de tipo prensa ou de tipo de tambor
rotativo.

11)- “MACO DE CIGARROS APERFEICOADO” obtido pelo método das
reivindicacdes 1 a 10 e de tipo “mago mole” formado substancialmente: por
forro de papel ou papel aluminio interno (2) que contém os cigarros; rotulo
(3) sobre o forro (2); por selo (4) colado sobre face superior descoberta do
forro (2); e por invélucro transparente externo (5) dotado de filho (6) que
envelopa o conjunto, caracterizado pelas arestas entre as faces frontais, late-
rais e extremas, superior e inferior e as linhas de dobra das faces extremas
superior e inferior do forro (2) e as arestas entre as faces frontais, laterais €
inferior e as linhas de dobra da face inferior do rétulo (3) serem pre-
vincadas.

12)- “MACO DE CIGARROS APERFEICOADO” de acordo com a reivin-
dicacdo 11, caracterizado pela face superior descoberta do forro de aluminio

(2) ter a area a esquerda do selo (4) ou a area a direita do selo (4) ou ambas
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as areas constitutiva(s) de area(s) para abertura do forro de aluminio (2) e
acesso aos cigarros contornadas por linhas de picotes (18) ou outros tipos de
linhas de baixa resisténcia a ruptura, que podem ser rompidas pelo usuario.
13)- “MACO DE CIGARROS APERFEICOADO” de acordo com a reivin-
dicacdo 12, caracterizado pela(s) area(s) de abertura definida(s) pelas linhas
de picotes (18) poderem ser usadas como area(s) destacavel(is) ou po-
der(em) ser usada(s) como area(s) semi-destacavel(is) e desdobravel(is) e
dobravel(is) para a abertura e fechamento do forro (2) na retirada de um ci-
garro.

14)- “MACO DE CIGARROS APERFEICOADO” de acordo com a reivin-
dicagdo 11, caracterizado pelo fundo (10) do rétulo (3) ser de tipo com do-
bras aparentes, formado por dobras laterais menores (10)’ estendidas das
faces laterais do rotulo e dobradas e rebatidas sobre o fundo do forro (2) e
dobras maiores (10)” estendidas das faces frontais do rotulo (3) e dobradas e
rebatida sobre aquelas, sobre a regido central do fundo do forro (2) e uma
sobre a outra.

15)- “MACO DE CIGARROS APERFEICOADO” de acordo com a reivin-
dicacdo 11, caracterizado pelo fundo (10) do rétulo (3) ser de tipo plano,
com dobras ndo aparentes, formado por lingiietas laterais menores (10)" es-
tendidas das faces laterais do rotulo e dobradas e rebatidas sobre o fundo do

forro (2) e lingiietas maiores (10)” estendidas das faces frontais do rétulo
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(3), uma dobra e rebatida sobre as linglietas menores laterais (10)’ e a regido
central do fundo do forro e a outra lingiieta maior (10)” dobrada e rebatida
sobre a primeira linglieta maior (10)’.

16)- “MACO DE CIGARROS APERFEICOADO” de acordo com a reivin-
dicacdo 11 caracterizado pela folha de papel ou papel aluminio (100)” corta-
da da fita de papel ou papel aluminio (100) e a partir da qual é formado o
forro (2) (blank) ser retangular e dotada dos: vincos de dobra horizontais
superior (8), inferior (8)’, verticais (13) situados entre os longitudinais e
vincos de dobra em “V” (14), previstos simetricamente ou ndo nas extremi-
dades destes ultimos e com vértices dispostos em ditas extremidades.

17)- “MACO DE CIGARROS APERFEICOADO” de acordo com a reivin-
dicacdo 11 ou 12 ou 13, caracterizado pela folha de papel ou papel aluminio
(100)’ a partir da qual é formado o forro (2) (blank) ser retangular e consti-
tuida pelos vincos de dobra e por duas linhas de picotes iguais (18), situadas
na regido superior da folha (100)’, cada linha de picotes (18) simétrica ou
ndo a respectivos pares dos vincos de dobra transversais (13); dita linha de
picotes (18) formada por trecho de linha longitudinal (18)’ paralelo e adja-
cente ao vinco de dobra longitudinal superior (8) e situado no espago entre
este e 0 vinco de dobra longitudinal inferior (8)’; e por dois trechos de linhas
de picote transversais (18)’ prolongados do trecho de linha de picotes longi-

tudinal (18)’, laterais aos vincos de dobra em “V” (14) e estendidos até a
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borda livre superior da folha (100)’.

18)- “MACO DE CIGARROS APERFEICOADO” de acordo com a reivin-
dicacdo 11 ou 14, caracterizado pela folha de papel cortada da fita de papel
(101) a partir da qual é obtido o rétulo (3) (blank) ser retangular e dotada do
vinco de dobra longitudinal inferior (15), vincos de dobra transversais (16),
estendidos entre este e a borda superior e vincos de dobra em “V” (17) simé-
tricos ou ndo e com vértices convergentes em respectivos vincos de dobra
transversais (16).

19)- “MACO DE CIGARROS APERFEICOADO” de acordo com a reivin-
dicacdo 11 ou 15, caracterizado pela folha de papel a partir da qual € obtido
o rétulo (3) (blank) ser retangular e dotada do vinco de dobra longitudinal
inferior (15), vincos de dobra transversais (16), estendidos entre este € a
borda superior e cortes (19) alinhados a respectivos vincos de dobra trans-
versais (16) e estendidos a partir das extremidades destes até a borda inferior

da folha.
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Resumo
“APERFEICOAMENTO NO METODO DE OBTENCAO DE MACO DE
CIGARROS E MACO DE CIGARROS APERFEICOADO”

O presente resumo refere-se a uma patente de in-
vengdo para método de obtengdo de mago de cigarros e mago de cigarros
(1), pertencentes ao campo das embalagens e que foram aperfeigoados vi-
sando melhorar o acabamento e uso do mago; dito mago de cigarros (1) é
de tipo mago “mole” e tem as suas arestas pré-vincadas; a face superior
descoberta do forro de aluminio (2) tem a drea a esquerda ou a direita do
selo (4) ou ambas limitadas por linhas de picote (18) que podem ser rompi-
das para abertura do forro (2) e acesso aos cigarros (30); o fundo (10) do
rétulo (3) pode ser de tipo com dobras aparentes ou de tipo plano, sem do-
bras aparentes; dita patente reivindica ainda um método de obtengdo do
mago de cigarros (1) feito “em maquina” ou “fora de maquina” oatravés de
dispositivo (110) de vinco ou de vinco e picote da tira de papel ou papel
aluminio (100) de formagdo do forro (2) e/ou dispositivo (120) de vinco ou
de vinco e corte da fita de papel (101) de formagdo do rétulo (3) montados

na maquina empacotador de cigarros (104) ou fora dela.
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