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一种含铜低碳高强钢基型钢的冲切装置

(57)摘要

本实用新型涉及一种含铜低碳高强钢基型

钢的冲切装置，包括压下体、传动杆、固定体、稳

定杆、滑移块、定形杆、液压缸、推板、载物台；压

下体中部设有传动杆，传动杆由固定体中心定

位，传动杆和固定体随着压下体上下移动；稳定

杆设置在传动杆两侧的压下体内；滑移块设置在

稳定杆下部，可在压下体内与稳定杆相对滑动，

定形杆位于压下体内，并可在压下体内转动，传

动杆下方的载物台上设有推板，推板与液压缸的

活塞杆连接，推板在液压缸的驱动下可在载物台

上往复运动，压下体底部四角连接有限位块。优

点是：结构合理，利用本装置可冲切出尺寸合格

的基型钢，对基型钢的平面影响小，受力均匀，不

会影响到后续加工工序。
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1.一种含铜低碳高强钢基型钢的冲切装置，其特征在于，包括压下体、传动杆、固定体、

稳定杆、滑移块、定形杆、液压缸、推板、载物台；压下体中部设有传动杆，传动杆由固定体中

心定位，传动杆和固定体随着压下体上下移动；稳定杆设置在传动杆两侧的压下体内；滑移

块设置在稳定杆下部，可在压下体内与稳定杆相对滑动，定形杆位于压下体内，并可在压下

体内转动，传动杆下方的载物台上设有推板，推板与液压缸的活塞杆连接，推板在液压缸的

驱动下可在载物台上往复运动，压下体底部四角连接有限位块。

2.根据权利要求1所述的一种含铜低碳高强钢基型钢的冲切装置，其特征在于，所述的

推板为直板状结构或为圆环形结构。

3.根据权利要求1所述的一种含铜低碳高强钢基型钢的冲切装置，其特征在于，所述的

载物台上表面为环形。
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一种含铜低碳高强钢基型钢的冲切装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于冲切领域，尤其涉及一种含铜低碳高强钢基型钢的冲切装置。

背景技术

[0002] 冲压是制造过程的一个重要环节，要求所生产的零件外表面不允许有皱纹、凹痕

等缺陷，以提高自身的刚性，并连接或固定内饰件及其它零件。冲压模具生产效率高，操作

简便，便于实现机械化与自动化。冲压件有较好的互换性。但是冲压模具不宜用于单件、批

量小的零件生产，而且在含铜低碳高强钢基型钢的传统冲切技术下，由于加工冲压过程中，

间隙作用力和反作用力不在一条线上产生力矩。如凸凹模间隙过大及凹模刃口带有反锥度

时，或顶出器与工件接触面积太小时，均容易产生冲切件产生翘曲变形。卷材未矫平和所加

工材料的各向异性导致致产生冲压件翘曲。

发明内容

[0003] 为克服现有技术的不足，本实用新型的目的是提供一种含铜低碳高强钢基型钢的

冲切装置，减小对基型钢的平面影响，减少翘曲变形现象的发生。

[0004] 为实现上述目的，本实用新型通过以下技术方案实现：

[0005] 一种含铜低碳高强钢基型钢的冲切装置，包括压下体、传动杆、固定体、稳定杆、滑

移块、定形杆、液压缸、推板、载物台；压下体中部设有传动杆，传动杆由固定体中心定位，传

动杆和固定体随着压下体上下移动；稳定杆设置在传动杆两侧的压下体内；滑移块设置在

稳定杆下部，可在压下体内与稳定杆相对滑动，定形杆位于压下体内，并可在压下体内转

动，传动杆下方的载物台上设有推板，推板与液压缸的活塞杆连接，推板在液压缸的驱动下

可在载物台上往复运动，压下体底部四角连接有限位块。

[0006] 所述的推板为直板状结构或为圆环形结构。

[0007] 所述的载物台上表面为环形。

[0008] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果是：

[0009] 含铜低碳高强钢基型钢的冲切装置结构合理，利用本装置可冲切出尺寸合格的基

型钢，对基型钢的平面影响小，受力均匀，不会影响到后续加工工序，并且在后续处理的过

程中能够减少变形，同时避免操作过程中的外伤损害。成型后的产品落到载物台上，通过推

板推送到本装置外部，不影响下次加工。

附图说明

[0010] 图1是本实用新型的结构示意图。

[0011] 图中：1-压下体  2-传动杆  3-固定体  4-稳定杆  5-滑移块  6-定形杆  7-载物台 

8-活塞杆  9-推板  10-限位块。

说　明　书 1/2 页

3

CN 211707849 U

3



具体实施方式

[0012] 下面结合说明书附图对本实用新型进行详细地描述，但是应该指出本实用新型的

实施不限于以下的实施方式。

[0013] 见图1，一种含铜低碳高强钢基型钢的冲切装置，包括压下体1、传动杆2、固定体3、

稳定杆4、滑移块5、定形杆6、液压缸、推板9、载物台7；压下体1中部设有传动杆2，传动杆2由

固定体3中心定位，传动杆2和固定体3随着压下体1上下移动；稳定杆4设置在传动杆2两侧

的压下体1内，在冲压过程中用于压紧板材；滑移块5设置在稳定杆4下部，可在压下体1内与

稳定杆4相对滑动，定形杆6位于压下体1内，并可在压下体1内转动，传动杆2下方的载物台7

上设有推板9，推板9与液压缸的活塞杆8连接，推板9在液压缸的驱动下可在载物台7上往复

运动，压下体1底部四角连接有限位块10，防止冲切装置的上半部部分在冲压过程中完全贴

靠在载物台上，保证冲切效果。

[0014] 其中，推板9为直板状结构或为圆环形结构，可根据产品形状设计，避免产品留置

在载物台7上，影响下次加工。载物台7上表面为环形，与工件形状匹配。
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图1
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