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Izola&ni vyrobek obsahujici upeviiovaci prostfedky a zplsob jeho

vyroby a montéaZe

Oblast techniky

Vyndlez se tykd izola&niho vyrobku, ktery mé dva hlavni
povrchy a tloustku mezi uvedenymi povrchy a obsahuje vrstvu
izoladniho materidlu a alesponn Jjeden podlouhly upeviovaci
prostfedek pro upeviiovani vyrobku, pIiCemZ uvedeny upeviovaci
prostfedek, probihajici v prvnim sméru v podstaté rovnobéZném s
alesponl jednim z hlavnich povrcht, umoZiiuje prichyceni vyrobku
ke konstrukci, kterd m& byt izolovédna a/nebo k p¥ilehlym

pletivim.

Dosavadni stav techniky

Opattovani budov, potrubi a ostatnich konstrukci
izola¢nimi obklady pro uUspory energie Je dobfe znamo. Béhem
Casu byly vytvofeny velmi uCinné izolacni prostfedky pokud jde
napf. o rohoZe z vlédken nebo pény vyrédbéné z anorganickych nebo
polymernich organickych materidlt. ZvySena pozornost zaméfena
na Setfeni energii a 3iroké vyuzivani takovych materidldl vedlo
k také k G&¢innym zpusoblim vyroby takovych izolacnich materialu
a tudiZ k sniZovani Jjejich ceny ve prospéch zdkaznika a

Zivotniho prostfedi.

Zna&né& &ast nakladd na izolaci ruznych konstrukcil vSak
vyplyva z &asu spotfebovaného na montdZ izola¢niho materiéalu.
Mnoho konstrukci, pro které je izolace pfinosna, nejsou snadno
pFistupné nebo maji jiné podstatné vlastnosti, které ztezuji
izola&ni postupy a tedy je zdrazZuji. To, v podstaté brani, aby
mnoho konstrukci bylo osazeno izolaci a to tak vede k nezbytnym

ztrdtam energie.

Zejména izolace potrubi, ventiladnich kandll a ostatnich
konstrukci s kruhovym prufezem se ukdzaly jako obtiZné, protoZe

izoladni materidl nemtZe byt normalné pfripevnén p¥fimo k takovym
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konstrukcim Srouby, h¥eby nebo podcbné, Alternativni
prostfedky, Jjako Jje lepeni, cCasto nejsou moZiné vzhledem k
vysokym povrchovym teplotdm té&chto konstrukci, poZarnimu

nebezpedi a/nebo zdravotnim duavodim.

Jednim z nejbéZnéjsich zplsobl izolace konstrukci s
kruhovym pri¥ezem pouZitim izolalnich vyrobkli je pomoci vice
nebo méné prefabrikovanych potrubnich sekci. Pro rozlehlé nebo
nepravidelné konstrukce nebo konstrukce nekruhového pruafrezu
mtZe byt obtiZné ziskat takové prefabrikované potrubni sekce a
je tedy také zndmé pouZiti rohoZi, napf. v podobé& rohoZi
izolacniho materidlu a obaleni jedné nebo vice takovych rohoZi
o celkové délce odpovidajici obvodu konstrukce kolem konstrukce
tak, aby se oba konce rohoZe setkaly nebo pfesahovaly a
nadsledné manudlni obaleni rohoZe pomoci véazacich dratt pro jeji
alesponn docCasné zajisténi ke konstrukci. Zejména IJsou timto
zplsobem pouZivany rohoZe 2z minerédlnich vlédken a Jjsou velmi
Casto opatfeny na jedné strané dréaténym pletivem pro udrZovani
rohoZe pohromadé a pro usnadnéni manipulace a jeji upeviovani.
Takovy vyrobek opat¥eny draténym pletivem Je ©popsén ve
WO 95/27095.

Timto zpusobem miZe byt obloZena celd délka konstrukce pfFi
umisténi vétSiho poctu rohoZi vedle sebe, kde celkova S§iftka
rohoZi odpovidad délce konstrukce. Pro konstrukce o velkém
obvedu je, ze stavu techniky, také zndmé spojovani vice rohoZi
seS$ivanim, slepovanim a podobné& pro ziskani rohoZe dostatelné

délky pro obsdhnuti kolem celé konstrukce.

KdyZ byla konstrukce dostateéné obloZena izolac¢nim
materidlem je materidl béZné opatfen trvalej$im upevnénim. To
muZe byt uskutelnéno rlznymi prostfedky, nap¥. daldimi draty,
se8itim nebo sestehovanim sousednich okrajd rohoZi k sobég,
obalenim obloZené konstrukce polymérovou £fé6lii nebo kovovym
plechem a/nebo povlékanim nebo impregnovanim wvnéjdiho povrchu

pojivem nebo podobné.
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Dokument EP-B1-0 004 086 popisuje rohoZ 2z mineréalnich
vlidken pro izolovani potrubi. RohoZ =z mineralnich vlaken je
tvofena lamelami, které Dbyly dohromady spojeny pomoci
spojovacich prostfedkdt zalepenych do dréh vyfiznutych v
lameldch. Podle EP-B1-0 004 086 spojovaci prostrfedky mohou byt
tvofeny motouzy probihajicimi po celé délce rohoZe, které mohou
obsahovat &ast pfe&nivajici pfes rohoZ pro umozZnéni upevnéni
rohoZe pomoci ovinuti motouzli kolem rohoZe a/nebo zavazani nebo

utaZeni s pouZitim pfe&nivajicich &&sti motouzu.

ProtoZe ndkteré rohoZe pouZité pro tento typ izolace Jsou
pomd&rné& t&Zké, muZe byt bohuZel problémem to, Ze Dbéiné
pouZivané tenké motouzy nejsou schopné nést vahu izolace bez
nékolikandsobného ovinuti kolem obloZené konstrukce a/nebo bez
za¥iznuti do izoladniho materidlu 1 kdyZ 3Jjsou zalepeny do
rohoZe Jjak bylo popsano. Dale musi izoladni pracovnik casto
izolovat konstrukce, ke kterym neni snadny pfistup a neni
vhodné, aby pracovnik musel ovijet ptesahujici ¢&ast motouzu
jednou nebo vicekrat kolem konstrukce, pfriCemZ by souCasné
podpiral izoladni materidl. To je obtiZné zejména p¥i izolovani

vét3ich konstrukci.

Pro zaji3té&ni dostate&ného pfesahu motouzl pro upevnéni v
rliznych situacich by bylo dokonce nezbytné pouZit pro rohoZe
velmi dlouhé motouzy. Takové dlouhé volné visici motouzy mohou
velmi snadno prekdZet b&hem manipulace a umistovéani rohoZe. A
neni také vhodné mit takové dlouhé, volné pfesahujici motouzy
b&hem vyroby nebo baleni izolanich vyrobka. Pokud bude k
dispozici pouze omezend délka pfesahu motouzu, bude vSak kaZda
délka rohoZe a/nebo motouzu néasledné urcovat dany maximalni
obvod, ktery miZe byt u&inné obloZen, podminény tim jak daleko

mtiZe motouz dosdhnout. To ov3em neni idedlni FfeSeni.

U izola&nich konstrukci v hoflavém prostfedl Je rovnéz
Casto neZadouci pouZiti izoladnich prostfedklt obsahujicich

vyrazny podil ho¥lavych sloZek jako jsou lepidla a/nebo motouzy
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z bavlny, nebo podobné&, 3jak Je to nicméné navrhovdno v
EP-B1-0 004 086,

Jeden z hlavnich problémd dosavadniho stavu techniky se
vSak objevuje pri izolovani rlznych konstrukci nestandardni
nebo nepravidelné velikosti. V téchto pfipadech Jje téméf? vizdy
nezbytné rucné ufiznout izolac¢ni vyrobek, aby odpovidal
izolovanému povrchu. Takové Fezéni rohoZe pravdépodobné vede k
odfiznuti volné &asti spojovaciho prostfedku a je pak vyZadovan
jiny upeviiovaci prost¥fedek. To Jje zjevné nevyhodné a vede to k

Casovym ztratdm a zvySenym nakladlm.

Podstata vynélezu

V souladu s tim, je cilem soucCasného vynalezu prekonat
nevyhody p¥edchoziho stavu techniky a poskytnout izolaéni
vyrobek uvedeného druhu, ktery m@Ze byt velikosti a/nebo tvarem
snadno prizplsoben a instalovdn a upevnén sam k sobé, k

sousednim rohoZim, k izolované konstrukci, nebo podobné.

To Jje dosaZeno izola¢nim vyrobkem podle vynélezu,
vyznacujicim se tim, Ze pfesah upevilovacich prostfedkd v
uvedeném prvnim sméru miZe byt podstatné prodlouZen taZenim
alespon za Jjeden konec wupeviiovaciho prostfedku a uvedeny

-

prostredek nanejvys Castelné& probihd ve sméru tloustky vyrobku.

UmozZnénim prodlouZeni wupeviiovaciho prostfedku taZenim,
pfednostné rukou, je moZné obdrZet izolalni vyrobek bez volné
visicich provazct nebo dratd, které mohou pfekdZet Dbé&hem

vyroby, baleni, manipulace nebo montéZe rohoZe.

Pfesahujici ¢&asti  upevilovacich prost¥edkd vyénivajici
volné z vyrobku po vytaZeni prostfedkd mohou byt pouZity
jakymkoliv pouZitelnym zplUsobem k zajidténi upeviiovacich
prost¥edkd k dalSimu dilu, nap?. ptivazanim nebo ovazanim,
ovinutim nebo zakroucenim. Upeviiovaci prostfedek podle vynalezu
je praktickym zplsobem uloZen v podstaté ve vyrobku aZ do

okamZiku kdy Jje potfebny. S vyhodou ovSem konec upeviiovaciho
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prostfedku v podstat& pfesahuje okraj vyrobku, aby ho izolacni

pracovnik mohl uchopit a vytédhnout.

Dalsi velkou vyhodou podle vynalezu Je, Ze 1izolacni
vyrobek miZe byt Fezdn do jakéhokoliv tvaru a velikosti bez
nutnosti uvaZovat Jjestli upeviiovaci prostfedek bude mit po
uriznuti délku potfebnou pro upevnéni. Zabudovany presah délky
upeviiovaciho prost¥edku umoZfiuje prodlouZit prostfedek i po

ofiznuti rohoZe na pouZitelnou délku.

Presahujici délka =z hlediska potencidlni délky nebo
pfesahu upeviiovaciho prostfedku mbZe byt uloZena uvnitrt
upeviiovacich prostfedklt samotnych a/nebo v rohoZi ruznymi
zplsoby. Jednim z p¥ednostnich zplsobtd Jje uZiti upeviiovacich
prostfedkli tvarovanych do spiraly, ktera se pfi taZeni alespon
Castedné napfimi. Daldi vyhodné pocateéni tvary upeviiovacich
prost¥edkit zahrnuji vice nebo méné periodické tvary nebo
formace napf. jako tvary pilovych zubli, sinusovky, Cctverca
a/nebo rtizné druhy smy&ek, vln, zahybl nebo vinuti, napf. jako
pruZina. Upeviiovaci prostfedek miZe byt ov3em opatfen vice neZ

jednim z uvedenych, ptipadné& se pfekryvajicich tvaru.

Amplituda té&chto periodickych tvarli je obecné s vyhodou
kolem 2 aZ 300 nasobku tloudtky a/nebo prum@ru upeviovacich

prost¥edkdl, vyhodn& 3 aZ 150 a je3té vyhodnéji 4 aZ 50 nasobek.

JestliZe upeviiovaci prostfedky tvarované zejména Jjako
pruZina, nebo z jinych davodd, maji schopnost se, po nataZeni
pfedepsanym tahem, alespoll &asteln& opét stahnout, je dale
vyhodné opatfit je takovymi prostfedky jako jsou haky, Celisti
nebo podobné& pro umoZnéni snadného uchyceni k dalSim predmétlm,
jako jsou odpovidajici ¢&asti dalich upevilovacich prostfedki,
nebo k svému vlastnimu druhému konci, a tim pro dal3i usnadnéni
upeviiovaciho postupu. V p¥ipad&, Ze vyrobek Jje opatfen siti
nebo draténym pletivem mohu kX nim byt ovSem snadno pfipojeny

upeviliovaci prostredky.
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V nékterych pfipadech mohou byt upeviiovaci prostfedky, s
vvhodou v nékterych bodech, upevnény alespon nepfimo k
izolac¢nimu vyrobku, takZe taZeni za Jjeden konec upeviovaciho
prostfedku nem& za nédsledek, Ze se druhy konec upeviiovaciho

prost¥edku stane nepfistupny a tak nepouZitelny.

Na druhé strané je davéana prednost upevnéni prostfedka
pouze na izoladni vyrobek do té miry, Ze vyrobek miZe byt Fezan
do jakéhokoliv pot¥ebného tvaru a/nebo velikosti bez =ztréaty
schopnosti poskytnout dostatecnou délku upeviovacich
prostfedki. V souladu s tim mohou byt upeviiovaci prostfedky
pfipojeny primo a/nebo nepfimo k vyrobku v bodech v urcitych,
p¥fednostné pravidelnych, vzdalenostech, napf. pomoci spojeni
stehy znédmymi ve stavu techniky pro p¥ipojeni draténého pletiva
k rohoZim z mineradlnich vléken, jak je uvedeno ve WO 95/27095
a/nebo mtZe byt pfipojeni provedeno takovym zpusobem, aby mohlo
byt snadno dostatedn@ znovu odd&leno koncovym uZivatelem kdyZ
to poZaduje. Upeviiovaci prostfedky mohou byt pripojeny primo
a/nebo nepfimo k izoladnimu vyrobku lepenim nebo tepelnym

tavenim, svatovadnim a/nebo stehovanim nebo 3itim a podobné.

Pripojeni upeviiovacich prostfedkl k izola&nimu prostfedku
miZe byt v3ak také vvhodné a prednostné poskytnuto pouze pomoci
t¥feni nebo podobné&, neodmyslitelnd od typu, tvaru a/nebo

umisténi prostfedkt vzhledem k rohoZi, Jjak bude rozebrano nizZe.

Podle =znamého stavu techniky Jjsou zhotovovany 1izolacni
kompozitni vyrobky obsahujici nékolik stejnych nebo ruznych
vrstev 1izola¢niho nebo jiného materialu a takové vyrobky a
izolacni rohoZe jsou obecné opatfovadny vrstvou v podobé& félie,
napf. z hliniku nebo polymeru a/nebo siti, napf. v podobé&
draténého pletiva, Jjak Je popsano v WO 95/27095. Upevihovaci
prostfedky mohou byt podle vyndlezu umistény mezi dvéma
vrstvami uvnitf¥ takového kompozitniho izola&niho wvyrobku. S
vyhodou vSak miZe byt upeviiovaci prostfedek vClenén také do
jedné z vrstev. Posledné uvedené je zvla3té vyhodné, kdyZ je

pouZita pouze jedna vrstva, tj. vrstva izolacniho materialu.
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Upeviiovaci prostfedek mbZe byt umistén kdekoliv to v takové

vrstvé umozZiiujl predepsané operace.

Jak je uvedeno, upeviiovaci prostfedky mohou mit rhzné
tvary a mohou byt ve vyrobku umistény mnoha zplusoby. Obecné& Jje
viak vyhodné, aby vrstveni wupeviiovacich prostfedkld nebylo
provad&no takovym zplsobem, Ze by pfedepsané vytahovani vedlo k
sevfeni izoladniho materidlu dohromady, zejména ve sméru
tloudtky, protoZe by to mohlo vést k Spatnym izolalnim
vlastnostem. To miaZe Dbyt, nap¥. pripad kdy upeviovaci
prostfedek ve svém dosahu obklopuje &ast izolaclniho materialu,
napf. pronikédnim vrstvou ve sméru tloustky v Ffadé stehl nebo
podobn&. Je tedy vyhodné, aby upeviiovaci prostfedky nepronikaly
celym vyrobkem ve sméru tloudtky a zejména ne celou tlouStkou
izoladni vrstvy a obecné& v podstaté netvo¥ily smyCky kolem
izoladniho materialu. Ve vét3iné pfipadu 3Jje vyhodné, aby
prostfedky probihaly ve sméru tlouStky vyrobku nanejvys
Gastednd z 90 %, vyhodn&ji kolem nebo méné& neZ z 50 % a

nejvyhodnéji pouze nevyznamné.

Kdy? 1izoladni vyrobek obsahuje vrstvu =z félie nebo
sitoviny, Je =zvlast& vyhodné umistit upeviiovaci prostfedky
pfimo pod fé6lii a/nebo sitovinu, tj. mezi p¥iléhajici povrchy

takové vrstvy a izoladniho materialu.

Unisténim upeviiovacich materidllt podle navrhu ve vyse
uvedenych odstavcich, je moZné omezit nebo dokonce vyloudit
pouZiti prostfedkll pro primé pfipojeni upeviiovacich prosttedka
k izoladnimu vyrobku. Pouhd t¥eci sila mezi upeviovacimi
prost¥edky a okolnim materidlem (materialy) Je ve véts§iné
pfipadi dostatednd pro =zajidténi dostatecné pevného drzeni
upeviiovacich prost¥edkti, zejména kdyZ upeviovaci prostfedky s

vyhodou probihaji celou délkou a/nebo 8i¥kou vyrobku.

Je také oviem vyhodné, aby rozsah moZného presahu stejne
jako snadnost, s kterou jsou prostfedky roztaZeny vytahovanim,

byly zvaZovany také s ohledem na pevnost a/nebo tuhost
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prostfedkli. PoZadovany pfresah Jje vSak prakticky dosaZitelny
ru¢nim vytahovanim bez potfeby pouZit specidlni né&fadi. Je
vyhodné kdyZz poZadovand deformac¢ni sila je mezi 0,5 aZ 100 N,
vyhodnéjsi kolem 5 aZ 50 N a dokonce jed$té vyhodnéjsi kolem 5

aZ 15 N. Typické& hodnota pro pouZiti vynédlezu je kolem 10 N.

Typicky pouZitelny upeviiovaci prostfedek podle vynalezu ma
pevnost kolem 70 aZ 700 N/mm’ (MPa), s vyhodou kolem 100 aZ 400
(MPa) a tuhost m& kolem 70 a%¥ 220%10° N/mm’ (MPa), s vyhodou
kolem 100 aZ 150*10° N/mm’ (MPa).

Zv1asté vyhodny upeviiovaci prost¥fedek vhodny pro pouZiti
podle vynalezu poskytuje roztaZeni kolem 20 aZ 120 % pomoci
tahové sily kolem 5 aZ 25 N, dokonce vyhodnéji 25 az 75 %

pomoci tahové sily 7 aZ 15 N.

Upeviiovaci prostfedek podle vyndlezu muZe mit v principu
jakykoliv tvar umoZiiujici bezpelné upevnéni izolacniho vyrobku.
Jeden ptfednostni typ upeviiovaciho prostfedku m& puvodni
zdkladni tvar plochého pésu nebo pruhu. P¥i pouZiti takového
padsu nebo pruhu Jje pFfesahovd délka prednostné uloZena Vv

zdhybech péasu.

Uk4zalo se vSak vyhodné, aby upeviiovaci prostfedek mél
zdkladni tvar dratt. Takové draty se mohou rozprostirat v plné
délce a/nebo Si¥ce a/nebo tloustce rohoZe, nebo mohou byt
upevnény pfimo nebo nepfimo k rohoZi na jednom konci, p¥icemZ
druhy konec prochéazi alesponi k jednomu z okraju/povrchll rohoiZe,
za ptredpokladu, Ze upeviiovaci prostfedek miZe byt vytaZenim
dostatecdné prodlouZen za okraj rohoZe pro umoZnéni upevnéni

rohoZe ovézanim nebo podobné.

Pfi pouZiti dratd Jje vvhodné, kdyZz prumér dratu jJe
pfizpisoben vlastnostem rohoZe, aby se v podstaté nezafezival
do rohoZe. Alternativné a/nebo navic k tomu miZe byt mezi drat

a izola¢ni material umisténa ochrannd vrstva. Takovad ochranna
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vrstva miZe byt s vyhodou tvorena napf. polymerovou a/nebo

kovovou fé6lii a nebo sitovinou.

Kdy? je v3ak vyuZita sitovina, napf. draténé pletivo, je
vyhodné mit upeviiovaci drat (draty) uloZen pod sitovinou,
pfednostn& pfimo pod uvedenou sitovinou. Alternativné muZe byt
vyhodné protkat upeviiovaci prostfedek do sitoviny pro udrZeni
prostfedku v ur&itych mistech. Posledni princip miZe byt

podobné vyuZit p¥i pouZiti félie s otvory.

KdyZ je izolacéni vrstva tvorena vlédkny, zejména
nineralnimi vlakny a/nebo kdyZ Jsou véazacl draty tenké byva
vétdinou konstatovan problém se zafezavanim vézaciho dratu do

izoladniho materiéalu.

Podle pfednostniho provedeni vynédlezu jsou pouZivény draty

z v podstaté nehoflavého materidlu.

Podle daldiho zv1a3té& prednostniho provedeni vynalezu jsou
jako upeviiovaci prostfedek pouZity kovové draty nebo podobné.
vét&ina kovovych dratti miZe byt snadno zakroucena dohromady a
vytvafet tuhy spoj. To poskytuje vyhodu, Ze pro upevnéni nemusi
byt vazény Z&adné komplikované uzly. Tato vyhoda Jje dokonce
dosa?itelnad jednou rukou, coZ je velké zlepSenil proti nutnosti
pouZit obou rukou, jak Jje to zndmo z pfedchoziho stavu
techniky. PouZitim pouze jedné ruky pro zakrucovani, napt.
prilehlych konct dohromady, ponechdvéd druhou ruku volnou pro
podpirani rohoZe - drZeni rohoZe na jejim misté - nebo pro jiné

ulohy.

Dal3i vyhodou pouZiti kovovych dratu jako upeviiovaciho
prostfedku Jje, #e mohou pro né&které ucely alespon Castelné
nahradit jinak nezbytné draténé pletivo. Prekvapivé prokazaly
mo¥nost Uplného nahrazeni draténého pletiva, standardniho
drat&ného vyrobku, Jjak je napf. popsdno ve WO 95/2795,
umist&nim vice upevilovacich prostfedki podle vynalezu do celé

délky a/nebo §ifky vyrobku. Upeviiovaci prostfedky Jsou Vv
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takovém pripadé pfednostné umistény ve vzadjemnych vzdalenostech
5 aZz 50 cm, pfednostné kolem 10 aZ 25 cm a dokonce jesté
vyhodnéji kolem 10 cm. KdyZ, jak je davéna prednost odstranéni
potteby dréaténého pletiva, jsou draty umistény jak ve sméru
délky, tak ve sméru Sitfky vyrobku, tj. ve dvou pfednostné vice
nebo méné vzajemné kolmych smérech, je zejména davana prednost
splétani dratd nebo jejich volnému pfidrZovani k sobé tenkymi
vlakny nebo podobné takZe v kombinaci vytvareji samonosnou sit.
Timto zplsobem jsou zajidtény vyhody sitoviny i kdyZ jednotlivé
upeviiovaci prostfedky nejsou omezeny tim, Ze by byly svafeny
nebo jinymi zplUsoby pevné spojeny s ostatnimi prostfedky, napt.
jako v ptipadé drath tvofricich p¥ipadné pouZité dréaténé

pletivo.

Zejména pt¥i izolovani vodorovné probihajicich potrubi,
nebo podobné, je zndmym technickym problémem stavu techniky, Ze
izola¢ni materidl podle dosavadniho stavu techniky mé& sklon se
sesedat, tj. izolac¢ni materidl neposkytuje dokonalé tésné
obaleni. - Je tedy vyhodou vyndlezu oproti vyrobkim podle
dosavadniho stavu techniky, Ze umoZnuje naleZité tuhou montéazZz i

na vodorovné konstrukce.

Dale, se ptekvapivé prokazalo, Ze je moZné, zejména kdyZ
upeviiovaci prostfedky vyuZivaji  kovovych dratt, vyuZiti
ur¢itych velmi dob¥e znamych nastrojd novym zpuUsobem,
umoZiujicim zvlasté vhodny zplsob montovéni izolacnich vyrobkl
podle vynédlezu. Takové nastroje zahrnuji ,americké Sroubovaky™

a balici jehly.

Je dale moZné pouZit zvla3tni nastroje a/nebo adaptéry pro
existujici néastroje pracujici Jjako kleSticky nebo podobné a
pfizplsobené, aby umoZnily sevieni Jednoho konce prvniho
upeviovaciho prostfedku a pak jednoho konce dal3iho
upeviiovaciho prostfedku nebo sevfeni obou v podstaté soulasné a
nasledné umoZiiujici snadné =zakrouceni konclt pro vytvofeni
pevného spoje. Oba konce upeviiovacich prostfedkli mohou ovSem

byt oba konce jednoho a toho samého upeviovaciho prostfedku,
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stejné jako mohou byt spojeny pfedepsanym zpusobem vice neZ dva

takové konce z nékolika.

Takové néastroje Jjsou s vyhodou opatfeny motorem nebo
podobné pro vykonavani zakrucovaciho pohybu, tj. podobné& jako
je to znamé z elektrickych vrtadek nebo 3Sroubovakll a nastroje
jsou prednostné akumulédtorové. Alternativné Jjsou takové
nastroje ptrizpasobeny k  provadéni zakrucovaciho  pohybu
mechanickymi prostfedky nap¥. pomoci zabudovaného Sroubu s

velkym stoupéanim.

Dal&i vyhodou pouZiti kovovych dratd Jje, Ze presahova
délka nemusi byt velkd, protoZe neni potfeba Zadny uzel nebo
obté&&eni. Dale v dusledku vlastnosti vét$iny kovl je zajiSténo,
Ze ovinuti presahujici &asti upeviiovaciho prostfedku zlistane na
svém misté 1 kdyZ je s izolalnim prostfedkem zachazeno hrubym
zplsobem. A dale je z¥ejmé, Ze Je zvlaSté snadné nastavit silu
potfebnou k vytaZeni poZadovaného mnoZstvi upinaciho prostfedku
upravou sloZeni pouZitého kovu, rozméry pouZzitého kovu a/nebo
zvolenym zplUsobem uloZeni pFfesahujici ¢&asti upeviovaciho

prostredku.

Kovy pouZitelné pro upeviovaci prostfedky zahrnuji hlinik,
7elezo, rtzné Zelezné slitiny jako je ocel a/nebo m&d. Zvlaste
vyhodné je pouZiti ocelovych nebo Zeleznych dratd vzhledem k
pevnosti a cen&. Dale je obecné vyhodné pouZit kov, ktery ma
vysokou trvanlivost stejn& jako odolnost proti korozi. Odolnost
proti korozi muZe byt dosaZena galvanickym pokovenim, nap¥f.

zinkem.

Vyhodnou alternativou ke kovium pro pouziti jako upeviiovaci
prosttedky tvofi polymerové a/nebo sklenéné draty. Je davana
pfednost deformovatelnym polymerim a/nebo elastomerum, tj.
materidltim, které samy umoZiuji roztaZeni aniZ by musely byt

vrstveny zvlastnim zplsobemn.
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Kovové draty nebo jiné pouZité draty mohou byt vyhodné
povlékany nebo obaleny Jjinymi materialy Jjako Jsou polymery
a/nebo papir. To mlZe zvét3ovat prumér dratu a zabrafovat
zafiznuti drdtu do izolac¢ni vrstvy. Je také moZné pouZit takové
povlékani nebo obaleni jako pouzdro pro dosaZeni teleskopického
efektu tak, Ze vnit¥ni jadro miZe byt protaZeno za povlak nebo
obal.

Podle dalsiho provedeni vynadlezu Jje upeviovaci prostfedek
opatfen vyraznymi barvami pro zajidténi jeho snadné
identifikace na misté montéaZe. Je davana ptrednost barvam, které
jsou snadno rozeznatelné od izola&niho materidlu a/nebo jinych
sloZek 1zola&niho vyrobku. ProtoZe 1izolovadni se mlZe Casto
provadét v mistech se 3patnym osvétlenim Jje 2zvl1as3té& davéna

pfednost pouZiti jasnych nebo luminiscencnich barev.

Tak Jje zvlaStni prednost davana provedeni vynalezu
vyuZivajicimu kovové draty opatfené vyrazné barevnym povlakem.
Timto zpusobem miZe byt uSetfen nakladny kov pfilemZ soulasne
poskytuje dostatednou pruZnost a pevnost, dostatelné veliky
prumér a snadno viditelnou identifikaci upeviiovacich

prost¥edki.

Podle vynalezu Jje samozfejmé moZné zacClenit nékolik
upeviiovacich prost¥edkd s rGznymi vlastnostmi a oznacit kaZdou

vlastnost specifickym barevnym kdbdem.

Vynédlez se také vztahuje na pouZiti izola&nich vyrobkl
podle vyndlezu pro izolaéni G&ely, zejména pro izolaci

kruhovych konstrukci.

Vynédlez se dale tyka zplsobu p¥ipravy izolacniho vyrobku s
alespon jednim v podstaté rovinnym povrchem, obsahujiciho
vrstvu izolac¢niho materidlu a podlouhlé upevnovaci prostredky o
urcité délce a protaZené do prvni vzdalenosti ve sméru v
podstaté rovnobé&Zném s povrchem, kde zplsob =zahrnuje krok

alesponl ¢éastecného pripojeni upeviiovacich prostfedkd alespoil
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nepfimo k izola¢nimu materidlu, vyznacujici se tim, Ze
upeviiovaci prostfedek Je oddélen v takovém tvaru, Ze UCinna
délka prostfedku je alesponnt o 5 % del3i neZ prvni vzdalenost a
takovym zpuisobem, Ze upeviiovaci prostfedek mbZe byt taZenim
alesponn cCéastecné naptimen, aby pfesahoval uvedenou prvni

vzdalenost.

P¥esahovad délka obecné poskytovand zplUsobem podle vynadlezu
a pouZitelnd pro izoladni vyrobky podle vynédlezu je 10 aZ 50 &,
pfednostné 15 aZ 40 % a jesté& vyhodnéji 20 aZz 30 %. AvSak, kdyZ
ma& byt vyrobek upevnén ruc¢né, napf¥. ovazovanim, svazovanim nebo
ru¢nim zakrucovénim je to s vyhodou alespon 5 aZ 15 cm,
pfednostné kolem 10 cm, protaZeni je pro usnadnéni zplUsobu

dosaZitelné na kaZdém konci upeviiovacich prosttedku.

Je také moZné ©pripevilovat vyrobky s upeviovacimi
prostfedky velmi velkym ptresahem, nap¥. 50 aZ 200 %, pfednostné
kolem 60 azZ 100 %, ale i Jesté vyhodnéji 70 aZ 90 % pro
umoénéni, aby upeviiovaci prostfedky Castecné nebo zcela
nahradily véazaci drat obecné uZivany pro sestehovani nebo
se8iti izolaénich vyrobkil podle dosavadniho stavu techniky k

sobé po jejich pfedbéZném namontovani.

P¥i pouZiti kovovych dratth a/nebo prvkli s podobnymi
vliastnostmi jako upeviiovacich prostfedkli p¥i vyrobé izolalnich
vyrobki podle vynalezu, Jje vyhodné tvarovat tyto draty
zpUsobem, ktery vyvolava co nejmen3i napé&ti v materialu dratu.
To Jje prednostné uskute&néno tvarovanim do plynulych kfivek
spi3e neZ do hranatych k¥Fivek. Ackoliv vlnité formy tvaru
pilovych zubl a/nebo &tvercového tvaru jsou vhodné a mohou byt
s vyhodou vyuZity podle vynédlezu, je zvlasté&€ vyhodné pouZit
zaoblené smycky nebo vlnité tvary, napf. v podstaté sinusovité

vinité tvary.

Podle prednostniho uskuteéné&ni =zpusobu podle vynalezu
mohou byt podlouhlé prostfedky tvarovany pruchodem mezi vice

nebo méné zabirajicimi ozubenymi koly. Ackoliv by od takového
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zpracovani mohl byt od&ekédvan tvar pilovych zubl@i bylo pfekvapivé
zjisténo, Ze upeviiovaci prostfedky =ziskaji pom&rn& zaobleny

vlnity tvar, prakticky blizky sinusovitému vlnitému tvaru.

Takové vyhodné tvarovédni upevilovacich prostfedka je
dosaZitelné pouZitim béZnych ozubenych kol jak jsou znamé v
oboru; a dobré vysledky 3Jjsou snadno dosaZitelné volbou
velikosti a poctu ozubenych kol, vysky a tvaru zubl stejné& jako
mnozZstvim z&bérlt protilehlych zubl v zavislosti na rozmérech

upeviovacich prost¥edkt.

Pro dréty, napf. obsahujicich kov, zejména obecné
pfednostni ocelové draty o prum&ru od p¥#ibliZzn& 0,3 do
pfibliZné 1,5 mm, p¥ednostné 0,5 aZz 1,0 mm a jed3té vyhodn&ji
kolem 0,7 mohou byt dosaZeny prekvapivé dobré vysledky pouZitim
dvou ozubenych kol zabirajicich do takové hloubky, Ze mohou byt
dosaZeny vy3e uvedené pFfesahové délky. Pfednostni ozubeni kola
pro pouZiti podle vynédlezu zahrnuji v3echna znamd ozubend kola
urcend pro uvedené skladani upeviiovacich prostfedkti. P¥ednostni
ozubenad kola pro pouZiti na drat vySe uvedenych rozméra
zahrnuji zejména ozubend kola s prumérem 75 aZ 200 mm, ktera
maji pribliZné 15 aZ 30 zubu, pfednostnd kolem 22 o vy3ce kolem
2 az 15 mm, pfednostné kolem 10 mm, pfidemZ z&b&r ozubenych kol

je kolem 3 aZ 12 mm, p¥ednostné 5 aZ 10 mm.

Alternativné a/nebo v kombinaci s vyde uvedenym zplUsobemn,
mohou byt upeviiovaci prost¥edky uvedeny do pfedepsanych tvarna
pouZitim nap¥. principu stejného druhu, jaky je znadm z 3icich
stroji, pro ohnuti a/nebo i pripojeni prostfedku k vyrobku.
Takovy stroj mlZe byt excentricky montovany prostfedek nebo i
ozubené kolo s vystupky spojujicimi upeviiovaci prostfedek se
sitovinou, - 1 pfed sestavenim dréténého pletiva s izoladni

vrstvou.

Podle prednostnich uskute&néni zplsobu podle vyndlezu je
preferovdno pouZiti izola¢nich materialt zaloZenych na

mineralnich vlaknech a jejich opatfeni predepsanymi
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upeviiovacimi prostfedky Jjako krok ve v podstaté nepfetrzitém
vyrobnim procesu. Takovy v podstaté nepfetriity proces miZe s
vyhodou zaCinat formovanim rohoZe z mineralnich vlaken, jak je
to zné&mé v oboru, nap¥. jak je to popsédno v EP 0O 551 334, nacez
je rohoZ z minerdlnich vlaken opatfena upeviiovacimi prostfedky

podle vynalezu.

To miZe byt provedeno napt¥iklad vedenim souvislé rohoZe =z
mista vytvareni na dopravnikovém pasu pésmem kde jsou do rohoZe
zavedeny upeviiovaci prostfedky. Upeviiovaci prostfedky Jsou
b&Zné& pFredzpracované draty nebo podobné&, které Jsou pfed
pouZitim wuloZeny na Jedné nebo vice =zésobnich civkach,
upeviiovaci prostfedky mohou v3ak byt také vyrdbény na misté.
Tento zplUsob Jje ov3em pouZitelny v podstaté& pro vSechny druhy

izola¢nich materialn.

Navic prefabrikované upevilovaci prostfedky mohou byt
opatfeny jednim nebo vice z predepsanych tvaru a/nebo v sobé
obsaZenou schopnosti umoZiiujici prodlouZeni taZenim. Ukazalo se
viak Jako vyhodné vzhledem k skladovéani upeviovacich
prost¥edku, prednostné na civkdch a podobnég, udéleni
pfedepsaného tvaru (tvart) upeviiovacim prostfedkim po Jjejich
opudt&ni zésobni «civky a v podstaté Dbezprostfedné& pfed
zavedenim do izoladniho prostfedku. Timto zplsobem miZe Dbyt
dosaZeno efektivnéj3i skladovani surovin pro upeviovacil

prostfedky, nap¥. p¥imych ocelovych drati.

Dale je tak moZné pouZit stejnou surovinu pro upeviovaci
prost¥fedky ruznych vlastnosti, tj. zavedenim rlGznych tvarhd v
zavislosti na specifickych ©pouZitich a/nebo obecné na
velikostech presahli (potencidlnim prodlouZeni) upeviiovacich

prost¥edkll poZadovanych pro kaZdy specificky ucel.

Upeviovaci prostfedky mohou byt pfipojeny k izolaCnimu
materidlu raznymi zpusoby, tj. lepenim, - zahrnujicim zvlasteé
tepelné taveni - 3itim, stehovanim nebo podobné&. Upevilovaci

prostfedky mohou byt také pfipojeny k izolacnimu materialu
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nep¥imo JjestliZe izoladni vyrobek obsahuje dalsi sloZky

umoZiujicil prichyceni upevilovacich prostfedkd k nim.

Kde izola¢ni prostfedek obsahuje kov a/nebo svafitelny
material, nap¥. termoplastovy materidl, mGZe Dbyt k nénu

upeviiovacil prostfedek privafen nebo tepelné pfitaven.

Kde je upeviiovaci prost¥edek pfipojen k 1izolac¢nimu
vyrobku, Jje preferovidno, aby to bylo provedeno takovym
zpGsobem, aby izola¢ni pracovnik na pracovidti mohl snadno
oddélit upeviiovaci prostfedky Uplné nebo castecné jestliZe je
to poZadovano. Pro tento Uel se osvédc&ilo jako zv1lasté vyhodné
pfipojeni upeviiovacich prost¥edkli k vyrobku pomoci tepelného
taveni ve vice bodech podél prubéhu upeviiovaciho prostfedku

nebo pouZitim tenkych nebo volnych vlédken podobnym zpusobem.

V souladu s tim je to pfednostni uskutelnéni zplsobu podle
vyndlezu pro poskytnuti propojeni mezi upeviovacim prostfedkem
a 1izola¢nim prostfedkem mnoZstvim zmékCenych nebo tavenych
tepelnych taveni plynule podél uvedeného propojeni a/nebo v
oddélenych bodech. To Jje pFfednostné uskutecnéno ve vyrobnim
pasmu, kde upeviovaci prostfedky jsou zavedeny do izolacniho

vyrobku.

Pro upeviiovaci prost¥edky neprobihajici po celé draze od
jednoho okraje vyrobku do druhého je davana p¥ednost tomu, aby
byly ptfipojeny p¥imo na konci, ktery neni vytahovéan. Pro
pomérné malé vyrobky miZe byt podobné& vyhodné poskytnout pevné
drZeni na upeviiovacim prostfedku vzhledem ke zbytku vyrobku,

napf. uprosttred.

Zvlaste vyhodnym zpusobem pripojeni upevnovaciho
prostfedku k izola¢nimu vyrobku podle vynalezu a obsahujicimu
jakykoliv druh krytu pfipojeného k izolalni vrstvé je umisténi
upeviovaciho prostfedku mezi k sobé& obrécené povrchy vrstvy
izola¢niho materidlu a krytu. V tomto pripadé je ovsSem dale

moZné pouZit vy3e uvedeny prostfedek pro pfipojeni upeviiovaciho
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prostfedku ke krytu a/nebo izoladni vrstvé. Je vSak jesté
vyhodnéjsi, aby upeviovaci prostfedek byl udrZovdn ve své

poloze trecimi silami plsobicimi mezi materialy.

U izolacénich vyrobka typicky vyuZivanych pro
vysokoteplotni izola¢ni UcCely je bé&Zné, Ze rohoZe z mineralnich
vldken jsou opat¥eny krytem z draténého pletiva pfipojeného k
rohoZi, nap¥. stehovanim. V takovych p¥fipadech je podle
vynalezu pfednostné pouZit upeviiovaci prostfedek z jednoho nebo
vice ocelovych dratll uvedenych do v podstaté kteréhokoliv ze
zde popsanych pfedepsanych tvartl a umistén pod draténé pletivo,
jak je popsédno vySe. Prekvapivé se prokazalo, Ze to za prvé
poskytuje dostatelné drZeni upeviiovacich prosttedkd pro
zajisténi, Ze to zlUstane na misté béhem pfepravy a za druhé, Ze
to zajistuje, aby p¥i taZeni za Jjeden konec byl upeviiovaci
prostfedek prodlouZen vyrovnanim zahybl ve sméru vytahovéni,
spiSe neZ vytaZen z vyrobku. V1iv na upevilovaci prostredek mlzZe
byt snadno modifikovéan, aby odpovidal situaci volbou vhodnych

rozm&rli a tvaru upeviiovaciho prostfedku.

Jasnou vyhodou v podstaté& nepfimého pripojeni upeviiovaciho
prost¥edku k izoladniho vyrobku je, Ze vyrobek mlZe byt fezén v

témé&¥ jakymkoliv zpusobem bez ovlivnéni pripojeni.

Dal3i prednostni =zplsob opatfeni izolacniho vyrobku
upeviiovacimi prost¥edky, Jje zaClenéni upeviovaciho prostfedku
do vrstvy izoladniho materidlu. To miZe byt uskutecnéno
privedenim upeviiovaciho prostfedku do izola¢niho materialu na
vhodném mist&, kde se s pomoci skladéni izolac¢niho materialu
a/nebo vhodnym vrstvenim nové vytva¥eného izola&niho materialu

stava soudéasti izoladniho materiédlu.

Dal3i provedeni vynalezu zahrnuji moZnost modifikovani
pripadné pouZivaného draténého pletiva samotného nebo Jjeho
prvkllt stejnym zplhsobem 7jak Je navrhovdno vySe ve spojeni s
draty. Takto tim vyvolany presah dratu nebo uvedenych prvkl

miZe byt roztaZen, jak je popsdno a pouZito pro upevnéni
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vyrobku k prfiléhajicim prvkim, vyrobklim nebo konstrukcim.
Jednim prvkem zvla5té vhodnym pro takovou manipulaci je

okrajovy drét draténého pletiva.

Typicky izolacni vyrobek podle vyndlezu je rohoZ tvarovana
jako vice nebo mén& obdélnikovd konstrukce s dvéma hlavnimi
povrchy a 4 boé¢nimi povrchy, tj. dvéma na Celech a dvéma na
stranadch. Vyrobek v3ak m@Ze mit jiné tvary znamé v oboru
izolac¢nich vyrobkli, nap¥. trojuihelnikové. Hlavni povrchové

roviny jsou ptednostné vice nebo méné& rovnobéZné.

Vynalez se déle tykd zplsobu montdZe izolalniho vyrobku
upeviiovanim k soucdsti, p¥ifemZ izolaéni vyrobek m& dva hlavni
povrchy a bocni povrch a obsahuje izoladni vrstvu a Jjeden nebo
vice roztaZitelnych prvkl probihajicich ve sméru v podstaté
rovnobéZném s alesponl jednim z hlavnich povrchlt a v podstaté
alespon jeden postranni povrch, pti¢emZ uvedeny zpusob zahrnuje

kroky:
a) uchopeni &é&sti uvedeného prvku na postrannim povrchu,

b) taZeni c&asti pro prodlouZeni prvku tak, aby vyénival

ptes postranni povrch,

c) upevnéni vyrobku pfipojenim vylnivajici ¢&sti k

soucéasti.

Podle vynalezu je soulast prizplsobena k zdbéru s prvkem.
Takové pfizpusobeni zahrnuje pfitomnost ok, dér, dratu, okrajh,
tyci nebo jakychkoli dal3ich prostfedkd schopnych p¥ijmout

prvek. tj. upeviovaci prostredek.

Podle prednostniho uskute&néni zplsobu podle vyndlezu je
krok ¢ provadény uvazovanim nebo ovazovanim vystupujici Z&éasti
a/nebo obalovanim nebo zakrucovanim vystupujici &asti kolem
vhodné cCéasti soulédsti, ke které m& byt vyrobek zajidtén. Takova

souCast miZe byt s vyhodou vyrobek sam, sousedici s podobnym
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nebo stejnym vyrobkem, konstrukce, kterd mad byt izolovana nebo

jakakoliv jiné vhodnéd pt¥ilehld soucéast.

V pripadé&, Ze je vyrobek montovan na kruhovou konstrukci,
je vyhodné, kdyZ zplsob dale zahrnuje krok Fezani vyrobku, aby
odpovidal obvodu pfed namontovanim vyrobku na uvedenou

konstrukci.

Pro usnadnéni uvazovani nebo ovazovani, zkrucovani nebo
obalovani, Jje vyhodné, aby prvek byl roztaZen, aby vystupoval

alespofi 5 aZz 10 cm za ohraniceni izolacni vrstvy.

Podle zplusobu montaZe izolacniho vyrobku podle vynalezu je

ovdem prednostni, Ze vyrobek je popsan vySe.

Vynadlez se také tykd zatizeni pro provadéni zpisobu vyroby

izola¢niho vyrobku druhu podle vynélezu.

PFfednostni provedeni =zafizeni podle vynalezu obsahuje
prostfedek pro dopravu izoladniho vyrobku obsahujiciho vrstvu 1
izola¢niho materiadlu, prostfedek 6 pro pripravu podlouhlého
upevilovaciho prost¥edku 5, alespofi jeden par alespon castecné
zabirajicich ozubenych kol 8’ a 8”7, pfipadnd voditka pro
prichod upeviiovaciho prostfedku mezi uvedenymi ozubenymi koly
8’ a 8” a ptipadnd voditka 9 pro pfivadéni upevinovaciho
prostfedku do dotyku s izola¢nim vyrobkem a prostfedek pro

zajidténi upeviiovaciho prostfedku k vyrobku alespoil nepfimo.

Zv145té@ pfednostni provedeni zafizeni obsahuje odde€lenou
sadu ozubenych kol 8 pro kazdy upeviiovaci prostfedek 5. V tomto
provedeni je 2zv1ast& vyhodné vyuzZiti voditek pro pfivedeni

upeviiovacich prostfedkt mezi ozubena kola.

V dal3im pfednostnim provedeni ozubenad kola ovliviuji
standardizovanou pFfesahovou délku upeviiovaciho prosttedku,
ktery Jje pak Castedné& opét vyrovnan pfed piipojenim
upeviiovaciho prostfedku k vyrobku nastavenim rychlosti dopravy

vyrobku vzhledem k dopravé upeviiovaciho prostfedku nebo naopak.
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Timto zpusobem miZe byt pfesnd a plynule Fizena poZadovana
velikost presahu upeviiovaciho prostfedku bez nutnosti ménit
rozméry ozubenych kol. Tento proces ma velmi jednoduchy zptsob
poskytovani Siroké rozmanitosti vyrobkili podle vynalezu, ve
kterych velikost pfesahu upeviiovaciho prost¥edku je nastavovana

pro specifické ucely.

Prostfedek pro dopravu izoladni sestavy miZe byt jakykoliv

vhodny druh dopravniku, nap¥. dopravni pas a/nebo drat.

Voditka mohou byt jakékoliv prostFedky schopné ovladat
polohy upeviiovaciho prost¥edku, nap¥., valelky, civky, kluzna

loZiska, oka nebo podobné.

Prostfedky pro zajidténi upeviiovaciho prost¥fedku ke
konstrukci mohou byt trysky pro st#ikani lepidla nebo tepelné
taveniny na styk mezi upeviiovacim prostfedkem a konstrukci,
»Sici stroj® pro stehovani upeviiovaciho prost¥edku ke
konstrukci nebo podobné&. Kde je konstrukce a/nebo upeviiovaci
prostfedek opatfen svafitelnym materialem, prost¥edky pro
zajisténi mohou byt v podobé& bodové svafeiky nebo pajeciho

zafizeni a podobné&.

V pfipad& pouZiti 3iciho stroje pro p¥ipojeni upevilovaciho
prostfedku, mbZe byt upeviiovaci prostfedek umistén podél §ici
linie takovym zptsobem, Ze &ici nit prekraduje upeviiovaci

prostf¥edek cikcak.

Dal8i prednostni zphsob zajist&ni upeviiovaciho prostfedku
k vyrobku je vytvofenim prostfedku s jednim nebo vice hac&ky,
které zabiraji s vyrobkem a drZi dostate&n& pfichycené k nému.
V tomto pripadé Zadné dal3i prostfedky pro pripojeni nejsou
nezbytné. Toto provedeni vyndlezu Jje 2zvla3té vhodné kdyZ
upeviiovacl prostfedek m& byt namontovdn primo na izola&ni
vrstvu 2z minerdlnich vlédken. V&t3ina vyrobkdl =z mineralnich

vlidken Jje dostatecné& mékk4a, aby umoZnila ur&ité proniknuti
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povrchové vrstvy takovymi hacCky a je presto dostatelné€ pevnég,

aby udrZela upeviiovaci prost¥edky pripojené.

HaCky mohou byt ov3em p¥ichycené téméf stejnym zplsobem,
ktery je zndm z oboru ostnatych dratd. Jeden zvlasté vyhodny
zpGsob opatfeni upeviiovaciho prostfedku hé&cky Jje vsSak ohnuti
upeviliovaciho prostfedku tak, Ze upeviiovacl prostfedek sam tvori
mnoZstvi hackt. To je zvlasté ucCelné kdyZ upeviovacl prostredek
je v podobé kovového dratu. Neni nutné Zadné =zvlasté ostré
ohybani dratu pro poskytnuti dostate&ného drZieni, kdyZz IJe
takovy upeviiovaci prostfedek prichycen p¥imo k vétsiné
izola¢nich rohoZi 2z miner&lnich vlaken. HA&ZCky jsou pfednostné
orientovany v rlznych smérech nezbytnych pro drZeni prostfedku
na misté stejné jako pro poskytnuti dostatecné odolnosti pro
roztaZeni taZenim. Je ovSem zvl1asté ulelné, jestliZe také hacky

se mohou do urcité miry postarat o uloZeni pfesahu prostfedku.

DalSi zv1l4asté prednostni zplsob =zhotoveni upeviiovaciho
prostfedku pro pouZiti podle vynédlezu je vytvofenl roztahovaci
vlastnosti jako smylky kolem 3iti nebo stehd, pfiCemZ smyCka mé
ptednostné pramér 10 aZ 70 mm a jed3té vyhodnéji prumér kolem 30
aZ 50 mm. SmyCky Jsou kladeny pred Sici 3jehlu naceZ 3jehla
automaticky zasdhne dovnit¥ smylky, pfednostné do jejiho stfedu
nebo blizko ného. Timto pfednostnim provedenim budou mit smycky
stejné vzdalenosti kolem 200 aZ 700 mm, pfednostné 300 aZ
400 mm a budou vZdy schopné poskytnout vice nebo méné stalé
roztaZeni (pfesah) kdyZ Jjsou taZeny nezavisle na tom Jak Je
vyrobek Fezan, tj. protoZe bude napfimena pouze prvni smycka od
taZeného konce. To je duasledkem skuteCnosti, Ze kdyZ je prvni
smyCka naptfimena bude vice nebo mnéné zablokovéna kolem
nejbliZdiho stehu a tak ve vé&t3iné pripadu poskytne dostatecné

drZeni upeviiovaciho prost¥edku vzhledem k vyrobku.

Vyraz rozsah Jjak Jje zde pouZit definuje délku véci v
uréitém sméru, tj. vzdalenost pokrytou véci v uvedeném sméru

bez ohledu na skutelnou délku véci.
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Skute¢néd nebo plnd délka véci jak je zde pouZita definuje
\ podstaté teoretickou, potencidlni a/nebo prakticky
ziskatelnou plnou délku véci kdyZ je rozvinuta, rozloZena,
nataZena a/nebo napfimena nebo pfed jakymkoliv tvarovanim.
Vyraz presah Jje pouZit k oznadeni rozsahu upeviiovaciho
prostfedku celkové k dispozici pro ovazovani, uvazovani,

zakrucovani nebo obalovéni.

Izola¢ni materidl pouZity v souladu s ruznymi aspekty
vyndlezu muZe byt v principu tvofen jakymkoliv zndmym izolacnim
materidlem, tj. organickymi a/nebo anorganickymi vldkny nebo
pénou. Podle vyndlezu Jje ale ptednostné pouZzivadn izolaéni
materidl zaloZeny na minerdlnich vléknech. Takovy izoladni
material zaloZeny na minerdlnich vldknech miZe obsahovat dalsi
materidly, napf¥. spojovaci ¢inidlo. 1Izoladni materidl Ije

prednostné v podstaté netkany.

Vyraz minerdlni vladkno, Jjak Je =zde pouZit, zahrnuje
v8echny typy mineralnich vlédken zhotovenych c¢lovékem, jako jsou
skalni, sklenénd nebo struskovad vléakna, zejména vlékna uZivané
v materialech pro vySe uvedené UCely a jako plnivo do cementu,
plastli nebo ostatnich hmot, nebo kterd Jjsou uZivédna Jako
kultivaéni médium pro rostliny. Nejvyhodnéjsi mineralni
vlaknovy material podle vyndlezu Jje zaloZen na skalnich
vldknech.

Vyrazy  uvazovani nebo ovazovani, zakrucovani nebo
obalovani, Jjak Jjsou =zde uZity, oznacuji v3echny 3jakykoliv
zpUsob schopny poskytnout pevné drZeni tam, kde je upevilovaci
prostfedek vice <&i méné propleten a/nebo v zadb&ru s Jjinym
objektem. Uvazovdni nebo ovazovédni se tykd primdrné pouzZiti
poddajnych materidlt a pripojeni pomoci jakéhokoliv znamého
typu uzlu. Zakrucovani nebo obalovani se primarné tykad pouZiti
vice <1 méné ohebnych tuhych materidld Jjako Jjsou kovy a
pfipojeni pomoci jakéhokoliv jiného druhu propleteni nebo

zabéru.
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Vyraz skalni vlakno, jak je zde pouZit, oznacCuje vlakna se
sloZenim obsahujicim obecn& kolem 34 aZ 62 % a prednostné kolem
41 aZ? 53 hmotnostnich % Si0O:, obecné kolem 0,5 azZ 25
hmotnostnich % a pfednostné kolem 5 aZ 21 hmotnostnich % Al,0;,
p¥ipadné kolem 0,5 aZ 15 hmotnostnich % a pfednostné kolem 2 aZ
9 hmotnostnich % celkovych oxidd Zeleza, obecné kolem 8 aZ 35
hmotnostnich % a pfednostné kolem 10 aZ 25 hmotnostnich % CaO,
obecné kolem 2,5 aZ 17 hmotnostnich % a pfednostné kolem 3 aZ
16 hmotnostnich % Mg0O, ptripadné kolem 0,05 aZ 1 hmotnostniho %
a prednostné kolem 0,06 aZ 0,6 hmotnostniho % MnO, obecné kolem
0,4 aZ 2,5 hmotnostnich % a pfednostné kolem 0,5 aZ 2
hmotnostnich % K;0 a dale obsahujicim Na,0 v mnoZstvi méné neZ
kolem 5 hmotnostnich %, pfednostné méné neZ kolem 4
hmotnostnich % a jesté vyhodnéji mezi kolem 1 a 3,5
hmotnostnich %, Ti0O, v mnoZstvi vice neZ kolem 0,2 aZ 2
hmotnostnich %. PF¥ednostné skalni vlakno neobsahuje BaO nebo
Li,0 v Z&dném vyznamném mnoZstvi a obsah B;0; je prednostné
men3i neZ 2 %. Skalni vladkna maji typicky teplotu skelné
premény (Tg) nad 700 °C, prednostné nad 730 °C a Jjedté
vyhodn&ji mezi kolem 760 a 870 °C. Hustota skalnich vlaken je
typicky nad kolem 2,6 g/cm’ a prednostné mezi kolem 2,7 a
3 g/cm’. Index refrakce skalnich vlaken je typicky nad kolem

1,55 a pfednostné mezi kolem 1,6 a 1,8.

Vyraz spojovaci ¢&inidlo, 3jak Je zde pouZit, =zahrnuje
jakykoliv material, ktery je vhodny jako spojovaci <¢inidlo v
materidlech z minerédlnich vladken pro vySe uvedené vyrobky,
napf. organicka pojiva, jako je fenolformaldehydovd mocovina,
akrylovy kopolymer, resorcin, furan nebo melaminova pryskyfice
a/nebo anorganickd pojiva, Jjako fosforeCnan hlinity nebo
silikon obsahujici pojiva, 3jako silikasol nebo vodni sklo.
Takova spojovaci ¢inidla jsou pfednostné dodadvéna do materialu
z minerdlnich vlaken v podobé& vodnich suspenzi. Je to vSak také
vyhodné pouZit termoplastovych spojovacich <Cinidel, napft.
vlaken nebo Castic obsahujicich jeden nebo vice termoplastovych

materidlu jako jsou termoplastové polymery.
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Prehled obréazkli na vvkresech

Vynalez bude v néasledujicim dadle objasndn s odkazy na

vykresy, kde

obr. 1 znézorfiuje pohled ze strany na pFfednostni

uskutecné&ni zpusobu a zatizeni podle vynéalezu,

obr. 2 znéazornuje perspektivni pohled na dal3i prednostni

uskutelnéni zplsobu a zafizeni podle vynalezu,

obr. 3 znazoriuje provedeni izoladniho vyrobku podle

vynalezu,

obr. 4 znazornuje perspektivni pohled na prednostni

provedeni vyrobku podle vynalezu,

obr. 5 znazornuje provedeni izolaéniho vyrobku podle

vynadlezu namontovaného na trubce,

obr. 6 znazornuje deformacdni k¥ivku pfednostniho provedeni
upeviiovaciho prostfedku podle vynadlezu ve srovnani s vazacim

dratem bez roztahovaci vlastnosti.

P¥iklady provedeni vynalezu

Na obr. 1 je izola¢ni rohoZ 1 =zaloZend na minerélnich
vlaknech dopravovana dopravnim =zaf¥izenim (neni =znézornéno) a
opatfena f6lii 2 obsahujici hlinik odvijenou z civky 3 a
tizenou voditkem 4, a upeviiovacim prostfedkem, pokud jde o
ocelovy drat 5, odvijenym z civky 6, barvenym prlichodem mezi
barvicimi valecky 7’ a 77, uvadénym do vlnitého tvaru prlichodem
zuby zabirajicich ozubenych kol 8" a 8", a Eizenym voditkem 9,
stejné jako draténym pletivem 10 odvijenym z civky 11 a fizenym
voditkem 12. Draténé pletivo je néasledné& zaji%téno k rohoZi
stehovanim, Jjak je to zndmo 2z oboru izolaénich materiald
odolnych vysokym teplotdm nebo ohnivzdornych, =zaloZenych na

minerdlnich vléknech (prostfedky nejsou znazornény).
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Na obr. 2 jsou ocelové draty 5a aZ 5e odvijeny z civek 6a

aZz 6e pres voditka 13, barvici véleEky 7’a aZ 7’e a 7”a a? 7"e,

aby prosly mezi ozubenymi koly 8’ a 8” na izola¢ni rohoz 1
zaloZenou na mineradlnich vlaknech. Ocelové draty (upeviiovaci
prostfedky) jsou nésledné& zajidtény s vali k rohoZi stehovanim
bavlnénymi nebo Zeleznymi vlakny nebo body horké taveniny

(prostredky nejsou zndzornény) .

Obr. 3 zndzorfiuje pohled shora na izola&ni vyrobek podle
vynalezu kde upevilovaci prost¥edky S5a az 5¢ probihaji v celé
délce izolaCni vrstvy 1 a kde upeviiovaci prost¥edky jsou
ukladany tak, aby se klikatily mezi stehy symbolizovanymi body
14. Prfipadné pletivo stejn& jako stehovaci vléakna nejsou

znazornény.

Obr. 4 zndzorfiuje Vv perspektivnim pohledu p#ednostni
provedeni vyrobku podle vynédlezu, kde izoladni vrstva 1, pokud
jde o rohoZ =z minerdlnich vléaken, Je opat¥fena drédténym
pletivem, které Jje upevnéno k izola&ni vrstvé 1 pomoci
Zelezného vlédkna 14 stehovaného  skrz izola¢ni  vrstvu.
Upeviiovaci prostfedek 5, pokud jde o pozinkovany drat v

klikatém uspotfadani, je umist&n pod drat&né pletivo 10.

Obr. 5 znazorfiuje provedeni izola&niho vyrobku podle
vynédlezu, namontovaného na trubku 16, kde vyrobek obsahujici
izola¢ni vrstvu 1 je prizplsoben, aby odpovidal obvodu trubky
16 a wupeviiovaci prostfedky 5a a 5b, prochazejici kolem
montovaného vyrobku, zjistuji vyrobek na trubce 16 uzly 15a.
Upeviiovacl prostfedek 5c¢ nebyl je3té roztaZen, aby vy&nival za

pfilehlé koncové povrchy vyrobku, aby tim umoZnil upevnéni.

Obr. 6 Znazornuje standardni deformacni k¥ivku
pfednostniho upeviiovaciho prostfedku podle vynélezu, pokud Jjde
o pouZitou deformac¢ni silu na ose Y a ziskanou deformaci ¢&i

protaZeni na ose X.
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Kfivka a =znazorfiuje deformaci p¥imého 330 mm dlouhého

pozinkovaného Zelezného dréatu o priméru 0,7 mm.

Kfivka b =znédzorfiuje deformaci stejného dratu opatFeného
klikatym &1 sinusovym uspofadanim ziskanym vy3e popsanym
zpusobem s pouZitim ozubenych kol s amplitudou ptibliZné 8 mm.
PoCatecni délka drdtu b pfed vytvofenim klikatého tvaru byla
kolem 555 mm a pocCéteéni protaZeni dratu ve sméru pouZité sily
bylo jako vy3e uvedeno 330 mm. KFivka ukazuje, Ze klikaté
usporadani poskytuje 50% prodlouZeni vzhledem po&atednimu

protaZeni 330 mm tahem pouze kolem 10 N.

Z krivek je dale vidét, Ze pevnost dratu neni klikatym
uspofadanim nepfiznivé ovlivné&na, protoZe oba draty praskly pfri

stejné pouZité maximadlni sile kolem 140 N.
Vynélez bude v nédsledujicim déle objasnén pomoci p#ikladi:
Priklad 1:

Vodorovné probihajici ventiladni kandl o primé&ru 350 mm ma
byt izolovan 50 mm izola&ni vrstvou. Izoladni vyrobek v podobé
rohoZe podle vynalezu, obsahujici takovou izolaéni vrstvuy, je
ufiznut, aby odpovidal obvodu 1414 mm. Po ufiznuti Je
identifikovdno 5 obarvenych upeviiovacich prostfedki@ na obou
koncich rohoZe a vytaZeno rukou o pfibliZné& 100 mm za bodni
povrch vyrobku. RohoZ je umist&na pfes kanal, aby volné& visela
dold a 5 part odpovidajicich volnych konct upeviiovacich
prostfedkll z obou koncd rohoZe je snadno identifikovéano,
pfiloZeno k sobé a zakrouceno pro té&sné zajidtdni rohoZe kolem

kanalu.
Priklad 2

Svisle stojici, v podstaté& valcovy, ohtiva&, obsahujici
rozpérnd Zeleza umisténd po vysce ohtiva&e, md byt izolovan na
povrchu mezi uvedenymi Zelezy. V tomto pripadé je pouZit vhodny

poCet vyrobkdi podle vyndlezu s draténym pletivem na Jedné
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strané a s upevilovacimi prosttedky umisténymi, jak ve sméru
§itky, tak wve sméru délky vyrobku pod draténym pletivem.
Nejprve Jsou vyrobky nafezany, aby =zapadaly mezli rozpérné
Zeleza. Pak Jjsou upeviiovaci prostfedky ve sméru Sirky vytaZeny
a néasledné bodové privafeny k Zeleztim tak, aby draténé pletivo
bylo obréceno ven a izola¢ni vrstva byla obracena k povrchu
ohfivaCe. Kde Jje to moZné, Jjsou sousedni izolacni vyrobky
pfipojeny k sobé navzadjem pomoci zabudovanych upeviiovacich

prost¥edkli, které jsou k dispozici.

Po tom, co byla na oh¥ivac ptriloZena prvni vrstva izolace,
je pfipravena druhd vrstva pro obloZeni celé konstrukce vcCetné
prvni vrstvy 1izolace. ProtoZe jak vySka, tak obvod ohrivace
jsou vét3i neZ standardni dostupny vyrobek podle vynalezu, Jje
vice takovych vyrobkl spojeno k sobé& s pouZitim integrovanych
upeviiovacich prostfedkd pro ziskadni =zcela wuzaviené 1izolace
ohfivace. Potom co byla celd konstrukce tésné zabalena v
pouZitelném poltu vyrobkli podle vyndlezu a upeviiovaci
prostfedky obsaZené v uvedenych vyrobcich byly upevnény k
vhodnym sousednim diltim, nebude potfebné Zadné dals3i upevnéni

izolac¢nich vyrobki.
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PATENTOVE NAROKY

1. 1Izola¢ni vyrobek, ktery mé& dva hlavni povrchy a
tloustku mezi uvedenymi povrchy a obsahuje vrstvu izola&niho
materialu a alespoil jeden podlouhly upeviiovaci prost¥edek pro
upevnovani vyrobku, pricemZ uvedeny upeviovaci prostfedek
probiha v prvnim sméru v podstaté rovnobéZném s alesponl jednim
z hlavnich povrchu, vyznadujici se tim, Ze pfesah upeviiovacich
prostfedklt v uvedeném prvnim sméru miZe byt podstatné
prodlouZen taZenim alespon Jjednoho konce upevnovaciho
prostfedku a uvedeny prostfedek nanejvys cCastelné probihd ve

sméru tloudtky vyrobku.

2. Izolac¢ni vyrobek podle néroku 1, vyznacdujici se tim, Ze
upeviiovacl prostfedek zabird méné neZ 90 % ve sméru tloustky

izolac¢ni vrstvy.

3. Izolacni vyrobek podle kteréhokoliv z p¥edchozich
naroku, vyznadujici se tim, Ze obsahuje upeviiovaci prostfedky
probihajici ve vice neZ v Jjednom sméru v podstaté kolmém

alespont k jednomu z hlavnich povrchu.

4. Izolac¢ni vyrobek podle kteréhokoliv 2z pfedchozich
narokll, vyznadujici se tim, Ze upevilovaci prostfedek je schopny

roztaZeni alesponl o 5 % tahem ruky v uvedeném sméru.

5. 1Izola¢ni vyrobek podle kteréhokoliv z p¥edchozich
narokli, vyznadujici se tim, Ze upeviiovaci prostf¥edek probiha v

podstaté od jednoho postranniho povrchu k druhému.

6. Izolac¢ni vyrobek podle kteréhokoliv =z pf¥edchozich

naroku, vyznacujici se tim, Ze upeviiovaci prostfedek je drat.

7. Izola¢ni vyrobek podle kteréhokoliv =z p¥edchozich
naroku, vyznacujici se tim, Ze upeviiovaci prost¥fedek ma prumér

0,3 aZz 1,5 mm.
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8. Izolac¢ni vyrobek podle kteréhokoliv =z pfFfedchozich
narokl, vyznaduijicli se tim, Ze upeviovaci prostfedek obsahuje

kov, prednostné ocel.

9. 1Izola¢ni vyrobek podle kteréhokoliv =z pfedchozich
narokid, vyznacdujici se tim, Ze upeviiovaci prostfedek mé& pevnost
70 a%Z 700 N/mm".

10. Izolac¢ni vyrobek podle kteréhokoliv =z pFedchozich
narokl, wvyznacujici se tim, Ze upeviiovacli prostredek Je

roztaZitelny o 25 az 75 & pomoci tahu 7 aZ 15 N.

11. Izolacni vyrobek podle kteréhokoliv =z prfedchozich
narokl, wvyznacujici se tim, Ze vyrobek obsahuje alespoil na

jednom ze svych hlavnich povrchl kryci vrstvu obsahujici félii.

12. Izolac¢ni vyrobek podle kteréhokoliv =z predchozich
narokda, wvyznacdujici se tim, Ze vyrobek obsahuje alespon na
jednom ze svych hlavnich povrchl kryci vrstvu obsahujici rohoiZ

nebo draténé pletivo.

13. Izolacni vyrobek podle kteréhokoliv 2z pfedchozich
narokli, vyznadujici se tim, Ze upeviiovacl prostfedek Jje umistén

mezi kryci a izolacni material.

14. TIzola¢ni vyrobek podle kteréhokoliv =z predchozich
naroku, vyznadujici se tim, Ze upeviovacl prostfedky Jsou

umistény vné krytu a jsou k nému pfipojeny alespon nepfimo.

15. Izola&ni vyrobek podle kteréhokoliv 2z p¥edchozich
narokt, vyznadujici se tim, Ze upeviiovaci prostfedek Jje vetkan

do krytu.

16. Izolaéni vyrobek podle kteréhokoliv =z pfedchozich
narokli, vyznadujici se tim, Ze 1izolad¢ni materidl obsahuje

mineralni vlakna.

17. PouZiti izolacniho vyrobku podle naroku 1 aZ 16 pro

izola¢ni uCely, zejména pro izolaci kruhovych konstrukci.
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18. ZplUsob montdZe izoladniho vyrobku upeviovédnim k
soucCasti, ptricemZz izolaéni vyrobek ma dva hlavni povrchy a
bo¢ni povrchy a obsahuje izoladni vrstvu a Jjeden nebo vice
roztaZitelnych prvkd probihajicich ve sm&ru v podstaté
rovnobé&zZzném s alespon Jjednim z hlavnich povrchi a v podstaté
alespon k jednomu postrannimu povrchu, p¥icemZ uvedeny zpusob
zahrnuje kroky:

a) uchopeni casti uvedeného prvku na postrannim povrchu,
b) taZeni c¢asti pro prodlouZeni prvku tak, aby vy&nival pfes
postranni povrch,

c) upevnéni vyrobku pfipojenim vyénivajici Casti k soucéasti.

19. Zpusob montdZe izoladniho vyrobku upeviovanim k
souCédsti, vyznadujici se tim, Ze tato souclést je pfizplsobena k

zédbéru s vystupujici &asti.

20. Zpusob podle naroku 18 nebo 19, wvyznadujici se tim, Ze
krok ¢ je provadén uvazovanim nebo ovazovanim vystupujici &asti
a/nebo obalovédnim nebo zakrucovanim vystupujici &asti kolem

vhodné Casti prilehlé soudéasti.

21. Zpusob podle néarokt 18 aZ 20, vyznaduijici se tim, Ze
dale zahrnuje krok fezani vyrobku, aby odpovidal obvodu kruhové

konstrukce pfed montédZzi vyrobku na uvedenou konstrukci.

22. ZplUsob podle nérokt 18 aZ 21, vyznadujici se tim, Ze

soucCést tvori C&st vyrobku samého.

23. Zpusob podle naroka 18 azZ 21, wvyznadujici se tim, Ze

pfilehla soucédst je v podstaté stejny vyrobek.

24. Zpusob podle néaroku 18 aZ 23, vyznadujici se tim, Ze
prvek Je protaZen, aby vystupoval alesponl 5 cm za ohranileni

izoladéni vrstvy.

25. Zpusob podle néaroka 18 aZ 24, vyznadujici se tim, Ze
izola¢ni vyrobek je podle kteréhokoliv z narokia 1 aZ 15 a

uvedeny prvek je upevilovaci prostfedek vyrobku.
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26. ZpUsob ptipravy izola¢niho vyrobku s alesponl jednim v
podstaté rovinnym povrchem, obsahujiciho vrstvu 1izolacniho
materidlu a podlouhlé upeviiovaci prostredky o urcité délce a
protaZené do prvni vzdalenosti ve sméru v podstaté rovnobéiném
k povrchu, kde zplsob =zahrnuje  krok alesponn castecného
pripojeni upeviiovacich prostfedkld alesponl nepfimo k izoladnimu
materidlu, vyznadujici se tim, Ze upeviiovaci prostfedek Ije
uveden do takového tvaru, Ze UCinnd délka prostfedku je alespon
o 5 % del3i neZ prvni vzdalenost a takovym zplUsobem, Ze
upeviiovaci prosttedek mhZe byt taZenim alespon castecné

nap¥imen, aby pfesahoval uvedenou prvni vzdalenost.

27. 7Zpusob podle né&roku 26, vyznacujici se tim, Ze

upevilovaci prostfedek je ohyban do tvaru vlny.

28. Zpusob podle naroku 26 nebo 27, vyznacdujici se tim, Ze
vlnovy tvar v podstat@ opisuje sinusovku, pilové =zuby nebo

¢tvercovou vlnu.

29. Zpusob podle narokli 26 aZ 28, vyznadujici se tim, Ze
upeviiovaci prost¥edek je veden mezi péar vzajemné zabirajicich

ozubenych kol.

30. Zpusob podle narokll 26 aZ 29, vyznadujici se tim, Ze

upeviiovaci prosttedek je vinut ve smyCkéach.

31. Zafizeni pro aplikaci upevilovaciho prostfedku na
izola&ni vyrobek obsahuje prost¥edek pro dopravu izolacniho
vyrobku obsahujiciho vrstvu 1 izoladniho materidlu, prostfedek
6 pro privedeni podlouhlého upeviiovaciho prostfedku 5, alespon
jeden par alesponl Castelné& zabirajicich ozubenych kol 8’ a 87,
pifipadnd voditka pro pruchod upevilovaciho prostfedku mezi
uvedenymi ozubenymi koly 8’ a 8” a pfipadna voditka 9 pro
pf¥ivadéni upeviiovaciho prostfedku do dotyku s izolacnim
vyrobkem a prostfedek pro zajisténi upeviiovaciho prostfedku k

vyrobku alesponl nepfimo.
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