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Do spawania magnezu i stopéw magne-
zowych stosuje si¢ obecnie srodki, ktére za-
wieraja jako zasadniczy skladnik haloidki
metali alkalicznych wzglednie metali ziem
alkalicznych, zwlaszcza za$ chlorki lub
bromki tych metali. Srodki te zapobiegaja
szybkiemu utlenianiu si¢ magnezu w tempe-
raturach spawania, a w przypadku wytwa-
rzania si¢ pomimo tego zwiazkow tlenowych
te ostatnie zostaja rozpuszczone przez to-
piace si¢ haloidki, dzigki czemu uzyskuje
si¢ $cisle i pewne polaczenie spawanych
miejsc. Doswiadczenie uczy jednak, ze
wtedy resztki uzytego srodka do spawania
moga pozosta¢ w metalu i z czasem powo-
dowaé wykwity na spawanych miejscach,
co prowadzi do rozkladu magnezu pod

wplywem reakcji, zachodzacej migedzy tym
pierwiastkiem i wskazanymi resztkami
przy udziale wilgoci z powietrza.

Istota wynalazku polega na tym, ze w
celu zapobiezenia niszczeniu spawanego
metalu resztki srodka do spawania, pozo-
stale w metalu, jak i te, ktérych nie mozna
usungé z miejsca spawania sposobem me-
chanicznym (np. przez splukanie), przepro-
wadza si¢ w postaé nieszkodliwa przez do-
danie substancji, powodujacej ulatnianie
si¢ skladnika mieszaniny, nagryzajacego
metal. W tym celu do odpowiednich mie-
szanin soli, zawierajacych chlorowiec i na-
dajacych si¢ do spawania magnezu i sto-
péw magnezowych, dodaje si¢ kwasno re-
agujace sole kwasow wzglednie kwasy,



kiore w tempesaturach spawania sa mniej

Iotne i mocniejsze od odnosnego kwasu

chlorowcowodorowego (np. kwasu solnega)
i ktére badz jako takie, badZ pod postacia’

ich produktéw reakcji nie wywieraja szko-
dliwego dzialania na mapmez lub siepy
magnezowe. Pod wplywen? ciepla spawamia
nastepuje w tych warunkach rozklad ha-
loidkéw przy jednoczesnym ulatnianin.sig
odnosnego kwasu chlorowcowodorowego. i
powstawaniu nieszkodliwych dla metali
obojetnych $oli trudnolotnych kwasow.

Poniewaz na ogél celowym jest stoso-
wanie §rodkéw do spawania w postaci
proszku, wigc najkorzysimiej. nalezy wuzy-
waé takich kwaséw Iub takich soli, ktore
réwniez mozna ofrzymywaé w postaci
proszku. Na wybér dodatkéw, uzywanych
wedlag wynalazku, wplywa nastepnie i ta
okoliczno$é, ze przy spawaniu karzystnym
jest stosowaé okreslona temperaturg top-
nienia, nie o wiele nizsza od temperatury
topnienia metalu.

W sposobie wedlug wynalazku szczegol-
nie korzystnymi okazaly sie¢ kwasno reagu-
jace sole metali alkalicznych kwasu orto-
fosforowego, zwlaszcza fosforan jednopo-
tasowy. Mozna jednak réwniez stosowaé fo-
sforan jednoamonowy lub fosforan jedno-
sodowy, jak rowniez kwasno reagujace py-
rofesforany metali alkalicznych, Pozadany
skutek osiaga sie réwniei za pomocsg kwa-
su borowego, szczawiowego i metafosforo-
wego, kiore mozna otrzymywaé w postaci
proszku; jednakie w tym przypadku z po-
wyzej przytoczonych powodow na ogol ce-
lowe jest podwyzszenie punktu topnienia
kwasu przez odpowiedni dodatek.

Wykryto nastepnie, ze niewielki doda-
tek nadtlenku manganu w ilosci od 0,2 do
10% nie tylko polepsza techniczne warun-
ki spawamnia, lecz rowniez korzystamie wply-
wa na ulatnianie si¢ kwasu solnego ze
srodkow do spawania podczas procesu spa-
wania wedlug wynalazku.
 Polaczenia metali, wykonane za pomoca

érodkéw do spawania wedlug wynalazky, z
ktérych w zwykly sposéb przez oplukanie

lub szczotkowanie usunigto pozostale jesz-

cze zewngtrzne resztki $rodka do spawa-

.nia, nie wykazuja zadnych wykwitéw lub

objawéw rozkladu w ciggu wielu miesiecy,
przy czym spawane miejsca zachowuja
stale swa wytrzymalosé.

Srodki do spawania wedlug wynalazku
mogna rowniez stosowaé w znanych spo-
sobach spawania magnezu i stopéw magne-
zowych; np. okazalo sie¢ celowym, aby
czesci metalu, ktére majg byé spawane, po-
krywaé pasta, skladajacg sie¢ ze srodka do
spawania i wody lub alkoholu.

Proponowano juz, aby do spawania me-
tali lekkich stosowaé srodki, zawierajace
chlorowiec oraz niewielkie ilosci kwas$nego
siarczanu sodu lub potasu. Sole te wykazu-
ja, co prawda, réwniez kwasna reakcje, a
przy temperaturach, stosowanych do spa-
wania kwas siarkowy ulatnia si¢ wolniej
od kwasu solnego i jest od niego mocniej-
szy, jednakze za pomoca tego $rodka do
spawania nie mozna osiaggnaé wynikéw, be-
dacych celem niniejszego wynalazku, po-
niewaz powstajacy przy spawaniu obojetny
siarczan sodu lub potasu dziala nagryzaja-
co na stopy magnezowe.

Przyktad I. Mieszaning soli, nadajaca
si¢ do spawania stopéw magnezowych, skla-
dajaca sie z 10 czesci chlorku litu i 5 czesei
fluorku potasu, zadaje si¢ 2 czesciami
sproszkowanego kwasu metafosforowego
(HPO,) i powstala sproszkowana mieszani-
ne stosuje do spawania. Otrzymane spoje-
nia nawet w ciggu wielu miesiecy nie wy-
kazuja zadnych objawéw nagryzania i za-
chowuja swa znaczna wytrzymalosé.

Przyklad II. Z podebnym wynikiem
stosuje si¢ mieszanine 12,5 czeéci bromku
litu, 5 czesci fluorku potasu i 2 czesci fos-
ioranu jednopotasowego w wodnym roz-
tworze.

Przyklad III. Do 1 kg srodka, nadaja-
cego si¢ do spawania stopéw magnezowych,



sktadajacego sie z 15 czesci chiorku sodu,
15 czesci chlorku potasu i 2 czesci fluorku
litu, dodaje si¢ 100 gr fosforanu jednoso-
dowego i 5 — 10 gr nadtlenku manganu.
Za pomoca, tego srodka do spawania mozna
réwniez uzyskaé spojenia, ktére, nie zawie-
rajac resztek srodka do spawania, powodu-
jacych nagryzanie, nie wykazuja objawéw
nagryzania nawet po dluzszym czasie.

Zastrzezeniapatentowe.
1. Srodek, stosowany przy spawaniu

magnezu i stopéw magnezowych, w ktore-
go sktad wchodzi s6l chlorowcowa, zna-

mienny tym, Ze zawiera kwasy lub kwasno
reagujace sole kwaséw, ktére w tempera-
turach spawania sa mniej lotne i mocniej-
sze od odpowiednich kwaséw chlorowco-
wodorowych.

2. Srodek do spawania wedlug zastrz.
1, znamienny tym, ze zawiera jako do-
mieszke nadtlenek manganu w niewielkiej
ilosci, najkorzystniej do 1,0%.
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