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(54) Zpiisob zpracovani se Zelezem smichaného starého $rotu

Vynélez se tykd zplisobu zpracovani se Ze-
lezem smichaného starého Srotu slitin litého
a tvareného hliniku drcenim.

Stary hlinfkovy rot byva k dispozici v nej-
rozliénéjsich tvarech a sloZeni a je velmi
¢asto spojen prostf‘ednic‘}vim nejriznéjsiho
spojeni, naptiklad Srouby, nyty, licovacimi
prvky a jinymi spojovacimi prostiedky s ji
nymi kovy, napiiklad s Zelezem a oceli, ne-
bo v pFipad& spojovani prostfednictvim liti,
jsou do hliniku p¥imo zality §rouby, pouzdra
a ozubené vénce napftiklad z oceli, bronzu
a jinych kovil.

Je iiZ znamé oddélovat tento Srot od ci-
zich podili odsoustruZenim, Fezanim plame-
nem, stffhdnim nebo manudlnim rozebira-
nim, popfipadé se podrobuje volny nebo pa-
ketovany $rot tavicimu procesu, pfi kterém
roztaveni schopny hlinik odtékd do sbérné
vany a nezadouci pfimisené podily, napIi-
klad ocel, zlstavaji na Sikmém dnu pece.

V posledni dobé se zacalo pouZivat drticd
Srotu, pouZivanych zpocCatku vyhradné pro
zpracovani ocelovych plechi, napfiklad sta-
rych automobilli, i pro zpracovéani Srotu z
neZeleznych kovii, mimo jiné také hliniko-
vého Srotu.

Se znamym stavem techniky je vSak spo-
jena celd rada nedostatkd. Tak v prvni fadé

se srot zpracovava nakladnou manudini praci

201586

nebo pouZitim zpravidla velmi specidlnich
strojfi a zalizeni, jako jsou napfiklad Sroto-
vaci ntZky, soustruhy, hofdky pro Fezani
plamenem a jiné, které maji jen nepatrny

_ vjkon pIi upravé Srotu a nemohou tak pri-
* spét k racionalizaci tavicich procesii. Ve dru-

hém pripad& spofivaji zndmé nedostatky u
tavicich zptsobft v relativné vysoké ztraté
kovu spélenim a nemozZnosti dokonale za-
brénit pfimichdnim Zeleza do hlinikovych
slitin. To vS8e se projevuje také nepriznivé
na néakladech, které je tfeba na pfipravu
Srotu vynakladat.

Pii pfipravé neZelezného Srotu na drtic¢ich
Srotu se u zndmych uspofdddni zamysli to-
liko dosaZeni vétSi racionalizace pri dopravé
Srotu zvySenim specifické vahy 3rotu, pfi-
temZ se ma soufasné zjednodusit baleni sro-
tu.

Ucelem vynalezu je odstranit uvedené ne-
dostatky a vytvofit zplisob, kterym by bylo
moZné zpracovavat se Zelezem smichany sta-
ry Srot slitin litého a tvaFeného hliniku s
ekonomicky pfijatelnymi naklady a pfi mi-
nimélnich ztrdtach kovu.

Vynélez si klade za tkol vyvinout zplsob,
kterym by se zpracovaval hlinikovy Srot, ze-
iména na hlinikovy Srot smichany se Zele-
zem tak, aby podil hliniku nemél vétSi ob-

“sah nei 0,1 % 7eleza ve tvaru zbytkovych



pfimiSenin nebo podild.

Podle vynédlezu se tento kol Fed{ zpliso-
bem, jehcZ podstata spo&iva v tom, Ze roz-
drcené kousky Srotu o velikosti hrany 30 aZ
80 mm se magneticky dvoustupiiové odds-
luji, Ze v prvnim stupni se oddé&luje nemag-
neticky podil hliniku se zbytky Zeleza a po-
dil Zeleza, tvofeny podilem &istého Zeleza
a smési Zeleza s hlinikem, nade? se elektro-
magneticky analysuje podil hliniku se zbyt-
ky Zeleza na velikost zbytkd Zeleza a pii
prekroCeni predem stanoveného mnozstvi
zbytkidl Zeleza se pripadné& vraci podil hlini-
ku se zbytky Zeleza a jests jednou se drti.

Potom se pfipadn& vraceny podil hliniku
se zbytky Zeleza t¥idi na sitech, pfidem?
Cdst obsahujici &&stice o velikosti 30 az
50 mm se vytFidi a prid4 se k podilu ¢istého
hliniku a zbytek na sit& se znovu drti.

Dal8i zdokonaleni tohoto zpfisobu podle
vynalezu spodivd v tom, Ze podil v prvnim
stupni odloudeného &istého Zeleza se smési
Zeleza s hlinikem se magneticky oddgluje
dalsim odlu¢ovdnim v magnetickém poli se
slab8im buzenim. Hlavni vyhoda zplisobu po-
dle vyndlezu spodiva v tom, Ze se ziskd po-
dil Zeleza s nepatrnym podilem hliniku, kte-
ry je prodejny do oceléren, jakoZ i slitina
Zeleza s hlinikem, kter4 se zpravidla podro-
buje dal$imu pretavovacimu procesu.

Zplisob zpracovani se Zelezem smichaného
starého Srotu hlinfku podle vynélezu je
vhodny k tomu, aby bud podstatné omezil
ndklady p¥i t¥idéni a zpracovani, nebo aby
snizil neekonomicky zptisob taveni na mini-
mum. Zptisob podle vyndlezu dale umoZiiuje
do znatné miry racionalizovat vytvdFeni ba-
liki Srotu, jejich dopravu a t¥idéni a zabra-
fiuje vzniku podil@ slitin s Zelezem, jejich¥
podil Zeleza by byl v&tsi, nez pFipoustéji
pIisludné normy pro slitiny litého a tvaFens-
ho hliniku. Dal3f jeho vyhoda spocivd v tom,
Ze zpracovavany Srot se tavi v suchém stavy,
pretoZe pii drceni se $rot oh#iva a tak uni-
k& veskera na ném ulpivajici vlhkost.

Vynélez je v dalSim podrobnéji vysvétlen
na jednom piikladu provedeni ve spojeni s

pfiloZenym vykresem.

Na obréazku je schematicky zn&zorn&no
zaFizeni pro provadéni zpiisobu zpracovéni
se Zelezem smichaného starého ¥rotu slitin
litého a tvareného hliniku podle vynélezu.

Se Zelezem smichany stary Srot slitin li-
tého a tvareného hliniku se nejprve drti
v pFedfazeném drti¢i 1 nebo v hlavnim dr-
ticl 2. Svétld sitka vystupniho rostu hlavni-
ho drti¢e 2 je pFitom vymeélena tak, aby vy-
nasené kousky drceného Zrotu mély délku
hrany s vyhodou v oblasti 30 az 80 mm. Po-
tom se 3Srot v rozdéleném proudu o malé
sypné vy3ce vede pies dva za sebou uspofra-
dané magnetické bubnové odlufovade 3. PFi-
tom se z hlavniho proudu oddéluji podily
Zeleza a slitin Zeleza s hlinikem, které se
dale odnéseji dopravnimi pasy v libovol-
ném sméru.

Podil hliniku prochéazi potom po doprav-
nim pdsu 4 vyhleddvaci dréahou 5, na které
se nalezené zbytkové podily Zeleza dodasné&
omezené vraceji a privadsji se bud do t¥i-
diciho zafizeni 8 nebo do hlavniho drtite 2
k opétovnému drceni. V piipadé& tfidéni, kte-
ré se uskutediiuie s vyhodou na situ o ve-
likosti otvoru 30 aZ 50 mm, se zlistatek ma-
teridlu na sitd znovu drti, zatimco materigl,
tvofeny podilem hliniku, ktery se vede po
dopravnim pasu 7, se znovu pfidava.

Podil hliniku, ktery neméd vice ney 0,1 %
Zeleza ve tvaru zbytkovych pfrimisenin ne-
bo podilu, se pfed svym dal$im Zpracovanim
ukldadd po roztaveni ve vhodnych pecich do
zasobnik® 10 meziskladu, které isou plnény
dopravnimi pésy 8 a 9.

Odlouéeny podil Zeleza, klery je tvoren
¢istym Zeleznym podilem a podilem smési
hliniku se Zelezem, se bud manuédlng tiidi
na t¥idici draze nebo se oddéluje v magne-
tickém odludovagi 11, ktery ma mensi bu-
zeni neZ maji magnetické bubnové odludo- |
vaCe 3. Tim se zisk4 jednak podil Zeleza,

- ktery je prodejny do oceldren a ktery ma

jen nepatrny cbsah hliniku, jednak slitina,
kterd se wuleln& podrobi daldimu tavicimu
procesu.

PREDMBT VYNALEZU

1. ZpGsob zpracovéni se Zelezem smichané-
ho starého $rotu slitin 1:tého a tvafeného
hliniku drcenfm, vyznacen? tim, Ze roz-
drcené kousky Srotu o velik:=ti hrany 30
az 80 mm se magneticky dvoustupiiova
oddéluji, Ze v prvnim stupni se oddéluje
nemagneticky podil hliniku se zbytky Ze-
leza a podil Zeleza, tvofeny podilem &is-
tého Zeleza a smési Zeleza s hlinikem,
naceZ se elektromagneticky analysuje po-
dil hliniku se zbytky Zeleza na velikost
zbytkii Zeleza a pFi prekrodeni pFedem
stanoveného mnoZstvi zbytkdl Zeleza se

pripadné vraci podil hliniku se zbytky
Zeleza a je$td jednou se drti.

2. Zpiisob podle bodu 1, vyznateny tim, Ze

pripadné vraceny podil hliniku se zbytky
Zeleza se tFidi na sitech, priemZ &ast
obsahujici Eastice o velikosti 30 aZ 50 mm
se vytridi a pFid4 se k podilu Gistého hli-
niku a zbytek na sit§ se znovu drti.

3. Zpiisob podle 1, vyznadeny tim, Ze podil
v prvinim stupni odloudeného gistdho Ze-
leza se sm&si Zeleza s hlinikem . se mag-
neticky odd&luje daldim odludovanim v
magnetickém poli se slabi'm buzenim.

1 vykres
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