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Rozvodnité tistrojenstvo tlakovélio média k
upinadom otoéného bubna obrgbacieho
stroja, pozostdvajice z rotacného posivada,
ktorého tlakovy kandl je napojeny na roz-
vodné obvodové drdZky a ktorého odpadovy
kandl je napojeny na zherné obvodové draz-
ky, kde z rozvodnych obvodovych dréZok
je vyvedend primérna tlakova vetva priméar-
neho oviddacieho okruhu tpinacich valcov.
Rie¥enym problémom je vyrobrie mendrodné
zdokonalente rozvodového tistrojenstva, kto-
. ré by umoZitovalo drzat obrobok v upinadi
v niektoryeh uhlovych polohdch otodnélio
bubna pri niZ$om apfnacom tlaku. To sa do-
sahuje tym, Ze na rotaénom posuvali je
vytvorend samostatnd privodnd obvodova
drd¥ka a vystupnd obvodovad drazka, pri-
¢om z privodnej obvodovej drdzky je vyve-
dend sekundé&rna tlakovd vetva sekundér-
neho ovlddacieho okruhu, ktord je cez re-
dukény ventil, umiestneny na fréme stroja
a spétny ventil, zalstend paralelne s pri-
mérnou tlakovou vetvou do kandlového vo-
lia, ktorého spoloény vystup je privedeny
na upinactu stranu piesta upinacieho valca
a aspoit v jednej uhlovej polohe ototného
bubna je proti ovlddaciemu postivadu ka-
nélového volita umiestnend na fréme stro-
ja ovlddacia nardZka.
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Vynédlez sa tyka rozvodného ustrojenstva
tlakového média k upinatom ototného bub-
na obrdbacieho stroja, pozostavajiceho z
rotatného postuvada, ktorého tlakovy kanél
je napojeny na rozvodné obvodové draZzky
a ktorého odpadovy kandl je napojeny na
zberné obvodové draZky, kde z rozvodnych
obvodovych drédZok je vyvedend primérna
tlakové vetva primarneho ovlddacieho okru-
hu upinacich valcov.

Podla zndmeho stavu techniky byva pri-
marny ovlddaci okruh tvoreny primarnou
tlakovou vetvou, vstupujicou do upinacieho
valca a z neho vystupujicou vystupnou vet-
vou, zautstenou do zbernej obvodovej dréz-
ky, vytvorenej na obvode rotaéného post-
vata. Takéto zariadenie mdZe vykondvat len
svoje zdkladné funkcie — upinat obrobok
pri stdlom hydrostatickom tlaku, ktory je
dany hydraulickym agregdtom a uvoliiovat
ho. V praxi sa vSak vyskytuje poZiadavka
v niektorych uhlovych jpolohdch oto&ného
bubna drZat obrobok upnuty pri menSom
tlaku s ohladom na riziko deformécie ob-
robku, ktorého steny sa po predchddzaji-
cich trieskovo-obrédbacich operédcidch zosla-
bili. Znéame zariadenia tohoto druhu takiito
pridavnid funkciu neplnia.

Uvedené nevyhody odstraiiuje rozvodné
Gstrojenstvo tlakového média podla vynéle-
zu, ktorého podstata spo&iva v tom, Ze na
rotadnom postvadi je vytvorend samostatnéd
privodnd obvedovd drdZka a vystupnd ob-
vodovd drédZka, prifom z privodnej obvodo-
vej drazky je vyvedend sekundédrna tlakova
vetva sekundarneho ovlddacieho okruhu,
ktord je cez redukény ventil a spétny ventil
zaustend paralelne s primarnou tlakovou
vetvou do kandlového wvoli¢a, ktorého spo-
lotny vystup je privedeny na upinaciu stra-
nu piesta upinacielio valca, a aspoil v jed-
nej uhlovej polohe otoéného bubna je proti
ovlddaciemu postivaéu kanédlového volia
umiestnend na fréme stroja ovladacia na-
razka.

Vyhodou rozvodného ustrojenstva podla
vynadlezu je, Ze okrem zdkladnych funkcii
upinacich valcov umoZiiuje v predom zvo-
lenych uhlovych polohach oto&ného bubna
drZat obrobok upnuty pri poZadovanom niZ-
Som tlaku, pridom zloZitost a vyrobna né-
ro¢nost zariadenia sa len nepatrne zvysi.

Priklad vyhotovenia rozvodného tstrojen-
stva podla vyndlezu je zndzorneny ma vy-
kresoch, na ktorych obr.. 1 predstavuje
schématicky bokorysny rez zariadenia, ob-
rdzok 2 schématicky ¢elny pohlad na za-
riadenie a obr. 3 jeho zjednoduSent funké-
nd schému.

Hlavné ¢asti rozvodného tstrojenstva tla-
kového média k upinadom otoéného bubna
obrabacieho stroja si: rotatny posdvad 1,
ktorého tlakovy kandl 2 je napojeny na
rozvodné obvodové drazky 3 a ktorého od-
padovy kandl 4 je napojeny na zberné ob-
vodové draZzky 5. Z rozvodnych obvodovych
drdZok 3 je vyvedend primédrna vetva 8
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priméarneho ovlddacieho okruhu 6 upinacich
valcov 7. Rozvodné obvodové drazky 3, ako
aj zberné obvodové draZky 5 majii podobu
kruhovych segmentov, ktorych -obltkové
dimenzie st koordinované so zdkladnymi
funkciami upinacich valcov 7. Primédrny o-
vlddaci okruh 6 upinacich valcov 7 je tvo-
reny primérnou tlakovou vetvou 8, napoje-
nou na prvy vstup 9 kandlového volita 10
a vystupom 12 kandlového voli¢a 10, napo-
jenym na upinaciu stranu piesta kaZdého
upinacieho valca 7, ako aj vystupnou vetvou
11 zatdstenou do zbernej obvodovej drazky
5.

Na rotacnom postvadi 1 je vytvorend sa-
mostatnd privodnd obvodovd dréZka 13 a
samostatnad vystupna obvodova dréaZka 14.
Do privodnej obvodovej drazky 13 vytstuje
prediZeny tlakovy kanal 2, zatial €o na vy-
stupnii obvodovt draZku 14 je napojeny
predlZeny odpadovy kandl 4. Privodna ob-
vodovd draZka 13 je cez sekundarnu tlako-
vii vetvu 15 napojend na redukény ventil
16, upevneny na ototnom bubnu 17. Sekun-
darna tlakova vetva 15 pokratuje dalej ako
redukovany vystup 18 z redukéného ventilu
16 cez spétny ventil 19 na druhy vstup 20
kanalového volica 10.

Vystup 12 z kandlového volifa 10, upina-
cf valec 7, ako aj jeho vystupnd vetva 11
aZ po zberntd obvodovii drdZku 5 si spolog-
nymi stcastami obidvoch ovlddacich okru-
hov 6, 22. Odpadovd vetva 21 z redukéného
ventilu 16 je zavedend do vystupnej obvo-
dovej drazky 14, ktord je spolu s privodnou
obvodovou drdZkou 13, na rozdiel od roz-
vodnej obvodovej drdZky 3 a zbernej obvo-
dovej draZky 5, prstencovd. To preto, aby
bolo moZné prepojenie privodnej obvodovej
drazky 13 a vystupnej obvodovej draZzky 14
s varjabilne umiestnenym reduk&nym ven-
tilom, ¢o najkratSou cestou. Oto&ny bubon
17 m4 3est uhlovych poldh. V jednej z nich
je proti ovladaciemu postvatu 25 kandlo-
vého volita 10 umiestnend na fréme 24
stroja ovlddacia nardZka 23. Ako kandlovy
voli¢ 160 moZno s vyhodou pouZit koncovy
hydrosnimag, ktory sa beZne pouZiva v hyd-
raulickych zapojeniach.

V prvej uhlovej polohe I otofného bubna
17 obrébacieho stroja st prisluSné upinade
uvolnené a vykondva sa vkladanie obrobku.
V druhej polohe II, tretej polohe III a Stvr-
tej poloche 1V je obrobok upnuty pri nor-
mélnom hydraulickom tlaku. Tlakova kva-
palina prechddza primarnym ovlddacim
okruhom 6 poénic privodnou obvodovou
draZkou 13 aZ po zbernt obvodovil drdZku
5. Ked sa ototny bubon 17 dostane do jeho
piatej uhlovej polohy V, stlad¢i ovladacia
naréZka 23 ovladaci postvaé 25, pritom ka-
nalovy voli¢ 10 prepoji tok kvapaliny z pri-
mérneho na sekundédrny ovlddaci okruh 22.
Obrobok je w tomto pripade drZany v upi-
na¢i zmen$enou silou, ktord eSte nedovoli
jeho uvolnenie, ktord v3ak nespfsobi ani
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jeho deforméciu ma povrchu, zoslabenom
pri predchéadzajicich operéciach.

Rozvodné Ustrojenstvo podla vynélezu
moZno vyhodne pouZit pre Iubovolné pri-
pady upinania, kde sa vyZaduje dvojaky u-
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pinaci tlak. Vytvorenim dalSich pridavnych
obvodovych drdZok 13 na rotadnom posii-
vali 1 moZne podla potreby obdobne vytvo-
rit rozvodné tustrojenstvo i s viacndsobnym
odstupiiovanim upinacieho tlaku.

PREDMET VYNALEZU

Rozvodné ustrojenstvo tiakového média k
upinatom ototného bubna obrabacieho
stroja, pozostdvajice z rotaéného postivada,
ktorého tlakovy kanal je napojeny na roz-
vodné obvodové draZky a ktorého odpadovy
kanal je napojeny na zberné obvodové draz-
ky, kde z rozvodnych obvodovych drdzZok
je vyvedend primérna tlakova vetva primaér-
neho ovladacieho okruhu upinacich valcov,
vyznaCujlice sa tym, Ze na rotaCnom posi-
vati (1) je vytvorend samostatnd privodna
obvodova drédzka (13) a vystupna obvodova
drdaZka (14), priCom z privodnej obvodovej

drazky (13) je vyvedend sekundédrna tlako-
vé vetva {15} sekundarneho ovladacieho o-
kruhu (22}, ktord je cez redukény ventil
{16), umiestneny na fréme (17) stroja a
spatny ventil (19), zatstend paralelne s
primédrnou tlakovou vetvou (8} do kandlo-
vého volifa (10), ktorého spolofny vystup
(12} je privedeny na upinaciu stranu piesta
upinacieho valca (7), a aspoil v jednej uh-
lovej polohe ototného bubna (17) je proti
ovladaciemu postvacu (25) kandlového vo-
lica (10) umiestnend na fréme (24) stroja
ovladacia nardZka (23).

3 listy vykresov
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