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En engangsble (10) med wvaskeimpermeabel linningskjold og
elastisk udvidelig linning, der er udformet i et enkelt stykke (18),
vil i en foretrukken udfgrelsesform for linningskjold/linningen (18)
vare udformet af et materiale, som har en varmeustabli tilstand og

en varmestabil og elastisk tilstand, for sSledes, ved differensopvarm-~

ning, at tilvejebringe en elastisk udvidefig linningdel og en stort set Fig .l

& -
uetastisk linningskjold, idet linningdelen er relativ mere varmestabil 1444 86
og elastisk end linningskjolddelen. Der opnis s3ledes p3 en enkel 32 70 40 35

m3de en ble, hvis kropsbergrende fiade er meget tgr, og som har en

god pasning om barerens liv.



10

15

20

25

30

35

DK 166403 B1

1

Den foreliggende opfindelse angdr en engangsble, som omfatter: (a) et
veskepermeabelt topark, (b) et vaskeimpermeabelt bagsideark, (c) en
absorberende kerne, der er indskudt mellem toparket og bagsidearkét,
og (d) mindst ét linningskjoldsorgan med en indefterrettet del og en
udefterrettet del, hvilket organ strezkker sig langs i det mindste en
del af i det mindste en Tateral kant af bleen, hvilken indefterrettet
del af organet er indskudt mellem toparket og den absorberende kerne,
hvilken udefterrettet del af organet er indskudt mellem toparket og
bagsidearket og fastgjort dertilgangsbleer, inkontinenstrusser og lig-
nende med mindst ét i et stykke udformet Tinningskjold og elastisk ud-
videlig Tlinning. '

Bern (og andre Tidende af inkontinens) barer engangsbleer, der er be-
regnet til at optage og indeholde urin, fekalier og andre fluider, der
er udsondret fra kroppen. Engangsbleer virker bdde for at indeholde de
angivne materialer og for at isolere disse materialer fra bzrerens le-
geme og fra bzrerens omgivelser. Moderne udfgrelsesformer for engangs-
bleer opfylder ofte disse krav pa en made, som er bedre end traditio-
nelle téjbleer.

Engangsbieer indeholder normalt tre elementer: et vaskepermeabelt top-
ark, der er beregnet til at blive placeret ved siden af bzrerens hud,
et vaskeimpermeabelt bagsideark, som i brug udger bleens yderside og
et absorberende element, der er placeret mellem toparket og bagsidear-
ket. '

Toparket er ofte et hydrofob ikke-vaevet stof, der er let gennemtrenge-
1ig for fluid. Dets hydrofobisitet har en tendens til at fa overfia-
den, der er kontakt med bzrerens hud, til at blive tort og beskyttet
fra vasker, som er absorberet iqdeni det absorberende element.

Den absorberende element modtager og tilbageholder fluider, som passe-
rer gennem toparket. Det omfatter almindeligvis en plade af luftlagte
trepulpfibre.

Bagsidearket virker, for sdledes at holde fluider inden i det absorbe-
rende element og derved beskytte bazrerens ydre beklzdning og andre
flader mod forurening af disse fluider. Bagsidearket er almindeligvis
dannet af et fluidimpermeabelt, dampimpermeabelt materiale, som for
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Der kendes mange engangsbleer med mange forskellige basale udformnin-
ger. For eksempel er der i US patentskrift Reissue no. 26.152, udstedt
31. Jjanuar 1967 beskrevet en engangsble, som har opniet en bred aner-
kendelse og kommerciel succes. I US patentskrift nr. 3.860.003, ud-
stedt 14. januar 1975 beskrives en anden engangsble, som ogsa har op-
ndet bred anerkendelse og kommerciel succes. Bleen, der er anvist i
patentskrift nr. 3.860.003, adskiller sig fra den, som er angivet i
patentskrift Reissue no. 26.152 pi mange omriader, hvoraf der for ek-
sempel kan nzvnes tilvejebringelsen af elastiske (eller udvidelige)
benmanchetter i bleen ifglge patentskrift nr. 3.850.003. En anden ud-
forelsesform for engangsbieer er beskrevet i EP offentligggrelses-
skrift nr. 70.584. Bleen ifglge dette patentskrift tilvejebringer ogsa
elastiske (eller udvidelige) benmanchetter, men har en udformning, der
adskiller sig noget fra den, som er beskrevet i US patentskrift nr.
3.860.003.

I US patentskrift nr. 4.324.245, udstedt 13. april 1982, US patent-
skrift nr. 4.337.771, udstedt 6. juli 1982 og US patentskrift nr.
4.352.355, udstedt 5. oktober 1982 er der beskrevet engangsbleer med
elastiske manchetter og elastiske (eller udvidelige) linninger.

I europzisk patentansggning nr. 83307177.2 publiceret 4. juni 1984
under publikationsnummer 0112655 beskrives engangsbleer med elastisk
udvidelige Tinninger.

I europzisk patentansggning nr. 82200161.6 publiceret 1. september
1982 under publikationsnummer 0059015 beskrives engangsbleer med lin-
ningskjold. Et Tinningskjold er et veskeimpermeabelt barriereorgan,
der er tilvejebragt ved kanten af den absorberende kerne i mindst én
af bleens linningomrider. Det omfatter en udefter anbragt del, der er
fremspringende fra kanten af den absorberende kerne vazk fra bleens
midte og en indefter anbragt del, der er indskudt mellem toparket og
den absorberende kerne. Linningskjoldet har til formil at forhindre
veske i at undslippe fra den absorberende kerne gennem dennes Tinning-
kanter.

Der er ogsd foresliet andre udformninger for at forhindre den vaéke,
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som vandrer mod bleens omkreds mod at vadggre bzrerens underbeklad-
ningsgenstande. For eksempel er der i US patentskrift nr. 3.520.303,
udstedt 14. juli 1970 angivet en engangsble med en ved enderne anbragt
lekageforhindrende barriere, der er beregnet til at forhindre Tzkage
ved linningen. Barrieren er en strimmel tynd film, som er fastgjort
mellem toparket og bagsidearket langs en enkelt linie ved bleens om-
kreds. I US patentskrift nr. 3.900.031, udstedt 19. august 1975 anvi-
ses ogsa en tynd film ved kanten af en ble.

I US patentskrift nr. 4.253.461, udstedt 3. marts 1981 beskrives en
anden udformning for engangsbleer, der til tider angives som inkonti-
nenstrusser, og som er beregnet til at bares af voksne.

Selvom engangsbleerne, der er beskrevet ovenfor, navnlig disse, der er
beskrevet i US patentskrift Reissue no. 26.152, US patentskrift nr.
3.860.003, EP offentligggdrelsesskrift nr. 59015, EP offentligggrelses-
skrift nr. 70.584 og EP offentliggdrelsesskrift nr. 112.655 virker
tilfredsstillende, tilstrezbes det stadigt at fremstille forbedrede

engangsbleer.

Dette opﬁés med den foreliggende opfindelse, der er sarpraget ved, at
den udefterrettede del af i det mindste et linningskjoldorgan omfatter
en elastisk udvidelig linning, som er udformet i et stykke med 1in-
ningskjoldet, hvilket i et stykke udformet Tinningskjold og elastisk
udvidelige Tlinningorgan omfatter et langstrakt elastomert materiale
med en varmeustabil og forholdsvis uelastisk tilstand og en varmesta-
bil og elastisk tilstand, hvilken udefterrettede del er i den varme-
stabile og elastiske tilstand, og hvilken indefterrettede del er stort
set i den forholdsvis uelastiske tilstand.

Opfindelsen vil herefter blive forklaret nzrmere under henvisning til
den medfglgende tegning, hvor

fig. 1 viser et perspektivisk billede, med visse dele skaret vak,
af en engangsble ifglge den foreliggende opfindelse, hvor
tykkelsen af visse elementer er blevet overdrevet af hensyn
til figurens tydelighed,

fig. 2 et snitbillede gennem den i fig. 1 viste ble taget langs
Tinien 2-2, hvori tykkelsen af visse elementer er blevet
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overdrevet af hensyn til figurens tydelighed,

fig. 3 et forstgrret partielt billede af linningen i den i fig. 1
viste ble til belysning af en udfgrelsesform for bleens 1in-
ning, og ,

fig. 4 et endebillede af den del af linningen, som er vist i fig.
3.

Idet der herefter henvises til figurerne ses en foretrukket udfgrel-
sesform for den foreliggende opfindelse, siledes som den vil blive
anvendt i en absorberende engangsartikel og mere specifikt, siledes
som det vil blive anvendt i en engangsble. Siledes som anvendt heri
vil udtrykket "absorberende engangsartikel" betyde artikler, som ab-
sorberer og indeholder vaske og mere specifikt betyde artikler, som er
anbragt narliggende den menneskelige krop for at absorbere og indehol-
de de forskellige kropsudsondringer (for eksempel blod, menstruation,
urin osv.), hvilke artikler er beregnet til at blive kasseret efter et
enkelt brug, istedet for at blive vasket eller pd anden mide restitue-
ret og genbrugt. En "ble" er en beklazdningsgenstand, der almindeligvis
beres af bgrn og inkontinente personer. Den anbringes mellem benene og
fastggres omkring barerens (brugerens) 1iv. Det er imidiertid under-
forstdet, at selv om den foreliggende opfindelse beskrives udtrykt ved
en ble, er den ogsa anvendelig til brug i forbindelse med andre absor-
berende engangsartikler, som for eksempel menstruationsbind, trusser
og Tignende.

Fig. 1 viser et planbillede, med visse dele skiret vak, af en fore-
trukket engangsble 10 ifglge den foreliggende opfindelse, efter ele-
menterne er samlet, men fogr det i ét stykke udformede linningskjold og
elastiske ekspanderbare Tinningorgan (herefter af hensyn til enkelthe-
den anfgrt som "linningskjold/linning") er sammentrukket, siledes som
beskrevet nedenfor, og bleen 10 fgr den anbringes pa blebrugeren. Si-
ledes som det ses i fig. 1 bestdr bleen 10 primert af et fluidpermea-
belt topark 12, en absorberende kerne 14, et vaskeimpermeabelt bagsi-
deark 16 og en Tinningskjold/Tinning 18. Selv om toparket 12, den ab-
sorberende kerne 14 og bagsidearket 16 kan samles i et antal velkendte
konfigurationer, er en foretrukket samling af engangsbleen generelt
beskrevet i ovennazvnte US patentskrift nr. 3.860.003.

I den foretrukne udfgrelsesform for bleen 10, der er vist i fig. 1 og
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2, har toparket 12 og bagsidearket 16 har samme udstrakning og har
lzngde- og breddedimensioner, der generelt er stgrre end disse for den
absorberende kerne 14. Toparket 12 er overlejret pa bagsidearket 16 og
danner derved en langs omkredsen udstrakt kant 17. Den langs omkredsen
udstrakte kant 17 definerer den ydre omkreds eller ydre udstrazkning af
bleen 10 og omslutter den absorberende kerne 14. Toparket 12 er fast-
gjort til bagsidearket 16 pd en hvilken som helst egnet mide, der er
kendt i faget ved hjalp af organer, der generelt ikke er vist i figu-
rerne med undtagelse af, at de er vist i forbindelse med andre funkti-

oner.

Bleen 10 har en sideflig 22 pa hver langsgaende side 24 af bleen 10.
Med henblik pa at tilvejebringe en elastikforsynet udvidelig linie
inde i sidefligen 22 er et elastisk organ 26 forbundet med hver side-
flig 22 og tilvejebringer derved en elastisk udvidelig kant i hver
sideflig 22. Flere detaljer og specifik information angdende sidefli-
gene 22 og det elastiske organ 26 er angivet i det ovenfor inkorpore-
rede US patentskrift nr. 3.860.003.

Engangsbleen 10 har en i 1langderetningen udstrakt midterlinie 28, en
lateral midterlinie 29, en bageste del 30, en forreste del 31, en ba-
geste Tinningdel 32, en forreste linningdel 33 og en skridtdel 34.
Endvidere omfatter den langs omkredsen udstrakte kant 17 en bageste
kant 35 og en forreste kant 36, der hver forlgber over afstande mellem
de i lengderetningen udstrakte sider 24 ved hver ende af engangsbleen
10.

Den bageste del 30 er generelt den del af bleen, der forlgber fra den
laterale midterlinie 29 til den bageste kant 35 af bleen 10, og som,
nar bleen 10 bares, er i kontakt med barnets bagside. Den forreste del
31 er generelt den del af bleen 10, der strakker sig fra den lateralt
midterlinie 29 ti1 den forreste kant 36 af bleen 10, og som, nar bleen
10 beres, er i kontakt med barnets forside. Den bageste Tinningdel 32
er den kantdel af bleen 10, som befinder sig nzrliggende den bageste
kant 35. Den forreste linningdel 33 er den kantdel af bleen 10, som er
nzrliggende den forreste kant 36. Den bageste og forreste linningdel
32 henholdsvis 33 samvirker med hinanden, nar bleen 10 er anbragt om-
kring og fastgjort pa et barn for at omslutte barnets 1iv og fastholde
bleen 10 pa barnet. Den bageste linningdel 32 og den forreste linning-
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del 33 har hver en bredde, som forlgber fra den bageste kant 35 hen-
holdsvis forreste kant 36 mod den laterale midterlinie 29 over en af-
stand fra ca. 2,5 cm til ca. 6,4 cm. Hver har en lzngde, som forlgber
pa tvars over bleen 10 ved den bageste kant 35 henholdsvis forreste
kant 36. Dybden af den bageste og forreste linningdel 32 henholdsvis

33 er primert tilvejebragt ved og omfatter bleens fastgsrelsesorganer

for fastggrelse af bleen omkring barnets 1iv. Acceptable fastggrelses-
organer er klzbende fastggrelsestape 38, som er velkendt i forbindelse
med engangsbleer.

Bleen 10’s skridtdel 34 er det omride af bleen, som almindeligvis er
anbragt direkte mellem benene og omkring den nedre del af et barn, nar
bleen 10 bazres. Den er almindeligvis centreret pa den laterale midter-
linie 29.

Den absorberende kerne 14 kan vare fremstillet i et stort antal stgr-
relser og af et stort antal forskellige absorberende materialer, der
almindeligvis er anvendt i absorberende engangsartikler, og som er i
stand til at absorbere og tilbageholde vasker. Selv om findelt tre-
pulp, der generelt kaldes Tuftfilt, foretrakkes til fremstilling af
den absorberende kerne 14, kan andre vaskeabsorberende materialer ogsa
bruges, som for eksempel skum, flere lag kreppet cellulosevat, super-
absorberende polymerer eller et hvilket som helst zkvivalent materia-
le. Den totale absorberingsevne for den absorberende kerne 14 skal
naturligvis vare kompatibel med den planlagte vaskebelastning i den
tilsigtede brug af den absorberende artikel.

Den i fig. 1 viste foretrukne udfgrelsesform har en timeglasformet
absorberende kerne 14, hvor den absorberende kerne 14 i den bageste og
forreste linningdel 32 henholdsvis 33 er bredere end den absorberende
kerne 14 i skridtdelen 34 og derved danner grer 39,40,41 samt et fjer-
de gre, som ikke er vist, ved hjgrnerne af den absorberende kerne 14.
Den i fig. 1 viste udfgrelsesform er beregnet til at blive biret af
bgrn med en vagt fra ca. 5 kg. til ca. 12 kg. Den absorberende kerne
14 er derfor en pude af Tuftfilt, der er ca. 40 cm lang, saledes som
malt Tangs den i lengderetningen udstrakte midterlinie 28. Den er ca.
25 cm bred pd tvers af den bageste og forreste Tinningdel 32 henholds-
vis 33, og den er ca. 10 cm bred over skridtdelen 34. Absorberingsev-
nen for luftfiltet, der er anvendt til den absorberende kerne 14, er
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tilstrekkelig stor til at absorbere og tilbageholde fra ca. 8 g til
ca. 16 g vand per gram absorberingsmiddel. Fglgeligt vejer det anvend-
te Tuftfilt ifelge den i fig. 1 viste foretrukne udfgrelsesform fra
ca. 30 g til ca. 56 g. Det er imidlertid underforstaet, at stgrrelsen,
formen og den totale absorberingsevne for den absorberende kerne 14
kan varieres for at passe til blebrugere, som varierer i stgrrelse fra
nyfpdte bgrn til voksne. Sdledes kan der ogsa anvendes andre dimensio-
ner og tillige andre former (for eksempel rektangular) for den absor-

berende kerne 14.

Den absorberende kerne 14 har en kernekant 43, som definerer den ydre
udstrekning af den absorberende kerne 14, og som omfatter flere kerne-
kantsegmenter. Et kernekantsegment er en del af kernekanten 43. Kerne-
kanten 43 omfatter fortrinsvis et forreste endesegment 45, som er der
kernekantsegment, der passerer over enden af den absorberende kerne 14
ved den forreste Tinningdel 33 af bleen 10 og et bageste endesegment
47, som er Kernes kantsegment, der strazkker sig over enden af den ab-
sorberende kerne 14 ved den bageste linningdel 32 af bleen 10. Kerne-
kanten 43 har en kernekantflade 42 (se fig. 2), som vender vak fra
midten af den absorberende kerne 14 i den bageste Tinningdel 32. Ker-
nekanten 43 har en tilsvarende kernekantflade i den forreste linning-
del 33, men denne flade er ikke vist explicit i figurerne.

Sdledes som det tydeligst fremgar af fig. 2, omfatter en foretrukket
udfgrelsesform for en absorberende kerne 14 et absorberende lag 44 og
et forste tissuelag 46, som danner en fgrste i forhold til den absor-
berende kerne 14 modsatrettet flade 48 og et andet tissuelag 50, som
danner en anden i forhold til den absorberende kerne 14 modsatrettet
flade 52. Kernekantfladen 42 forbinder den fdrste og anden modsatret-
tede flade 48 og 52. Saledes er den absorberende kerne 14’s ydre fla-
der i den bageste linningdel 32 defineret af den fgrste modsatrettede
flade 48, den anden modsatrettede flade 52 og kernekantfladen 42.

Det absorberende lag 44 er fortrinsvis findelt trepulp, men kan vare
et hvilket som helst af de heri beskrevne absorberende materialer. Det
forste og andet tissuelag 46 og 50 forbedrer det absorberende lags
trekstyrke og reducerer det absorberende lag 44’s tendens til at tabe
sin form, nar det vadggres. Selv om et antal materialer og fremstil-
lingsteknikker kan anvendes til fremstilling af tissuelagene 46 og 50,
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er tilfredsstillende resultater blevet opniet med ark af vadstarkt
tissuepapir med en basisvegt pd ca. 16 g/m2. Selv om tissuelagene 46
og 50 fortrinsvis har sammen udbredelsesomride som det absorberende
lag 44, kan de have andre dimensioner, en anden konfiguration elier de
kan vare helt udeladt.

Det andet af den absorberende kerne 14’s tissuelag 50 er overlejret pi
bagsidearket 16 og er fortrinsvis fastgjort dertil ved hjalp af fast-
gerelsesorganer (ikke vist), som er velkendte i faget.

Bagsidearket 16 er vaskeimpermeabelt og forhindrer at vasker, som er
absorberet af den absorberende kerne, vadggr underbekladningsgenstan-
de, bekledningsgenstande, sengelinned og andre genstande, som kommer i
kontakt med personen, der bazrer engangsbleen 10. Bagsidearket 16 er
fortrinsvis en polyethylenfilm med en tykkelse fra ca. 0,0012 mm til
ca. 0,051 mm, selv om andre fleksible vaeskeimpermeable materialer ogsa
kan anvendes. Siledes som anvendt heri vil udtrykket "fleksibelt" be-
tyde materialer, som er eftergivelige, og som let tilpasser sig efter
formen og konturerne for det menneskelige legeme. En egnet polyethy-
lenfilm fremstilles af Monsanto Chemical Company of St. Louis, Missou-
ri og markedsfgres som film nummer 8020. Materialer, der indenfor fa-
get anvendes for at tilvejebringe bagsideark, som generelt er vaskeim-
permeable, men damppermeable (det vil sige "i stand til at ande"), kan
0gsa anvendes.

Ifglge en foretrukket udfgrelsesform har bagsidearket 16 en modifice-
ret timeglaskonfiguration og strazkker sig ud over kernekanten 43 i en
afstand fra ca. 1,5 cm til ca. 3,0 cm i den bageste og forreste lin-
ningdel 32 og 33. Langs bleen 10’s langsgdende sider 24 forlgber bag-
sidearket 16 ud over og er almindeligvis parallel med kernekanten 43.
Nar den absorberende kerne 14 bliver smallere i skridtdelen 34, er
kanten af bagsidearket 16 stort set Tinezr og parallel med den i lzng-
deretningen udstrakte midterlinie 28, siledes bagsidearket 16 er bre-
dere end den absorberende kerne 14, og sidefligen 22 bliver stadigt
bredere, indtil den laterale midterlinie 29 er naet. Denne Tinezre del
pd bagsidearket 16 danner sidefligen 22's udvidelige kant 49. Den 1i-
neezre del af den laterale kant af bagsidearket 16 er almindeligvis
mellem 12 cm og 30 cm og er for den i fig. 1 illustrerede foretrukne
udfgrelsesform for bleen 10 ca. 23 cm lang. Bagsidearket 16 er for-
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trinsvis praget eller matglittet for at tilvejebringe et kladelignende

~ udseende.

Toparket 12 er eftergiveligt, fales blpdt og er ikke-irriterende for
bazrerens hud. Endvidere er toparket 12 fluidpermeabelt og ger det der-
ved muligt for vasker let at trange gennem dets tykkelse. Det forhin-
drer bleen 10’s barer imod kontakt med den absorberende kerne 14. Et
egnet topark kan fremstilles af et stort antal materialer, som for
eksempel naturlige fibre (for eksempel trz- eller bomuldsfibre), syn-
tetiske fibre (for eksempel polyester eller polypropylen) elier en
kombination deraf. Alternativt kan toparket 12 vere en fiberlignende
skum, som for eksempel de retikulerede skum, som er velkendte i faget.

Et serligt foretrukket toparkmateriale omfatter stabellangde polypro-
pylenfibre med en denier pda ca. 1,5, som for eksempel Hercules 151
polypropylenfibre, der markedsfgres af Hercules, Inc. og Wilmington,
Delaware. Siledes som anvendt heri vil udtrykket "stabellazngdefibre"
betyde de fibre, som har en langde pa mindst 3,8 cm.

Egnede topark kan ogsa fremstilles af abne plastfilm, siledes som be-
skrevet i US patentskrift nr. 4.342.314, udstedt 3. august 1982, i US
patentskrift nr. 4.341.217, udstedt 27. juli 1982 og i US patentskrift
nr. 3.929.135, udstedt 30 december 1975.

Det er indlysende, at der er et antal fremstillingsteknikker, som kan
anvendes til fremstilling af toparket 12. For eksempel kan toparket
vare vevet, ikke-vavet, spindebundet, kartet elier lignende og termis-
ke bundet ved hjelp af organer, der er velkendte for en fagmand pa
omradet. Toparket 12 har fortrinsvis en basisvagt fra ca. 21,5 g/m?
til 30 g/m2, en minimum tgr trzkstyrke pa mindst ca. 400 g/cm i ma-
skinretning og en mindste vadtrekstyrke pa mindst ca. 55 g/cm i tvar-
maskinretning.

Linningskjold/Tinningen 18 er tilvejebragt ved det ene eller bade ved
en absorberende kerne 14’s forreste endesegment 45 og ved den absorbe-
rende kerne 14’s bageste endesegment 47. I den efterfglgende beskri-
velse vil der henvises til linningskjold/linninger 18 i bade den for-
reste linningdel 33 og den bageste linningdel 32 pa engangsbleen 10,
selv om kun linningskjold/linningen 18 er vist i fig. 1 i den forreste
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linningdel 33. Selv om dette er en foretrukket konstruktion, er det
muligt at Tinningskjold/linningen 18 kun optrazder i den ene af den
forreste linningdel 33 og den bageste Tinningdel 32. Nir der kun op-
trader en linningskjold/1inning 18 i engangsbleen 10, er det fortrins-
vis i den forreste linningdel 33. Endvidere, og siledes som vist i
fig. 1, forlgber Tlinningskjold/linningen 18 stort set over hele den
absorberende kerne 14’s laterale bredde. Selv om dette er en foretruk-
ket udfgrelsesform, kan linningskjold/linningen 18 i andre foretrukne
udfgrelsesformer forlgbe pia tvaers af hele eller kun pa tvars af en
mindre del af bleen 10’s laterale bredde.

Linningskjold/Tinningen 18 opfylder to funktioner: den tilvejebringer
en elastisk udvidelig Tinning (som vil blive beskrevet mere detaljeret
herefter), og den fungerer som et barriereorgan, der er beregnet til
at forhindre for tidlig lzkage af vaske, der er absorberet af den ab-
sorberende kerne 14 fra bleen 10’s endesegmenter 45 og 47.

I ovennzvnte EP offentligggrelsesskrift nr. 59.015 beskrives barriere-
organer langs andre dele af engangsbleen 10, som for eksempel Tangs
andre dele af kernekanten 43. Sidanne valgfrie barriereorganer er ikke
vist i figurerne.

Linningskjold/1inningen 18 tilvejebringer en forreste linning 78 i den
forreste linningdel 33 og en bageste Tinning 70 i den bageste Tinning-
del 32.

Linningskjold/Tinningen 18 kan fortrinsvis vare dannet af polymere ma-
terialer, som trekker sig samme i én retning, og som bliver elastisk
som fglge af en specifik behandling, som for eksempel opvarmning. Der
kendes elastiske materialer, som kan opvarmes til deres omdannelses-
temperatur og blive udstrakt ti1 en langstrakt orientering. De afkgles
derefter og bliver relativt uelastiske og faste i deres nye langstrak-
te orientering. En efterfgligende opvarmning vil fi materialerne til at
trekke sig sammen til deres udgangsorienteringer (ikke-strakte eller
slappede) og til at genopni deres elasticitet. Eksempler pd sidanne
materialer er vist i US patentskrift nr. 3.819.401, udstedt 25. juni
1974 og i US patentskrift nr. 3.912.565, udstedt 14. oktober 1975. -Nar
der anvendes sadanne materialer som Tinningskjold/Tinning 18, er top-
arket, bagsidearket og linningskjold/Tinningen fortrinsvis fastgjort
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ti1 hinanden ved hjelp af tvargiende fastggrelsesomrdder, medens alle
tre befinder sig i deres ikke-elastiske orienteringer. Arrangementet
opvarmes derefter (for eksempel med opvarmet Tuft), og det polymere
materiale far lov til at returnere til sin slappede (eller sammentruk-
kede) og elastiske orientering. (S&ledes som omtalt herefter, opvarmes
kun Tinningdelen af linningskjold/linningen 18 og far mulighed for at
vende tilbage til sin sammentrukne og elastiske tilstand). Da Tinning-
skjold/Tinningen 18 ogsa virker som en fugtbarriere, mé det materiale,
hvoraf det er fremstillet, vere vaskeimpermeabelt.

Af fig. 2 fremgar det, at linningskjold/linningen 18 omfatter en ind-
efterrettet del 56 og en udefterrettet del 57. Den indefterrettede del
56 tilvejebringer linningskjold/linningen 18’s Tinningskjold-aspekt,
medens den udefterrettede del 57 tilvejebringer linningaspektet. Af
bekvemmelighed vil de to aspekter blive omtalt separat.

Den indefterrettede del 56 er indskudt mellem toparket 12 og den ab-
sorberende kerne 14 og forlgber fra kernekantfladen 42 generelt mod
midten af den absorberende kerne 14 over en afstand, som er tilstrak-
kelig til at tilvejebringe beskyttelse imod Tzkage af fluid fra den
del af den fegrste modsatrettede flade 48, som befinder sig i umiddel-
bar nerhed af kernekantfladen 42. Det har vist sig, at en udstrakning
af den indefterrettede del 56 over en afstand fra ca. 0,6 cm til ca. 9
cm fra kernekantfladen 42 generelt mod midten af den absorberende ker-
ne 14 er tilstrakkelig til at tilvejebringe en beskyttelse imod vaske-
lzkage. Den indefterrettede del 56 kan fastggres til enten toparket 12
eller den absorberende kerne 14 eller begge ved hjelp af organer, der
er velkendte i faget.

Toparket 12 har vaskevandringsmodstandsdygtige segmenter 58 svarende
til hver indefterrettet del 56 af Tlinningskjold/Tinningen 18. De vas-
kevandringsmodstandsdygtige segmenter 58 omfatter en sammenpresset del
60, som ®ndrer strgmningsbanen for vasken, nar denne bevager sig fra
udladningspunktet mod den absorberende kerne 14’s kernekant 43. Den
gnskede effekt af den sammenpressede del 60 kan opnds pa mange mader,
som for eksempel ved at fylde interstitielle hulrum i den sammenpres-
sede del 60 med et klzbemiddel eller et andet veskeimpermeabeit mate-
riale. P& denne mide er den sammenpressede del 60 fremstillet for at
virke som en barriere mod vaskebevaegelse. I en foretrukket udfgrelses-
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form er den sammenpressede del 60 imidlertid sammenpresset eller kom-
primeret i forhold til de andre dele af toparket 12, hvilke ikke-sam-
menpressede dele af bekvemmelighed er betegnet som dele 64 (se fig.
2). Med andre ord er bide afstanden mellem fibrene og det interstiti-
elle hulrumsvolumen reduceret i den sammenpressede del 60 i en ud-
strekning, som er tilstrazkkelig til at fi den sammenpressede del 60
til at udvise en stgrre kapillarvirkning for veske end den ikke sam-
menpressede del 64. Siledes vil vaske, der kommer i kontakt med den
sammenpressede del 60, sive ind og gennem den sammenpressede del 60.
Den sammenpressede del 60 @ndrer derfor veskestrgmningsmgnstret, og
ved at udforme den sammenpressede del 60 Tedes vasken vazk fra de dele
af bleen, hvorfra lzkage kan optrade.

Forholdet mellem caliperen for den ikke-sammenpressede del 64 af top-
arket 12 og caliperen af den sammenpressede del 60 er mindst ca. 1,5:1
og fortrinsvis mindst 2,0:1. Forholdet mellem caliperen for den ikke-
sammenpressede del 64 og caliperen for den sammenpressede del 60 er
iser mindst 4:1. Det er underforstiet, at udtrykket "caliper" kun hen-
viser til tykkelsen og ikke pid nogen mide henviser til de relative
hgjder af sammenpressede og ikke-sammenpressede dele 60 og 64. Derfor
kan den sammenpressede del 60 have en stgrre hgjde end den ikke-sam-
menpressede del 64, eller, sdledes som vist i fig. 2, kan den sammen-
pressede del 60 vare nedpresset under overfladen af den ikke-sammen-
pressede del 64.

Der er mange egnede fremgangsmider til bestemmelse af forholdet mellem
cafiperen for den ikke-sammenpressede del 64 og caliperen for den sam-
menpressede del 60. For eksempel kan der anvendes en enke] optisk pro-
cedure, hvor en strimmel af toparket udskares vinkelret i forhold til
den sammepressede del 60. Ved at betragte kanten af strimlen gennem et
mikroskop med et kalibreret okular, kan caliperne for den ikke-sammen-
pressede del 64 og den sammenpressede del 60 bestemmes. Fra de enkelte
calipere kan forholdet mellem caliperne Tet beregnes.

Den sammenpressede del 60 af toparket 12 er fastgjort til Tlinning-
skjold/Tinningen 18 ved anvendelse af hvilke som helst egnede organer,
som vil tilvejebringe en vaskeforsinkende binding mellem toparket 12
og linningskjold/Tinningen 18. Siledes er veskevandring langs grense-
fladeforbindelsen mellem toparket 12 og Tlinningskjold/linningen 18
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forsinket og er fortrinsvis forhindret. Ifglge en foretrukket udfgrel-
sesform er varmeforsegling langs den sammenpressede del 60, sdledes
som det er velkendt i faget, tilfredsstillende. Anvendelsen af varme- -
forseglingsteknikker for at fastggre den sammenpressede del 60 til
Tinningskjoldet 18 har endvidere den fordel, at den sammenpressede del
60 sammenpresses samtidigt med, at den fastggres til linningskjold/-
Tinningen 18.

Den sammenpressede del 60 svarer til hver linningskjold/Tinning 18 og
er beregnet til at forsinke veske, som strgmmer langs fladen af topar-
ket 12, veske, som er absorberet af toparket, og vaske, som strgmmer i
den kapillare kanal, som er dannet mellem toparket 12 og bzirerens hud
mod at vddggre den umiddelbar narhed, som omgiver bleen 10. Fgigeligt
er den sammenpressede del 60 udformet, for sdledes at ggre den bane,
som fglges af ovennzvnte vasker, snoet og fortrinsvis umulig at passe-
re. Saledes omfatter hver sammenpresset del 60 fortrinsvis flere kon-
tinuerte band 61, som definerer reservoirer 62 derimellem.

Reservoirerne 62 er fortrinsvis hverken sammenpressede eller fastgjor-
te til Tinningskjold/Tinningen 18.

I den i fig. 1 og 2 viste udfgrelsesform omfatter den sammenpressede
del 60 flere kontinuerte band 61, der er tilvejebragt bade i den for-
reste linningdel 33 og i den bageste linningdel 32 svarende til hver
linningskjold/linning 18. Bandene 61 er for enkelthedens skyld vist
som retlinede, der stort set er parallele med kanterne 35 og 36, og
som fortrinsvis passerer over hele den laterale Tzngde af linning-
skjo]d/]inningen 18. Bglgende linier, der strzkker sig pa tvars af
stort set samme omrade, er ogsa effektive og foretrzkkes i visse til-
falde.

Kombinationen af bandene 61 6g reservoirerne 62 fremmer en omdirige-
ring og absorbering af vasker, sdledes at vaskerne ikke vil nd et
punkt, hvorfra de kan vadggre den umiddelbare nazrhed, som omgiver ble-
en 10. Bdndene 61 har en bredde pa mindst ca. 0,25 mm og fortrinsvis
mindst ca. 1,6 mm, medens reservoirerne 62 har en bredde pa mindst ca.

0,9 mm og fortrinsvis pa mindst ca. 2,3 mm. Jo smallere bredden af

bandene og beholderne 62 er, jo lettere vil vasken passere forbi disse
uden at blive omdirigeret eller absorberet.
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Linningskjold/Tinningen 18 er fastgjort til bade toparket 12 og bagsi-
dearket 16 i den forreste linning 78 og den bageste 1inning 70. Selv
om et hvilket antal af talrige velkendte organer for fastggrelse kan
anvendes (for eksempel Kklzbemiddelfastgsrelse, ultralydssvejsning
osv.), er de tre elementer fortrinsvis forbundet ved hjzlp af tvaerga-
ende fastggrelsesomrader 75.

De tvargdende fastggrelsesomrdder 75 er vist skematisk i fig. 1. En
mere specifik udferelsesform for et tvargdende fastggrelsesomride 75
er vist i fig. 3 og 4, som er forstgrrede billeder af en del af en
forreste linning 78, sdledes som indikeret med henvisningsbetegnelsen
3 fig. 1.

Det bemzrkes, at fig. 3 og 4 illustrerer bleen 10 efter linningskjold/-
linningen 18 er blevet sammentrukket, som for eksempel med varm luft,

saledes som beskrevet herefter. Fig. 1 og 2 illustrerer bleen 10, fgr

en sadan sammentrakning.

Ved denne beskrivelse af fig. 3 og 4 henvises der til den forreste
Tinning 78 samt komponenter deraf. De samme kommentarer kan knyttes
til den bageste linning 70 og dennes komponenter, da de to Tinninger
hver fordelagtigt kan vare udformet ifglge den foreliggende opfindel-
se.

De tvargaende fastgsrelsesomrader 75 strzkker sig stort set pa tvars
af hele afstanden, hvorover linningskjold/linningen 18, toparket 12 og
bagsidearket 16 er i kontakt.

Udtrykket "tvargdende" betyder anvendt i denne sammenhzng en oriente-
ring, der er stort set vinkelret i forhold til den primere lateralt
udstrakte dimension af linningen 78. Da den forreste linning 78 forlig-
ber lateralt pd tvars af bredden af engangsbleen 10 og stort set er
parallel med den laterale midterlinie 29, vil dette sige, at de tvar-
giende fastggrelsesomrdder 75 forlgber pid tvers af den forreste lin-
ning 78 i en orientering stort set parallel med den i lengderetningen
udstrakte midterlinie 28. De er rettet generelt fra den ydre kant 36
mod midten af engangsbleen 10. Som illustreret er de tvergaende fast-
gorelsesomrader 75 vist som varende tilvejebragt stort set retvinklet
i forhold til den laterale midterlinie 29 og forlgbhende til de latera-
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Te hjgrner pa den forreste linning 78. Dette er den foretrukne orien-
tering. De kan imidlertid afvige fra en sand tvargaende placering.
Denne afvigelse fra sand (eller absolut) tvargaende placering bliver
for stor, ndr kanalerne (saledes som beskrevet herefter) ikke langere
er dannet udstrakt stort set pa tvers af bredden af den forreste lin-
ning 78. Generelt vil denne afvigelse fra den tvargdende placering
blive for stor for praktisk anvendelse, nar afvigelsen fra den tvarga-
ende placering overskrider ca. 45° i forhold til den vinkelrette til
den laterale midterlinie 29.

Udtrykket "stort set pa tvars" anvendes i denne sammenhzng for at in-
dikere, at de tvargdende fastggrelsesomrader 75 ikke behgver at have
en udstrakning absolut pa tvars af hele bredden af linningen, nar blot
de er udstrakt tilstrzkkeligt langt over bredden deraf til at tilveje-
bringe de herefter beskrevne kanaler.

I fig. 3 er de tvargdende fastggrelsesomrader 75 vist som varende
stort set regelmessigt fordelte ensartede zoner med en tztnende fast-
gerelse af linningskjold/linningen 18 til toparket 12 og bagsidearket
16, som ikke er synligt i fig. 3. De ngjagtige organer for tilveje-
bringelse af tatningszonerne kan let velges af fagfolk pd omridet.
Eksempler omfatter en klebemiddelfastggrelse, varmforsegling, oplgs-
ningsmiddelforsegling og lignende. Fortrinsvis anvendes der ultralyds-
svejsning.

Saledes som illustreret i fig. 3 og 4 er fastgerelsespunkterne for
bade toparket 12 og bagsidearket 16 til linningskjold/linningen 18 i
overensstemmelse (det vil sige, de har samme udstrakning). Dette er en
foretrukket tilstand, men fastggrelsespunkterne mellem toparket 12 og
Tinningskjold/Tinningen 18 kan vare forsat i forhold til narliggende
fastggrelsespunkter mellem bagsidearket 16 og linningskjold/Tinningen
18. I en sadan situation vil der vare forsatte tvargdende fastggrel-
sesomrader pa hver side af det elastiske Tinningelement.

I en alternativ udfgrelsesform kan de tvargaende fastggrelsesomrader
omfatte adskilte og med afstand anbragte tetningszoner, fortrinsvis
ultralydssvejsninger, som effektiv fastggr materialerne til hinanden
og danner de herefter beskrevne kanaler. De adskilte og med afstand
anbragte zoner er stort set rektangulere.
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De tvergaende fastggrelsesomrider 75 kan vare fra ca. 0,15 cm til ca.
1,0 cm bredde (det vil sige den dimension, som almindeligvis er paral-
Tel med den laterale midterlinie 29). De er fortrinsvis regelmessigt
fordelte, men kan vare ikke-ensartet fordelt. De er fortrinsvis ad-
skilt med en afstand fra ca. 0,3 cm til ca. 1,5 cm mdlt fra centrum
til centrum.

Fig. 4 illustrerer funktionen af fastgsrelsesomriderne. Fig. 4 er et
endebillede af de dele af Tinningen 10, som er vist i fig. 3, med lin-
ningskjold/linningen 18 i en sammentrukket tilstand. I fig. 4 er de
tvergdende fastggrelsesomrdder 75 af hensyn til forstielsen vist mer-
kere. Da linningskjold/Tinningen 18 er i sin afslappede eller sammen-
trukne tilstand, er toparket 12 og bagsidearket 16 vist rynket. Disse
rynker udggr og definerer tvargiende omrider uden fastggrelse 76b mel-
Tem bagsidearket 16 og Tinningskjold/linningen 18 og tvargiende omri-
der uden fastggrelse 76t mellem toparket 12 og Tinningskjold/1inningen
18. Disse tvargiende omrader uden fastggrelse 76b og 76t danner abne
rynker eller kanaler, der fra bleens kantomrider strakker sig ind mod
bleens indre, og som ender i omradet nzrliggende kernes kantflade 42.
Disse abne kanaler ggr det muligt for bleen at inde ved at tillade
udskiftning af Tuft og damp mellem bleéns indre og den omgivende at-
mosfere, selv nir bleen er fastgjort omkring et barn.

Samtidig med at de tvargdende omrider uden fastggrelse 76b og 76t er
dannet, vil toparket 12 og bagsidearket 16 forme strukturer svarende
til korrugeringer. Disse korrugeringer strazkker sig pa tvars over
bredden af den bageste Tinning 70 og har en tendens til at afstive
linningen og derved en tendens til at forhindre overrulning af linnin-
gen (det vil sige Tinningens bgjning omkring sig selv). Endvidere vil
den elastiske natur af materialet i linningskjold/Tinningen 18 ggre
det muligt for bleen at blive fastgjort omkring brugerens 1iv og tat i
forhold til brugerens krop og derved tilvejebringe en bedre pasning og
reducerer lzkage af vasker fra bleen ved brugerens 1iv.

I den endelige form for bleen 10 (det vil sige bleen 10 siledes som
parat til brug) md i det mindste den bageste linning 70 eller den for-
reste linning 78, fortrinsvis begge, vare elastisk udvidelige. Det vil
sige, at mindst én af Tinningerne mi vare relativ stabil, normalt sam-
let, pa det tidspunkt, hvor bleen 10 er parat til at blive anbragt om-
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kring bzrerens 1iv, mi den vaere i stand til at foretage en forlzngelse
("udstrekning"), nar den anbringes omkring bazrerens 1iv, og den mad
forblive elastisk udvidelig for at danne en relativ stram men effektiv
pasning omkring bzrerens 1iv. (Med yderst enkle udtryk md bleen have
en elastisk Tinning).

Saledes som tidligere vil den efterfglgende beskrive1se kun vere ret-
tet mod bleen 10’s bageste linning 70. Tilsvarende kommentarer Kkan
knyttes til den forreste linning 78.

Linningskjold/1inningen 18 er det element, som bibringer bleen de be-
merkede kvaliteter. Da Tinningskjold/linningen 18 er en i et stykke
udformet struktur, mid den udefterrettede del 57 have andre egenskaber
end den indefterrettede del 56 i bleen 10, nar sidstnzvnte er parat
til brug. Pa det tidspunkt, hvor bleen anvendes, mad den udefterrettede
del 57 vare effektivt mere elastisk end den indefterrettede del 56.
Den udefterrettede del 57 er fortrinsvis kortere i lateral retning end
den indefterrettede del 56, séledes at linningen 70 let kan forlanges
uafhengigt af kernen 14’s kernefladekant 42. I brug vil den udefter-
rettede del 57 fortrinsvis strekke sig fra ca. 105% til ca. 150% af
sin oprindelige lazngde under en patrykt forlangelseskraft pa 100 g/cm.
Dette kan opnds, hvis Tlinningskjold/linningen 18 er fremstillet af
fernzvnte materiale, som har en varme ustabil tilstand og en varme
stabil og elastisk tilstand.

Linningskjold/linningen 18 er inkorporeret i bleen 10, medens materia-
let befinder sig i sin varme ustabile tilstand. Den opvarmes derefter
forskelligt, for sdledes at fa den ydre del 57 til i hgjere grad at
vende tilbage til sin varme stabile og elastiske tilstand end den ind-
efterrettede del 56. Begransning af opvarmningen af den ydre del 57
kan tilvejebringes p& en hvilken som helst hensigtsmessig made. For
eksempel kan varmluftsdyser vaere fremstillet, for sdledes primert at
rette opvarmet Tuft til omradet for den ydre del 57, medens de udeluk-
ker enhver vasentlig strgm af opvarmet Tuft mod den indre del 56. Un-
der forlgbet af denne reversion rynkes Tlinningen 70, da den udefter-
rettede del 57 er fastgjort deri, og linningen 70 bliver elastisk i
forhold ti1 bleen 10 ved kernekantfladen 42.

I de foretrukne udfgrelsesformer sammentrazkkes linningdelen fra ca. 5%
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til ca. 50%, fortrinsvis fra ca. 10% til ca. 30%. Linningskjolddelen
sammentrzkkes ikke mere end ca. 10%, fortrinsvis ikke mere end ca. 5%.
(Procentvis sammentrzkning er defineret som 100 gange den koefficent
som opnas, ndr forskellen mellem den ikke sammentrukne langde af ele-
mentet og dets sammentrukne lzngde divideres med dets ikke sammentruk-
ne langde).

I en enkel fremgangsmade til forskellig opvarmning foldes bleen 10,
saledes at de laterale kanter af Tinningdelene 32 og 33 overlapper
hinanden, som for eksempel ved at folde bleen 10 i tre stort set lige

'store dele Tangs to lodret udstrakte akser. Bleen 10 kan ogsa valgfrit
- og hensigtsmessigt foldes sammen langs den laterale midterlinie ved 29

ved at bringe den forreste linningdel 33 i umiddelbar narhed af den
bageste Tinningdel 32. (Det bemzrkes, at den generelle konfiguration,
der er beskrevet, er den, som bleen 10 vil have, ndr den er parat til
emballering). Varmluft rettes derefter mod bleen 10’s linningdele i et
tidsrum, som let kan bestemmes for enhver temperatur og strgmningshas-
tighed for Tuften. Den udefterrettede del 57 af Tinningskjold/Tinnin-
gen 18 opvarmes hurtigt og konverteres til sin varmestabile og elas-
tiske tilstand (det vil sige, den er "varmekrympet"). Den indefterret-
tede del 56 af linningskjold/ Tinningen 18 er pa den anden side isole-
ret fra den varme Tuft ved hjelp af den absorberende kerne 14 og de
andre af bleens komponenter. Den reverterer overhovedet ikke eller kun
1idt mod sin varmestabile og elastiske tilstand. Siledes er de gnskede
egenskaber bibragt bleen 10.

Fra ovenstiende beskrivelse indses det, at nogen grad af reversion mod
den varmestabile elastiske tilstand for den indefterrettede de] 56 og
sdledes rynkningen og bibringning af elasticitet til den absorberende
kerne 14 ved kernes kantflade 42 er acceptabel. Rynkningen af den ab-
sorberende kerne 14 ved kernes kantflade 42 er imidlertid kun ganske
let i sammenligning med rynkningen ved den bageste Tinning 70.

EKSEMPEL

En engangsble er fremstillet i overensstemmelse med den foreliggende
opfindelses angivelser. Den er fremstillet, siledes som vist i fig. 1
og 2. Den er fremstillet, for siledes at have et i et stykke udformet
Tinningskjold og elastisk udvidelig Tinning i det forreste kantomride
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deraf og en elastisk udvidelig linning i det bageste kantomrade. Top-
arket er dannet af kartede polypropylenfibre med en basisveg pa ca. 24
g/m?2, saledes som leveret af Scott Paper Company of Philadelphia,
Pennsylvania. Toparket har den planform, som er illustreret i fig. 1.
Det har en lengde pa ca. 45 cm i den Tangsgdende retning og er ca. 32
cm bredt ved hver ende. Bagsidearket er en 0,03 mm tyk polyethylen-
film, sdledes som leveret af Monsanto Company of St. Louis, Missouri.
Det har stort set samme planform og stgrrelse som toparket. Den absor-
berende kerne er dannet af luftlagte trapulpfibre fremstillet af The
Buckeye Cellulose Corporation of Memphis, Tennessee. Den absorberende
kerne er tilnzrmelsesvis 25 cm bred ved hver ende og tilnzrmelsesvis
10 cm bred ved skridtomradet. Den er tilnzrmelsesvis 40 cm lang i
lengderetningen. Luftfiltkernen vejer ca. 54 g. Et rektangulart ark af
tissuepapir tilnzrmelsesvis 39 cm langt og 11 cm bredt med en basis-
vegt pid ca. 18 g/m? anbringes pid hver side af Tuftfiltkernen. 30 I
lengderetningen udstrakte band af varmsmeltelig klabemiddel, som for
eksempel fremstillet af Eastman Chemical Company of Kingsport, Tennes-
see, fastggr den absorberende kerne til bagsidearket. Toparket fastgg-
res til bagsidearket i sideflige ved hjelp af dette varmsmeltelige
klzbemiddel. Bleen Teveres med to fastggrelsesband, der er fastgjort
til den bageste linning. En elastomer film med en varme ustabil til-
stand og en varmestabil og elastisk tilstand, sdledes som fremstillet
af Exxon Chemical Compay of Houston, Texas, og som er egaliseret i sin
tvermaskineretning, for sdledes, efter opvarmning til ca. 60°C i 30
min., at tilvejebringe en tilbagefgringskraft pa mellem ca. 160 og ca.
400 g/cm ved 100% forlengelse, anvendes i bleens bageste Tinningdel og
i bleens forreste linningdel. I den bageste linningdel er materialet
ca. 22 cm langt og ca. 2,5 cm bredt. Det virker, efter at vere udsat
for opvarmning, som en elastisk udvidelig Tinning. Den polymere film i
den forreste linningdel er ca. 22 cm lang og ca. 5 cm bred. Den virker
som den i et stykke udformede linningskjold og elastisk udvidelige
linning ifglge den foreliggende opfindelse. Efter montering opvarmes
bleens bageste 1inning for at tilvejebringe ca. 30% sammentrakning,
medens det forreste linningomrade differensopvarmes for at tilveje-
bringe ca. 30% sammentrzkning af det elastomere materiale i Tinningde-
len og mindre end ca. 10% sammentrzkning i linningskjolddelen. Denne
engangsble virker, anvendt pa et barn, godt med henblik pa dens til-
sigtede formal.
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PATENTKRAV.

1. Engangsble (10), som omfatter:

(a) et vaskepermeabelt topark (12),

(b) et vaskeimpermeabelt bagsideark (16),

(c) en absorberende kerne (14), der er indskudt mellem toparket (12)
og bagsidearket (16), og

(d) mindst ét Tinningskjoldsorgan (18) med en indefterrettet del (56)
og en udefterrettet del (57), hvilket organ (18) strakker sig langs i
det mindste en del af i det mindste en lateral kant (35,36) af bleen
(10), hvilken indefterrettet del (56) af organet (18) er indskudt mel--
Tem toparket (12) og den absorberende kerne (14), hvilken udefterret-
tet del (57) af organet (18) er indskudt mellem toparket (12) og bag-
sidearket (16) og fastgjort dertil,

kendetegnet ved, at den udefterrettede del (57) af i det
mindste et linningskjoldorgan (18) omfatter en elastisk'udvidelig lin-
ning (70,78), som er udformet i et stykke med linningskjoldet (18),
hvilket i et stykke udformet Tinningskjold (18) og elastisk udvidelige
linningorgan (70,78) omfatter et langstrakt elastomert materiale med
en varmeustabil og forholdsvis uelastisk tilstand og en varmestabil og
elastisk tilstand, hvilken udefterrettede del (57) er i den varmesta-
bile og elastiske tilstand, og hvilken indefterrettede del (56) er
stort set i den forholdsvis uelastiske tilstand.

2. Engangsble ifgige krav 1, kendetegnet ved, at den ydre
del (57) er fastgjort til toparket (12) og bagsidearket (16) ved hjzlp
af stort set regelmessige tvargiende fastggrelsesomrider (75), som
imellem sig definerer tvargiende omrider (76) uden fastggrelse, ud-
strakt fra det ydre kantomrade (35,36) af den elastisk udvidelige 1in-
ning (70,78) tvars over stort set hele Tinningens (70,78) bredde.

3. Ble ifglge krav 2, kendetegnet ved, at de tvargaende
fastggrelsesomrader (75) omfatter forseglingszoner, der udggres af
ultralydssvejsninger. '

4. Ble ifglge krav 1,2 eller 3, kendetegnet ved, at toparket
(12) omfatter flere vaskevandringsmodstandsdygtige segmenter (58) sva-
rende til den indefterrettede del (56) af det i et stykke udformede
Tinningskjold (18) og udvidelige Tinningsorgan (70,78), og at de vas-
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kevandringsmodstandsdygtige segmenter (58) har sammenpressede dele
(60) fastgjort til den indefterrettede del (56).
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