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Sposob granulowania pirotechnicznych mas opézniajacych

lub niejednorodnego prochu strzelniczego
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Przedmiotem wynalazku jest sposob granulowa-
nia pirotechnicznych mas opé6Zniajacych lub nie-
jednorodnego prochu strzelniczego, wedlug ktérego
otrzymuje sie granulki o ksztalcie kulistym lub
zblizonym do kulistego. Kulisty ksztalt granulek
gwarantuje powtarzalno$é objetoSciowego odmie-
rzania ilo§ci masy, ktére w warunkach fabrycz-
nych realizuje sie przez kaskadowe napeinianie gra-
nulkami miernika objetos$ci.

Z kolei powtarzalno§¢ odmierzanej iloSci masy
pirotechnicznej gwarantuje zmniejszenie rozrzutu
czaséw palenia opodzniaczy. Analogiczna sytuacja
jest w przypadku prochu strzelniczego, gdzie pow-

tarzaino$§¢ odmierzanej ilo§ci prochu zapewnia
zmniejszenie rozrzutu wydzielanej energii podczas
spalania.

Dotychczasowe sposoby wytwarzania mas opoz-
niajgcych realizowane sg w dwoch kolejno po sobie
nastepujacych operacjach.

W pierwszej operacji ma miejsce mieszanie sktad-
nikéw mas opézniajgcych na sucho lub péimokro,
a w kolejnej operacji masa jest granulowana badz
przez przecieranie zwilzonej masy przez sita, badzi
tez przez prasowanie masy, kruszenie uzyskanych
wyprasek i odsiewanie granulek.

Granulki tak wytwarzane charakteryzujg sie nie-
regularno$cig ksztaltéw i malg sypkoscia, co w efek-
cie nie zabezpiecza dostatecznej powtarzalnosci od-
mierzanej iloSci. Ponadto procesowi temu towarzy-
szy niebezpieczne pylenie i tarcie. W podobny sposéb
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produkuje sie granulki z niejednorodnego . prochu
strzelniczego. &
Sposobem wedlug wynalazku z materiatu’ podda-
wanego granulowaniu i stanowigcego mieszanine
sktadniké6w palnych i utleniajgcych sporzadza sie za- .

-wiesine w roztworze lepiszcza rozpuszczonego w lot-

nym rozpuszczalniku, przy czym mieszanie fazy statej
z fazg cieklg prowadzi sie w warunkach burzliwego
ruchu. W trakcie mieszania nastepuje rozprysk za-
wiesiny na kropelki, odparowanie z nich rozpusz-
czalnika i tworzenie granulek kulistych, bedgcych
zespolem ziarenek substancji stalych spojonych le-
piszczem. Wykorzystuje sie przy tym znane metody
suszenia rozpryskowego nie tylko do suszenia lecz
réwniez do granulacji, stwarzajagc w tym celu do-
godne wlasno$ci reologiczne zawiesiny, uwarunko-
wane odpowiednim jej sktadem ilo§ciowym. Wtiasno-
$ci reologiczne zawiesiny muszg by¢ takie, aby z jed-
nej strony umozliwily przeplyw zawiesiny i burzliwe
mieszanie, a z drugiej strony zmniejszaly do mi-
nimum zjawisko sedymentacji.

Faze stalg zawiesiny stanowig odpowiednio roz-
drobnione sktadniki masy opdzniajacej, a miano-
wicie skladniki palne takie jak metale oraz sktad-
niki utleniajgce takie jak tlenki metali i sole tleno-
no$ne. W przypadku niejednorodnego prochu strzel-
niczego fazg stalg jest badz gotowy proch odpowied-
nio rozdrobniony, bgdZz poszczegélne jego skiladniki.
W skilad fazy stalej mogg wchodzié inne dodatki
modyfikujgce jak na przyklad katalizatory palenia.
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Faze cieklg zawiesiny stanowi roztwor lotnego roz-
puszczalnika bedacego pojedynczym indywiduum
chemicznym lub roztworem kilku rozpuszczalnikéw
z calkowieie rozpuszczonym w nim lepiszczem. Le-
piszcze dodawane jest w celu zlepienia poszczegol-
nych ziarenek masy po odparowaniu rozpuszczalni-
ka, a takze w celu zwiekszenia lepkosci roztworu
i zmniejszenia skutk6w sedymentacji. Jako lepiszcze
stosuje sie wysokoczgsteczkowe substancje organicz-
ne np. polichlorek winylu, nitroceluloza, kauczuki
itp. lub nieorganiczne np. polikrzemiany w wodzie.
Do roztworu mozna réwniez dodawaé niewielka ilo§é
substancji emulgujacej.

Wymagane wilasciwos$ci reologiczne zawiesiny sa
spelnione przy proporcji: 0,5 do 6,0 czeSci objeto-
S§ciowych fazy cieklej, korzystnie 2 do 4 czeSci obje-
toSciowych fazy cieklej na 1 cze§é objetosciows fazy
statej i ilo$ci lepiszeza wynoszgcej 0,1 do 5,09 wa-
gowych fazy statej.

Przy ciaglym burzliwym mieszaniu zawiesiny od-
prowadza sie jg réwnocze$nie i rozpryskuje do $ro-
dowiska gazowego na przyklad do powietrza na
drobne kropelki w celu odparowania rozpuszczalni-
ka i uzyskania granulek o ksztalcie kulistym lub
zblizonym do kulistego.

Spos6b wedlug wynalazku rozszerza mozliwoS$ci
modyfikacji wlasciwosci mas opdzniajgcych i nie-
jednorodnego prochu strzelniczego oraz upraszcza
proces technologiczny czynigec go wydajniejszym,
a ponadto stwarza dogodne warunki ucigglenia pro-
cesu przy zapewnieniu bezpieczenstwa pracy i wy-
eliminowaniu ucigzliwego pylenia.

Przyktad I. Zawiesing o skiadzie: 70 czesci
wagowych nadmanganianu potasowego rozdrobnio-
nego ponizej 0,04 mm; 30 czeSci wagowych anty-
monu r%zdrobnionego ponizej 0,04 mm; 42,5 czeSci
wagowych czterochlorku wegla i 7,5 cze§ci wago-
wych 10% roztworu polichlorku winylu w cyklo-
heksanonie rozpryskuje sie za pomocg rozpylacza
od$rodkowego na krgzku wirujacym uzyskujgc gra-
nulki o wymiarach ponizej 0,1 mm.
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Przyktlad II. Zawiesing o skladzie: 320 czeSci
wagowych zmielonego chromianu olowiawego; 40
cze$ci wagowych antymonu rozdrobnionego ponizej
0,04 mm; 40 cze$ci wagowych zelazokrzemu rozdrob-
nionego ponizej 0,075 mm; 80 cze$ci wagowych 5%
roztworu polistyrenu w czterochlorku wegla; 320
czesci wagowych czterochlorku wegla i 1 cze$¢ wa-
gowa emulgatora rozpryskuje sie do powietrza za
pomocg dyszy rozpylajgcej uzyskujgc granulki o wy-
miarach gléwnie od 0,150 do 0,75 mm.

Przyklad IIl. Zawiesine o skladzie: 150 g roz-
drobnionego czarnego prochu strzelniczego: 50 ml
acetonu; 80 ml tréjchloroetylenu i 8 ml 5% roz-
tworu nitrocelulozy w octanie amylu rozpryskuje
sie do powietrza metodg skrzyzowania strumienia
zawiesiny ze strumieniem powietrza i uzyskuje sie
kuliste granulki prochu strzelniczego o wymiarach
gléwnie od 0,1 do 0,3 mm.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb granulowania pirotechnicznych mas
opézniajacych lub niejednorodnego prochu strzel-
niczego znamienny tym, ze z namiaru skladnikéw
palnych i utleniajgcych, stanowigcych faze stalg
i roztworu lepiszcza w lotnym rozpuszczalniku, sta-
nowigcym faze cieklg wytwarza sie zawiesine, ktérg
przy cigglym burzliwym mieszaniu rozpryskuje sie
do $rodowiska gazowego na drobne kropelki przy
czym kropelki te po odparowaniu lotnego rozpusz-
czalnika opadajg w postaci granulek.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1 znamienny tym, ze spo-
rzadza sie zawiesine, w ktdérej na jedng cze$é obje-
toSciowa fazy stalej przypada 0,5 = 6 czeSci objeto-
§ciowych fazy ciektlej.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2 znamienny tym, ze
w roztworze rozpuszczalnika rozpuszcza sie 0,1 —
5% wagowych lepiszcza w postaci wysokoczgstecz-
kowej substancji organicznej np. polichlorku winylu
lub nitrocelulozy, albo substancji nieorganicznej np.
polikrzemianéw.

583 — LDA — 4.2.,72 — 190 egz.
Cena zl 10.—
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