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OZET

BiR ROTASYONEL SIMETRIK VE SIMETRIK OLMAYAN PLASTIK
SEKILLENDIRME TEZGAHI

Bu bulus, bir sabit direk (2); dikey olarak hareket eden bir hareketli direk (3);
izerine bir ham malzemenin (10) sabitlenmesi i¢in bir mil (9); milin (9)
dondiiriilmesi icin bir elektrik motoru (5); hareketli diregin (3) hareketini saglayan
en az bir lineer hareket sistemi (4); hareketli diregin (3) alt yiizeyinde
konumlandirilmis olan, hareketli direge (3) paralel uzanan bir birinci kol(6.1),
birinci kola dik uzanan bir ikinci kol (6.2), bir birinci ug¢ ve ikinci ug iceren, ikinci
ucundan birinci kola (6.1) baglh olan bir ticlincii kol igeren bir birinci baski kolu
(6); bir birinci u¢ ve bir ikinci ug iceren, birinci ucundan birinci kola (6.1) kayar
bir sekilde bagli olan bir ikinci baski kolu (7); ikinci kola (6.2) bagh en az bir
aktiiator (5); ikinci baski kolunun (7) ve ii¢lincii kolun (6.3) ikinci uglarina bagh
birer temas ucu (8); lineer hareket mekanizmasin1 (4) ve aktiiatorii (5) kontrol
etmesi icin uyarlanmis en az bir kontrol sistemi (15) igeren bir plastik

sekillendirme tezgahi (1) ile ilgilidir.
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ISTEMLER

. En az bir sabit direk (2); sabit direk (2) ile dik a¢1 yapacak sekilde

konumlandirilmig olan, bir iist yiizey ve bir alt yiizey iceren bir hareketli direk
(3); iizerine bir ham malzemenin (10) sabitlenmesi i¢cin bir mil (9); milin (9)
dondiiriilmesi i¢in bir elektrik motoru (11); bir ucu elektrik motorunun
cikisina, diger ucu mile baglh bir saft (12) iceren ve;

hareketli diregin (3) sabit direk (2) iizerinde dikey eksende hareket etmesi igin
en az bir lineer hareket sistemi (4);

hareketli diregin (3) alt yiizeyinde konumlandirilmis olan, hareketli direge (3)
paralel uzanan bir birinci kol (6.1), birinci kola(6.1) dik uzanan bir ikinci kol
(6.2), bir birinci u¢ ve ikinci ug iceren, ikinci ucundan birinci kola (6.1) bagh
olan bir iigiincii kol (6.3) igeren bir birinci baski kolu (6);

bir birinci ug¢ ve bir ikinci ug igeren, birinci ucundan birinci kola (6.1) kayar
bir sekilde bagli olan bir ikinci baski kolu (7);

ikinci baski kolunu (7) yatay eksende hareket ettirmesi i¢in uyarlanmis olan,
ikinci kola (6.2) bagh bir aktiiator (5);

ikinci baski kolunun (7) ve ligiincli kolun (6.3) ikinci uclarina bagh birer
temas ucu (8);

lineer hareket sistemini (4) ve aktiiatorii (5) kontrol etmesi icin uyarlanmis en
az bir kontrol sistemi (16) ile karakterize edilen bir plastik sekillendirme

tezgahi (1).

. En az bir sabit direk (2); sabit direk (2) ile dik a¢1 yapacak sekilde

konumlandirilmig olan, bir iist yiizey ve bir alt yiizey iceren bir hareketli direk
(3); tizerine bir ham malzemenin (10) sabitlenmesi i¢in bir mil (9); milin (9)
dondiiriilmesi i¢in bir elektrik motoru (11); bir ucu elektrik motorunun
cikisina, diger ucu mile bagl bir saft (12) iceren ve;

hareketli diregin (3) sabit direk (2) iizerinde dikey eksende hareket etmesi i¢in

en az bir lineer hareket sistemi (4);
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hareketli diregin (3) alt yiizeyinde konumlandirilmis olan, hareketli direge (3)
paralel uzanan bir birinci kol (6.1); birinci kola (6.1) dik uzanan bir ikinci
kol(6.2) ve bir ii¢iincii kol (6.3) iceren bir birinci baski kolu (6);

bir birinci u¢ ve bir ikinci ug igeren, birinci ucundan birinci kola (6.1) kayar
bir sekilde bagli olan iki adet ikinci baski kolu (7);

ikinci baski kollarim (7) yatay eksende hareket ettirmesi i¢in uyarlanmig olan,
ikinci kola (6.2) ve iigiincii kola (6.3) bagh birer aktiiator (5);

ikinci baski kollarimin (7) ikinci ug¢larina bagh olan, birbirine dogru bakan
birer temas ucu (8);

lineer hareket mekanizmasint (4) ve aktiiatérii (5) kontrol etmesi igin
uyarlanmig en az bir kontrol sistemi (16) ile karakterize edilen bir plastik

sekillendirme tezgahi (1).

. Birbirine istten bir ara direk ile bagh iki adet sabit direk (2) ve hareketli

diregin (3) dikey eksendeki hareketinin saglanmasi igin iki adet lineer hareket
sistemi (4) ile karakterize edilen Istem 1 veya 2’deki gibi plastik

sekillendirme tezgahi (1).

. Bir lineer motor (4.1) ve lineer motordan (4.1) tahrik alan, sabit direk (2) ve

hareketli direk (3) arasinda bulunan ve bir rayli mekanizma igeren bir birinci
lineer kayar yatak (4.2) iceren lineer hareket sistemi (4) ile karakterize edilen

Istem 1 veya 2’deki gibi plastik sekillendirme tezgahi (1).

. “L” seklinde bir forma sahip bir iiciincii kol (6.3) ile karakterize edilen Istem

1’deki gibi plastik sekillendirme tezgahi (1).

. Birinci baski kolunun (6) hareketli direk (3) ilizerinde yatay eksende hareket

edebilmesi igin, birinci baski kolu (6) ve hareketli direk (3) arasinda bulunan
bir ikinci lineer kayar yatak (14) ile karakterize edilen Istem 1°deki gibi

plastik sekillendirme tezgahi (1).
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10.

11.

Hareketli direge (3) sabitlenmis birinci baski kolu (6) ile karakterize edilen

Istem 1 veya 2’deki gibi plastik sekillendirme tezgahi (1).

Birinci kola (6.1) paralel uzanan bir dordiincii kol (7.1) ve bu dordiincii kola
(7.1) bagl olan, zemine (Z) dogru uzanan bir besinci kol (7.2) iceren ikinci
baski kolu (6.2) ile karakterize edilen Istem 1 veya 2’deki gibi plastik
sekillendirme tezgahi (1).

Hidrolik piston, pnomatik piston veya elektrikli piston olan aktiiator (5) ile

karakterize edilen Istem 1 veya 2’deki gibi plastik sekillendirme tezgahi (1).

I¢ yiizeyine 1sitma plakalar yerlestirilmis mil (9) ile karakterize edilen Istem

1 veya 2’deki gibi plastik sekillendirme tezgéhi (1).

Plastik sekillendirme tezgahinin (1) calismamasi durumunda hareketli diregin
(3) dikey yondeki hareketinin sinirlandirilmasi icin en az bir durdurucu piston
(13) ile karakterize edilen Istem 1 veya 2’deki gibi plastik sekillendirme
tezgéhi (1).
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TARIFNAME

BiR ROTASYONEL SIMETRIK VE SIMETRIK OLMAYAN PLASTIK
SEKILLENDIRME TEZGAHI

Teknik Alan

Bu bulus metal ham malzemenin plastik sekillendirme yontemine yonelik
olusturulacak tezgdhin calisma prensibi iizerinedir. Bu bulus sayesinde hidrolik
kuvvet, (sicak sekillendirmede 1sitilan) bir mil iizerinde belirli bir hizda dénen
ham malzeme iizerine, iki yonden esit veya degisken oranlarda uygulanarak,
siirekli bir plastik sekil degistirme sonucu final geometrinin olusturulmasini

amaglamaktadir.

Onceki Teknik

Teknigin bilinen durumunda yer alan plastik sekillendirme tezgahlarinda
islenecek olan ham malzemenin, istenen geometriye getirilmesi i¢in kaliplar
kullanilmaktadir. Kalip maliyeti ise toplam maliyetin artmasina neden olmaktadir.
Yine bu uygulamalarda simetrik veya simetrik olmayan doviilebilen parca
ozelligine sahip ara iiriinler tek bir adimda iiretilememektedir. Bunun icin birden
fazla yardimci aparat gerekmektedir. Bu da ara iirlin maliyetini yiikseltmektedir.
Ayrica klasik dovme islemi ile elde edilen parcalarda geometrik hassasiyet
diisiiktiir, bu ylizden sonrasinda talag kaldirma tezgahinda islenecek olan malzeme
miktart ve zaman da bu dogrultuda yiiksektir. Bunlara ek olarak, ham malzemeye
anlik kuvvet uygulanarak istenilen sekil verdirilirken bu uygulanan kuvvetin anhik

olarak kontrol edilmesi gerekmektedir.
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EP2952273 sayili Avrupa patent dokiimaninda belirli bir eksen etrafinda
donebilen masa lizerine baglanan bir is parcasinin, dénebilen kalip sekillendirme
silindirleri tarafindan islenmesi icin bir sekillendirme tezgihi anlatilmaktadir.
Mgili dokiimanda donebilen kalip sekillendirme silindirlerinin is parcasina dogru
hareketiyle kuvvet (press) uygulanmakta olup, simetrik olmayan yapilarin bir
yardimer aparat olmadan islenmesi miimkiin gozitkmemektedir. Sekillendirme
silindirlerinin hareketi sadece yatay eksende olmasindan dolayi, hassas
geometrilerin elde edilmesi tek bir islemde bu tezgihta yapilamamaktadir.
Donebilen masa iizerindeki is pargasina herhangi bir 1s1 uygulanmamaktadir.
Dolayisiyla 1s1 uygulanmamas: sebebiyle plastik sekillendirme yapilmasi

zorlagmaktadir.

Bulus ile Coziilen Sorunlar

Bu bulusun amaci, kalip kullanilmadan, yiiksek basingli anlik vurma etkisi yerine
siirekli bir basing uygulamasi ile plastik sekillendirme islemi yapilarak hem
simetrik hem de simetrik olmayan dovme parca 6zelligindeki iirtinlerin tiretilmesi

icin bir tezgah gerceklestirmektir.

Bu bulusun diger amaci, sicak sekillendirmede 1sitilan bir mil tizerinde belirli bir
hizda dénen ham malzemeye iki yonden esit veya degisken oranlarda siirekli
hidrolik kuvvet uygulanarak, ham malzemenin plastik sekil degisimine
ugramasini  saglamaktir. Bu sayede tek bir islemde istenilen {irlin elde
edilebilmekte ve baska aparat veya islemlere gerek kalmamaktadir. Boylece

maliyet de azaltilmaktadir.
Bulusun Ayrintilh Aciklamasi
Bu bulusun amacina ulasmak icin gerceklestirilen bir rotasyonel simetri ve

simetrik olmayan plastik sekillendirme tezgahi, ekli sekillerde gosterilmis olup bu

sekiller;
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Sekil 1.

Sekil 2.

Sekil 3.

Sekil 4.

Bir rotasyonel simetrik plastik sekillendirme tezgdhinin ©nden
goriiniistidiir.

Bir rotasyonel simetrik olmayan plastik sekillendirme tezgahinin 6nden
goriiniisii

Bir rotasyonel simetrik ve simetrik olmayan plastik sekillendirme iki
hidrolik gii¢ kaynakl tezgdhinin 6nden goriintsidiir.

Kontrol birimi veri aktarim semasidir.

Sekillerdeki parcgalar tek tek numaralandirilmis olup, bu numaralarin karsilig

asagida verilmistir.

Eal O A

Plastik sekillendirme tezgahi
Sabit direk
Hareketli direk

Lineer Hareket Sistemi

4.1. Lineer Motor

4.2. Birinci Lineer Kayar Yatak
5. Aktiator
6. Birinci baski kolu

6.1. Birinci kol

6.2. ikinci kol

6.3. Uciincii kol
7. Ikinci baski kolu

7.1. Dordiincii kol

7.2. Besinci kol

8. Temas ucu

9. Mil

10. Ham malzeme

11. Elektrik Motor

12. Saft
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13. Durdurucu Piston

14. Ikincil lineer kayar yatak

15. Kontrol sistemi

Z. Zemin

Final geometrisi simetrik veya simetrik olmayan malzemelerin islenmesi i¢in bir

rotasyonel plastik sekillendirme tezgéhi (1), en temel halinde;

bir en az bir sabit direk (2),

sabit direk (2) ile dik a¢1 yapacak sekilde konumlandirilmis olan, bir iist yiizey
ve bir alt yiizey iceren hareketli direk (3),

hareketli diregin (3) sabit direk (2) iizerinde dikey eksende hareket etmesi icin
en az bir lineer hareket sistemi (4),

hareketli direge (3) paralel uzanan bir birinci kol; birinci kola dik uzanan bir
ikinci kol; bir birinci uc ve ikinci ug iceren, ikinci ucundan birinci kola bagh
olan bir iigiincii kol igeren; hareketli diregin (3) alt yilizeyine konumlandirilmis
en az bir birinci baski kolu (6),

bir birinci u¢ ve bir ikinci ug igeren, birinci ucundan birinci kola (6.1) kayar
bir sekilde bagl olan bir ikinci baski kolu (7),

ikinci baski kolunu (7) yatay eksende hareket ettirmesi i¢in uyarlanmis olan,
ikinci kola (6.2) bagh bir aktiiator (5),

ikinci baski kolunun (7) ve iigiincii kolun (6.3) ikinci uglarma bagh birer
temas ucu (8),

tizerine bir ham malzemenin (10) sabitlenmesi icin bir mil (9),

milin (9) dondiriilmesi icin bir elektrik motoru (11),

bir ucu elektrik motorunun cikisina, diger ucu mile bagh bir saft (12),

lineer hareket sistemini (4) ve aktiiatorii (5) kontrol etmesi i¢in uyarlanmig en

az bir kontrol sistemi (15) icermektedir.

Bulusun tercih edilen bir uygulamasinda plastik malzemelerin simetrik bir sekilde

islenmesini saglayan plastik sekillendirme tezgahi (1) sekil 1°de gosterilmekte

olup, tercihen bir zemin (Z) iizerine sabitlenmis bir sabit direk (2), sabit direk (2)
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ile dik a¢1 yapacak sekilde konumlandirilmis bir hareketli direk (3) icermektedir.
Hareketli diregin (3) dikey eksendeki hareketini, bir lineer hareket sistemi (4)
saglamaktadir. Bulusun bir diger uygulamasinda ise, birbirine iistten bir ara direk
ile bagli iki adet sabit direk (2) ve hareketli diregin (3) dikey eksendeki

hareketinin saglanmasi icin iki adet lineer hareket sistemi (4) bulunmaktadir.

Bulusun tercih edilen uygulamasinda bu lineer hareket sistemi (4); bir lineer
motor (4.1) ve lineer motordan (4.1) tahrik alan, sabit direk (2) ve hareketli direk
(3) arasinda bulunan ve bir rayli mekanizma igeren bir birinci lineer kayar yatak

(4.2) icermektedir.

Hareketli diregin (3) alt yiizeyinde konumlandirilmis bir birinci baski kolu (6)
bulunmaktadir. S6z konusu birinci baski kolu (6) birbirine bagh olan ii¢ parcadan
olusmaktadir. Bunlar parcalar; hareketli direge (3) paralel bir sekilde uzanan, bir
birinci u¢ ve ikinci ug iceren bir birinci kol (6.1); birinci kolun (6.1) birinci
ucundan zemine (Z) dogru uzanan bir ikinci kol (6.2), birinci kolun (6.1) ikinci
ucundan zemine (Z) dogru uzanan, tercihen “L” seklinde bir forma sahip bir
tictincii koldur (6.3). Tercihen birinci kol, ikinci kol ve iiciincii kol tek parca

halindedir.

Birinci baski kolu (6) hareketli direge (3), bunlarin arasinda bulunan bir ikinci
lineer kayar yatak (14) vasitasiyla bagh olup, bu sayede birinci baski kolu (6)
hareketli direk (3) lizerinde yatay eksende hareket edebilmektedir.

Birinci baski kolunun (6) alt kisminda ise, bir ucuna temas ucu bagli olan bir

ikinci baski kolu (7) bulunmaktadir.

Bulusun bir uygulamasinda s6z konusu ikinci baski kolu (7), tercihen birinci kola
(6.1) paralel uzanan bir dordiincii kol (7.1) ve bu dérdiincii kola (7.1) bagh olan,
zemine (Z) dogru uzanan bir besinci kol (7.2) icermektedir. Tercihen bu dordiincii

kol (7.1) ve besinci kol (7.2) tek parca halinde iiretilmigtir.
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Birinci kol (6.1) ile ikinci baski kolunun (7) yatay eksendeki hareketinin
saglanmasi i¢in, bir diger ifadeyle bunlarin birbirine yaklastirilip, uzaklastirilmasi
icin bir aktiiator (5) bulunmaktadir. Aktiiator (5) bir ucundan birinci baski
kolunun (6) ikinci koluna (6.2) bagli iken, diger ucundan ikinci baski kolunun (7)
besinci koluna (7.2) baghdir. Aktiiator (5) tercihen hidrolik piston olup, pndmatik

piston veya elektrikli piston da olabilir.

Uciincii kolun (6.3) bir ucundan ve besinci kolun (7.2) bir ucundan karsilikli
olarak uzanan, sabit veya donebilen yapida temas uclan (8) bulunmaktadir.
Aktiiatoriin (5) caligmasiyla hareket eden birinci baskr kolunun (6) ve ikinci bask1
kolunun (7) temas uclar1 (8) arasinda, ¢evresel olarak islenmesi i¢in bir ham
malzeme (10) yerlestirilir. Bu ham malzeme (10) cevresel olarak islenmek icin
sicaklik kontrollii ve donebilen bir mil (9) etrafina sarilmaktadir. Ham
malzemenin (10) islenmesinin kolaylastirllmasi igin, milin (9) i¢ yiizeyine
yerlestirilen 1sitma plakalar1 (sekillerde gosterilmemistir) vasitasiyla sicakligi
kontrol edilmektedir. Milin (9) hareketi mile gecen bir saft (12) vasitasiyla bir
elektrik motor (11) tarafindan saglanmaktadir. Aktiiatoriin (5) tarafindan
uygulanan kuvvet, birinci baskr kolu (6) ve ikinci baski koluna (7) bagh temas
uclar (8) iizerinden esit olarak ham malzeme (10) lizerine iletilmektedir. Kuvvetin
birinci baski kolu (6) ve ikinci baski koluna (7) esit olarak dagilimi sayesinde,

ham malzemenin (10) simetrik olarak islenmesi saglanmaktadir.

Plastik sekillendirme tezgahi (1) bir kontrol sistemi (16) icermektedir. Bu kontrol
sistemi (16) lineer hareket sistemini (4) ve aktiiatoriin calismasini kontrol ederek,
hareketli diregin (3) konumunu, birinci baski kolu (6) ile ikinci baski kolunun (7)
konumunu ve bu kollara bagh temas uclan (8) vasitasiyla islenecek olan ham

malzemeye (10) iletilecek kuvveti kontrol edilmektedir.
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Tezgdhin caligmamast durumunda hareketli diregin (3) dikey yondeki hareketi,
tercihen sabit diregin (2) lizerinde konumlandirilmis durdurucu pistonlar (13)

vasitasiyla sinirlandirilmaktadir.

Bulusun tercih edilen bir diger uygulamasinda kullanilan plastik sekillendirme
tezgah1 (1) Sekil 2’de gosterilmekte olup, bu uygulamada ham malzeme (10)
simetrik olmayan final geometrisinin elde edilmesi saglanmaktadir. Bu
uygulamada, yukarida agiklanan birinci uygulamadan farkl olarak, birinci baski
kolu (6) hareketli direge (3) sabitlenmis olup, yatay yondeki hareketi
engellenmistir. Akttiator (5) tarafindan ikinci baski koluna (7) uygulanan kuvvet,
ikinci baski kolunun (7) besinci koluna (7.2) bagli temas ucuna (8) iletilerek, ham

malzemenin (10) islenmesi gerceklestirilmektedir.

Bulusun tercih edilen bir diger uygulamasinda kullanilan plastik sekillendirme

tezgahi (1) Sekil 3’de gosterilmekte olup, en temel halinde;

- en az bir sabit direk (2),

- sabit direk (2) ile dik ac1 yapacak sekilde konumlandirilmis olan, bir iist yiizey
ve bir alt yiizey iceren bir hareketli direk (3),

- hareketli diregin (3) sabit direk (2) iizerinde dikey eksende hareket etmesi i¢in
bir lineer dikey motor ve en az bir lineer hareket sistemi (4),

- hareketli diregin (3) alt yiizeyinde konumlandirilmis olan, hareketli direge (3)
paralel uzanan bir birinci kol (6.1); birinci kola (6.1) dik uzanan bir ikinci kol
(6.2) ve bir lciincii kol (6.3) igeren bir birinci baski kolu (6),

- bir birinci u¢ ve bir ikinci ug iceren, birinci ucundan birinci kola (6.1) kayar
bir sekilde bagli olan iki adet ikinci baski kolu (7),

- ikinci baski kollarini (7) yatay eksende hareket ettirmesi icin uyarlanmig olan,
ikinci kola (6.2) ve ticiincii kola (6.3) bagh birer aktiiator (5),

- ikinci baski kollarmin (7) ikinci uglarina bagh olan, birbirine dogru bakan
birer temas ucu (8),

- lizerine bir ham malzemenin (10) sabitlenmesi icin bir mil (9),

- milin (9) dondiiriilmesi icin bir elektrik motoru (11),
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- bir ucu elektrik motorunun ¢ikisina, diger ucu mile bagh bir saft (12),
- lineer hareket mekanizmasmi (4) ve aktiiatorii (5) kontrol etmesi igin

uyarlanmis en az bir kontrol sistemi (15) icermektedir.

Bulusun bu uygulamasinda kullanilan plastik sekillendirme tezgahi (1) vasitasiyla
ham malzemenin (10) simetrik veya simetrik olmayan final geometrisinin elde
edilmesi saglanmaktadir. Bu uygulamada, birinci uygulamadan farkhi olarak,
ikinci kola bagh olan aktiiator (5) ve birinci kola () bagh olan ikinci baski kolunun
(7) eslenigi dikey eksene simetrik olarak karsi tarafta yer almaktadir. Bu
uygulamada diger uygulamalardan farkli olarak tek aktiiatér (5) kullanilarak iki
hareketli baski kolu ile simetrik geometri (Sekil-1) veya bir hareketli bir sabit kol
kullanilarak simetrik olmayan geometri (Sekil-2) elde etmek yerine iki farkli
aktiiator (5) kullanilarak birinci baski koluna (6) ve ikinci baski koluna (7) esit
veya farkli miktarda yiik aktarilmasi ile hem simetrik hem de simetrik olmayan

parca geometrileri elde edilebilmektedir.

Bulusun bu uygulamasinda lineer hareket sistemi (4); bir lineer motor (4.1) ve
lineer motordan (4.1) tahrik alan, sabit direk (2) ve hareketli direk (3) arasinda
bulunan ve bir raylhi mekanizma iceren bir birinci lineer kayar yatak (4.2)

icermektedir.

Birinci baski kolu (6) hareketli direge (3), sabitlenmistir. Birinci baski kolunun (6)
alt kisminda ise, iki adet ikinci baski kolu (7) bulunmakta ve her bir ikinci baski
kolunun birer ucuna birer temas ucu (8) baglidir. Bulusun bir uygulamasinda sz
konusu ikinci baski kollart (7), tercihen birinci kola (6.1) paralel uzanan bir
dordiincii kol (7.1) ve bu dordiincii kola (7.1) bagl olan, zemine (Z) dogru uzanan

bir besinci kol (7.2) icermektedir.

fkinci bask: kollarinin (7) yatay eksendeki hareketinin saglanmasi icin, bir diger
ifadeyle bunlarin birbirine yaklastirilip, uzaklastirilmas: ig¢in bu ikinci baski

kollarina (7) ayrt ayr1 bagl olan birer aktiiator (5) bulunmaktadir. Aktiiatorler (5)
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bir ucundan birinci baski kolunun (6) ikinci koluna (6.2) ve iiciincii koluna (6.3)
bagl iken, diger ucundan ikinci baski kolunun (7) besinci koluna (7.2) baghdir.
Aktiiator (5) tercihen hidrolik piston olup, pnomatik piston veya elektrikli piston

da olabilir.

Aktiiatoriin (5) ¢alismasiyla ikinci baski kollarinin (7) temas uclari (8) arasinda,
cevresel olarak islenmesi icin bir ham malzeme (10) yerlestirilir. Bu ham
malzeme (10) cevresel olarak islenmek i¢in sicaklik kontrollii ve donebilen bir mil
(9) etrafina sarilmaktadir. Ham malzemenin (10) islenmesinin kolaylastirilmasi
icin, milin (9) i¢ yiizeyine yerlestirilen 1sitma plakalari (sekillerde
gosterilmemistir) vasitasiyla sicaklifi kontrol edilmektedir. Milin (9) hareketi
mile gecen bir saft (12) wvasitasiyla bir elektrik motor (11) tarafindan
saglanmaktadir. Aktiiatoriin (5) tarafindan uygulanan kuvvet, ikinci baski
kollarina (7) bagh temas uclan (8) lizerinden esit olarak ham malzeme (10)
tizerine iletilmektedir. Kuvvetin ikinci baski kollarina (7) esit olarak dagilimi

sayesinde, ham malzemenin (10) simetrik olarak islenmesi saglanmaktadir.

Sekil-3’te gosterilen uygulamada iki farkh aktiiator (5) tarafindan ayni miktarda
yilk aktarilmasi durumunda simetrik parca geometrisi, farkli miktarlarda yiik
aktarilmas1 durumunda ise simetrik olmayan parca geometrisi elde edilmektedir.
Sekil-3’teki iki farkli aktiiator (5) kullanilan ii¢iincii uygulama, Sekil-2’deki tek
aktiiator (5) ve sabit baski uygulayan bir iigiincii kol (6.3) kullanilan ikinci
uygulama ile karsilastirildiginda, ikinci baski kollart (7) farkli miktarda yiik
dagitabileceginden, simetrik olmayan geometrilerin daha kolay elde edilmesini

saglanmaktadir.

Plastik sekillendirme tezgdhi (1) bir kontrol sistemi (16) icermektedir. Bu kontrol
sistemi (16) lineer hareket sistemini (4) ve aktiiatorlerin (5) ¢alismasini kontrol
ederek, hareketli diregin (3) konumu, ikinci baski kollarinin (7) konumu ve bu
kollara bagl temas uclar1 (8) vasitasiyla islenecek olan ham malzemeye (10)

iletilecek kuvvet kontrol edilmektedir.
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Plastik sekillendirme tezgdhinin(1l) calismamasi durumunda hareketli diregin (3)
dikey yondeki hareketi, tercihen sabit diregin (2) iizerinde konumlandirilmis

durdurucu pistonlar (13) vasitasiyla sinirlandirilmaktadir.

10
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