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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest zamkniecie do otworu w pojemniku. Wynalazek dotyczy zamknie-
cia pojemnika, ktére moze by¢ nakrecane i odkrecane.

Réznorakie opakowania zawierajgce zamkniecia czy pokrywy na pojemnikach sg wykorzysty-
wane do produktéw gospodarstwa domowego, srodkéw pielegnacji osobistej i innych produktéw. Je-
den rodzaj opakowan zawiera pojemnik, ktéry ma gwint wokét wylotu czy otworu pojemnika i zawiera
zamkniecie z obrzezem posiadajgcym taczace sie gwinty dla gwintowego potaczenia gwintéw pojem-
nika. Pozadane jest dostarczenie udoskonalonego zamkniecia do stosowania z takimi opakowaniami.

Znane sg z opiséw patentowych US 5868273 i US 6142323 zamkniecia do otworu w pojemniku,
ktére przystosowane sg do ruchu pomiedzy pozycjg zamknietg blokujacg otwoér a pozycjg otwartg
oddalong od otworu. Zamkniecia te sktadajg sie z korpusu do osadzenia w pojemniku zawierajgcego
pierwszy, sztywny element uformowany z pierwszego materiatu, ktéry to korpus posiada wierzchnig
potke i obrzeze wychodzace z czesci skrajnej wierzchniej pétki i drugi element, ktéry jest uformowany
Zz materiatu na tym pierwszym, sztywnym elemencie i z nim potaczony dla wyznaczenia odcinka
obrzeza zewnetrznej czesci zamkniecia. Drugi materiat jest bardziej miekki niz ten pierwszy, i drugi
element wyznacza zewnetrzny obszar kontaktu za pomocg co najmniej jednego palca uzytkownika,
gdy chwyta on zamkniecie.

Zamkniecie do otworu w pojemniku, wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze zewnetrzny
obszar zawiera przynajmniej zmieniajgce sie przemiennie waskie i szerokie czesci na obrzezu korpu-
su wokét czesci skrajnej obrzeza korpusu przylegtego do wierzchniej poiki, a szerokie czesci rozcigga-
ja sie od wierzchniej potki na obrzezu korpusu do miejsca znajdujgcego sie nizej niz waskie czesci dla
wyznaczenia obszaréw do chwytania palcami, ktére to obszary oddzielone sg odstonietymi obszarami
powierzchni z pierwszego materiatu, a odstoniete obszary powierzchni z pierwszego materiatu wyzna-
czajg wystajace na zewnatrz zebra, ktére mozna zaczepi¢ automatyczng kapslownicg przy zastoso-
waniu zamkniecia do pojemnika.

Korzystnie drugi element wyznacza zewnetrzny obszar kontaktu za pomocg co najmniej jedne-
go palca uzytkownika, gdy chwyta on zamkniecie.

Zamkniecie jest oddzielng konstrukcjg pozbawiong elementéw fgczacych je z pojemnikiem tak,
ze moze zostac ono catkowicie usuniete z pojemnika.

Korzystnie pierwszy, sztywny element posiada zewnetrzng i wewnetrzng strone, a drugi ele-
ment zawiera co najmniej jedno odgatezienie przechodzace przez pierwszy, sztywny element od ze-
wnetrznej strony do wewnetrznej oraz zawiera wewnetrzng czesé, ktdra rozcigga sie od odgatezienia
po wewnetrznej stronie i wyznacza uszczelke do uszczelniajgcego potaczenia z pojemnikiem wokot
otworu, gdy zamkniecie znajduje sie w pozycji zamknietej.

Korzystnie pierwszy, sztywny element jest uformowany z materiatu termoplastycznego, a drugi
element jest uformowany z termoplastycznego elastomeru na bazie kauczuku.

Pierwszy, sztywny element oraz drugi element uformowane sg z tego samego materiatu.

Drugi element jest innego koloru niz pierwszy, sztywny element.

Korzystnie przynajmniej pierwszy, sztywny element posiada powierzchniowe kontury uformo-
wane na jego powierzchni.

Zamkniecie zawiera wierzchnig potke i obrzeze wychodzace z czesci skrajnej wierzchniej poiki,
a drugi element jest uformowany co najmniej na obrzezu pierwszego, sztywnego elementu.

Korzystnie obrzeze wyznacza gwint wgtebiony na wewnetrznej stronie gwintu do potaczenia
Z pasujacym do niego umieszczonym wypukle na zewnetrznej stronie na pojemniku.

Korzystnie drugi element jest uformowany z termoplastycznego elastomeru, p6tka posiada we-
wnetrzng powierzchnie skierowang ku otworowi pojemnika i ograniczong przez obrzeze, a zamkniecie
ponadto sktada sie z pierscieniowego elementu uformowanego jako trzeci element z termoplastycz-
nego elastomeru na wewnetrznej powierzchni pierwszego, sztywnego elementu przylegtego do obrze-
za dla wyznaczenia uszczelki do uszczelniajgcego potaczenia z czescig pojemnika wokot otworu.

Zamkniecie wedtug wynalazku posiada strukture, ktéra moze by¢ tatwo uchwytna przez palce
uzytkownika dla otwierania zamkniecia. Zamkniecie zawiera element, ktéry posiada kolor, teksture czy
materiat inny niz pozostata czes¢ zamkniecia. Element zamkniecia jest wyposazony w takg konstruk-
cje wykonang z materiatu, ktéry jest bardziej miekki i/lub mniej sliski niz pozostata cze$¢ zamkniecia
albo w innym przypadku zapewnia inne wrazenie dotykowe niz pozostata czes¢ zamkniecia. Kon-
strukcja zapewnia cierne potaczenie z palcami uzytkownika w wilgotnych warunkach tak, aby zmini-
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malizowa¢ tendencje zeslizgiwania sie palca z zamkniecia. Zamkniecie jest fatwe w zdejmowaniu
i zaktadaniu dla dziecka czy starszej osoby ze zmniejszong sprawnoscig rak i z mniejsza sita.

Zamkniecie to zapewnia dobre uszczelnienie zamkniecia na pojemniku przez dostosowanie
niedoskonatosci w zakohczeniu pojemnika.

Zamkniecie ma przyjemne estetycznie wzory mozliwe do zaakceptowania do stosowania na
réznych pojemnikach.

Zamkniecie moze z fatwoscig by¢ wytwarzane z r6znych materiatéw.

Zamkniecie ma wzér o wysokiej jakosci i wykonany jest sposobem o obnizonym poziomie wy-
brakowania produktu.

Zamkniecie posiada zgodne charakterystyki dziatania o wysokiej niezawodnosci.

Zamkniecie posiada otwér do pojemnika. Zamkniecie jest szczegélnie odpowiednie do stoso-
wania na duzym czy szerokim otworze wylotowym pojemnika, ktéry zawiera typowe produkty gospo-
darstwa domowego, takie jak produkty jadalne, srodki pielegnacji osobistej, srodki czystosci i tak dalej.

Zamkniecie przystosowane jest do ruchu pomiedzy zamknietg pozycjg blokujgca otwor a otwar-
tg pozycjg oddzielong od otworu. Zamkniecie zawiera korpus do zamontowania na pojemniku. Korpus
sklada sie z pierwszej, sztywnej czesci, ktéra uformowana jest z materiatu. Pierwsza cze$¢ moze byé
uformowana z polipropylenu, ktéry jest sztywny w ukonczonej postaci po formowaniu.

Druga czes¢ uformowana jest z materiatu na pierwszej, sztywnej czesci i z nig potgczona dla
wyznaczenia obrzeza zewnetrznej czesci zamkniecia. Druga czes¢, ktéra wyznacza obrzeze ze-
wnetrznej czesci zamkniecia, wykonana jest z termoplastycznego elastomeru na bazie kauczuku,
ktory jest bardziej miekki w dotyku niz materiat, z ktérego uformowana jest pierwsza czes$¢. Druga
czes$¢ moze posiadaé inny kolor niz pierwsza czesé.

Zamkniecie wedlug wynalazku nie jest potaczone z pojemnikiem za pomoca zawiasu ale przy-
stosowane jest do gwintowego potaczenia z pojemnikiem.

Zamkniecie zawiera dwu-wtryskowe techniki formowania i chociaz moga by¢ zastosowane inne
techniki formowania, takie jak wielo-wtryskowe formowanie czy ponowne formowanie. W zasadzie
zamkniecie wytwarzane jest przez wtryskiwanie pierwszego materiatu, takiego jak polipropylen, do
pustej wneki wtryskowo formowanego narzedzia. W czasie pierwszego wtryskiwania czes¢ wneki jest
zablokowana, aby zapobiec wypetnianiu pewnych obszaréw wneki roztopionym materiatem (na przy-
ktad goracym, ptynnym polipropylenem. Pierwszy materiat moze wtedy szybko wystygna¢. Wczesniej,
blokujacy element czy elementy usuwane sg z formowanego narzedzia, aby odstoni¢ dodatkowy ob-
szar czy obszary wneki. Nastepnie dokonuje sie drugiego wtryskiwania termoplastycznego materiatu,
zazwyczaj innego materiatu termoplastycznego niz ten pierwszy. Drugie wtryskiwanie termoplastycz-
nego materiatu wypeitnia pozostate puste obszary wneki i zespaja z materiatem podioza z pierwszego
wtryskiwania.

Zamkniecie ma brzegowy obszar goérnej powierzchni przystosowany do chwytania palcami
uzytkownika. Brzegowy obszar powierzchni moze by¢ bardziej miekki niz pozostata cze$¢ zamkniecia
ilub moze zapewni¢ zwiekszone tarcie, aby zapobiec poslizgowi pomiedzy palcami uzytkownika
a zamknieciem. Brzegowy obszar powierzchni moze réwniez by¢ innego koloru jak i moze posiadaé
inng strukture czy materiat niz pozostata cze$¢ zamkniecia.

Zamkniecie ma uszczelke w zamknieciu dla uszczelnienia pojemnika wokét jego otworu, przy
czym uszczelka moze by¢ wykonana z materiatu i posiada¢ uksztattowanie, ktére dostosowuje niedo-
skonatosci w zakonczeniu pojemnika i w ten spos6b zapewnia dobre uszczelnienie.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przyktadach wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
jest perspektywicznym widokiem z géry pierwszego przyktadu wykonania zamkniecia wedtug niniej-
szego wynalazku, fig. 2 jest perspektywicznym widokiem z dotu pierwszego przyktadu wykonania za-
mkniecia, fig. 3 jest przekrojem poprzecznym wzdtuz ptaszczyzny 3-3 z fig. 1, fig. 4 jest przekrojem
poprzecznym wzdtuz ptaszczyzny 4-4 z fig. 1, fig. 5 jest przekrojem poprzecznym wzdtuz ptaszczyzny
5-5 z fig. 3, fig. 6 jest widokiem podobnym do fig. 4, lecz przedstawia zamkniecie zainstalowane na
pojemniku, fig. 7 jest widokiem podobnym do fig. 6, lecz przedstawia drugi przyktad wykonania za-
mkniecia zainstalowanego na pojemniku wedtug niniejszego wynalazku, a fig. 8 jest przekrojem po-
przecznym wzdtuz ptaszczyzny 8-8 z fig. 7.

Pomimo iz wynalazek jest mozliwy do wykonania w wielu réznych postaciach, niniejszy opis
i zatgczony rysunek ujawnia tylko niektére szczegélne postacie o charakterze przyktadéw wykonania
wynalazku. Wynalazek nie ma by¢ jednak w zamierzeniu ograniczony tylko do opisanych przyktadéw,
a zakres wynalazku zostanie wskazany w zataczonych zastrzezeniach patentowych.
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Dla tatwiejszego opisu zamkniecie wedtug wynalazku przedstawione jest w typowej pionowej
pozycji, za$ pojecia takie jak gorny, dolny, poziomy i tym podobne stosowane sg w odniesieniu do
tego potozenia. Nalezy rozumie¢, jednakze, ze zamkniecie moze by¢ wytwarzane, sktadowane i sto-
sowane w orientacjach innych niz opisywane potozenie.

Korzystny pierwszy przykfad wykonania zamkniecia 20 wedtug niniejszego wynalazku jest zilu-
strowany na fig. 1-6. Zamkniecie 20 przystosowane jest do umieszczania na pojemniku 22 (fig. 6)
Pojemnik 22 moze mie¢ dowolng odpowiednig konfiguracje. Pojemnik 22 moze mie¢ dolng korpusowg
czesc¢ (nie widoczng na fig. 6) oraz gérng szyjng czesé 24, ktéra wyznacza otwor 26 oraz zewnetrzny
gwint 28. Szyjna czes¢ 24 moze miec inne uksztattowanie przekroju poprzecznego niz czes¢ korpu-
sowa. Czesé 24 moze miec przekrdj poprzeczny mniejszy lub wiekszy niz czes¢ korpusowa. Ksztatt
przekroju poprzecznego i rozmiar szyjnej czesci moze rowniez byc¢ taki sam jak, odpowiednio, ksztait
przekroju poprzecznego i rozmiar czesci korpusowej tak, ze szyjna czes¢ i czes¢ korpusowa sg nie-
rozréznialne z wyjatkiem gwintu 28 na szyjnej czesci.

Szyjna czes¢ 24 nie wymaga gwintu 28. Mogg by¢ zastosowane inne elementy taczace za-
mkniecie 20 wedtug niniejszego wynalazku z pojemnikiem 22, takie jak, na przyktad zdejmowalne
zatrzaskowe potaczenie, potgczenie przez pasowanie wciskowe czy inny system potaczenia.

Pojemnik 22 moze by¢ podatny lub sztywny. Tak dtugo jak pojemnik 22 posiada otwér 26 i kon-
strukcje do przyjmowania zamkniecia do zablokowania otworu, szczegétowy projekt i dziatanie pojem-
nika 22 nie stanowi zadnej czesci wynalazku.

Jak pokazano na fig. 1, zamkniecie 20 zawiera korpus sktadajacy sie z pierwszego materiatu,
ktéry w korzystnym uksztattowaniu wyznacza przynajmniej czes¢ poziomej wierzchniej sciany lub potki
30 i przynajmniej czes¢ zwisajgcego obrzeza 32. Obrzeze 32 korzystnie posiada liczne grupy piono-
wych zeber 34 rozmieszczonych wokét obrzeza zamkniecia. Zebra 34 moga dodaé estetyki i/lub spet-
ni¢ funkcje zwiekszenia sztywnosci obrzeza 32. Inng funkcjg zeber 34 jest wspomaganie kapslownicy
w zakfadaniu zamkniecia na pojemnik.

Whnetrze obrzeza wyznacza gwint 36 do gwintowego potaczenia z gwintem 28 pojemnika jak
pokazano na fig. 6. Obrzeze 32 zamkniecia nie potrzebuje jednak posiadaé¢ gwintu 36, ale moze za-
miast tego by¢ wyposazone w inne elementy do tgczenia szczegblnego zakonczenia z pojemnikiem.
Takie inne elementy fgczace mogq zawiera¢ zdejmowalne zatrzaskowe zgrubienie lub rowek na
obrzezu 32 do zaczepiania pasujacych do niego odpowiednio zatrzaskowego rowka lub zgrubienia na
pojemniku. Alternatywnie, moze byé zastosowane wciskowe zazebienie. Moga by¢ zastosowane row-
niez rézne inne elementy do zdejmowalnego osadzenia zamkniecia 20 na pojemniku 22. Po-
szczegoblne elementy do osadzania zamkniecia 20 na pojemniku 22 nie stanowig czesci niniejsze-
go wynalazku.

Czes¢ korpusu zamkniecia jest wykonana z materiatu do uformowania pierwszej, sztywnej cze-
Sci zawierajgcej potke 30 i obrzeze 32. Sztywna czes¢ moze by¢ wykonana z materiatu, ktéry po
uformowaniu pozostaje sztywny, tak jak na przyktad materiat termoplastyczny. Korzystnym materiatem
termoplastycznym do uformowania pierwszej, sztywnej czesci jest polipropylen.

Druga czes¢ uformowana jest z materiatu na pierwszej, sztywnej czesci i z nig potaczona dla
wyznaczenia obrzeza zewnetrznej czesci zamkniecia. Na fig. 3 druga czes¢ zawiera zewnetrznag,
brzegowa czesc¢ 40. Jak wida¢ na fig. 1, zewnetrzna skrajna czes¢ 40 posiada wiele wystepujacych na
zmiane waskich i szerokich odcinkéw wokot skrajnej czesci zamkniecia 20.

Trzecia czes¢ 50 moze byé uformowana na wewnetrznym obszarze zamkniecia jak pokazano
na fig. 3. Trzecia czes¢ 50 korzystnie jest formowana na ksztatt pierscieniowej uszczelki do tgczenia
i uszczelniania gérnej czesci pojemnika 22 jak pokazano na fig. 6.

W rozwazanym korzystnym przyktadzie wykonania druga czesc¢ 40 i trzecia czesé 50 wykonane
sg z termoplastycznego elastomeru na bazie kauczuku tak, aby byly zespojone z pierwsza, sztywna
czescia.

Czesci 401 50, jesli wykonane sg z termoplastycznego elastomeru na bazie kauczuku, mo-
ga by¢ korzystnie bardziej miekkie w poréwnaniu z pierwsza, sztywng czescig obejmujgca pozo-
statg czes¢ zamkniecia 20. Zapewnia to, ze czesé 40 jest dla uzytkownika przyjemna w dotyku,
a ponadto zapewnia wiekszg przyczepnos¢ miedzy skrajng czescig zamkniecia 20 i palcami uzyt-
kownika. Moze to by¢ szczegdllnie pomocne w przypadku, gdy zamkniecie przymocowane jest do
pojemnika na produkt, ktéry stosuje sie pod prysznicem czy podczas kapieli, gdy rece uzytkowni-
ka moga by¢ mokre. Dla matych dzieci i starszych ludzi mieksza skrajna czesé 40 moze okazac
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sie utatwiajgca chwytanie i otwieranie zamkniecia 20 bez wzgledu na to czy zamkniecie albo ich
rece sg suche czy nie.

W korzystnej postaci zamkniecia 20, przynajmniej druga cze$¢ 40 ma inny kolor niz materiat
uzyty do wykonania sztywnej, pierwszej czesci zamkniecia. Umozliwia to tatwiejsze odréznienie ob-
szaru chwytania palcami od pozostatej czesci zamkniecia oraz zapewnia uzytkownikowi tatwiejsze
dostrzezenie wskazania, ktéra czesé¢ zamkniecia moze by¢ z tatwoscig chwytana w celu otwarcia za-
mkniecia.

Trzecia czes¢ 50 wykonana jest z miekkiego materiatu dla zapewnienia pewnej elastycznosci
czy odksztatcalnosci tak, ze materiat 50 moze stuzy¢ jako uszczelnienie do fatwego dostosowywania
niedoskonatosci w zakonczeniu pojemnika i w ten sposdb zapewnia udoskonalone uszczelnienie, gdy
zamkniecie 20 jest catkowicie przymocowane na pojemniku 22 jak pokazano na fig. 6.

Jesli to potrzebne, trzecia czes¢ w ksztatcie pierscieniowego uszczelnienia 50 moze by¢ pomi-
nieta w zamknieciu, a spod pierwszej sztywnej czesci pétki 30 moze bezposrednio uszczelnia¢ goérng
czes¢ pojemnika.

W korzystnej postaci zamkniecia jest ono formowane przy uzyciu procesu formowania dwu-
-wtryskowego, formowania wielo-wtryskowego lub ponownego formowania. Opisy technik wielo-
-wtrysku, wielo-materialowego formowania wtryskowego przedstawione sg w ,Multi-Material Injection
Saves Time, While Cutting Costs", MODERN PLASTICS, 19 marca 1994 r. (autor: Peter Mapleston),
w ,Molding Many Parts Into One", PRODUCT DESIGN AND DEVELOPMENT, 19 grudnia 1995 r.,
strona 16 (autor: Jay Rosenberg) oraz w opisie patentowym US 5,439,124. Europejski opis patentowy
0 570 276 ujawnia jak wewnetrzny element 12 formy moze by¢ umieszczony we wtasciwym miejscu
dla dostosowania formowania drugiego materiatu na pierscien 8 do korpusu zamkniecia uformowane-
go wczesniej z pierwszego materiatu.

Korzystnie stosowany jest proces dwu-wtryskowego formowania. W szczegélnosci, czes¢ za-
mkniecia, ktéra nie zawiera drugiej czesci 40 i trzeciej czesci 50, formowana jest jako pierwsza czesc
Z pierwszego materiatu, takiego jak polipropylen, we wnece formy lub narzedzia. Czes¢ wneki zablo-
kowana jest usuwalnymi elementami blokujacymi, aby zapobiec wypetnianiu goracym, ptynnym poli-
propylenem czesci lub obszaréw wneki, gdzie uprzednio znajdowac sie beda czesci 40 i 50. Pierwszy
materiat moze szybko wystygna¢. Wczesniej, elementy blokujgce usuwane sg, aby odstoni¢ dodatko-
we obszary wneki formy. Drugi materiat, taki jak termoplastyczny elastomer na bazie kauczuku, wtry-
skiwany jest do pozostatych pustych obszaréw wneki. Dozwolone jest chtodzenie dla potaczenia czy
zespojenia z pierwszg czescig zamkniecia za pomoca spoiny wyznaczonej przez powierzchnie roz-
dziatu krzepniecia stopionych czesci z drugiego i/lub pierwszego materiatu. Wykonczone zamkniecie
moze by¢ teraz usuniete z formy.

Chociaz zamkniecie formowane jest przez pierwsze wtryskiwanie materiatu i wczesniejsze
drugie wtryskiwanie materiatu dla jednoczesnego formowania drugiej i trzeciej czesci, materiat
stosowany zaréwno w pierwszym wtryskiwaniu jak i drugim moze by¢ ten sam. Zwykle jednak
czesc¢ 40 (i czes¢ 50 jesli jest stosowana) bedzie kontrastowata z pierwsza, sztywng czescig za-
mkniecia 20. Kontrast moze by¢ uzyskany po prostu przez nadanie czesci 40 (i czesci 50 jesli jest
stosowana) innego koloru chociaz pierwsza sztywna czesé formowana jest z tego samego mate-
riatu co druga czes¢ 40 (i trzecia czes¢ 50 jesli jest stosowana). Alternatywnie jednak kontrast
miedzy czescig 40 (wraz z czescig 50 jesli jest stosowana) a sztywna, pierwszg czescig moze byé
uzyskany dzieki uzyciu dwéch réznych materiatéw, ktére moga mie¢ ten sam kolor ale rézne
struktury powierzchni. Rézne struktury moga by¢ formowane w drugg czes¢ 40 na zewnatrz cze-
sci skrajnej zamkniecia 20. Dodatkowo, czes¢ 40 (i czes¢ 50 jesli jest stosowana) moze by¢ wy-
posazona we wskaznik uformowany bezposrednio w materiale, ktéry to wskaznik moze zawieraé
symbole, stowa, logo i tym podobne.

Niniejszy wynalazek przewiduje rowniez, ze trzeci materiat lub nawet wiecej materiatdw, moze
by¢ formowany w procesie wielo-wtryskowym dla wykonania zamkniecia skladajgcego sie z trzech lub
wiecej materiatdw. Alternatywnie, jeden materiat moze by¢ formowany przez dwa, trzy lub wiecej od-
dzielnych wtryskéw dla zapewnienia zamkniecia formowanego wielo-wtryskowo. Gdy ten sam materiat
stosowany jest w dwdéch lub wiecej wtryskach, materiat ten moze mie¢ rézne kolory czy struktury dla
kazdego z poszczegdlnych wtryskow.

Jesli to potrzebne, druga czes¢ 40 na zewnatrz obrzeza zamkniecia 20 moze by¢ wyposazona
w radetkowanie lub inne, wzglednie ostre wzory dla utatwienia chwytania zamkniecia. W dodatku,
wystep, taki jak odstajacy jezyczek (nie pokazany), moze by¢ formowany na gérze zamkniecia. Taki



6 PL 203 422 B1

jezyczek moze wystawaé ku gorze z potki 30, przez co utatwi chwytanie i obracanie zamkniecia 20.
Zewnetrzne, powierzchniowe czesci takiego jezyczka do chwytania moga byé formowane z innego
materiatu, takiego jak materiat czesci 40 i/lub czesci 50. Korzystnie, taki dodatkowy materiat jezyczka
do chwytania bytby wzglednie miekki, aby utatwi¢ chwytanie.

Drugi przyktad wykonania zamkniecia 20A wedtug niniejszego wynalazku przedstawiony jest na
fig. 7 i 8. Drugi przykfad wykonania zamkniecia 20A jest podobny do pierwszego przyktadu wykonania
zamkniecia 20 przedstawionego na fig. 1-6 i opisanego powyzej. Drugi przyktad wykonania zamknie-
cia 20A przystosowany jest do przymocowania do pojemnika 22, jak na przyktad za pomocg gwinto-
wego taczenia takiego jak zastosowane w pierwszym przyktadzie wykonania zamkniecia 20 przedsta-
wionym i opisanym powyzej.

Zamkniecie 20A sktada sie z korpusu posiadajgcego pierwszg, sztywng czesé, ktéra zawiera
obrzeze 32A i wierzchnig sciane lub po6tke 30A.

Druga czes¢ formowana jest z materiatu na pierwszej, sztywnej czesci i obejmuje brzegowg
zewnetrzng czesc¢ 40A oraz wewnetrzng czesé 50A. Druga czes¢ zawiera przynajmniej jedno odgate-
zienie 60A przechodzace przez pierwszg sztywng czesc¢ od zewnetrznej strony do wewnetrznej, przez
co taczy zewnetrzng czes¢ 40A drugiej czesci z jej wewnetrzng czescig 50A. Fig. 8 przedstawia trzy
takie odgatezienia 60A rowno rozmieszczone na zamknieciu co 120 stopni.

Zewnetrzna czes$¢ 40A drugiej czesci moze stuzy¢ jako powierzchnia chwytania i/lub jako
struktura, ktéra jest elementem o estetycznym wzorze. Czes¢ 40A moze rdéwniez zawierac
wskaznik dostarczajacy informacje dotyczace funkcjonowania zamkniecia, zawartosci pojemnika
i tym podobne.

Wewnetrzna czes¢ 50A korzystnie dziata jako uszczelnienie gérnej czesci pojemnika 22. W tym
celu druga czesc korzystnie wykonana jest z miekkiego materiatu, takiego jak termoplastyczny ela-
stomer, i tworzy wewnetrzng czesé 50A i zewnetrzng czesc¢ 40A.

Korzystnie, drugi przyktad wykonania zamkniecia 20A formowany jest w procesie dwu-
-wtryskowego formowania podobnego do opisanego powyzej procesu formowania pierwszego przy-
ktadu wykonania zamkniecia 20. Poniewaz drugi przykfad wykonania zamkniecia 20A posiada odga-
tezienia 60A taczace wewnetrzng czes¢ 50A z zewnetrzng czescig 40A drugiej czesci, wszystkie cze-
Sci drugiej czesci (to jest wewnetrzna czes¢ 50A, zewnetrzna czesé 40A i taczace odgatezienia 60A)
mogaq z fatwoscig by¢ formowane razem w jednym wtryskiwaniu materiatu po uformowaniu z materiatu
pierwszej, sztywnej czesci.

Zastrzezenia patentowe

1. Zamkniecie do otworu w pojemniku przystosowane do ruchu pomiedzy pozycjg zamknietg
blokujaca otwdr (26) a pozycjg otwartg oddalong od otworu (26), sktadajace sie z korpusu do osadze-
nia w pojemniku (22) zawierajgcego pierwszy, sztywny element uformowany z pierwszego materiatu,
ktory to korpus posiada wierzchnig p6tke (30, 30A) i obrzeze (32, 32A) wychodzace z czesci skrajnej
wierzchniej pétki (30, 30A) i drugi element (40, 40A), ktéry jest uformowany z materiatu na tym pierw-
szym, sztywnym elemencie i z nim potgczony dla wyznaczenia odcinka obrzeza zewnetrznej czesci
zamkniecia (20, 20A), a drugi materiat jest bardziej miekki niz ten pierwszy, i drugi element (40, 40A)
wyznacza zewnetrzny obszar (40, 40A) kontaktu za pomocg co najmniej jednego palca uzytkownika,
gdy chwyta on zamkniecie (20, 20A), znamienne tym, ze zewnetrzny obszar (40, 40A) zawiera przy-
najmniej zmieniajace sie przemiennie waskie i szerokie czesci na obrzezu (32, 32A) korpusu wokot
czesci skrajnej obrzeza (32, 32A) korpusu przylegtego do wierzchniej pétki (30, 30A), a szerokie cze-
$ci rozciggajg sie od wierzchniej pétki (30, 30A) na obrzezu (32, 32A) korpusu do miejsca znajdujace-
go sie nizej niz waskie czesci dla wyznaczenia obszaréw do chwytania palcami, ktére to obszary od-
dzielone sg odstonietymi obszarami powierzchni z pierwszego materiatu, a odstoniete obszary po-
wierzchni z pierwszego materiatu wyznaczajg wystajace na zewnatrz zebra (34), ktére mozna zacze-
pi¢ automatycznag kapslownicg przy zastosowaniu zamkniecia (20, 20A) do pojemnika (22).

2. Zamkniecie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze drugi element (40, 40A) wyznacza ze-
wnetrzny obszar kontaktu za pomocag co najmniej jednego palca uzytkownika, gdy chwyta on za-
mkniecie (20, 20A).
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3. Zamkniecie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze jest oddzielng konstrukcjg pozbawio-
ng elementéw taczacych je z pojemnikiem (22) tak, ze moze zosta¢ ono catkowicie usuniete
z pojemnika (22).

4. Zamkniecie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze pierwszy, sztywny element posiada ze-
wnetrzng i wewnetrzng strone, a drugi element (40A) zawiera co najmniej jedno odgatezienie (60A)
przechodzace przez pierwszy, sztywny element od zewnetrznej strony do wewnetrznej oraz zawiera
wewnetrzng czesc, ktdra rozcigga sie od odgatezienia (60A) po wewnetrznej stronie i wyznacza
uszczelke (50A) do uszczelniajgcego potaczenia z pojemnikiem (22) wokét otworu (26), gdy zamknie-
cie (20A) znajduje sie w pozycji zamknietej.

5. Zamkniecie wediug zastrz. 1, znamienne tym, ze pierwszy, sztywny element jest uformo-
wany z materiatu termoplastycznego, a drugi element (40, 40A) jest uformowany z termoplastycznego
elastomeru na bazie kauczuku.

6. Zamkniecie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze pierwszy, sztywny element oraz drugi ele-
ment (40, 40A) uformowane sg z tego samego materiatu.

7. Zamkniecie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze drugi element (40, 40A) jest innego koloru
niz pierwszy, sztywny element.

8. Zamkniecie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze przynajmniej pierwszy, sztywny element
posiada powierzchniowe kontury uformowane na jego powierzchni.

9. Zamkniecie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze zawiera wierzchnig potke (30, 30A)
i obrzeze (32, 32A) wychodzace z czesci skrajnej wierzchniej potki (30, 30A).

10. Zamkniecie wedtug zastrz. 9, znamienne tym, ze drugi element (40, 40A) jest uformowany
€0 najmniej na obrzezu (32, 32A) pierwszego, sztywnego elementu.

11. Zamkniecie wedtug zastrz. 9, znamienne tym, ze obrzeze (32, 32A) wyznacza gwint (36)
wgtebiony na wewnetrznej stronie gwintu (26) do potaczenia z pasujacym do niego umieszczonym
wypukle na zewnetrznej stronie na pojemniku (22).

12. Zamkniecie wedtug zastrz. 9, znamienne tym, ze drugi element (40) jest uformowany
z termoplastycznego elastomeru, pétka (30) posiada wewnetrzng powierzchnie skierowang ku
otworowi (26) pojemnika i ograniczong przez obrzeze (32), a zamkniecie (20) ponadto skfada sie
z pierscieniowego elementu (50) uformowanego jako trzeci element (50) z termoplastycznego
elastomeru na wewnetrznej powierzchni pierwszego, sztywnego elementu przylegtego do obrzeza
(32) dla wyznaczenia uszczelki (50) do uszczelniajacego potaczenia z czescig pojemnika (22)
wokot otworu (26).
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