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No6z oprawkowy dla plytek nozewych
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Wynalazek detyczy noza oprawkowego dla
plytek nozowyech, wykenanych najkorzystniej
z materialdw wyjatkowo odpornych na zuzywa-
nie sie, a zwlaszcza noza tokarskiego, przy czym
iwiadamie unikajac lutowania za pomoesg pro-
stego elementu mechanicznie moeujgcego, uzys-
kuje sie niezawodne zamocowanie oraz latwg
i szybka wymiang plytki nozowej.

Narzedzia tokarskie znanej komstrukcji posia-
daja tylko czest ostrza wykonujacg wlaseiwa
prace skrawania zaopatrzong w plytke noiowa
z materialu wyjatkowo odpornega na zuiywanie
si¢, podezas gdy trzonek noia wykenany jest
z taniego materiatu. Lutowanie, siosewane
przewainie do mocowania plytek nedawych na
trzonku noza, posiada jednak caly szereg za-
s3dniczych wad, pamijajae juk te, 3e niektére
z nowoczesnych mateyialéw narzedziowych lu-
tuje siq bardzo ile, 3 wiec lutowanie plytek no-
Zowych z takich materialéw narzedziowych jest
z gory wykluczone, Z tych to wagledow w prze-

szloSci nie brakowalo propozycji, majacych na

celu unikniecte lutewania przy tego rodzaju na-
rzedziach. W ten sposéb bylo np. zapropeno-

wane osadzanie plytki nozowej w odpowiednim
wybraniu w trzonku noza i mocowanie jej za
pomocs docisku. Wadg tego sposobu mocowania
jest to, ze zamocowanie jest malo pewne i ze
elementy mocujace zajmujg duzo miejsca, przez
co jest hamowany splyw widra, a obserwacja
przebiegu skrawania jest utrudniona. Byly réw-
niez czynione propozycje osadzania plytki nozo-
wej w przecietym wybraniu w ksztalcie ogona
jaskélczego w trzonku narzedzia i tam zaciska-
nie jej za pomocg $ruby. Wreszcie znane sg réw-
niez narzedzia, w ktérych plytka nozowa moco-
wana jest za pomoca klina. Tego rodzaju na-
rzedzia sg podatne na uszkodzenia, gdyz wy-
stepujace w nich zamocowanie plytki nozowej,
oparte na tarciu, nie zawsze odpowiada wszyst-
kim stawianym mu wymaganiom. Z kolei wsp6l-
ng wadsg tych wszystkich narzedzi jest to, ze
plytki no2owe w czasie skrawania sg zginane
pod dzialaniem gléwnej sity skrawajgcej, co
przy stosowaniu plytek noZowych z weglikéw
spiekanyeh i materialéw ceramicznych, a zwlasz-
eza przy niemoznos$ci calkowitego uynikniecia
malyeh nieplaskoici powlerzchni ich przyloze-



nia, zwlaszcza przy wiekszych naciskach skra-
wania prowadzi do pekania piytek. Aby te wade
usunqé umieszcza sie styczne plytki noiowe w
noZu vprawkowym.

Znane sg juz noze oprawkowe, spelniajqce

to zalozenie; w nozach takich plytki nozowe

réznych ksztaltéw zostaja osadzone w przecie-
tym wybraniu, odpowiadajacym ksztalttowi plyt-
ki i wykonanym na czole noZza oprawkowego
i nastepnie zaciSniete za pomoca Sruby. Wada
tych narzedzi jest to, ze przy wykorzystaniu
mozliwosct uzycia kazdej krawedzi, ogranicza-
jacej powierzchnie czotowy plytki nozowej, jako
ostrza gléwnego, mozna pracowaé nimi tylko
przy ujemnych katach skrawania. Wreszcie po-
czynione byly jeszcze propozycje wykonywania
plytek nozowych w ksztalcie ostrostupa Scietego
zbieznego w kierunku gléwnej sily skrawajacej
i osadzania ich wraz ze zbieznym w tym samym
kierunku klinem nastawczym w widetkowatym,
otwartym w kierunku obrabianej cze$ci, stozko-
wym wybraniu noza oprawkowego.

Specjalnie niekorzystnym jest przy tym to, ze
wytwarzanie plytek nozowych nadajgcych sie do
tego rodzaju narzedzi jest bardzo drogie, zwlasz-
cza wéwezas gdy plytki nozowe s3 wykonywane
z takich nowoczesnych materialéw narzedzio-
wych, uzyskiwanych w metalurgli proszkéw, jak
wegliki spiekane i materialy ceramiczne, a to
dlatego, ze z punktu widzenia techniki prasowa-
nia potrzebne sg wéweczas liczne, stosunkowo
drogie, operacje technologiczne dla nadania
plytce no7owej wymaganego ksztattu.

Wpynalazek ma na celu usuniecie wszystkich
tych niedogodnosci, przy czym osiggnieto to w
ten sposéb, ze w widelkowatym wyfrezowaniu
na czolowej powierzchni noza, otwartym w kie.
runku obrabianej czeSci maszynowej i zweza-
‘jacym sie ku dolowi, osadzony jest przesuwnie
klinowy element zaciskajacy, zaopatrzony w wy-
branie, przeznaczone do osadzenia i podparcia
plytki nozowej. ‘

Zaciskanie plytki nozowej odbywa sie na za-
sadzie dzialania klina, na ktory dziala sila
skrawania. Istnieje réwniez mozliwoéé, ze dla
zaci$niecia plytki nozowej element zaciskajacy
zostaje wciagany w zwezajace sie ku dotowi
wyfrezowanie, za pomoca dowolnego elementu

mocujacego, np. Sruby. Zgodnie z wynslazkiem - -

. umieszczenie plytki nozowej w nozu oprawko-
wym powoduje, 2e wraz z wzrastajacg silg skra-
wania osigga sie coraz lepsze zaciéniecle plytki,
dziekl czemu zostaja w znacznym stopniu wy-

eliminowane szkodliwe drgania na ostrzu wsku-
tek unikniecia naprezeti gngcych. Dalszg zaleta
konstrukcji noza oprawkowego, zgodnej z wy-
nalazkiem, jest mozliwo$é stosowania stosunko-
wo tanich, znajdujacych sie w handlu plytek
nozowych.

_Specjalng zaletg jest réwniez stosunkowo pro-

. sta budowa noza oprawkowego, dzieki czemu

zapewnione jest proste i tanie jego wykonanie.
Réwniez unikniecie zajmujgcych wiele miejsca
elementéw mocujacych wplywa bardzo korzyst-
nie na mozno§é obserwowania przebiegu skra-
wania.

Dalsza cechg wynalazku jest to, ze na elemen-
cie zaciskanym, sluzgcym do osadzenia, podpar-
cia i zamocowania plytki noZowej, wykonano
wystep w ksztalcie listwy, wchodzacy w prze-
widziany dla niego rowek wykondny w wybra-
niu, przeznaczonym do osadzenia elementu za-
ciskajgcego i plytki nozowej; dzieki temu zapo-
biezono boeznym przesunieciom elementu za-
ciskajacego, a zwlaszcza wypadaniu jego przy
zmianie plytki nozowej. W celu uzyskania moz-
no§el nastawiania plytki nozowej w stosunku
do wysokoSci kléw, istnieje w elemencie zacis-
kajagcym przestawny opér, na przyklad Sruba.
Dobrze jest réwniez, aby na nozu oprawkowym
umie$cié lamacz wiéréw oraz aby powierzchnie
przylozenia poniZej ostrza gléwnego wylozyé
materialem odpornym na zuiywanie sie.

Na rysunku uwidoczniono schematycznie przy-
klad wykonania noza oprawkowego, wedlug
wynalazku, przy czym: fig. 1 — przedstawia
w widoku z géry n6z oprawkowy z osadzona
w nim plytka nociows; fig. 2 — przekrdj przez
ostrze noza oprawkowego wedlug fig. 1; fig. 3 —
widok z przodu noza oprawkowego w kierunku
A — B z fig. I i miejscowy przekréj i fig. 4 —
widok z boku elementu zaciskajgcego.

Na rysunku oznaczono cyframi: 1 — néz
oprawkowy, ktéry na powierzchni czolowej ma
wybranie 2, w ktérym umieszczony jest prze-
suwnie element zaciskajgcy 5, wyposaiony w
wybranie 4, stuzgce do osadzenia i podparcia
plytki nozowej 3; cyfra 6 — rowek wykonany
w wyfrezowaniu noza, w ktéry wchodzi wy-
step w ksztalcje listwy 7; cyfrg 8 — frube.

-Zastrzezenia patentowe

.1. Né%z oprawkowy do plytek nozowych wyko-
nanych najkorzystniej z materialéw wyjatko-
wo odpornych na zuiywanie sie, zwlaszcza
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zaé néz tokarski, znamienny tym, ze w wi- konany jest w ksztalcle listwy wystep (7),

detkowatym ‘wyfrezowaniu (2) na czolowej  wchodzacy w rowek: (6) w wyfrezowaniu (2)
powierzchni noza (I), otwartym w kierunku noza, '

obrabianej cze§ci maszynowej 1 zweZajgcym 3. Né62 oprawkowy wedtug zastrz. 1 i/lub 2, zna-
sie ku dolowi, osadzony jest przesuwnie mienny tym, Ze w elemencie zaciskajgcym
klinowaty element zaciskajacy (5), zaopatrzo- (5) umieszczony jest przestawny element
ny w wybranie (4), stuzgce do osadzenia oporowy (8).

i podparcia plytki nozowej (3).-
. N6z oprawkowy wedlug zastrz. 1, znamienny VEB Hartmetallwerk Immelborn
tym, Ze na elemencie zaciskajacym (5) wy- Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych

Fig.l
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