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Sposéb wytwarzania nakietkéw wewnetrznych
i narzedzie do stosowania tego sposobu

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania nakietkéw wewnetrznych w metalowych elementach
przeznaczonych do obrébki obrotowej zwtaszcza wibrowej.

Przedmiotem wynalazku jest rGwniez narzedzie do stosowania tego sposobu. )

Znany dotychczas sposéb wytwarzania nakietkéw wewnetrznych polega na wykonywaniu ich narzedziami
skrawajacymi w elementach wirujacych. ‘ .

Dotychczasowy sposéb wytwarzania nakietkéw ma wiele wad. Jest pracochtonny, a nakietki wykonywane
tym sposobem posiadajg powierzchnie ze $ladami po obrébce skrawaniem, co wptywa ujemnie na wtasnosci
wytrzymatosciowe nakietka oraz szybsze zuzycie ktéw. Uzywane narzedzia skrawajace do wykonanla nakietkow
wymagajg czestej regeneracji. -

Celem wynalazku jest zwiekszenie doktadnosci wykonania nakietka oraz zmniejszenie chropowatoﬁci ]ego
powierzchni. Dla osiagnigcia tego celu postawiono zadanie skonstruowania urzadzenia do wykonywania nakiet-’
kéw sposobem bezwidrowym. ’

Sposéb wedtug wynalazku polega na kolejnym wygniataniu nakietka przy pomocy dwéch wygniatakéw
wstepnego i wykariczajacego prowadzonych w tulei stozkowej zapewniajgcej wspdtosiowos¢é obrotu ndkietka
i przedmiotu obrabianego.

Narzedzie do stosowania tego sposobu sktada sie z dwdch wygniatakéw zaopatrzonych w stozki do ksztat-
towania wstepnego i wykariczajacego oraz tulei stozkowej prowadzacej i ustalajgcej potozenie wygniataka do
przedmiotu obrabianego w czasie wykonywania nakietka. )

Sposéb wedtug wynalazku zapewnia gtadka i znacznie korzystmejszq ze wzgledéw wytrzymatosciowych
powierzchni¢ nakietka oraz mniejsze okresowe ruchy promieniowe wirujacych czesci spowodowane niedo-
ktadnoscig ksztattu, co z kolei zapewnia dtuzszq Zywotnoéé kiéw.

Sposéb wedtug wynalazku jest prosty technologicznie i wymaga znacznie krétszego czasu wykonania a wy-
gniataki prostsze od narzedzi skrawajacych i o dtuzszej zywotnosci. Wygniatanie moze by¢é wykonywane nawet
na recznej prasie.
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Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie wykonania nz rysunkaci, gdzie fig. 1 przedstawia
widok gabarytowy wygniataka, fig. 2 — szczeg6t stozka do obrébki wstepnej, fig. 3 — szczeg64t stozka do obrébki
wykariczajacej, a fig. 4— przekrdj osiowy tulei prowadzacej. i

Narzedzie wedtug wynalazku sktada si¢ z dwdéch wygniatakéw 1 wyposazonych w stoZki ksztattujace
o réznej geometrii dla obrébki wstepnej 3 idla obrébki wykariczajacej 4 oraz tulei prowadzacej 2. Zarys 3
charakteryzuje sie korzystnie dobranymi katami « i § oraz promieniem r a zarys 4 katami «, 8 i y i promieniem r.
Kat « i r w obu zarysach sa wartosciami réwnymi.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania nakietkéw wewnetrznych, znamienny tym, Ze nakietki wykonuje sie bezwiérowe

przez wygniatanie. :

2. Narzedzie do stosowania sposobu wedtug zastrz. 1, znamienne tym, Ze stanowi je komplet wygniatakéw
(1) zaopatrzonych w stozki ksztattujace do obrébki wstepnej (2) i obrébki wykariczajacej (3) oraz tuleja prowa-
dzaca (4). '
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