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(54) TRANSPONDEUR ANTIVOL

(57) L'invention concerne un transpondeur (1) pour
sécuriser un produit exposé en magasin. Le transpon-
deur comprend deuxblocs (2, 3) comprenantchacun une
surface de contact (4, 5), les surfaces de contact étant
positionnées face a face, les blocs étant reliés entre eux
par une connexion réglable (10) qui permet de manuel-
lementrégler 'approchement ou I'éloignement des blocs

Fig. 1

'un par rapport a l'autre, permettant ainsi que le trans-
pondeur soit attaché a un élément adéquat (15) dudit
produit, en saisissant I'élément entre les surfaces de con-
tactdes blocs, I'un des blocs comprenant un appareillage
de détection et de transmission sans fil, qui permet la
gestion a distance de la présence du transpondeur sur
I'élément adéquat.
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Description

DOMAINE TECHNIQUE DE L'INVENTION

[0001] La présente invention se rapporte aux syste-
mes de sécurité applicables dans des boutiques de pro-
duits de luxe, tels que des lunettes ou des montres.

ETAT DE LA TECHNIQUE

[0002] Pour protéger les produits exposés dans une
boutique, des systémes sont connus qui utilisent des pu-
ces RFID (Radio Frequency Identification) attachées aux
produits. Ces systémes nécessitent I'utilisation d’'une
fixation mécanique encombrante de la puce, a enlever
en caisse lors de I'achat a I'aide d’'un dispositif spécial
ou d’'une paire de ciseaux, ainsi que l'installation d’'une
infrastructure encombrante, notamment des portiques
installés a la sortie du magasin.

[0003] On connaitégalementles systémes antivols de
type filaire, qui empéchent qu'un produit installé sur un
présentoir soit éloigné dudit présentoir, en utilisant un fil
entre le produit et le présentoir. Ces systémes sont ca-
pables aussi de gérer la présence des produits sur les
présentoirs. Mais ces systéemes sont encombrants et
souvent ils empéchent le client d’essayer le produit.

RESUME DE L'INVENTION

[0004] La présente invention vise a prévoir un trans-
pondeur qui peut étre relié a un produit et qui permet de
sécuriser le produit sans les inconvénients décrits ci-des-
sus.

[0005] Ce but est atteint par le transpondeur selon les
revendications attachées. Le transpondeur selon l'inven-
tion comprend deux blocs comprenant chacun une sur-
face de contact, les surfaces de contact étant position-
nées face a face, les blocs étant reliés entre eux par une
connexion réglable qui permet de manuellement régler
le rapprochement ou I'éloignementdes blocs I'un par rap-
port a l'autre, permettant ainsi que le transpondeur soit
attaché a un élément adéquat, parexemple allongé, dudit
produit, en saisissantl|’élément entre les surfaces de con-
tactdes blocs, I'un des blocs comprenantun appareillage
de détection et de transmission sans fil, qui permet la
gestion a distance de la présence du transpondeur sur
I'élément allongé.

[0006] Le transpondeur selon l'invention est facile a
enlever en caisse. La surveillance par communication
sans fil et locale, telle que par communication BLE, per-
met de surveiller la présence des produits dans le ma-
gasin sans requérir des portiques a la sortie. Les clients
sont capables de manipuler les produits en magasin,
sans obstruction par sécurisation filaire.

[0007] D’autres caractéristiques et avantages de la
présente invention apparaitront dans la description sui-
vante de modes de réalisation préférés, présentés a titre
d’exemple non limitatif en référence aux dessins an-
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nexes.

BREVE DESCRIPTION DES FIGURES

[0008]

La figure 1 représente un transpondeur selon une
forme d’exécution préférée de l'invention.

La figure 2 représente le transpondeur de la figure
1, attaché a une branche d’une paire de lunettes.
Lafigure 3représente une vue des composants élec-
troniques dans le transpondeur de la figure 1.

DESCRIPTION DETAILLEE DE L'INVENTION

[0009] La figure 1 représente un transpondeur 1, ci-
apres nommeé 'tag’, selon l'invention. Le tag 1 comprend
deuxblocs 2 et 3 de forme essentiellement rectangulaire.
Deux surfaces latérales et planes 4 et 5 des blocs res-
pectifs sont montées face a face et essentiellement pa-
ralléles I'une par rapport a I'autre. Les blocs 2 et 3 sont
pourvus de protubérances respectives 6 et 7 au milieu
de leurs faces supérieures, lesdites protubérances étant
reliées entre elles par une connexion réglable. Dans la
forme d’exécution illustrée, il s’agit d’'une connexion a vis
10. La rotation d’une rondelle 11 fait tourner un manchon
12 fileté, de maniére a actionner le mouvement axial du
manchon 12 par rapport a un trou fileté pourvu dans le
premier bloc 2, quand la rondelle 11 est tournée. Une
tige 13 connecte le manchon 12 au deuxiéme bloc 3. Or,
la rotation a la main de la rondelle 11 actionne le rappro-
chement ou la séparation des blocs 2 et 3. Cela permet
de fixer le tag 1 sur un élément adéquat, par exemple
allongé, tel qu’'une tige arrondie ou plate, en saisissant
I'élément allongé entre les surfaces de contact 4 et 5 des
blocs 2 et 3 et en serrant la rondelle 11.

[0010] L’attachementdutag 1 aune branche 15d’une
paire de lunettes est illustré a la figure 2. De préférence,
les surfaces de contact 4 et 5 des blocs 2 et 3, i.e. les
surfaces qui rentrent en contact avec la branche 15, sont
pourvues d’une couche en un matériau flexible résilient
qui permet de fixer le tag 1 en serrant la rondelle 11 jus-
qu’a ce que le matériau résilient soit comprimé, sans dé-
grader 'esthétique du produit a protéger. Dans le cas de
branches ou tiges a section ronde et plus étroite que les
blocs, les couches résilientes vont s’accrocher autour
desbranches quandlarondelle 11 estserrée, de maniére
a réaliser une fixation a haute résistance.

[0011] Le premier bloc 2 comprend en outre un appa-
reillage de détection et de transmission, qui permet de
gérer la présence du tag 1 sur le produit sécurisé. Gé-
néralement, I'appareillage de détection et de transmis-
sion comprend une source d’énergie, par exemple une
batterie, un circuit de détection et un circuit de transmis-
sion d’un signal par une connexion sans fil. De préféren-
ce, la batterie est une batterie rechargeable sans fil. Le
circuit de détection inclut au moins un commutateur élec-
trique actionnable en I'un ou l'autre de deux états, dits
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‘connecté’ ou 'déconnecté’. Le commutateur est confi-
guré tel qu’il se trouve dans un des deux états quand le
tag estattaché au produit. De plus, le commutateur chan-
ge automatiquement vers l'autre état quand le tag est
enlevé du produit. Le circuit de transmission peut étre
une puce électronique de communication sans fil, telle
qu’une puce BLE (Bluetooth Low Energy). Le circuit de
transmission est relié au circuit de détection et configuré
pour émettre un signal qui estlié a I'état du commutateur.
[0012] Dans laforme d’exécution illustrée aux figures,
le bloc 2, qui comprend I'appareillage de détection et de
transmission, est pourvu par exemple, de deux boutons
poussoirs 16, positionnés aux extrémités longitudinales
de la surface de contact 4 du bloc 2. Les boutons 16 sont
visibles sur la vue de face du bloc 2, a la figure 3. Quand
le tag 1 n’est pas attaché a un produit, les boutons 16
sortent du plan de la surface de contact. Quand le tag
estinstallé sur une tige ou branche d’un produit, et quand
la connexion a vis 10 est serrée, la surface de contact 5
de l'autre bloc 3 entre en contact avec les boutons 16
vers la fin du rapprochement des surfaces de contact.
Ceci va enfoncer les deux boutons 16 par la force de
fixation du tag quand la connexion a vis 10 est serrée.
Les boutons 16 sont reliés a deux commutateurs respec-
tifs (non-représentés) de maniere que I'enfoncement ou
le relachement des boutons 16 actionne I'un ou l'autre
des états 'connecté’ ou ‘'déconnecté’ des commutateurs.
Les boutons 16 sont pourvus d’un ressort ou mécanisme
équivalent, qui relache les boutons de maniere automa-
tiqgue quand la force de fixation est enlevée, i.e. quand
le tag est enlevé du produit. Le circuit de détection peut
prendre alors plusieurs formes selon le mode de réalisa-
tion des commutateurs et de leur connexion. Par exem-
ple, les deux commutateurs peuvent étre couplés en sé-
rie, faisant partie d’un circuit simple alimenté par la bat-
terie de I'appareillage de détection et de transmission,
de sorte que ladéconnexion d’au moins un commutateur,
i.e.le relachement d’'un moins un bouton poussoir, coupe
I'alimentation ou génére une interruption. Cette interrup-
tion sera détectée par le circuit de détection et traduit en
un signal spécifique par le circuit de transmission.
D’autres configurations plus complexes sont envisagea-
bles par 'homme de l'art sans sortir de la portée des
revendications annexées.

[0013] La sécurisation du produit par un tag selon l'in-
vention se base sur la communication sans fil entre le
circuit de transmission a l'intérieur du tag et un dispositif
récepteur a distance du tag mais a l'intérieur du magasin
danslequel le produit est exposé. Parexemple, une puce
BLE est capable d’envoyer un signal qui est recevable
par un ou plusieurs dispositifs récepteurs tels que des
téléphones portables ou tablettes se trouvant dans un
périmetre paramétrable et défini autour du tag. La tech-
nologie BLE permetI’envoi depuis la puce d’'une séquen-
ce de données appelée trame d’annonce ou publicitaire
("advertising" en terminologie anglaise) de maniére con-
tinue. Les trames consécutives peuvent étre codées a
I'aide d’un identifiant qui identifie le produit sécurisé par
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un code, et qui correspond a I'état des boutons, et donc
des commutateurs. L’envoi en continu de ces trames pu-
blicitaires permet aux personnes responsables de gérer
en continu la présence des tags sur un certain nombre
de produits. Quand un tag est enlevé par une personne
non-autorisée, ce changement sera tout de suite repré-
senté dans les trames publicitaires et signalé sur les té-
Iéphones portables ou tablettes sous la forme d'un signal
auditif d’alerte par exemple. Les téléphones portables
sont munis d’une application numérique qui gére la com-
munication avec les tags, et qui va indiquer a I'utilisateur
un identifiant du produit duquel le tag a été enlevé, de
sorte que l'utilisateur puisse aller vérifier le produit.
[0014] Le transpondeur selon linvention est facile a
enlever en caisse. |l suffit de dégager la connexion a vis,
et de prévoir que la personne responsable qui enléve le
tag puisse enregistrer par son téléphone portable ou ta-
blette qu'il s’agit d’'un enlévement autorisé. La surveillan-
ce par communication sans fil et locale, telle que par
communication BLE, permet de surveiller la présence
des produits dans le magasin sans requérir des portiques
a la sortie. Les clients sont capables de manipuler et
tester les produits en magasin, sans obstruction par sé-
curisation filaire.

Revendications

1. Transpondeur (1) pour sécuriser un produit exposé
en magasin, le transpondeur comprenant deux blocs
(2, 3) comprenant chacun une surface de contact (4,
5), les surfaces de contact étant positionnées face
a face, les blocs étant reliés entre eux par une con-
nexion réglable (10) qui permet de manuellement
régler rapprochement ou I'éloignement des blocs (2,
3) I'un par rapport a l'autre, permettant ainsi que le
transpondeur soit attaché a un élément adéquat (15)
dudit produit, en saisissant I'élément entre les sur-
faces de contact (4, 5) des blocs (2, 3), 'un des blocs
comprenantun appareillage de détection etde trans-
mission sans fil, qui permet la gestion a distance de
la présence du transpondeur sur I'élément adéquat
(15).

2. Transpondeur (1) selon la revendication 1, dans le-
quel les surfaces de contact (4, 5) sont de forme
essentiellement rectangulaire et configurées pour
étre positionnées de telle maniére que la direction
longitudinale des surfaces soit paralléle aladirection
longitudinale de I'élément adéquat (15).

3. Transpondeur (1) selon'une quelconque des reven-
dications précédentes, dans lequel les blocs (2, 3)
sont pourvus de protubérances (6, 7) sur leurs sur-
faces supérieures, et dans lequel la connexion ré-
glable (10) relie lesdites protubérances (6, 7).

4. Transpondeur (1) selonl'une quelconque desreven-
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dications précédentes, dans lequel la connexion ré-
glable (10) est une connexion a vis.

Transpondeur (1) selon'une quelconque des reven-
dications précédentes, dans lequel les surfaces de %
contact (4, 5) sont pourvues d’'une couche en maté-
riau résilient et compressible.

Transpondeur (1) selon'une quelconque des reven-
dications précédentes, dans lequel 'appareillagede 70
détection et de transmission comprend une source
d’énergie, par exemple une batterie, un circuit élec-
trique de détection et un circuit électrique de trans-
mission, le circuit de détection comprenant au moins

un commutateur actionnable en 'un ou l'autre de 75
deux états, I'état du commutateur étant déterminé

en fonction de I'attachement du transpondeur (1) a
I'élément adéquat (15), le commutateur étantintégré
dans le circuit de détection de sorte que I'état du
commutateur est détectable par le circuit de détec- 20
tion, le circuit de transmission étant relié au circuit

de détection de sorte que le circuit de transmission
puisse émettre un signal lié a I'état du ou des com-
mutateurs.

25
Transpondeur (1) selon la revendication 6, dans le-
quel la surface de contact (4) du bloc (2) qui com-
prend l'appareillage de détection comprend au
moins un bouton poussoir (16) configuré pour étre :

30

- enfoncé par une pression exercée par la sur-
face de contact (5)de I'autre bloc quand le trans-
pondeur est attaché a I’élément adéquat (15),

- relaché automatiquement quand le transpon-
deur (1) est enlevé de I'élément adéquat (15), 35
etdans lequel le bouton (16) est relié a un com-
mutateur, de maniére que I'état du commutateur
change en fonction de I'état enfoncé ou relaché

du bouton (16).

40
Transpondeur (1) selon la revendication 6 ou 7, dans
lequel le circuit de transmission est une puce élec-
tronique configurée pour transmettre un signal qui
n’est recevable que dans un périmétre local para-
métrable et défini autour de la puce. 45

50
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Fig. 1

Fig. 2
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Fig. 3
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