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Opis wzoru

Przedmiotem wzoru uzytkowego jest iglica naciskajgca, do oznaczania wytrzymatosci skat,
w szczegolnosci do stosowania w penetrometrach otworowych.

Znane sg rozwigzania ukazane na fig. 1 w ktoérych iglica, posiadajgca funkcje mocowania do
urzadzenia (czes¢ ,A”) najczesciej za pomoca gwintu oraz cylindryczng lub stozkowg koncéwke robocza
(,B”) z powierzchnig czynng (,C”) wywierajaca nacisk na badany materiat i wywotujgcg w nim napreze-
nia, wykonana jest jako element monolityczny z jednego rodzaju materiatu, najczesciej stali narzedzio-
wej o wymaganych wysokich wiasciwosciach mechanicznych. Wymagania duzej odpornosci na $ciera-
nie, wysokiej udarnoéci i twardosci oraz wytrzymatosci na sciskanie sg tym wyzsze im wigksza jest
wytrzymato$¢ badanych skat i w wykonaniu dotychczasowym dotyczg catego elementu. Iglice wykonane
w taki sposéb z wykorzystaniem toczenia i frezowania z materiatéw tradycyjnych nie nadajg sie do ba-
dania skat o wysokiej wytrzymatosci z powodu niewystarczajgcych wiasnosci mechanicznych. Zastoso-
wanie zas materiatdw takich jak spieki lub stale proszkowe ze wzgledu na ztozony ksztatt catego ele-
mentu, technologie wykonania oraz skale produkcji jest mato ekonomiczne.

Znana jest z opisu patentowego PL168219 gtowica penetrometru posiadajgca ttok z iglicg naci-
skajacg na powierzchnie badanej skaly oraz umieszczony prostopadle do niego tloczek z rdzeniem
i cewkg elektromagnetyczng do pomiaru wysuwu iglicy. Przestrzeh podttokowa ttoka z iglicg jest potg-
czona z wypetniong czynnikiem hydraulicznym o matej scisliwosci przestrzenig podttoczkowg ttoczka
Z rdzeniem, ktérego przestrzen nadttoczkowa jest potgczona z pompg uktadu hydraulicznego penetro-
metru. W rozwigzaniu tym iglica i ttok stanowig jeden element.

Znany jest z opisu patentowego PL75818 hydrauliczny penetrometr otworowy sktadajgcy sie z ru-
rowego przewodu zaopatrzonego w gtowice wkifadang do otworu wykonanego w skale, w ktorej jest
osadzony przesuwnie ttok z iglicg naciskajgcg na powierzchnie badanej skaty i z rdzeniem cewki elek-
tromagnetycznej, charakteryzujgcy sie tym, ze ttok i rdzen sg umieszczone obok siebie rownolegle, przy
czym ttok ma podstawe, w ktorej w wydtuzonej jednostronnie czesci jest wykonane gniazdo dla zamo-
cowania jednego konca rdzenia tak, aby przy ruchu ttoka pod wptywem cisnienia czynnika hydraulicz-
nego doprowadzanego przewodem nastgpito rownoczesne przesuniecie w tym samym kierunku rdzenia
do cewki.

Znana jest z opisu patentowego PL174646 gtowica penetrometru, w ktérej w obudowie na ttoku
osadzony jest klin o dwéch réwnolegtych powierzchniach roboczych, przesuwajgcy sie w otworze wy-
konanym w iglicy pomiarowe;.

Znany jest z opisu patentowego PL216574 hydrauliczny penetrometr otworowy, ktéry posiada
wymienng, mocowang do ttoka gtowicy penetrometru za pomocg gwintu iglice naciskajgcg o budowie
monolitycznej tj. w catosci wykonang z jednego rodzaju materiatu.

We wszystkich dotychczas znanych rozwigzaniach iglice sg albo elementami monolitycznymi,
jednoczesciowymi albo sg zintegrowane z innymi elementami urzagdzenia wywotujgcego nacisk. Wyko-
nane sg one z materiatéw tradycyjnych, przewaznie stali narzedziowych.

Celem wzoru uzytkowego jest opracowanie iglicy o wyzszych niz wykonanych z tradycyjnych stali
narzedziowych parametrach mechanicznych, umozliwiajgcej badania skat o wysokiej wytrzymatosci.

W rozwigzaniach, w ktérych iglica nie stanowi samodzielnego, wymiennego elementu a jej funkcja
wywotywania naprezen w badanym materiale potgczona jest z innymi funkcjami urzgdzenia, uszkodze-
nie powierzchni czynnej iglicy implikuje koniecznos¢ wymiany catego funkcjonalnego elementu a na-
prawa wymaga demontazu urzgdzenia w warunkach warsztatowych i nie jest mozliwa do wykonania
w miejscu prowadzenia badan. W przypadku za$s iglicy wykonanej w postaci wymiennego elementu
o budowie monolitycznej, ze wzgledu na proces hartowania catego elementu, w wyniku ktérego uzyski-
wana jest wtasciwa twardo$¢ jego czesci roboczej, podczas badania wytrzymatosci skat, szczegdlnie
z uzyciem penetrometréw otworowych, czesto dochodzi do ztamania czesci gwintowanej stuzgcej do
mocowania. Ze wzgledu na wysokg twardos¢ naprawa polegajgca na usunieciu pozostatej po ztamaniu
czesci z urzadzenia jest niemozliwa lub kosztowna.

Istotg wzoru uzytkowego jest iglica naciskajgca posiadajgca stozkowg kohicowke roboczg oraz
czes¢ gwintowang mocowana do urzgdzenia wywotujgcego nacisk, ktéra sktada sie z dwdch czesci:
oprawy z gniazdem osadczym oraz dopasowanej do $rednicy gniazda iglicy wtasciwej osadzonej
w gniezdzie oprawy bezluzowo i wspdétosiowo, przy czym iglica wtasciwa z oprawg potgczona jest na
state lub pasowaniem ciasnym, charakteryzujgca sie tym, Zze jest wykonana ze stali proszkowe;.
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Wykonanie iglicy wediug wzoru umozliwia optymalizacje parametrow wytrzymatosciowych,
ksztattu oraz wymiarow jej czesci roboczej w celu dopasowania do zakresu twardosci skat, ktére majg
by¢ z jej uzyciem badane.

Wzor uzytkowy zostat uwidoczniony na rysunku, na ktérym fig. 2 przedstawia oprawe iglicy
w przekroju z widocznym gniazdem osadczym, a fig. 3 iglice wtasciwg w widoku ogélnym ze stozkowag
kohcowka robocza.

Iglica sktada sie z dwoch czesci: oprawy 1 oraz iglicy wiasciwej 2. Oprawa 1 spetnia funkcje
mocowania do urzgdzenia (cze$¢ ,A”) oraz posiada gniazdo 3 do bezluzowego i wspotosiowego osa-
dzenia w niej iglicy wtasciwej 2. Iglica wiasciwa 2 ma ksztatt cylindryczny jednostopniowy, posiada stoz-
kowg koncéwke roboczg i jest dopasowana do $rednicy gniazda 3. Iglica wiasciwa 2 wykonana jest
technologig szlifowania uformowanych uprzednio watkéw ze stali proszkowe;.

Iglica wlasciwa 2 osadzona jest w gniezdzie 3 oprawy 1 bezluzowo. Iglica wtasciwa 2 osadzona
jest w gniezdzie 3 oprawy 1 wspdtosiowo. Iglica wlasciwa 2 i obudowa 1 nie sg potgczone na state,
a potagczone sg pasowaniem ciasnym. Dopuszczalne jest takze rozwigzanie, w ktérym iglica wiasciwa
2 z oprawg 1 potagczona jest na state, poprzez lutowanie albo klejenie.

Obie czesci — iglica wiasciwa 2 i oprawa 1 — wykonane sg z materiatéw o zréznicowanych wyma-
ganiach wytrzymatosci mechanicznej, z zastosowaniem réznych technologii obrobki, przy czym o moz-
liwosci stosowania do badania skat o okreslonej wytrzymatosci stanowig wiasciwosci mechaniczne iglicy
wiasciwej 2. Potfabrykaty do wykonania iglicy wiasciwej dostepne sg w postaci watkéow o réznych $red-
nicach a nadawanie ostatecznego ksztattu i wymiaréw poprzez szlifowanie jest technologiczne i ekono-
micznie uzasadnione nawet przy niewielkiej skali produkcji.

Zastrzezenie ochronne

1. Iglica naciskajgca posiadajgca stozkowg koncéwke roboczg oraz czes¢ gwintowang, moco-
wana do urzgdzenia wywotujgcego nacisk, sktadajgca sie z dwéch czesci: oprawy z gniazdem
osadczym oraz dopasowanej do srednicy gniazda iglicy wtasciwej osadzonej w gniezdzie
oprawy bezluzowo i wspoétosiowo, przy czym iglica wtasciwa z oprawg potgczona jest na state
lub pasowaniem ciasnym, znamiennatym, Ze iglica wtadciwa (2) wykonana jest ze stali prosz-
kowej.
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Rysunki
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Fig. 3
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