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69 Verrichtung zum Dosieren stabformiger Teile, insbesondere von Schweisselektroden.

@ Die Vorrichtung besitzt eine umlaufende Kette (2)

mit Bechern (4), die in einem abfallend verlaufenden
Kettenabschnitt je ein stabférmiges Teil (8) auf ihrem
freien Schenkel (9) tragen und hier zwischen Leistenpaa-
ren (10, 11) vertaufen. Der Abstand der Leistenpaare €10,
11) voneinander ist nur wenig grosser als die Linge der
winkelfdrmigen Becher (4). Im Abwurfbereich, wo die
Kette (2) um Kettenréider abgelenkt wird, werden die
stabférmigen Teile (8) mit Hilfe je einer im Bereich bei-
der Becherenden in den Raum zwischen Becher (4) und
Leisten (10) hineinragenden, zu den Kettenumlenkridern
koaxialen Scheibe (15) aus der Bewegungsbahn der Be-
cher (4) herausgefithrt. Damit hierbei stabférmige Teile
(8) verschiedener Durchmesser erfasst und gegen die Lei-
stenflichen (11) gepresst werden kdnnen, ohne ihre Ge-
schwindigkeit zu reduzieren, und um gleichzeitig Vibra-
tionen der stabférmigen Teile (8) zu unterdriicken, besit-
zen die Scheiben (15) zylindrische Umfangsflichen (17),
bestehen aus weichem, elastischem Material und sind so
bemessen, dass sie die durch die Leistenpaare (10, 11)
begrenzte Bewegungsbahn (C) der stabférmigen Teile (8)
bis in den Bereich der ihnen gegeniiberliegenden Leisten
(11) einengen.
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Vorrichtung zum Dosieren stabférmiger Teile, insbesondere
von Schweisselektroden, mittels einer endlosen, umlaufenden

Kette (2) mit winkelformigen Bechern (4), die in einem abfallend 3

verlaufenden Kettenabschnitt je ein stabférmiges Teil (8) auf
ihrem freien, nach unten abgeknickten Schenkel (9) tragen und
hier zwischen Leistenpaaren (10, 11 und 10’, 11’) verlaufen,
deren Abstand voneinander nur wenig grosser als die Linge der
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winkelférmigen Becher (4) ist. und diese Teile (8) im Abwurfbe- 10

reich. wo die Kette (2) um Kettenrédder (6) aus der Richtung der
Leisten abgelenkt wird. mit Hilfe je einer im Bereich beider
Becherenden in den Raum zwischen Becher und Leisten hinein-
ragenden, gleichachsig zu den Kettenumlenkridern (6) angeord-
neten und mit ihnen umlaufenden Scheibe (15) aus der Bewe-
gungsbahn der Becher (4) herausfiihren, dadurch gekennzeich-
net, dass die Scheiben (15) zylindrische Umfangsflichen (17)
besitzen, aus einem weichen, elastischen Material bestehen und
so bemessen sind. dass sie die durch die Leistenpaare (10, 11 und
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10", 11") begrenzte Bewegungsbahn (C) der stabformigen Teile 20
(8) bisin den Bereich der ihnen gegeniiberliegenden Leisten (11,
11") einengen.
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Die DE-OS 2 361 219 beschreibt eine Vorrichtung zam
Dosieren stabformiger Teile, insbesondere von Schweisselektro-
den, mittels einer endlosen. umlaufenden Kette, deren winkel-
formige Becher im abfallend verlaufenden Kettenabschnitt je ein
stabformiges Teil auf ihrem freien, nach unten abgeknickten
Schenkel tragen. In diesem abfallenden Kettenabschnitt verlau-
fen die Becher zwischen Leistenpaaren, deren Abstand vonein-
ander kleiner als die Linge der stabférmigen Teile ist. Sie filhren
die stabformigen Teile im Abwurfbereich der Vorrichtung, wo
die Kette um ein Kettenrad in Richtung der Leisten abgelenkt
wird, mit Hilfe je einer im Bereich beider Becherenden in den
Raum zwischen Becher und Leiste hineinragenden, gleichachsig
zuden Kettenumlenkridern angeordneten und mit ihnen umlau-
fenden Scheibe aus der Bewegungsbahn der Becher heraus.
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Indieser Vorrichtung geméss der DE-OS 2361 219 bilden die *°

beiden Scheibenumfénge Vielecke, die eine der Becherteilung
entsprechende Teilung haben und deren Vieleckflichen nach
aussen vorspringende Ecken aufweisen, deren beide Flanken der
Abknickung der freien Becherschenkel entsprechend geneigt
sind. Der Innenkreis des Scheibenvielecks ragt iiber die den
stabférmigen Teilen zugewandte Leistenfliche hinaus oder tan-
giert zumindest den Innenkreis dieser Fliche, wihrend der
Umkreis des Vielecks die Bewegungsebene tangiert, in der sich
die Aussenkanten der abgeknickten Becherschenkelabschnitte
bewegen. Mit Hilfe dieser Vieleckscheiben soll die Vorrichtung
so betriebssicher gemacht werden, dass sich auch bei hohen
Durchsatzgeschwindigkeiten keine stabférmigen Teile zwischen
den Becherschenkeln und den die Becher einschliessenden Lei-
sten verklemmen konnen.

Die Erfindung hat eine Verbesserung dieser Vorrichtung zum
Ziel.

Gemiss der Erfindung besitzen die beiden Scheiben zylindri-
sche Umfangsflichen. bestehend aus einem weichen elastischen
Material, vorzugsweise aus Kunststoff, und sind so bemessen,
dass sie die durch die Leistenpaare begrenzte Bewegungsbahn
der stabférmigen Teile bisin den Bereich derihnen gegeniiberlie-
genden Leisten einengen.

Vonden beiden Scheibenumfingen werden so auch stabfor-
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mige Teile mit kleinem Durchmesser erfasst und weich gegen die
gegeniiberliegenden Leistenflichen gepresst, ohne die
Geschwindigkeit, mit der sie aus der Kette austreten, zu reduzie-
ren. Bei diesem Vorgang driicken sich die stabférmigen Teile je
nach Durchmesser mehr oder weniger tief in die Umfangsfliche
der Scheiben ein und werden so bis zu dem Punkt gefiihrt, in
welchem sie sich von der Umfangsfliche beider Scheiben 16sen
undz. B. einem Trenndach zufallen. Dabei werden ihre Eigenbe-
wegungen, beispielsweise ihre Vibrationsbewegungen, unter-
driickt, die sie vor allem bei grossem Durchsatz unter dem
Einfluss der im Rhytmus der Kettenraddrehzahl schwingenden
Ketten ausfiihren, ohne dadurch ihre Transportbewegung zu
behindern. Auf diese Weise kann naturgemiss eine wesentlich
schonendere Behandlung der stabfdrmigen Teile erzielt werden,
als dieses mit Scheiben moglich ist, die als Vieleck ausgebildete
Umfangsflichen haben. Daher eignet sich die erfindungsgemisse
Vorrichtung vor allem fiir die Verarbeitung von Schweisselektro-
den mit besonders sproder und stossempfindlicher Ummante-
lung.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in den Zeichnun-
gendargestellt und im folgenden Teil der Beschreibung niher
erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 die Vorrichtung in einer Seitenansicht und

Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie A-B der Fig. 1.

Die dargestellte Vorrichtung 1 besitzt eine Forderkette 2, die
vonzwei Laschenketten 3 und darauf angeordneten Bechern 4
gebildetist, welche Laschenketten im Abwurfbereich Antriebs-
kettenréder 5 und Umlenkréder 6 in Pfeilrichtung 7 umlaufen.
Die Forderkette trigt auf jedem ihrer Becher 4 eine der verein-
zelten Schweisselektroden 8, und zwar auf dem Riicken desim
Abwurfbereich waagrechten, nach unten abgeknickten Becher-
schenkels 9. Die Lange der Becher 4 ist so bemessen, dass beide
Enden der zu zéhlenden und zu dosierenden Schweisselektroden
8iiber die Becherenden vorstehen. Leistenpaare 10,11 bzw. 10,
11', dieim Bereich der beiden Becherenden und zu beiden Seiten
des senkrecht verlaufenden Abschnittes der Férderkette 2 ange-
ordnet sind, fiihren die Schweisselektroden 8 und bestimmen die
Lage ihrer Fallebene C, die die Schweisselektroden 8 auf eine der
beiden Flanken eines Trenndaches 12 fiihrt, das abwechselnd
entweder die rechte oder die linke Schwenklage einnimmt.
Daher fallen die ankommenden und vor dem Trenndach 12 von
einer Lichtschranke 13 gezihlten Schweisselektroden 8 einer der
beiden Kammern 14, 14' zu.

Wie insbesondere aus der Figur 1 hervorgeht, sind die die
Laschenketten 3 im Abwurfbereich der Vorrichtung 1 fiihrenden
Umlenkréder 6 mit gleichachsig zu ihnen angeordneten Scheiben
15 besetzt, die zusammen mit ihnen umlaufen und auf Naben 16
der beiden Umlenkréider 6 aufgesteckt sind. Sie schliessen die
Becher 4, wie die Fig. 2 erkennen ldsst, zwischen sich ein und

%0 durchgreifen mit Umfangsteilen den zwischen den Bechern 4 und

den Leisten 10, 10’ vorhandenen Raum. Mit einem Teil ihres
Umfanges erstrecken sie sich bis in die Fallebene C der Schweiss-
elektroden 8 und engen den Zwischenraum zwischen den sich
gegeniiberliegenden Leisten 10, 11 bzw. 10, 11’ mindestens bis
auf den Durchmesser der diinnsten zu verarbeitenden Schweiss-
elektroden 8 ein. Da ihre zylindrische Umfangsfliche 17 aus
einem hochelastischen Material, beispielsweise aus Schaumstoff,
besteht, erfasst sie die ankommenden Schweisselektroden 8 und
presstsie gegen die ihr zugewandte Fliche der beiden Leisten 11,
11". Dabei driicken sich die Schweisselektroden 8, je nach
Durchmesser, mehr oder weniger tief in die Umfangsfliche der
beiden Scheiben 15 ein und werden schonend und sicher aus dem
Bewegungsbereich der Becherschenkel 9 herausgetiihrt.
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