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Okazalo sig, Ze sztuczny jedwab, otrzy-
many w, postaci zwoju w wiréwce przedzal-
niczej, mozna bezposrednio ze zwoju prze-
rabiaé na wszelkiego rodzaju wyroby wio-
kiennicze, unikajac niezbednego dotychczas
w przemysle wldkienniczym przewijania
gotowych, suchych zwojéw, dzigki czemu
whékno nie uszkadza si¢ w takiej mierze,
jak dotychczas, i nie otrzymuje si¢ odpad-
kow.

W tym celu zwéj sztucznego jedwabiu
osadza si¢ ma dziurkowanej cewce (lub
dziurkowanym kolnierzu), gdzie si¢ go my-
je, o ile to jest mniezbedne, bieli, farbuje,
uszlachetnia i suszy.

Otrzymany w ten sposéb wysuszony
zwdj mawija si¢ ma uzywane w przemysle

wlékienniczym cewki lub tez mota w pa-
sma.

Niniejszy wynalazek pozwala uniknaé
przewijania zwojéw na cewki lub w motki,
to jest umozliwia bezposrednie przeniesie-
nie zwoju na maszyng do dziania lub na
warsztat tkacki celem wytworzenia z wiok-
na tkaniny.

W tym celu ze zwoju usuwa si¢ dziur-
kowana, cewke, a na jej miejsce wklada sig
inng cewke — dtuzsza, to jest wystajaca
gérnym i dolnym koricem ze zwoju, lub do
dziurkowanej cewki w zwoju wprowadza
sie druga dtuzsza cewke, zrobiona z giet-
kiego metalu, naprzyklad stali, aby cewka
siedziata mna niej mieruchomo az do calko-
witego odwiniecia. Przez wlozenie tego ro-



dzaju dluzszej cewki powstaje jak gdyby
¢ cylindryczna cewka, z ktérej mozna w zna-
" ny sposéb odwijaé przedze bezposrednio
do tkania, = C

Ta dluzsza, wystajaca z obu stron cewka
wktadkowa ma réwniez na celu ochrone
wymytego, ewentualnie uszlachetnionego,
zwoju przed uszkodzeniem przy dalszej
przerébce, np. przy suszeniu lub przy prze-
sylkach.

Znana dotychczas dziurkowana cewka,
uzywana wylacznie przy myciu i obrébce
zwoju, posiada wysokosé bebna przedzal-
niczego lub. wysoko$é zwoju. Przy wyjmo-
waniu wymytego zwoju celem nasadzenia
na pret dla przeprowadzenia zwoju przez
kanal suszarni bardzo czesto pret uszkadzat
oba brzegi zwoju, co mialo miejsce prze-
waznie wtedy, gdy przy myciu lub przy na-
slgpnem suszeniu skrajne wiékna zwoju
cbluzniaty si¢ i opadaly ponad brzeg cewki.

Wilozenie wspomnianej powyzej diuz-
szej cewki wkiadkowej zapobiega temu cal-
kowicie, a pret, na ktérym przy suszeniu
wiesza si¢ zwéj, zupelnie nie dotyka jego
brzegéw, gdyz chronia je wystajace korice
cewki wkladkowe;j.

Na rysunku przedstawiono dla przykla-
du urzadzenie wedtug wynalazku.

Fig. 1 przedstawia zwéj A ze znajdu-
jaca si¢ w nim dziurkowana cewka B. Na
rysunku przedstawiono zwdj bez przedniej
czeSci celem pokazania dziurkowanej cewki
B, fig. 2 przedstawia ten sam zwéj A z
dziurkowana cewka B, w ktéra jednakze
wlozono wystajaca z obu stron elastyczna
cewke wkiadkowa C. Z powyzszego widaé
ze zw6j z obydwiema cewkami tworzy jak
gdyby cylindryczna cewke krzyzowa.

Do dalszej obrébki lub przenoszenia
zwoju. stuzy przedstawiona ma fig, 3 pod-
ktadka, np. drewniana pltytka D, zaopa-
trzona w kolowe wglebienie E o ‘srednicy
nieco wigkszej od $rednicy, znajdujacej sie
w zwoju cewki wkiadkowej. Srednica plyt-
ki jest nieco wigksza od $rednicy zwoju.

Celem lepszego odwijania przedzy ze
zwoju naklada si¢ na drewnmiana plytke D
mickka podkladke F, zaopatrzona w wycie-
cie E o $rednicy mieco wigkszej od $redni-
cy cewki wkladkowej, znajdujacej si¢ w
zwoju. Srednica podkladki F jest nieco
wigksza od srednicy zwoju.

Dla lepszego odwijania przedzy ze zwo-
ju na plytke nakleja sig lub przybija migk-
ka podkiadke F, np. filc lub skoére, dzieki
czemu przy przerwaniu odwijania przedzy
ta ostatnia nie moze.zacisnaé sie pod dol-
ng krawedzig zwoju, co przy dalszem od-

wijaniu spowodowaloby zerwanie przedzy.

Celem umiknigcia uszkodzer przedzy o
gorny brzeg cewki wktadkowej ¢ przy odwi-
janiu przedzy ze zwoju, naklada si¢ na
cewke c talerz G z gladkiego polerowanego
materjatu, ktérego brzeg wystaje poza kra-
wedZz cewki wkladkowej.

Zwéj, zaopatrzony w podstawke D i ta-
lerz G, moze byé bezposrednio umieszczo-
ny na okraglem krosnie, maszynie poriczo-

-szniczej lub na ramie do osnowy, a nawet

na bezczétenkowym warsztacie tkackim,
celem bezposredniej przerébki bez przewi-
jania ma rozmaitego rodzaju wyroby ‘wié-
kiennicze.

Poniewaz wiadomo, ze zwéj zawiera
10000 metréw przedzy lub wigcej, wiec
niezaleznie juz od ochrony samego mate-
rjalu oszczedza sie.na kosztach przewija-
nia, a procz tego uzyskuje sie watek,
osnowe lub 'tkaning prawie bez supelkéw,
co ma wielkie znaczenie przy wyrobie ze
sztucznego jedwabiu gestej osmowy lub
przy wyrobach idzianych, w przypadku ge-
stego -ustawienia igiet, gdyz jak wiadomo,
nawet najdelikatniejsze supelki, tak zwane
supetki tkackie, powoduja liczne peknie-
cia widkna i tak zwane odskoki w maszy-
nach poriczoszniczych.

Opisany powyzej zwéj, zaopatrzony w
cewke wkiadkows i przedstawiony ma fig. 3,
moze byé przy przesylaniu wewnatrz prze-
dzalni sztucznego jedwabiu lub do miejsca -



zuzycia ochroniony réwniez i w ten sposéb,
iz zamiast talerza G stosuje sig druga plyt-
ke podktadkowa H (fig. 4), ewentualnie
wylozong, filcem lub pluszem, chroniaca
podczas przesylania krzyzowej cewki zwo-
ju jego gorne warstwy wiokien przed uszko-
dzeniem.

Zwoje takie mozna np. pakowaé do pu-
detka I (fig. 4) i przesytaé poczta lub w
skrzynkach na dalsze odlegtosci bez ocbawy
uszkodzenia wiékien.

Przy przedzeniu jedwabiu ma cewkach
i przerabianiu go nastepnie jako mienitko-
wany surowy lub uszlachetniany jedwab
wFloche”, ktéry jak wiadomo daje tkanine
bardzo zwarta i duzej miekkosci, to i wow-
czas taka przedz¢ mozna przerabiaé ma
tkaning bez jakiegokolwiek przewijania jej
bezposrednio z nosnikéw, na ktére nawija-
mo ja przy tworzeniu przedzy (najlepiej z
dziurkowanych cewek przedzalniczych lub
bebnéw).

Do tego celu majlepiej jest stosowaé
dziurkowane cewki przedzalnicze o duzej
$rednicy lub- dtugosci wiekszej od normal-
nej, aby przy przedzeniu nawinaé mozliwie
duza ilo$¢ przedzy. Poniewaz ma tego ro-
dzaju dziurkowanych mnosnikach przedze
mozna my¢ sposobem opisanym w patencie
Nr 11794 i w razie potrzeby uszlachetniag,
wigc cewki te z nienitkowanym jedwabiem
mozna umieszczaé na bezczétenkowym war-
sztacie tkackim, gdzie przedza jedwabna
dostaje sig z cewki jako watek bezposred-
nio do tkaniny.

Mozna jednak réwniez te nienitkowana
przedze przed przerébka na materjaty dzia-
ne lub oczkowe przeprowadzi¢ przez od-
powiedni roztwér, ktéryby utrzymywal wio-
skowate wlokna skupione razem na drodze
z nosnika do tkaniny (naprzyktad tlatwo
dajace si¢ usuwaé emulsje kleju, zelatyny
lub oleju lub inne odpowiednie roztwory),
a nast¢pnie przerobi¢ na tkaning. Dzieki ta-
kiemu sposobowi z mienitkowanych sztucz-
pych wickien mozna otrzymaé o wiele
wiekszy i lepiej kryjacy materjal, oszcze-

wate wlékna w skupieniu,

dzajac przytem kosztéw przewijania i skre-
cania mitek z tatwo wuszkadzajacych sie
luznych, nienitkowanych wiékien.

Zastrzeienia patentowe.

1. Sposéb przygotowania otrzymanych
w wiréwce przedzalniczej zwojow sztuczne-

'go jedwabiu do dalszego przerobu lub

transportu, znamienny tem, ze do znanej
dziurkowanej cewki, wlozonej do $rodka
zwoju, wklada sie szczelnie przylegajaca
elastyczna cewke, wystajaca z obu stron
zwoju, w celu dalszej przerébki bez przewi-
jania zwoju na cewki lub w pasma, lub tez
w celu przestania.

2.. Sposéb wedtug zastrz, 1, znamienny
tem, Ze mienicone sztuczne widkna podczas
zwijania z no$nikéw przeprowadza si¢ przez
odpowiedni roztwér, utrzymujacy wihosko-
pozostawiajac
tenze roztwér na wléknie podczas tkania
lub oczkowania. :

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze dolna cze$é cewki (C), wystaja-
ca ze zwoju osadza si¢ w podkladce (D)
tak, ze dolna powierzchnia zwoju spoczy-
wa na wykonanem z migkkiego materjatu
pokryciu (F) podktadki, a czesé cewki (C),
wystajaca ze zwoju (A), wchodzi w wy-
cigcie (E) pokrycia (F).

4. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze na gérny koniec cewki {C) na-
klada si¢ pokrywke (G) w rodzaju talerza,
ktorego gladkie brzegi wystaja poza brzeg
cewki (C).

5. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tem, ze zamiast pokrywki (G) w rodzaju
talerza naktada si¢ pokrywke (H) o takim
ksztalcie podkladki, jak podktadka dolna
(D, F), poczem tak zabezpiezzony zwodj
wktada si¢ do pudeltka celem pizestania.

Benno Borzykowski
Zastepca: Inz. J. Wyganowski,
rzecznik paientowy.
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