
(19)国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 202320118981.4

(22)申请日 2023.01.30

(73)专利权人 江苏东宇工程机械有限公司

地址 221000 江苏省徐州市徐州经济技术

开发区京杭大运河以北、新104国道以

西,卡特彼勒配套园内A2区

(72)发明人 汪向蒙　蔡中正　

(74)专利代理机构 北京淮海知识产权代理事务

所(普通合伙) 32205

专利代理师 胡亚辉

(51)Int.Cl.

B65B 43/39(2006.01)

B65B 43/52(2006.01)

B65B 35/16(2006.01)

 

(54)实用新型名称

物料自动装箱装置

(57)摘要

本实用新型提供了一种物料自动装箱装置，

包括主输送机、辅输送机、支架、取料单元、括板

单元；主输送机上自输送方向的前端向后端顺次

设置有进料位、取料位、装箱位；支架横跨于主输

送机上；辅输送机设置在主输送机的一侧；取料

单元包括基座、第一电缸和取料爪；基座可滑动

的设置在支架上；第一电缸的中部固定在基座

上；第一电缸的活塞杆朝下设置，取料爪固定在

第一电缸的活塞杆的前端；括板单元包括括板机

构、升降机构和两个撑杆；在本实用新型中，通过

括板单元将包装箱的侧板和立板撑开，并通过取

料单元将物料抓取起来并放入至包装箱的内部，

完成物料的自动装箱；结构简单，大大提高了装

箱效率，同时节省了大量的人力物力。
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1.一种物料自动装箱装置，其特征在于，包括主输送机(1)、辅输送机(6)、支架(2)、取

料单元(3)、括板单元(4)；所述主输送机(1)上自输送方向的前端向后端顺次设置有进料位

(9)、取料位(8)、装箱位(7)；所述支架(2)横跨于主输送机(1)上；所述辅输送机(6)设置在

主输送机(1)的一侧；辅输送机(6)的输送方向和主输送机(1)的输送方向相垂直；辅输送机

(6)的前端设置有进箱位(5)；辅输送机(6)的后端连接于主输送机(1)的装箱位(7)；所述取

料单元(3)可滑动的设置在支架(2)的顶部，且取料单元(3)位于所述取料位(8)的上方，取

料单元(3)在支架(2)上的滑动方向平行于主输送机(1)的长度方向；所述括板单元(4)设置

在支架(2)的顶部，且括板单元(4)设置在装箱位(7)的上方；所述取料单元(3)包括基座

(33)、第一电缸(32)和取料爪(31)；所述基座(33)可滑动的设置在支架(2)上；第一电缸

(32)的中部固定在基座(33)上；第一电缸(32)的活塞杆朝下设置，所述取料爪(31)固定在

第一电缸(32)的活塞杆的前端；所述括板单元(4)包括括板机构、升降机构(42)和两个撑杆

(41)；所述撑杆(41)的两端分别与支架(2)固定连接；两个撑杆(41)上下设置，并且两个撑

杆(41)之间设置有间隔；升降机构(42)的上下两端分别与两个撑杆(41)固定连接；括板机

构连接于升降机构(42)上，跟随升降机构(42)在两个撑杆(41)之间上下运动。

2.如权利要求1所述的物料自动装箱装置，其特征在于，所述支架(2)的顶部固定设置

有两个相互平行设置的滑轨(24)；所述滑轨(24)上可滑动的设置有滑块(23)；所述滑块

(23)的上端面与所述基座(33)下端面固定连接。

3.如权利要求2所述的物料自动装箱装置，其特征在于，所述支架(2)的顶部固定设置

有四个挡板(21)；四个挡板(21)分布在两个所述滑轨(24)的两端；挡板(21)上靠近滑轨

(24)的端面上固定设置有防撞块(22)。

4.如权利要求1所述的物料自动装箱装置，其特征在于，所述括板机构包括外框(45)、

两个括侧板件(44)和两个括立板件(43)；所述外框(45)的一侧连接于所述升降机构(42)

上；所述括侧板件(44)、括立板件(43)分别与外框(45)固定连接；两个括侧板件(44)对称设

置，两个括立板件(43)对称设置；括侧板件(44)和括立板件(43)间隔设置。

5.如权利要求4所述的物料自动装箱装置，其特征在于，所述括侧板件(44)、括立板件

(43)均为向下倾斜设置的板状结构。

6.如权利要求4所述的物料自动装箱装置，其特征在于，所述升降机构(42)为双向伸缩

液压油缸；所述双向伸缩液压油缸的活塞杆两端分别与两个所述撑杆(41)固定连接；所述

外框(45)的一侧与双向伸缩液压油缸的缸体固定连接。
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物料自动装箱装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及装箱装置技术领域，具体为一种物料自动装箱装置。

背景技术

[0002] 在传统的生产中，人工装箱效率低下，成本高，不能连续生产。

[0003] 公开号CN111216957A公开了一种自动装箱机，其技术方案要点包括机架，所述机

架上设置有送杯装置、移杯装置、送箱装置，所述送杯装置包括产品运输带、安装于产品运

输带进料一端的分隔件、安装于产品运输带出料一端的架杯机构；所述架杯机构包括位于

产品运输带上侧的挡板、多个间隔连接于挡板朝向分隔件一侧的架板，相邻所述架板之间

具有供杯装饮料卡入并待移取至包装箱内的待定区，所述待定区正对于相对应的分隔区，

所述架板上侧贴合于杯装饮料凸边下侧而将其架起。架杯机构可将杯装饮料架起，使其不

会因产品运输带的带动而倒杯。该自动装箱机的结构复杂，造价高，提高了企业的生产升

本。

实用新型内容

[0004] 针对上述存在的技术不足，本实用新型的目的是提供一种物料自动装箱装置，实

现物料得自动装箱，大大提高了装箱效率，同时节省了大量的人力物力。

[0005] 为实现上述目的，本实用新型采用如下技术方案：

[0006] 一种物料自动装箱装置，包括主输送机、辅输送机、支架、取料单元、括板单元；所

述主输送机上自输送方向的前端向后端顺次设置有进料位、取料位、装箱位；所述支架横跨

于主输送机上；所述辅输送机设置在主输送机的一侧；辅输送机的输送方向和主输送机的

输送方向相垂直；辅输送机的前端设置有进箱位；辅输送机的后端连接于主输送机的装箱

位；所述取料单元可滑动的设置在支架的顶部，且取料单元位于所述取料位的上方，取料单

元在支架上的滑动方向平行于主输送机的长度方向；所述括板单元设置在支架的顶部，且

括板单元设置在装箱位的上方；所述取料单元包括基座、第一电缸和取料爪；所述基座可滑

动的设置在支架上；第一电缸的中部固定在基座上；第一电缸的活塞杆朝下设置，所述取料

爪固定在第一电缸的活塞杆的前端；所述括板单元包括括板机构、升降机构和两个撑杆；所

述撑杆的两端分别与支架固定连接；两个撑杆上下设置，并且两个撑杆之间设置有间隔；升

降机构的上下两端分别与两个撑杆固定连接；括板机构连接于升降机构上，跟随升降机构

在两个撑杆之间上下运动。

[0007] 优选地，所述支架的顶部固定设置有两个相互平行设置的滑轨；所述滑轨上可滑

动的设置有滑块；所述滑块的上端面与所述基座下端面固定连接。

[0008] 优选地，所述支架的顶部固定设置有四个挡板；四个挡板分布在两个所述滑轨的

两端；挡板上靠近滑轨的端面上固定设置有防撞块。

[0009] 优选地，所述所述括板机构包括外框、两个括侧板件和两个括立板件；所述外框的

一侧连接于所述升降机构上；所述括侧板件、括立板件分别与外框固定连接；两个括侧板件
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对称设置，两个括立板件对称设置；括侧板件和括立板件间隔设置。

[0010] 优选地，所述括侧板件、括立板件均为向下倾斜设置的板状结构。

[0011] 优选地，所述升降机构为双向伸缩液压油缸；所述双向伸缩液压油缸的活塞杆两

端分别与两个所述撑杆固定连接；所述外框的一侧与双向伸缩液压油缸的缸体固定连接。

[0012] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果如下：

[0013] 在本实用新型中，通过括板单元将包装箱的侧板和立板撑开，并通过取料单元将

物料抓取起来并放入至包装箱的内部，完成物料的自动装箱；结构简单，大大提高了装箱效

率，同时节省了大量的人力物力。

附图说明

[0014] 图1为本实用新型的结构示意图；

[0015] 图2为本实用新型中的支架、取料单元、括板单元的连接示意图；

[0016] 图3为本实用新型中的括板单元的结构示意图；

[0017] 图4为本实用新型中的取料单元的结构示意图。

[0018] 其中：

[0019] 1、主输送机；2、支架；21、挡板；22、防撞块；23、滑块；24、滑轨；3、取料单元；31、取

料爪；32、第一电缸；33、基座；4、括板单元；41、撑杆；42、升降机构；43、括立板件；44、括侧板

件；45、外框；5、进箱位；6、辅输送机；7、装箱位；8、取料位；9、进料位。

具体实施方式

[0020] 下面结合附图对本实用新型作进一步说明。

[0021] 如图1至图4所示，一种物料自动装箱装置，包括主输送机1、辅输送机6、支架2、取

料单元3、括板单元4；主输送机1上自输送方向的前端向后端顺次设置有进料位9、取料位8、

装箱位7；进料位9用于放置待装箱的物料，物料通过主输送机1的运动被输送至取料位8；支

架2横跨于主输送机1上；辅输送机6设置在主输送机1的一侧；辅输送机6的输送方向和主输

送机1的输送方向相垂直；辅输送机6的前端设置有进箱位5；辅输送机6的后端连接于主输

送机1的装箱位7；进箱位5用于放置包装箱，通过辅输送机6的输送，将包装箱输送至主输送

机1的装箱位7上；取料单元3可滑动的设置在支架2的顶部，且取料单元3位于取料位8的上

方，取料单元3在支架2上的滑动方向平行于主输送机1的长度方向；通过取料单元3将取料

位8的物料抓取起来并输送至装箱位7进行装箱；括板单元4设置在支架2的顶部，且括板单

元4设置在装箱位7的上方，通过括板单元4将装箱位7的包装箱打开，便于装入物料；取料单

元3包括基座33、第一电缸32和取料爪31；基座33可滑动的设置在支架2上；第一电缸32的中

部固定在基座33上；第一电缸32的活塞杆朝下设置，取料爪31固定在第一电缸32的活塞杆

的前端；取料爪31用于抓取起物料，为现在常用的结构；通过第一电缸32的活塞杆伸缩带动

取料爪31上下运动；括板单元4包括括板机构、升降机构42和两个撑杆41；撑杆41的两端分

别与支架2固定连接；两个撑杆41上下设置，并且两个撑杆41之间设置有间隔；升降机构42

的上下两端分别与两个撑杆41固定连接；括板机构连接于升降机构42上，跟随升降机构42

在两个撑杆41之间上下运动。

[0022] 进一步的，支架2的顶部固定设置有两个相互平行设置的滑轨24；滑轨24上可滑动

说　明　书 2/3 页

4

CN 219383003 U

4



的设置有滑块23；滑块23的上端面与基座33下端面固定连接，通过滑块23与滑轨24的滑动

配合，使基座33能够在支架2上滑动，便于取料爪31抓住物料后，将物料运送至包装箱中。

[0023] 进一步的，支架2的顶部固定设置有四个挡板21；四个挡板21分布在两个滑轨24的

两端；挡板21上靠近滑轨24的端面上固定设置有防撞块22；防止基座33从滑轨24上滑下去。

[0024] 进一步的，括板机构包括外框45、两个括侧板件44和两个括立板件43；外框45的一

侧连接于升降机构42上；括侧板件44、括立板件43分别与外框45固定连接；两个括侧板件44

对称设置，两个括立板件43对称设置；括侧板件44和括立板件43间隔设置；将括板机构向下

运动时，通过括侧板件44将包装箱的侧板向外撑开，通过括立板件43将包装箱的立板向外

撑开。

[0025] 进一步的，括侧板件44、括立板件43均为向下倾斜设置的板状结构，便于将包装箱

撑开，使物料顺利放入。

[0026] 进一步的，升降机构42为双向伸缩液压油缸；双向伸缩液压油缸的活塞杆两端分

别与两个撑杆41固定连接；外框45的一侧与双向伸缩液压油缸的缸体固定连接；通过双向

伸缩液压油缸带动外框45上下运动。

[0027] 使用时，将包装箱放在进箱位5上，通过辅输送机6输送至主输送机1的装箱位7上，

括板单元4运动，外框45向下运动，将包装箱撑开；物料放在进料位9上，通过主输送机1输送

至取料位8，通过取料单元3将物料抓取上提并运送至装箱位7，取料爪31向下运动，穿过外

框45将物料放进包装箱内并松开，取料单元3恢复原位，括板单元4恢复原位，主输送机1将

装好的包装箱继续向后运输。
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图2
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图3
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图4
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