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Urzadzenie do automatyc-ego napedu maszyny dzww:arsklej sa-
neczkowej
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do
automatycznego napedu maszyny dziewiarskiej
.saneczkowej, recznej. )

. Dotychczas przesuw glowicy sanek przy ma-
szynie dziewiarskiej saneczkowej odbywa - sie
recznie, raz w lewo, drugi raz w prawo..

Znane -s3 co prawda. napedy  elektryczne do
maszyn dziewiarskich saneczkowych, jednak na-
pedy te nie znalazly szerszego zastosowania. Wa-
dg tych napedéw jest to, Ze zmiana kierunku
przesuwu glowicy sanek odbywa sie za pomoog
przelacznika czasowego zmiany obrotéw silnika,
napedzajacego glowice sanek, przy czym w chwili
zmiany kierunku obrotu silnika nastepuja w dzia-
nej tkaninie nier6wne$ci, spowodowane zmienng
liczbg obrotéw silnika napedzajacego. Dalszy wa-
da tych znanych napedéw elektrycznych jest
réwniez i to, Zze nie mozna w dowolny sposéb —
szybko — ograniczyé przesuwu sanek w- pewnym
okre§lonym zgdanym odcinku dzianej tkanihy,- co
ma miejsce zwlaszcza .przy dzianiu swetréw.

Wymienione wyzej wady usuwa -calkowicie
urzgdzenie do automatycznego napedu maszyny

dziewiarskiej saneczkowej, bedace przedmioterq
niniejszego wynalazku. o
Ponijewaz - maszyny d21ew1arsk1e saneczkowe

sq obslugiwane ‘w duzej mierze przez inwalidow
dlatego tez. myS$lg przewodnig rozwigzania kon-
strukcyjnego urzadzenia wedlug wynalazku bylo
skonstruowanie takiego napedu, ktéry w spos6b
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automatyczny przesuwalby glowice sanek maszy-
ny dziewiarskiej, przy czym nie sprawialoby
trudnoSci w obstudze, jak réwniez w przypadku
braku doplywu pradu do silnika napedzajacego,
pozwalaloby na przesuwanie sanek recznie.

Urzgdzenie do automatycznego napedu maszy-
ny dziewiarskiej saneczkowej jest blizej opisane
na podstawie rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia schematycznie kompletne urzadzenie za-
mocowane do maszyny dziewiarskiej, w widoku
z boku, fig. 2 — to samo urzadzenie w  widoku
z géry, fig. 3 — automatyczny przetgcznik zmiany
kierunku przesuwu glowicy sanek, fig. 4 — dZwig-
nie automatycznego przelgcznika, uwidoczniomego
na fig. 3 wraz z zapadkami, fig. 5 — kolo zebate
automatycznego przelgcznika zmiany Kkierumiu
przesuwu glowicy sanek w widoku z boku, fig.
6 — kompletne sprzeglo wraz z kolami zebatymi
napedzajacymi i prowadzacymi w widoku z géry,
fig. 7 — sprzeglo w widoku od czola, po zdjeciu
pokrywy, fig. 8 — naciggacze laricuchéw napedo-
wych w widoku z géry, a fig. 9 — naciaggacz lan-
cucha napedowego w widoku z boku.

Urzadzenie do automatycznego napedu maszyny
dziewiarskiej saneczkowej sklada sie z automa-
tycznego sprzegla wraz. z ukiadem ko6t zebatych
tancuchéw napedzajacych i prowadzacych,
z automatu do zmiany kierunku przesuwu glo-
wicy sanek, z ogranicznikéw przesuwu sanek oraz
z elektrycznego silnika napedowego.
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Automatyczne sprzqglo sklada sie z trzech
tarcz pasowych 1, 1a § 1b o réinej frednicy, na-
pedzanych za pomocg pasa klinowego, z prze-
kladni pasowej 2 elekirycznego silnika 3, polg-
czonych ze sobg razem, przy czym na watku 4
od strony - pasowej' tarczy 1 zamocowana jest
‘trwale za pomocy sworznia 5 sprzeglowa tarcza 6
i przykryta pokryws 7, zabezpieczona w znany
spos6b za pomoca podkladki 8 i nakretki 9.
Walek 4 przechodzi poprzez otwér w plaskow-
niku ‘10 § koficzy sie ukladem sztywno potaczo-
nych ze soba napedowych k6t zebatych 11.

Pasowa taréza 1 jest zaopatrzona w sworzern 12,
ktérego jeden koniec przechodzi we wspélosiowe
podluine wyciecie 13 sprzeglowej tarczy 6, przy
-czym sprzeglowa tarcza 6 jest polgczona z paso-
wq tarcza 1 za pomocg trzech sprezyn 14. W ten
spos6b sprzeglowa tarcza 6 osadzona sztywno na
walku 4 i polaczona z ukladem napedzajgcych
-k6t zebatych 11 umoziliwia opéfnienie ruchu két
zebatych 11 wzgledem pasowych tarcz 1, 1a i 1b,
ktérego dlugo$é ogranicza wyciecie 18, a jego ptyn-

...n08é jest wynikiem dzialania spreiyn 14. -
. W ten sposéb wszelkie gwaltowne szarpniecie
napedzajgcych ko6t zebatych 11 jest amortyzo-
-wane dzialaniem sprezyn 14 Po obu stronach
ukladu napedzajacych k6t zebatych i1 osadzone
sg lufno na watku 15 zamocowanym do plaskow-
nika 10 prowadzace. kolo zebate 16 za§ na watku
17 zamocowanym réwniez do plaskownika 10
prowadzace kolo zebate 18, przy czym watki 18
i 17 sluizg réwnoczefnie do zamocowania auto-
matycznego sprzegla do podstawy 19 maszyny
dziewiarskiej saneczkowej.

Automat do zmiany - kierunku przesuwu sanek
29 skiada sie z obudowy # w ksztalcie katow-
nika, ktéry swym ramieniem 22 jest zamocowany
do glowicy sanek 20. Do obudowy 21 zamocowana
jest. diwignia 28 z blokujqcymi  zapadkami 24
i 25. Do obudowy 21 zamocowany jest wal 26,
na ktéorym osadzone sq lufno, po obu stronach
obudowy 21, zebate kota 271 28, zaopatrzone w za-
czepy 29 w ten sposéb, ze npadlqulubzsdtwigni
28, przy jej odpowiednim ustawieniu zaskakujg w
zaczepy 29 raz kola zebatego 27, drugi raz kola
zebatego 28, i w ten spos6b blokuja raz kolo
zebate 27, drugi raz kolo zebate 28, w zaleznoSci
" od kierunku przesuwu sanek 20. Zapadki 24
i 25 dfwigni 23 sa tak ustawione, ze w zaleinosci
. odpolozenia diwigni 28 — w lewo lub prawo —
‘blokmjg tylko jedno z k6t zebatych 27 lub 28,
. natemiast w przypadku ustawienia dfwigni 28
w polozeniu frodkowym — obydwa kola zebate
27 i 28 sg odblokowane.

Diwignia 23 sklada sie z trzonu 30 i raczki
81, przy czym raczka 31 zaopatrzona w dwa do-
ciskowe kolnierze 32 i 88 moze przesuwaé sie
w kierunku pionowym, niezaleinie od wychylenia
w lewo lub prawo.. Dociskowy: kolnierz 32 jest
zaopatrzony w promieniste podluine wyciecie

44 zakoriczone otworem 34, dzieki ktéremu, przy

pionowym przesunieciu rgczki 31, sworzefi 35 za-
mocowany do obudowy 21 wskakuje w otwér 34
blokujagc tym samym dZwignie 28 w potoZeniu
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frodkowym, co w ptzypadku braku ddplywu
pragdu do silnika elektrycznego 8, pozwala na
reczne przesuwanle sanek 20 tak, Ze ‘maszyna
dziewiarska mozZe .by¢ w dalszym ciagu uzytko-
wang. Z chwilg odciggniecia rgczki 31 déwigni 23
w polozenie 4rodkowe, sworzefi 85 wychodzi
z otworu 34, umozliwiajac ruch déwigni 28 w jej
skrajne polozenie boczne — w. lewo .jub prawo.

Odpowiedni nacigg laficuch6w napedowych 38
i 36a regulujg naciggacze 87,- skladajgce sie
z diwigni 88 i zebatego kola 39, osadzonego luZno
na osi 40.

Sposéb dziatania urzadzenia do  automatycznego
napedu maszyny dziewiarskiej saneczkowej jest
nastepujacy. Silnik elektryczny 3 poprzez prze-
kladnie pasowa 2 napedza jedng z pasowych
tarcz 1, 1a, lub 1b, w zaleznoSci od 2adane1 pred-
ko$ci przesuwu sanek 20, ktéra z’ kolei poprzez
automatyczne sprzeglo napedza ukliad napedo-
wych k6t zebatych 11. Kola zgbate 11 ciagng
poprzez prowadzace uklady ké! zebatych 16 i 18
dwa laficuchy 36 i 38a — 2zalozone na kotach
zebatych 11, 16 i 18, przy czym 1laficuchy 36
i 86a sg tak nalozone na .kolach zebatych 11,
16 i 18, 2e przy tym samym kierunku obrotu
zespolu ko6t zebatych 11 poruszajg sie w prze-
ciwnych kierunkach.

Lancuchy 36 i 36a poprzez naciggacze 37 biegnag
wzdluz loza 41 sanek 20." Gdy diwignia 28 znaj-
duje sie w jednym ze swych bocznych polozen,
na przyklad w poltoZeniu bocznym lewym, za-
padka 25 blokuje poprzez zaczepy 29 kolo zg¢bate 27,
kolo zebate 28 jest w tym czasie odblokowaneiw
ten spos6b. laficuch 38 wspélpracujac z kolem
zebatym 28 ciagnie za -sobg automat do zmiany
kierunku przesuwu sanek 20, a wraz z nim
sanki 20 zamocowane do obudowy 21 automatu
za pomocs ramienia 22. '

Po dojéciu sanek 20 do poloienia skrajnego,
trzon 30 diwigni 29 napotyka na zderzak 42,
kiéry przesuwa jq w drugie polotenie skrajne,
co’- powoduje ' 'odblokowanie zablokowanego kola -
zebatego 281 zablokowanie drugiego, dotychczas
luinego, kola zebatego 27 pracujacego z laficu-
chem 38a, ktéry przesuwa automat a wraz z nim

sanki 20 w przeciwnym kierunku, az do nastep-

" _nego zderzaka 43, gdzie w podobny sposéb na-

stepuje 2amiana kierunku przesuwu automatu
wraz z sankami 29. , S
Sile uderzenia sanek 20 wraz z automatem
amortyzujgq zderzaki 42 i 43 oraz sprzeglo, ktére
réwniez warunkuje plynng zmiane kierunku prze-
suwu sanek 20 z jednakows szybkofcia przesuwu,
zgodng z obrotami silnika elektrycznego 8 zre-
dukowanymi przez przekladnie 2 Zderzaki 42
i 43 moina dowolnie przesuwaé, regulujgc tym

- samym dlugo&é przesuwu oraz miejsce przesuwu

sanek 20. Dzieki moZliwoéci zablokowania dtwigni
23 w polozeniu irodkowym a co za tem idzie
i odblokowaniu obydwu k6@ zebatych 27 i 28
mozna kazdej chwili wylgczyé automatyczny na-
ped i przesuwaé sanki 20 recznie.

Urzgdzenie do automatycznego napedu maszyny
dziewliarskiej saneczkowej précz wyZej wymie-
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nionych nowych cech konstrukeyjnych ma i te
zalete, ze nie zajmuje duzo miejsca, poniewaz
caly naped wraz z sprzeglem jest zamocowany
w podstawie maszyny dziewiarskiej saneczkowej,
za§ automatyczny przelacznik zmiany kierunku
przesuwu sanek 20 jest zamocowany do glowicy
sanek 20, co w caloSci nie ogranicza ruchéw
osoby pracujgcej przy takiej maszynie.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do automatycznego napedu maszyny
dziewiarskiej saneczkowej skladajace sie ze
sprzegla, automatu do zmiany kierunku prze-
suwu sanek i ogranicznikéw, naciggaczy laf-
cuchéw oraz z silnika napedowego, -znamienne
tym, ze sprzeglo sklada sie z trzech, o réinej
§rednicy pasowych tarcz (1, 1a, 1b) polgczo-
nych ze sobg razem i osadzonych luZno na
watku (4), do ktérego z jednego korica za-
mocowana jest sprzegtowa tarcza (6) polaczo-
na z pasowymi tarczami (1, 1a, 1b) za pomoca
sprezyn (14), za§ na drugim konica walka (4),
osadzonym obrotowo w posrodku plaskownika
(10) jest zamocowany uklad napedowych két

zebatych (11), 2a§ na obu koficach tego pla--

skownika (10) zamocowane s3 — walek (15),
na ktérym osadzony jest luZno uklad prowa-
dzacych k6t zebatych (16) oraz walek (17), na
ktérym osadzony jest luzZno uklad prowadza-
cych k6t zebatych (18), przy czym konce wal-
kéw (15 i 17) zaopatrzone w gwint sluzg réw-
noczeSnie do zamocowania sprzegia do pod-
stawy maszyny dziewiarskiej, za§ automat do
zmiany kierunku przesuwu sanek (20) skiada
sie z obudowy (4l) zaopatrzonej w diwignie
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(28) majaca ruch wychylny w lewo i prawo,
zaopatrzong w blokujace zapadki (24 i 25),
stuzagce do blokowania zebatych k6l (27 i 28)
zaopatrzonych w zaczepy (29), osadzonych luz-
no na wale (26) po obu stronach obudowy (21),
przy czym obudowa (21) automatu jest za-
mocowana do glowicy sanek (20) za pomoca
ramienia (22).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, mmlenhe tym,

ze sprzeglowa tarcza (6) jest zaopatrzona w
wspbtosiowe podluzne wyciecie (13), w ktérym
osadzony jest przesuwnie sworzen (12) paso-
wej tarczy (1).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,

ze diZwignia (23) automatu do zmiany kierun-
ku przesuwu sanek (20), sklada sie z trzonu

"(30) i raczki (31) zaopatrzonej w dwa docisko-

we kolnierze (32 i 33), przy czym kolnierz (32)

. jest zaopatrzony w promieniste podluzne wy-

ciecie (44) zakoriczone otworem (34), w ktéry
przy pionowym przesunieciu raczki (31) wska-
kuje, blokujacy w Srodkowym pionowym po-

" tozeniu dZwignie (23), sworzeri (36), zamoco-

wany przesuwnie w obudowie (21).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,

ze naciagacze (37) napedowych taficuchéw (36
i 36a) skladajg sie z dzZwigni (38) i zebatego
kola (39) osadzonego lufno na osi (40).

. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,

Ze ograniczniki przesuwu sanek (20) stanowig-
ce zderzaki (42 i 43) zamocowane sg przesuw-
nie do loza (41) sanek (20).
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