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本发明公开一种卷烟部分段式吸食效果均

匀一致的烟支，包括滤嘴部以及卷烟部；其中所

述滤嘴部呈圆柱形；所述滤嘴部直径为5 .4~
7.6mm，长度在20~30mm；所述卷烟部呈圆柱形，直

径为5.4~7 .6mm，卷烟部点烟端到靠近滤嘴端的

垂直距离为50~80mm；所述卷烟部由若干段组成，

所述卷烟部点烟端的一段由100%叶丝组成，其余

段由以下重量份配比的填充料组成：92~97%叶

丝、3~8%的梗丝与膨胀烟丝的混合物；所述卷烟

部的填充量为5~12mg/mm。所述烟支消费者在吸

食过程中感受均匀一致，香气量、劲头、满足感更

加接近和均衡，整支烟烟支重量减轻，烟丝消耗

降低，卷烟成本节约；烟支填充更为饱满，外观质

感提升。
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1.一种卷烟部分段式吸食效果均匀一致的烟支，其特征在于，包括与滤嘴部连接的卷

烟部；

其中所述滤嘴部呈圆柱形；所述滤嘴部直径为5.4~7.6mm，长度l1在20~30mm；

所述卷烟部呈圆柱形，直径d1为5.4~7.6mm，卷烟部点烟端到靠近滤嘴端的垂直距离l2

为50~80mm；

所述卷烟部由若干段组成，所述卷烟部点烟端的一段由100%叶丝组成，其余段由以下

重量份配比的填充料组成：92~97%叶丝、3~8%的梗丝与膨胀烟丝的混合物；

所述卷烟部的填充量为5~12mg/mm。

2.如权利要求1所述的卷烟部分段式吸食效果均匀一致的烟支，其特征在于，

卷烟部长度l2为59~67mm；所述卷烟部由三段组成，所述第三段连接滤嘴部，所述第一段

为卷烟部点烟端，所述第一段由以下重量份配比的填充料组成：100%叶丝，第一段的填充量

为5~12mg/mm，所述第二段由以下重量份配比的填充料组成：95~97%叶丝、3~5%的梗丝与膨

胀烟丝的混合物，第二段的填充量为5~11mg/mm，所述第三段由以下重量份配比的填充料组

成：92~95%叶丝、5~8%的梗丝与膨胀烟丝的混合物，第三段的填充量为5~11mg/mm。

3.  如权利要求2所述的卷烟部分段式吸食效果均匀一致的烟支，其特征在于，卷烟部

长度l2为67mm，直径d1为5.4mm，所述卷烟段按长度均分为三段，所述第三段连接滤嘴部，所

述第一段为卷烟部点烟端，所述第一段由以下重量份配比的填充料组成：100%叶丝，第一段

的填充量为5-6mg/mm，所述第二段由以下重量份配比的填充料组成：  97%叶丝、3%的梗丝与

膨胀烟丝的混合物，第二段的填充量为5-6mg/mm，所述第三段由以下重量份配比的填充料

组成：95%叶丝、5%的梗丝与膨胀烟丝的混合物，第三段的填充量为5-6mg/mm。

4.  如权利要求2所述的卷烟部分段式吸食效果均匀一致的烟支，其特征在于，卷烟部

长度l2为59mm，直径d1为7.6mm，所述卷烟段按长度均分为三段，所述第三段连接滤嘴部，所

述第一段为卷烟部点烟端，所述第一段由以下重量份配比的填充料组成：100%叶丝，第一段

的填充量为10-12mg/mm，所述第二段由以下重量份配比的填充料组成：  95%叶丝、5%的梗丝

与膨胀烟丝的混合物，第二段的填充量为10-11mg/mm，所述第三段由以下重量份配比的填

充料组成：92%叶丝、8%的梗丝与膨胀烟丝的混合物，第三段的填充量为10-11mg/mm。

5.如权利要求2所述的卷烟部分段式吸食效果均匀一致的烟支，其特征在于，第一段填

充料质量为130-225mg，第二段填充料质量为117-204mg，第三段填充料质量为120-211mg。

6.如权利要求2所述的卷烟部分段式吸食效果均匀一致的烟支，其特征在于，所述卷烟

部的硬度为67-69%，含末率1-1.5%。

7.权利要求1-6任一所述的卷烟部分段式吸食效果均匀一致的烟支的加工工艺，其特

征在于，包括以下步骤：

1）将卷烟纸的搭口用胶黏剂粘合；2）用接装纸将滤嘴部与卷烟纸粘合在一起；3）按第

三段定量过的叶丝与梗丝、膨胀烟丝的混合物填充入第三段；3）按第二段定量过的叶丝与

梗丝、膨胀烟丝的混合物填充入第二段；4）将第一段定量过的叶丝填充入第一段，并将点烟

端压实，得到卷烟部分段式吸食效果均匀一致的烟支。
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一种卷烟部分段式吸食效果均匀一致的烟支

技术领域

[0001] 本发明属于香烟制造技术领域，具体涉及一种卷烟部分段式吸食效果均匀一致的

烟支。

背景技术

[0002] 目前市场上的卷烟，为了便于生产，从烟支端到滤嘴端烟支的直径是一致的，填充

物料一致。这种卷烟设计虽然便与产业化生产，但是在实际的吸食体验上存在一定的问题，

问题体现在：随着消费者的抽吸，烟支越来越短，烟支及滤嘴对烟气的过滤能力越来越小，

消费者吸食的每口烟气量会越来越浓，单口烟气的焦油量、烟碱及一氧化碳量会越来越大，

使得消费者吸食整支烟的过程，其吸食感受是不均匀、不稳定、前后不一致的，消费者感官

体验不是很完美。

发明内容

[0003] 为了使消费者在吸食烟支过程中感受均匀一致，特公开一种卷烟部分段式吸食效

果均匀一致的烟支，所述烟支包括与滤嘴部连接的卷烟部。

[0004] 其中所述滤嘴部呈圆柱形；所述滤嘴部直径为5.4~7.6mm，长度l1在20~30mm。

[0005] 所述卷烟部呈圆柱形，直径d1为5.4~7.6mm，卷烟部点烟端到靠近滤嘴端的垂直距

离l2为50~80mm；

依据填充量的差别将卷烟部分为若干段，每一段的长度可相等也可不等。卷烟部分段

数过低吸食效果得不到改善，分段数过高加工工艺要求难度提升且会增加生产成本。所述

卷烟部点烟端的一段由100%叶丝组成，其余段由以下重量份配比的填充料组成：92~97%叶

丝、3~8%的梗丝与膨胀烟丝的混合物；

所述卷烟部的填充量为5~12mg/mm。

[0006] 优选地，卷烟部长度l2为59~67mm；所述卷烟部由三段组成，所述第三段连接滤嘴

部，所述第一段为卷烟部点烟端，所述第一段由以下重量份配比的填充料组成：100%叶丝，

第一段的填充量为5~12mg/mm，所述第二段由以下重量份配比的填充料组成：95~97%叶丝、3

~5%的梗丝与膨胀烟丝的混合物，第二段的填充量为5~11mg/mm，所述第三段由以下重量份

配比的填充料组成：92~95%叶丝、5~8%的梗丝与膨胀烟丝的混合物，第三段的填充量为5~
11mg/mm。

[0007] 卷烟部长度l2为67mm，直径d1为5.4mm，所述卷烟段按长度均分为三段，所述第三段

连接滤嘴部，所述第一段为卷烟部点烟端，所述第一段由以下重量份配比的填充料组成：

100%叶丝，第一段的填充量为5-6mg/mm，所述第二段由以下重量份配比的填充料组成：  97%

叶丝、3%的梗丝与膨胀烟丝的混合物，第二段的填充量为5-6mg/mm，所述第三段由以下重量

份配比的填充料组成：95%叶丝、5%的梗丝与膨胀烟丝的混合物，第三段的填充量为5-6mg/

mm。

[0008] 卷烟部长度l2为59mm，直径d1为7.6mm，所述卷烟段按长度均分为三段，所述第三段
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连接滤嘴部，所述第一段为卷烟部点烟端，所述第一段由以下重量份配比的填充料组成：

100%叶丝，第一段的填充量为10-12mg/mm，所述第二段由以下重量份配比的填充料组成： 

95%叶丝、5%的梗丝与膨胀烟丝的混合物，第二段的填充量为10-11mg/mm，所述第三段由以

下重量份配比的填充料组成：92%叶丝、8%的梗丝与膨胀烟丝的混合物，第三段的填充量为

10-11mg/mm。

[0009] 第一段填充料质量为130-225mg，第二段填充料质量为117-204mg，第三段填充料

质量为120-211mg。

[0010] 所述卷烟部的硬度为67-69%，含末率1-1.5%。

[0011] 所述的卷烟部分段式吸食效果均匀一致的烟支的加工工艺，包括以下步骤：

1）将卷烟纸的搭口用胶黏剂粘合；2）用接装纸将滤嘴部与卷烟纸粘合在一起；3）按第

三段定量过的叶丝与梗丝、膨胀烟丝的混合物填充入第三段；3）按第二段定量过的叶丝与

梗丝、膨胀烟丝的混合物填充入第二段；4）将第一段定量过的叶丝填充入第一段，并将点烟

端压实，得到卷烟部分段式吸食效果均匀一致的烟支。

[0012] 有益效果：

1）本发明所述烟支，消费者抽吸时，逐口感受的差异明显减小，即每口烟的香气量、劲

头、满足感更加接近和均衡，卷烟吸食的轻松感、舒适感和满足感提高。所述烟支整支抽吸

时，每口烟气释放的烟气量、焦油量、烟碱和一氧化碳量差异减小。

[0013] 2）整支烟烟支重量减轻，烟丝消耗降低，卷烟成本节约；烟支填充更为饱满，外观

质感提升。

附图说明

[0014] 图1为实施例1-2所述卷烟部分段式吸食效果均匀一致的烟支的结构示意图。

具体实施方式

[0015] 下将结合实施例对本发明的实施方案进行详细描述，但是本领域技术人员将会理

解，下列实施例仅用于说明本发明，而不应视为限制本发明的范围。

[0016] 以下实施例中，所述叶丝、梗丝、膨胀烟丝均来源于黄金叶品牌。

[0017] 实施例1-2

实施例1、实施例2为卷烟部呈圆柱状的烟支，如图1所示，滤嘴部和卷烟部均呈圆柱形，

其直径一致为d1。滤嘴部长度为l1，卷烟部长度为l2（所述l1和l2均为圆柱轴向中心线的长

度）。卷烟部按长度均分为三段，即长度均为1/3  l2，，第一段远离滤嘴部，第三段连接滤嘴

部，第二段位于第一段和第三段的中间。本实施例中所述均分三段的设置不仅能通过调整

每一段填充料来改善抽吸感官，设置的分段数过少难以有明显的抽吸均匀性上的变化，设

置分段数过多，增加加工难度和成本。卷烟部各段内填充料的密度均匀。

[0018] 按照表1中设计的参数设置实施例1和对比例1
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表1中，所述圆周C（mm）=π×直径d（mm）。

[0019] 其中，实施例1所述第一段由以下重量份配比的填充料组成：100%叶丝，所述第二

段由以下重量份配比的填充料组成：97%叶丝、3%的梗丝与膨胀烟丝的混合物，所述第三段

由以下重量份配比的填充料组成：95%叶丝、5%的梗丝与膨胀烟丝的混合物，实施例1所述烟

支的卷烟部总重量为367mg，对比例1所述烟支的卷烟部总重量为375mg。不仅通过调整填充

料的种类改善了抽吸的均匀性，还降低了卷烟的重量和烟丝的消耗，而且烟支填充更为饱

满，外观质感提升。

[0020] 所述实施例1和对比例1所述烟支的各项物理指标参数如表2所示，

实施例2所制备的烟支的吸阻在三段均匀一致，点烟端和滤嘴端的吸阻均接近平均值，

对比例2点烟端和滤嘴端的吸阻有差异。

[0021] 本实施例所述卷烟部分段式吸食效果均匀一致的烟支的制备方法，具体步骤如

下：

1）将卷烟纸的搭口粘合；2）用接装纸将滤嘴部与卷烟纸粘合在一起；3）按第三段定量

过的叶丝与梗丝、膨胀烟丝的混合物填充入第三段；3）按第二段定量过的叶丝与梗丝、膨胀

烟丝的混合物填充入第二段；4）将第一段定量过的叶丝填充入第一段，并将点烟端压实，得

到卷烟部分段式吸食效果均匀一致的烟支。

[0022] 实施例1制备得到的烟支为常规烟支规格，对于常规烟规格的卷烟部以上述配比

的填充料填充，以及填充量的选择能够保障逐口抽吸感官的一致性，使得逐口抽吸各参数

达到平衡点。

[0023] 所述对比例1制备的烟支也属于常规烟规格，除表1中设置的参数外，其余与实施

例1均相同。

[0024] 按照表3中设计的参数设置实施例2和对比例2
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表3中，所述圆周C（mm）=π×直径d（mm）。

[0025] 其中，实施例2所述第一段由以下重量份配比的填充料组成：100%叶丝，所述第二

段由以下重量份配比的填充料组成：95%叶丝、5%的梗丝与膨胀烟丝的混合物，所述第三段

由以下重量份配比的填充料组成：92%叶丝、8%的梗丝与膨胀烟丝的混合物，实施例2所述烟

支的卷烟部重量为640mg，对比例2所述烟支的卷烟部重量为655mg。

[0026] 所述实施例2和对比例2所述烟支的各项物理指标参数如表4所示，

实施例2所制备的烟支的吸阻在三段均匀一致，点烟端和滤嘴端的吸阻均接近平均值，

对比例2点烟端和滤嘴端的吸阻有差异。

[0027] 本实施例所述烟支的制备方法同实施例1。所述实施例2制备的烟支属于细支烟规

格，对于细支烟规格的卷烟以上述配比的填充料填充卷烟部，以及填充量的选择能够保障

逐口抽吸感官的一致性，使得逐口抽吸各参数达到平衡点。

[0028] 所述对比例2制备的烟支也属于细支烟规格，除表3中设置的参数外，其余与实施

例2均相同。

[0029] 检测一、检测实施例1-2和对比例1-2烟支，在抽吸过程中逐口抽吸中单口粒相物

（mg）、单口焦油量（mg）、单口烟气烟碱量（mg）、单口一氧化碳量（mg）的情况。

[0030] 选用外观整齐正常的实施例1-2和对比例1-2的烟支置于温度为22±1℃、相对湿

度60±2%环境中平衡48h；将烟支固定于转盘式吸烟机上，点燃烟支，按照每60秒抽吸一口，

每口抽吸容量35ml，抽吸持续时间2s，供抽吸六口，收集每口抽吸的物料，并对单口粒相物

（mg）、单口焦油量（mg）、单口烟气烟碱量（mg）、单口一氧化碳量（mg）的情况进行记录分析，

结果如表5-6所示：
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远离滤嘴的点烟端由于抽吸过程中的过滤距离长，在抽吸过程中点烟端燃烧时抽吸到

的物质会小于过滤距离短的部分，而烟支抽吸过程中产生的焦油等物质主要来源于烟叶

丝，因此，通过膨胀烟丝和梗丝的添加降低了第二段和第三段的产生的焦油、粒相物来使逐

口抽吸过程的各物质的吸入量均衡；根据逐口抽吸的数据使用统计学算法得到变异系数，

所述变异系数可以体现数据离散程度大小，由表5-6可知，实施例1-2相较于对比例1-2差异

系数明显减小，逐口抽吸烟支的差异性减小。

[0031] 检测二、评估实施例1-2和对比例1-2抽吸感官上的差异，结果如表7所示，
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由上表可知：与对比例1-2相比，实施例1-2所述烟支的吸食的余味有所改善，协调性、

香气也得到提升，卷烟感官质量整体提高。
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