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Folienverpackung flr Papiertaschentlicher

Die Erfindung bezieht sich auf eine Folienverpackung fir Papiertaschen-

tlcher.

Es sind Folienverpackungen fur Papiertaschentlicher bekannt und
stehen auch verbreitet in Verwendung, bei denen ein Stapel von in
der Regel zehn gefalteten, aufeinander gelegten PapiertaschentlGchern
von einer Folie umhllt ist, welche um den Stapel herumgeschlagen
und an den Stirnseiten des Stapels zusammengefaltet ist und die
durch Verschweiflen geschlossen ist. Der flr eine solche Verpackung
erforderliche Aufwand legt nahe, moglichst viele Taschenticher mit
einer solchen Umhillung zu verpacken, und man umschlieBt in der
Regel zehn Papiertaschentlicher mit einer solchen Verpackung. Wird
eine solche Folienverpackung gedffnet, um Papiertaschentlcher ent-
nehmen zu koénnen, liegen die in der Verpackung verbleibenden
Papiertaschentlcher teilweise frei und sind damit, wenn sie in Trag-
taschen oder in Taschen von Kileidungsstiicken mitgefuhrt werden,
der Gefahr des Verschmutzens und Zerknillens ausgesetzt. Uberdies
wird das Volumen einer zehn Papiertaschenticher enthaltenden Packung

in vielen Fallen als zu grof3 empfunden.

Es ist ein Ziel der vorliegenden Erfindung, eine Folienverpackung
fur Papiertaschentlicher zu schaffen, bei der die vorerwahnten Nach-
teile, die sich aus der GroBe und der Ausbildung der bekannten
Verpackungen ergeben, behoben sind und bei der auf einfache und
wirtschaftliche Weise kleine Verpackungseinheiten herstellbar sind,
die eine gegen Verschmutzung weitgehend gesicherte Bereithaltung

der Papiertaschentlicher gestatten und aus der einzeine Papiertaschen-
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ticher sehr einfach entnommen werden konnen.

Die erfindungsgemadfle Folienverpackung fur Papiertaschenticher

ist dadurch gekennzeichnet, daBl die Verpackung in Art einer buch-
formig zusammenklappbaren Fligelmappe ausgebildet ist, welche zwei
einander gegeniberliegende, im Originalzustand geschlossene Taschen
aufweist, die zwischen der buchférmig zusammenklappbaren Auflen-
folie und auf einer Seite der AuBenfolie angebrachten Innenfolienab-
schnitten gebildet sind, welche Innenfolienabschnitte an ihrem Rand
mit dem Rand der AuBenfolie und weiter mit dieser auch an einer

in der Néhe der geometrischen Klappachse liegenden Linie verbunden
sind, und daBl vorzugsweise eine l0sbare, die beiden Flugel! der
Flugelmappe aneinanderhaltende und damit diese Mappe in ihrer buch-
formig zusammengeklappten Lage haltende Haftverbindung an den

FlGgeln der Mappe vorgesehen ist.

Durch die erfindungsgemafle Ausbildung der Folienverpackung fur
Papiertaschenticher kann der vorstehend angefiihrten Zielsetzung
sehr gut entsprochen werden. Durch die einfache Struktur der Ver-
packung kann diese mit wenigen einfachen Lege- und Verbindungsvor-
gangen gefertigt werden, und es ist diese Fertigung demgemal mit
einfachen Einrichtungen zu bewaltigen, und es kann solcherart sowohl
vom Materialaufwand her als auch vom FertigungsprozeBR her gesehen
die erfindungsgemaB ausgebildete Verpackung mit geringem Aufwand
erstellt werden, sodalB diese Verpackung%auch far geringe Stlckzahlen
der in einer Verpackung unterzubringenden Papiertaschentlcher

gut geeignet ist; sind nun aber in einer Verpackung nur einige
wenige Papiertaschentlcher enthalten, etwa im vorliegenden Fall

zwei mal drei, zwei mal vier oder zwel mal funf Taschentlcher, ist

in der Regel nach dem Offnen einer Verpackungseinheit ein alsbaldi-
ger Verbrauch der darin befindlichen Papiertaschenticher gegeben
und schon aus diesem Grund einem Verschmutzen oder Zerknullen im
Zuge des standigen Mitflhrens einer solchen Packung weitgehend
entgegengewirkt. Dies umso mehr, wenn die Verpackung wie im vor-
liegenden Fall nach dem erstmaligen Offnen und dem Entnehmen eines
oder mehrerer der in der Packung befindlichen Taschentlcher wieder
in eine SchlieBlage versetzt werden kann, in der die Entnahmedffnung

gegen einen unmittelbaren Zugriff geschitzt ist. Dieser Schutz gegen
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unmittelbaren Zugriff ergibt sich dadurch, daB in der buchférmig
zusammengeklappten Lage der Verpackung die Entnahmeéffnungen

der Taschen innen zu liegen kommen und damit sowoh] gegen Zugriff
als auch gegen Verschmutzung abgedeckt sind, wobei eine I6sbare
und schlieBbare Haftverbindung die Verpackung im zusammengeklapp-
ten Zustand hélt und ein unbeabsichtigtes Offnen derselben, welches
zu einer Verschmutzung des Packu.ngsinhaltes oder zu einem Heraus-
fallen desselben fiihren koénnte, hintanhait. Andererseits ist es aber
sehr einfach mdéglich, die durch Haftflichen gebildete Haftverbindung
im Bedarfsfall zu l6sen, sodaB auf einfache Weise die Verpackung
aufgeklappt werden kann, um eine einfache Entnahme von Papier-
taschentlchern aus der Verpackung vornehmen zu kénnen. Vorteil-
haft sieht man einen im Originalzustand der Verpackung dichten
VerschluB der Taschen durch Verschweien oder Verkleben vor,

und es ist damit gesichert, dald flichtige Bestandteile, welche den
Papiertaschentichern zugesetzt worden sind, wie z.B. Duftstoffe,
auch bei langer Lagerzeit nicht unerwiinscht entweichen kénnen.

Ein einfaches Offnen ist dabei erzielbar, wenn an den die Taschen
bildenden Innenfolienabschnitten Schwéchungslinien zum Offnen dieser

Taschen unter Auftrennung der Innenfolienabschnitte vorgesehen sind.

Man erzielt eine leichte Handhabbarkeit beim Offnen und SchlieBen

der Verpackung und eine gute Stabilitdt derselben in der zusammenge-
klappten Lage, wodurch sich eine stabile Abdeckung der Entnahme6ff-
nungen ergibt, wenn man vorsieht, daBl die Langserstreckung der

der Form der gefalteten Papiertaschentlcher angepaflten Taschen pa-

rallel zur geometrischen Klappachse verlduft.

Es ist fUr einen guten Schutz des Verpackungsinhaltes nach dem Offnen
des Originalverschlusses der Taschen, sobald die Verpackung wieder
in ihre zusammengeklappte Lage versetzt worden ist, von Vorteil,
wenn die Schwadchungslinien in den Innenfolienabschnitten in der N&he
der geometrischen Klappachse und annahernd paralle! zu dieser verlau-
fend vorgesehen sind. Diese Ausbildung hat auch den weiteren Vor-
teil, dal® fur das Vorsehen einer die Haftverbindung bildenden Haft-
flache auf den Innenfolienabschnitten verhdltnismaBig reichlich Platz

zur Verfigung steht.
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Eine vorteilhafte Ausfihrungsform der erfindungsgemal ausgebildeten
Folienverpackung, welche einen sehr einfachen Aufbau hat und Uber-
dies den Vorteil bietet, daB jene Randabschnitte, welche zum Offnen
und zum Zusammenklappen der Verpackung vom BenUtzer ergriffen
werden, angenehm weich und nachgiebig ausgebildet sind und trotz-
dem im Bereich dieser Randabschnitte ein guter Zusammenhalt der
AuBenfolie mit den Innenfolienabschnitten gewdhrleistet ist, ist dadurch
gekennzeichnet, daf die Innenfolienabschnitte durch Lappen der AuBen
folie, welche an den zur geometrischen Klappachse parallelen Randab-
schnitten nach innen umgeschlagen und an den anderen Randabschnit-

ten der AuBenfolie fixiert sind, gebildet sind.

Ein in der Praxis guter VerschluB3 der Taschen und eine einfache Mani-
pulation bei der Entnahme der Taschentiicher aus den Taschen ist

bei einer Ausfihrungsform gegeben, welche dadurch gekennzeichnet
ist, da3 die Innenfolienabschnitte durch Lappen der AuBlenfolie gebil-
det sind, welche an den zur geometrischen Klappachse parallelen Rand-
abschnitten nach innen umgeschlagen sind und an den zur Klappachse
senkrecht verlaufenden Randabschnitten mit der Auflenfolie verbunden
sind, und daB im Bereich der geometrischen Klappachse auf der Innen-
seite der AuBenfolie ein weiteres Folienstick fixiert ist, welches bis
Uber die der Klappachse zugewandten Randabschnitte der die Innen-
folienabschnitte bildenden umgeschlagenen Lappen der AufBlenfolie

reicht und damit die Taschen verschlieBt.

Eine Ausfihrungsform, welche den Vorteil hat, daB sie sehr einfach
aus einem einzigen in die Maschine einlaufenden Folienband ohne
komplizierte Faltvorgange hergestellit und geflllt und geschlossen
werden kann, ist dadurch gekennzeichnet, daBl die Auflenfolie und

die Innenfolienabschnitte durch ein langs eines der beiden quer zur
geometrischen Klappachse verlaufenden Randabschnitte der Verpackung
zusammengefaltetes Folienstick gebildet sind, dessen beide Halften
langs der Ubrigen Randabschnitte und an zwei in der Ndhe der Klapp-
achse liegenden und annahernd parallel zu dieser Klappachse verlau-

fenden Linien miteinander verbunden sind.

Eine andere vorteilhafte Ausfihrung der erfindungsgemafBen Folienver-

packung fur Papiertaschentiicher, welche den Vorteil bietet, dal man
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fur die AuBenfolie einerseits und fir die Innenfolienabschnitte ande-
rerseits verschiedenartige Folien einsetzen kann und dabei z.B.
far die AuBenfolie ein undurchsichtiges Material und fur die Innen-
folienabschnitte ein durchsichtiges Material wahlen kann, ist dadurch
gekennzeichnet, daB die Innenfolienabschnitte durch ein auf die
eine Seite der Aufienfolie aufgelegtes Folienstlick gebildet sind,
welches am Rand und im Bereich der geometrischen Klappachse mit
der AufBenfolie verbunden ist. Wahlt man dabei fir die Innenfolien-
abschnitte ein durchsichtiges Folienmaterial, kann man nach dem
Auseinanderklappen der Verpackung unmittelbar den Packungsinhalt
bzw. die in der Verpackung noch vorhandene Menge an Papiertaschen-
tGchern erkennen, was einen Gebrauchsvorteil darstellt. Weiter hat
diese Ausflhrungsform den Vorteil, daB die Verpackungen auf sehr
einfache Weise aus zwei in der Fertigungsmaschine zusammenlaufend
geflihrten Folienbandern hergestellt werden kénnen, wobei in einem
Durchlauf das Bilden, Fullen und VerschlieBen der Verpackungen

auf manipulationsmaBig einfache Weise erfolgen kann.

Hinsichtlich der vorzugsweise vorgesehenen lésbaren Haftverbindung,
die die Flugel der Verpackung aneinander halt, ist eine AusfUhrungs-
form ginstig, welche dadurch gekennzeichnet ist, daB} als losbare
Haftverbindung eine Klebeflache, welche durch einen Auftrag eines
dauernd selbstklebenden Klebstoffes auf einen Teilbereich von minde-
stens einem der Innenfolienabschnitte gebildet ist, vorgesehen ist.
Diese Ausfiihrungsform hat einen einfachen Aufbau und bedarf keiner
zusatzlichen Bauteile zum Erzielen der angestrebten Haftfunktion.
Strebt man dabei eine einfache Handhabbarkeit der Verpackung beim
Offnen derselben an, ist es glnstig, wenn man vorsieht, daB der
bzw. die mit einem Klebstoffauftrag versehene(n) Folienbereich(e)

der Innenfolienabschnitte punktartige Form hat bzw. haben. Wird
hingegen ein besonders inniger Halt der beiden FlGgel der die Ver-
packung bildenden Flugelmappe in der zusammengeklappten Lage ange-
strebt, sieht man vorteilhaft vor, dafl der bzw. die mit einem Kleb-
stoffauftrag versehene(n) Teilbereich(e) der innenfolienabschnitte

die Form eines annahernd parallel zur geometrischen Klappachse der

Verpackung verlaufenden Streifen hat bzw. haben.

Die Klebekraft selbstkiebend ausgebildeter Klebefldchen wird durch
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das Anhaften kleiner Staubpartikel sowie durch das Anhaften von
Fetteilchen bzw. -schichten, Hautteilchen usw. stark gemindert.
Solche die Klebekraft herabsetzenden Verunreinigungen kénnen z.B.
durch unmittelbares BerGhren der Haftfldchen mit den Handen auf
diese Ubertragen werden; es fallt aber auch die Moglichkeit der
indirekten Ubertragung dadurch, daB derartige Partikel zundchst
in der geotffneten Lage der zusammenklappbaren Verpackung auf jenen
Bezirken der Innenseiten abgelagert werden, mit denen die Klebefld-
chen beim Zusammenklappen der Verpackung in Berihrung kommen,
und durch dieses InberGhrungkommen dann auf die Klebeflachen ge-
langen, ins Gewicht. Es Gbt nun die Klebrigkeit der Klebeflachen
eine gewisse Abwehrwirkung gegen das unerwinschte Berthren dieser
Flachen aus, wobei diese Abwehrwirkung auch die in nachster N&he
der Klebeflachen gelegenen Bereiche gegen Berihrung schatzt. Man
kann auf diese Weise durch das Vorsehen von Klebeflachen auf beiden
Innenfolienabschnitten eine Barriere gegen das unerwinschte Berah-
ren der fur eine gute Funktion der Haftverbindung reinzuhaltenden
Bereiche der Innenfolienabschnitte Sorge tragen. Eine daraufhin aus-
gebildete Ausfihrungsform der erfindungsgemaflien Verpackung ist
dadurch gekennzeichnet, dall auf beiden Innenfolienabschnitten Klebe-
flachen vorgesehen sind, wobei im zusammengekilappten Zustand der
Verpackung der bzw. den auf dem einen Innenfolienabschnitt vorge-
sehenen Klebeflache(n)} je eine klebstoffauftragsfreie Zone des anderen
Innenfolienabschnittes gegenUbersteht und der bzw. den auf diesem
anderen Innenfolienabschnitt vorgesehenen Klebeflache(n) je eine
klebstoffauftragsfreie Zone des erstgenannten Innenfolienabschnittes

gegenubersteht.

Strebt man einen raschen Ablauf der Anbringung der flr die Haft-
verbindung vorgesehenen Klebefldche an der Verpackung an, ist

es vorteilhaft, wenn als Iosbare Haftverbindung ein mit einem dauernd
selbstklebenden Klebstoff versehenes Kiebeband vorgesehen ist. Hie-
bei ist es fur das Anbringen des Klebebandes an der Verpackung
besonders glnstig, wenn man vorsieht, dal das Klebeband auf seinen
beiden Seiten mit Klebstoff versehen ist und auf einem der Innenfo-

lienabschnitte angeklebti ist.

Sieht man zur Bildung der Iosbaren Haftverbindung anstelie von
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Klebefldchen einen klettenbandartigen Haftstreifen vor, ergibt dies
den Vorteil, dal Staub- oder Fettpartikel kein Nachlassen der Haft-
kraft herbeifUhren und diese Haftkraft auch nach mehrmaligem Berih-
ren der Haftflachen in gedffnetem Zustand der Verpackung praktisch

ungeschmalert erhalten bleibt.

Die Erfindung wird nun unter Bezugnahme auf Beispiele, welche in
der Zeichnung schematisch dargestellt sind, weiter erldutert. In der
Zeichnung zeigt die Fig. 1 in einer Ansicht eine erste Ausfihrungsform
einer erfindungsgemdflen Folienverpackung in offener Lage derselben,
Fig. 2 diese Verpackung in einem entsprechend der Linie Il-Il in

Fig. 1 gefluhrten Schnitt in zusammengeklappter bzw. geschlossener
Lage, Fig. 3 eine Variante zur Verpackung nach Fig.lin einer der
Fig. 1 entsprechenden Darsteilung, Fig. 4, gleichfalls in einer Fig. 1
entsprechender Darsteliung, eine weitere Variante, Fig. 5 eine Aus-
fUhrungsform, bei der die Aufenfolie und die Innenfolienabschnitte
durch ein ldngs eines der beiden quer zur geometrischen Klappachse
verlaufenden Rander der Verpackung zusammengefaltetes Folienstlck
gebildet sind, Fig. 6 einen Schnitt gemdfl der Linie VI-VI in Fig. 5,
Fig. 7 eine AusflUhrungsform, bei der die Innenfolienabschnitte durch
ein auf die eine Seite der Auflenfolie aufgelegtes Folienstlick gebildet
sind, Fig. 8 einen Schnitt entsprechend der Linie VIII-VIIIl in Fig. 7,
Fig. 9 eine weitere Ausfihrungsform in einer der Fig. 1 entsprechen-
den Ansicht, und Fig. 10 einen Schnitt entsprechend der Linie X-X

in Fig. 9 in zusammengeklappter Lage der Verpackung.

Die in den Fig. 1 und 2 dargestellte Folienverpackung fur Papierta-
schentlcher ist in Art einer buchformig zusammenklappbaren Flagel-
mappe 1 ausgebildet, welche zwei einander gegenUberliegende Taschen
2 aufweist, die zwischen der buchférmig zusammenklappbaren Aufben-
folie 3 und auf der einen Seite 4 der AuBenfolie angebrachten Innen-
folienabschnitten 5 gebildet sind. Die Innenfolienabschnitte 5 sind

an ihrem Rand 6, 7, 8 mit dem Rand 9, 10, 11 der AuBenfolie 3 ver-
bunden. Die Innenfolienabschnitte 5 sind bei dieser Ausfihrungsform
durch Lappen der AufRenfolie gebildet, welche an den zur geometri-
schen Klappachse 12 parallelen Randabschnitten 9 nach innen umge-
schlagen und an den anderen Randabschnitten 10, 11 der Aufenfolie

3 fixiert sind. Es sind auch die der geometrischen Klappachse 12
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zugewandten Randabschnitte 16 der Innenfolienabschnitte 5 mit der

UM

AuBenfolie 3 verbunden. Damit sind die Taschen 2 im Originalzustand
geschlossen.

Die durch den Doppelpfeil 14 angedeutete Langserstreckung der der
Form der gefalteten Papiertaschenticher 15 angepal3ten Taschen 2

verlduft parallel zur geometrischen Klappachse 12.

An den Innenfolienabschnitten 5 sind Schwachungslinien 17, welche
z.B. in Form von Perforationen ausgebildet sein kdnnen, vorteilhaft
aber lediglich durch Materialschwachungen realisiert sind, vorgesehen,
welche den Benltzern ein einfaches Durchbrechen der Innenfolienab-
schnitte zum Offnen der Taschen 2 ermdglichen. Die dabei entstehen-
den Offnungen gestatten eine einfache Entnahme der Taschentlcher
15 aus den Taschen 2. Im Fall der Ausbildung nach den Fig. 1 und
2 befinden sich die Schwichungslinien 17 in der Ndhe der der geome-
trischen Klappachse 12 zugewandten Randabschnitte 16 der Innenfo-
lienabschnitte 5 und verlaufen annahernd parallel zur Klappachse 12.
Versetzt man diese Verpackung durch Zusammenklappen in den in
Fig. 2 dargestellten Zustand, kommen die durch Einreiflen der Innen-
folienabschnitte an den Schwéachungslinien 17 gebildeten Offnungen
innen zu liegen und sind damit gut gegen das Eindringen von Schmutz
geschitzt. Durch die Flexibilitat der Verpackung im Bereich der Klapp-
achse 12 bleibt die Verpackung ohne weiteres in der zusammenge-
klappten Lage. Man kann aber vorteilhaft eine l6sbare Haftverbindung
vorsehen, um diese Lage der Verpackung sicher zu fixieren. Hiezu
kann man, wie in Fig. 2 dargestellt ist, an der Innenseite 18 des
einen Innenfolienabschnittes 5 eine Haftflache 20 vorsehen, welche
durch einen Auftrag eines dauernd selbstkiebenden Kilebstoffes auf
einen Teilbereich dieses Innenfolienabschnittes 5 gebildet ist. Durch
Andrucken dieser Haftflache 20 an die Innenseite 21 des gegeniber-
liegenden Innenfolienabschnittes 5 kénnen die beiden Fliigel der FlU-
gelmappe 1 l6sbar aneinander fixiert werden. Durch Ergreifen der
beiden Flagel an den Randabschnitten ¢ kann diese Fixierung durch
Abziehen der Haftflache 20 von der Innenseite 21 des gegenuber-
liegenden Innenfolienabschnittes geldst und damit die Verpackung
in die in Fig. 1 dargestellte gedéffnete Lage gebracht werden, in der

die Papiertaschentlcher 15 durch die Offnungen, weiche unter Be-
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nutzung der Schwachungslinien 17 hergestellt worden sind, aus den
Taschen 2 entnommen werden konnen. Nach einer soichen Entnahme
von einem oder mehreren Taschentlchern 15 kann die Verpackung 1
durch neuerliches Zusammenklappen der beiden Fligel um die geome-
trische Schwenkachse 12 wieder in die buchférmig zusammengekliappte
Lage versetzt werden und unter Andricken der Haftflache 20 an

die Innenseite 21 des gegenlberliegenden Innenfolienabschnittes er-
neut eine Fixierung der beiden Flugel der Fligelmappe aneinander

herbeigefiihrt werden.

Die im wesentlichen punktartige Form der Haftfldche 20, welche in
Richtung der Klappachse 12 gesehen vor und nach dieser Haftflache
Zonen 22 freilaBt, in denen kein Klebstoffauftrag vorliegt, ermog-
licht ein leichtes Erfassen der Radnder 9 in diesen Zonen, sodal die

Haftverbindung im Bedarfsfall leicht gelost werden kann.

Man kann auch, wie dies bei der Variante nach Fig. 3 vorgesehen
ist, zum Aneinanderhalten der beiden Fliugel der erfindungsgeméaf
ausgebildeten Verpackung eine Anzahl punktformig ausgebildeter
Haftflachen 20 vorsehen und solche Haftflachen auch an den einander
zugewandten Seiten der beiden Innenfolienabschnitte anordnen. Es
wird dadurch einerseits eine engere Haftverbindung der beiden FlG-
gel in der zusammengeklappten Lage der Verpackung hergestellt,
und es kann weiter auch eine gewisse Schutzwirkung gegen die Uber-
tragung von Staub, Hautpartikein und Fettpartikeln auf die Haft-
flachen dadurch erzielt werden, dal man neben jenen Zonen 20a,

auf denen beim Zusammenklappen der Verpackung die Haftflachen

20 des gegenuberliegenden Innenfolienabschnittes zum Anliegen kom-
men, Haftflachen vorsieht und damit einem BerUhren der Zonen 20a
entgegenwirkt, sodal® der Ubertragung der erwdhnten Partikel von
den Zonen 20a auf die Haftflachen 20 des gegenuberliegenden Innen-

folienabschnittes entgegengewirkt ist.

Eine dhnliche Wirkungsweise, namlich eine innige Haftung der beiden
FlGgel der Verpackung aneinander in der zusammengeklappten Lage,
kann mit einer Ausbildung der Haftflachen in Form von anndhernd

parallel zur geometrischen Klappachse 12 der Verpackung verlaufen-

den Streifen 23 erzielt werden, wie dies bei der Variante nach Fig. 4
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vorgesehen ist. Auch dabei kann durch Vorsehen zweier solcher Strei-
fen, die sich auf beiden Innenfolienabschnitten befinden, nicht nur
die Haftwirkung weiter erhéht, sondern auch einem Nachlassen der
Haftkraft durch Anlagerung von Staub, Hautpartikeln und dgl. auf
die Haftflachen entgegengewirkt werden.

Die Schwachungslinien 17 verlaufen bei der Variante nach Fig. 3
quer zur Richtung der Klappachse 12 und bei der Variante nach Fig.
4 parallel zur Klappachse 12, aber in einem etwas gréflerem Abstand

von der Klappachse als bei der Ausfihrungsform nach Fig. 1.

Bei der in den Fig. 5 und 6 dargestellten AusfUhrungsform sind die
AuBlenfolie 3 und die Innenfolienabschnitte 5 durch ein einziges Fo-
lienstick gebildet, welches langs des Randabschnittes 11 der Ver-
packung, der quer zur geometrischen Faltachse 12 verldauft, zusammen-
gefaltet ist und dessen beide Halften langs der Ubrigen Randabschnit-
te 9, 10 und an zwei in der Ndhe der Klappachse 12 liegenden und
annahernd parallel zu dieser Klappachse verlaufenden Linien 25 mit-
einander verbunden sind. Es sind auf diese Weise zwischen der Auflen-
folie 3 und den Innenfolienabschnitten 5 wieder zwei geschlossene
Taschen 2 gebildet, die zur Aufnahme der Taschentucher 15 dienen.
Diese Ausfihrungsform hat den Vorteil, dal sie sehr einfach aus
einem einzigen in die Maschine einlaufenden Folienband ohne kompli-
zierte Faltvorgdnge hergestellt werden kann. [m dargestellten Fall

ist bei dieser Ausfiihrungsform eine der Ausfihrungsform nach Fig.

1 analoge Ausbildung der Haftverbindung und der zur Bildung von

Entnahmedffnungen vorgesehenen Schwachungslinien 17 vorgesehen.

Bei der in den Fig. 7 und 8 dargestellten Ausfuhrungsform sind die
Innenfolienabschnitte durch ein auf die eine Seite der Auflenfolie

3 aufgelegtes Folienstick 27.gebildet, welches an den Randabschnit-
ten 9, 10, 11 sowie an den der geomeirischen Klappachse 12 benach-
barten Linien 25 mit der AufBenfolie 3 verbunden ist, und es sind
die solcherart zwischen dem Folienstlick 27 und der AuBlenfolie 3 ge-
bildeten Taschen 2 mit Schwachungsiinien 29 versehen, mit denen
Offnungen gebildet werden kdénnen, durch die die in den Taschen 2
befindlichen Taschentiicher 15 entnommen werden koénnen. Das die

Innenfolienabschnitte bildende Folienstick 27 kann vorteilhaft aus
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transparentem Material bestehen, soda® man unmittelbar nach dem
Aufklappen der Verpackung den Tascheninhalt erkennen kann. Zur
Fixierung der zusammengeklappten Lage ist bei dieser AusfUhrungs-
form auf der Innenseite des einen Innenfolienabschnittes ein Kleb-
stoffauftrag in Form einer punktformigen Haftflache 20 vorgesehen,
und es sind auf der Innenseite des anderen Innenfolienabschnittes
zwei derartige Haftflachen 20 angeordnet, wobei die einzelnen Haft-
flaichen jeweils an Zonen 20a des gegentiberliegenden Innenfolienab-
schnittes zum Anhaften kommen, welche neben den Haftfldchen die-

ses Innenfolienabschnittes gelegen sind.

Bei der Ausfihrungsform nach den Fig. 9 und 10 sind die Innen-
folienabschnitte 5, analog wie bei der Ausflihrungsform nach den
Fig. 1 und 2, durch Lappen der Auflenfolie 3 gebildet, welche an
den zur geometrischen Klappachse 12 parallelen Randabschnitten 9
nach innen umgeschlagen sind und an den zur Klappachse 12 senk-
recht verlaufenden Randabschnitten 10, 11 mit der AuBenfolie 3 ver-
bunden sind. Im Bereich der geometrischen Klappachse 12 ist langs
Linien 25 auf der Innenseite der AuBenfolie 3 ein weiteres Folien-
stick 30 fixiert, welches bis Uber die der Klappachse 12 zugewandten
Randabschnitte 16 der Innenfolienabschnitte 5 reicht und damit die
zwischen diesen Randabschnitten 16 und der Innenseite der Auf3en-
folie 3 vorliegenden Offnungen 31 Uberdeckt und so die Taschen 2
verschliet. Die Uber die Randabschnitte 16 reichenden Zonen 34

des Folienstiickes 30 werden in der in Fig. 10 dargestellten, zusam-
mengeklappten Lage der Verpackung schon durch den gegebenen
EinschluB zwischen den beiden einander zugewandten Innenfolienab-
schnitten 5 an diesen in Anlage gehalten. Im Interesse einer deut-
lichen Darstellung der einzelnen Folien bzw. Folienabschnitte ist die-
ses Anliegen der Folien aneinander in Fig. 10 nicht gezeichnet. Um
einen besonders guten Verschlufl der Offnungen 31 zu erzielen, kann
man, wie dies bei der in Fig. 9 und 10 dargestellten AusflUhrungs-
form vorgesehen ist, die den senkrecht zur Klappachse 12 verlaufen-
den Randabschnitten 10, 11 folgenden Randabschnitte 32, 33 des
Folienstickes 30 bis Uber die Randabschnitte 16 der Innenfolienab-
schnitte 5 reichend mit der AuBenfolie bzw. den Innenfolienab-
schnitten verbinden. Durch diese Verbindung, welche vorzugsweise

als Schweifinaht ausgebildet werden kann, werden die Uber die



10

15

20

25

30

- 0155259

Innenfolienabschnitte 5 bzw. deren Randabschnitte 16 reichenden
Zonen 34 des Folienstiickes 30 unter Zug in Anlage an diesen Rand-
abschnitten gehalten. Die Uber die Randabschnitte 16 hinausragenden
Teile des Folienstlickes 30 bilden Zungen 35, welche leicht erfaf3t
werden kénnen, um das Folienstlick 30 bzw. den Uber einem Innen-
folienabschnitt 5 liegenden Bereich desselben, vom Innenfolienabschnitt
abzuheben bzw. abzuziehen und so die Offnungen 31 freizulegen,
womit die Taschentlcher 15, welche sich in den Taschen 2 befinden,

frei entnommen werden koénnen.

Gewlinschtenfalls kann auch bei dieser Ausfithrungsform eine Haft-

verbindung an den Fligeln der Mappe vorgesehen werden.

Anstatt die bei der erfindungsgemdflen Verpackung vorzugsweise
vorgesehenen Haftflachen durch einen Klebstoffauftrag, der unmittel-
bar auf den beim Zusammenklappen der Verpackung aneinander zu
liegen kommenden Flachen vorgesehen ist, auszubilden, kann man
solche Haftflachen auch durch entsprechende Sticke eines Klebeban-
des realisieren, was den Vorteil hat, dafl ein solches Klebeband im
Zuge der Fertigung der Verpackungen auf diesen leichter und vor
allem schneller angebracht werden kann als ein unmittelbarer Kleb-
stoffauftrag. Besonders guinstig ist es dabei, wenn man ein zweisei-
tig klebendes Klebeband zum Einsatz bringt, welches dann mit seiner
einen Klebeseite an einer entsprechenden Stelle der Verpackung fi-
xiert wird, wahrend die andere Kiebeseite beim Zusammenklappen
bzw. SchlieBen der Verpackung mit dem gegenlberliegenden Fllgel
in Haftverbindung tritt.

Will man eine besondere Sicherheit gegen ein Absinken der Haft-
kraft durch Verschmutzungen der Haftflachen erzielen, kann man
auch einen klettenbandartigen Haftstreifen, der in der Regel aus
zwei Komponenten besteht, oder einen Minigripstreifen anstelle der
vorstehend eroOrterten Realisierungen der Haftfldchen in Form von

kiebstoffbeschichteten Zonen oder Klebebdndern zum Einsatz bringen.

Die erfindungsgemall ausgebildete Verpackung besteht vorzugsweise
aus einer Folie aus thermoplastischem Kunststoff, wie insbesondere

Polyathylen und Polypropylen. So kénnen die Verbindungen der



- 0155259

Folienteile bzw. Folienabschnitte miteinander leicht durch VerschweilRen

hergestellt werden.

Zur Handhabung einer gréBeren Anzahl von Papiertaschentiichern,
die in erfindungsgemall ausgebildeten Verpackungen untergebracht
sind, kann man sehr einfach eine Anzahl solcher Verpackungen mit
einer Schleife oder Verpackungshulle, welche aus einer Folie oder

Papier bestehen kann, zusammenfassen.

- Patentanspriche -
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Patentanspriache

1. Folienverpackung fir Papiertaschentlicher, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Verpackung in Art einer buchformig zusammen-
klappbaren Fligelmappe (1) ausgebildet ist, welche zwei einander
gegenUberliegende, im Originalzustand geschlossene Taschen (2)
aufweist, die zwischen der buchférmig zusammenklappbaren Aulen-
folie (3) und auf einer Seite (4) der AuBenfolie angebrachten
Innenfolienabschnitten (5) gebildet sind, welche Innenfolienab-
schnitte an ihrem Rand (6, 7, 8) mit dem Rand (9, 10, 11) der
AuBenfolie (3) und weiter mit dieser auch an einer in der Nahe der
geometrischen Kiappachse (12) liegenden Linie verbunden sind, und
daB vorzugsweise eine losbare, die beiden Fligel der Fligelmappe
(1) aneinander haltende und damit diese Mappe in ihrer buchfér-
mig zusammengeklappten Lage haltende Haftverbindung (20) an den
FlGgeln der Mappe vorgesehen ist.

2. Folienverpackung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dall die Langserstreckung (14) der der Form der gefalteten
Papiertaschentlicher (15) angepaBten Taschen (2) parallel zur geo-

metrischen Klappachse (12) verlduft.

3. Folienverpackung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Taschen (2) im Originalzustand verschweifit

oder verklebt sind.

b, Folienverpackung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, daB an den die Taschen (2) bildenden Innenfolienabschnitten
(5) Schwéachungslinien (17) zum Offnen dieser Taschen unter Auf-

trennung der Innenfolienabschnitte vorgesehen sind.

5. Folienverpackung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-

net, daf die Schwéachungslinien (17) in der Ndhe der geometrischen
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Klappachse (12) und anndhernd parallel zu dieser verlaufend vorge-

sehen sind.

6. Folienverpackung nach einem der Anspruche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dafl die Innenfolienabschnitte (5) durch Lappen
der AufBenfolie (3), welche an den zur geometrischen Klappachse

(12) parallelen Randabschnitten (9) nach innen umgeschlagen und

an den anderen Randabschnitten (10, 11) der Aufenfolie (3) fixiert

sind, gebildet sind.

7. Folienverpackung nach einem der Anspriche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, daB die Innenfolienabschnitte (5) durch Lappen
der AuBenfolie (3} gebildet sind, welche an den zur geometrischen
Klappachse (12) parallelen Randabschnitten (9) nach innen umge-
schlagen sind und an den zur Klappachse (12) senkrecht verlaufen-
den Randabschnitten (10, 11) mit der AuBenfolie (3) verbunden sind,
und daB im Bereich der geometrischen Klappachse (12) auf der Innen-
seite der AuBenfolie ein weiteres Folienstick (30) fixiert ist, welches
bis Uber die der Klappachse zugewandten Randabschnitte (16) der
die Innenfolienabschnitte (5) bildenden umgeschlagenen Lappen der
AuBenfolie (3) reicht und damit die Taschen (2) verschlief3t.

8. Folienverpackung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, daR das weitere Folienstiuck (30) an den zur Klappachse (12)
senkrecht verlaufenden Randabschnitten (10, 11} der AuBenfolie
(3) Uber die der Klappachse (12) zugewandten Randabschnitte (16)
der Innenfolienabschnitte (5) hinaus fixiert ist und weiter in Zungen
(35) auslauft.

9. Folienverpackung nach einem der Anspriche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dafl die AuBenfolie (3) und die Innenfolien-
abschnitte (5) durch ein iangs eines (11) der beiden quer zur geo-
metrischen Klappachse (12) verlaufenden Randabschnitte (10, 11)
der Verpackung zusammengefaltetes Folienstlick gebildet sind, dessen
beide Halften langs der Ubrigen Randabschnitte (9, 10) und an zwei
in der Nahe der Klappachse liegenden und anndhernd parallel zu

dieser Klappachse verlaufenden Linien (25) miteinander verbunden
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10. Folienverpackung nach einem der Anspriche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, daB die Innenfolienabschnitte (5) durch ein
auf die eine Seite der AuBenfolie (3) aufgelegtes Folienstlick (27)
gebildet sind, welches am Rand (9, 10, 11) und im Bereich der
geometrischen Klappachse (12) mit der AuBenfolie (3) verbunden

ist.

11. Folienverpackung nach einem der Anspriche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, daB als Idsbare Haftverbindung eine Klebe-
flache (20, 23), welche durch einen Auftrag eines dauernd selbst-
klebenden Klebstoffes auf einen Teilbereich von mindestens einem

der Innenfolienabschnitte (5) gebildet ist, vorgesehen ist.

12. Folienverpackung nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, daBR der bzw. die mit einem Klebstoffauftrag versehene(n)
Folienbereich(e) (20) der Innenfolienabschnitte (5) punktartige Form
hat bzw. haben.

13. Folienverpackung nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl der bzw. die mit einem Klebstoffauftrag versehene(n)
Teilbereich(e) der Innenfolienabschnitte die Form eines annghernd
parallel zur geometrischen Klappachse der Verpackung verlaufenden
Streifens (23) hat bzw. haben.

14, Folienverpackung nach einem der Anspriche 11 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, daf auf beiden Innenfolienabschnitten (5)
Klebefldchen (20; 23) vorgesehen sind, wobei im zusammengeklapp-
ten Zustand der Verpackung der bzw. den auf dem einen Innenfo-
lienabschnitt vorgesehenen Klebeflache(n) (20) je eine klebstoff-
auftragsfreie Zone des anderen Innenfolienabschnittes gegenubersteht
und der bzw. den auf diesem anderen Innenfolienabschnitt vorge-
sehenen Klebeflache(n) je eine klebstoffauftragsfreie Zone (20a) des

erstgenannten Innenfolienabschnittes gegenibersteht.

15. Folienverpackung nach einem der Anspriche 1 bis 10,
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dadurch gekennzeichnet, daf als losbare Haftverbindung ein mit einem
dauernd selbstklebenden Klebstoff versehenes Klebeband vorgesehen
ist.

16. Folienverpackung nach Anspruch 15, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Kiebeband auf seinen beiden Seiten mit Klebstoff

versehen ist und auf einen der Innenfolienabschnitte angeklebt ist.

17. Folienverpackung nach einem der Anspruche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, daf} als l6sbare Haftverbindung ein kletten-

bandartiger Haftstreifen oder ein Minigripstreifen vorgesehen ist.
@

- Zusammenfassung -
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