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(54) Oplachovacie a pracie zariadenie s viacndsobnym ponorom

Vyndlez sa tyka oplachovacieho a pracieho
zariadenia s viacndsobnym ponorom, uréeného
najmi na odmastovanie a pranie predmetov v prie-
myselnych odmastovacich a pracich roztokoch,
oplachovanie horicou vodou a konzervaciu
olejom.

Podstata vyndlezu spodiva v tom, Ze predmety,
uréené k oplachovaniu, praniu resp. konzervova-
niu, uloZené na ponornom stole 3, spojenom
s piestnicou ponorného valca 4, sa viackrit za
sebou pondrajii do nadoby 1 s prislu$nym rozto-
kom, pricom s piestnicou ponorného valca 4 je
pevne spojena narazka 12 koncového spinaca 13
pre hornil polohu stola 3 a koncového spinaca 14
pre ponorni polohu stola 3. Pohyb piestnice
ponorného valca 4 je riadeny impulzmi z konco-
vych spinacdov cez ¢asovacie zariadenie 16 a rozva-
dzaé¢ 10. Pocet cyklov ponorenia je ¢asovacim
zariadenim 16 regulovatelny podla poZadovanej
kvality operdcie a po jej skondeni sa ponorny stol
3 zastavi v hornej polohe.
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Vyndlez sa tyka oplachovacicho a pracicho
zariadenia s viacndsobnym ponorom, uréeného
najméi na odmastovanie a pranie predmetov v prie-
myselnych odmastovacich a pracich roztokoch,
oplachovanie horicou vodou a konzervaciu
olejom. e

St zname podobné zariadenia — oplachovacie
stoly, ktoré st uréené na odmastovanie, oplachova-
nie alebo konzervovanie. Tieto zariadenia pracujd
tak, Ze predmety-saciastky sa poloZia na ponorny
stdl zariadenia, pomocou ktorého sa ponoria do
pracieho roztoku vo vani. Na dosiahnutie vyhovu-
jucej kvality je nutné, aby sti¢iastky boli ponorené

dlhsi ¢as v roztoku, ¢o md za nasledok prediienie )

¢asu operdcie. Na dokladné odmastenie alebo
vypranie siciastok nie je jednordzové ponorenie
postacujice. Triesky a iné nelistoty ostdvaji na
stiéiastkach prilnuté, ¢o mé nepriaznivy vplyv na

kvalitu dalSich operdcii ako aj kone¢ného vy- .

robku.

St zndme aj zariadenia, v ktorych sa pracieho
uéinku dosahuje ostrekom siéiastok tlakovou kva-
palinou, kde siiastky si umiestnené na oto¢nom
alebo posuvnom nosidi v uzavretych, resp. priebez-
nych komorach. Nevyhoda tychto zariadeni spoci-
va v zloZitejSom konStrukénom prevedeni, vyply-
vajicom z nutnosti zabezpecenia tlakovej kvapali-
ny a dokladného izolovania pracovného priestoru
od okolia, a taktieZ vo vy$Sich energetickych
ndkladoch. V niektorych pripadoch, napr. pri
zlozitych obrobkoch s dutinami nie je mozZné
ostrekom zabezpecit dokladné opranie.

Vyssie uvedené nedostatky odstrariuje oplacho-
vacie a pracie zariadenie s viacnasobnym ponorom,
uréené najmi na odmastovanie a pranie obrobkov
v priemyseinych odmastovacich a pracich rozto-
koch, oplachovanie horticou vodou a konzervaciu
olejom, umoZfiujice viacndsobné za sebou nasle-
dujiice ponorenie predmetov, poloZenych na po-
nornom stole, pomocou ponorného valca do na-
doby zariadenia s plynule regulovatelnym poctom
cyklov ponorenia, ktorého podstata spociva v tom,
Ze s piestnicou ponorného valca, spojenou s ponor-
nym stolom, je pevne spojend narazka dvoch
koncovych spinadov, odpovedajicich hornej a po-
nornej polohe ponorného stola.

Podstata vynilezu spociva dalej v tom, Ze pohyb
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piestnice pondrného valca je riadeny impulzmi .
koncovych spinadov cez ¢asovacie zariadenie a roz-
vadzaé.

Viacndsobnym ponorom suciastok do roztoku sa
dosiahne podstatne udinnejSie odmastenie, pranie,
opléchnutie alebo konzervovanie. Spdsobené je to
skutonostou, Ze sidiastky sa v roztoku pohybuja
vo vértikalnom smere striedavo dole a nahor pocas -
trvania operdcie, ¢im dochadza k intenzivnemu
rozvirovaniu roztoku a omyvaniu obrobkov rozto-
kom s naslednym oddelovanim mastnét a necistot,
napr. triesok po obrabani z povrchu sufiastok.

Vo&i zariadeniam, ktoré vyuZivaji k praniu
tlakovii kvapalinu, ma zariadenie podla vynilezu
vyhodu v podstatne jednoduchiej konStrukcit,
mensich narokoch na energiu ako aj stavebné
priestory, zariadenie je moZné inStalovat do vyrob-
nej linky ako medzioperacni pracku.

Priklad prevedenia zariadenia podla vynélezu je
zndzorneny na obrazkoch, kde na obr. 1 je zostave-
nic zariadenia a na obr. 2 je schéma zapojenia
ponorného mechanizmu na tlakové médium.

Zariadenie pozostdva z ponornej nadoby 1, dalej
z ponorného stola 3, na ktorom st uloZené valce 15
ako &ast valéekového dopravnika linky, a ponorné-
ho mechanizmu, zloZeného z ponorného valca 4,
rozvadzada 10 a ¢asovacieho zariadenia 16.

Funkcia zariadenia spodiva v tom, Ze predmety
uréené k praniu, resp. konzervovaniu sa uloZia na
ponorny stdl 3 a zariadenie sa uvedie do ¢innosti.

Pritom sa presunie rozvddza¢ 10 do polohy, pri
ktorej sa priestor pod piestom ponorného valca
4 spoji s ovzdusim, a ponorny stol 3, spojeny
s piestnicou ponorného valca 4 sa ponara do
roztoku v niddobe 1 aZ kym narazka 12 stladi
koncovy spinaé 14. Vtedy dostane rozvddzac 10
impulz na presunutie, ktoré vyvold spojenie prie-
storu pod piestom ponorného valca 4 s privodom
tlakového média. V dalSom sa ponorny stdl 3 vyna-
ra z roztoku, aZ kym nardZka 12 nezapne koncovy
spinaé& 13, ktory d4 impulz ¢asovaciemu zariadeniu
16 na opitovné ponorenie stola 3. Popisany cyklus
sa opakuje aZ do uplynutia &asu, na ktory bolo
nastavené &asovacie zariadenie 16, a po uplynuti
tohto &asu sa ponorny stol 3 zastavi v hornej
polohe.

PREDMET VYNALEZU

1. Oplachovacie a pracie zariadenie s viacni-
sobnym ponorom, uréené najmi na odmastovanie
a pranie obrobkov v priemyselnych odmastovacich
a pracich roztokoch, oplachovanie horiicou vodou
a konzerviciu olejom, umoZiiujilice viacndsobné za
sebou nasledujice ponorenie predmetov poloze-
nych na ponornom stole, pomocou valca do nadoby
zariadenia s plynule regulovateInym poctom cyk-
lov ponorenia vyznacené tym, Ze s piestnicou
ponorného valca (4), spojenou s ponornym stolom

(3), je pevne spojend narazka (12) koncovych
spinac¢ev (13, 14), pripevnenych k ramu zariade-
nia, pri¢om koncovy spinac¢ (13) odpoveda hornej
polohe ponorného stola (3) a koncovy spina¢ (14)
ponornej polohe ponorného stola (3).

2. Oplachovacie a pracie zariadenie podla bodu
1 vyznadené tym, Ze pohyb piestnice ponorného
valca (4) je riadeny impulzmi koncovych spinacov
(13, 14) cez Casovacie zariadenie (16) a rozvadzac
(10). ’
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