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Przy za_auowywaniu piecdéw szybowych wsadem w kawatkach mieszanea wielko$-
ci wazpe jest doprowadzenie wsadu do pieca w sposédb pozwala;qcy na osiggnie-
cie mozliwie duzej jednolitosci w warstwie wsadu,

Otwor zasypowy szybowego pieca wykomany jest zwykle jako podwdjny, tj. Ze -
wsad wprowadzany jest do pieca przez $luze w celu unikniecia strat gaiu przy
zalzdowywaniue

7 tyn przypadku, gdérne i dolre zamkniQ01e dolnego przedziaiu zasypu skta-

a sig z daaqcycn sie podnosié i opuszczaé stozkéw /dzwonéw/. W celu otrzyma-
nia rowpomlernego rezdzieln wsadu w piecu szybowym, dolne znane zamkniecie
zasypu posiada zwykle postaé dzwonu stezkowego, pod ktérym umieszczony jest
. cokolwiek mniejszy, drusi dzwon stozkowy, dajacy sig wciggad do gdrnegokdzwo-
nu, 2 tych dwdch dzwondw gérny jest piomowo ruchomy wewnatrz zasypu, podczas



gdy dolny dzwon moze byé pionowo przesuwany réwniez pod zasypem.

W celu uzyskania dobrego rozdziaiu wsadu w piecu, sgq w pewnych przypad-
kach przewidzian% w gérnej czeéci szybowych piécdw dwa staXe rozdzielacze
wsadu w postaci umieszczonych w érodku odcinkéw stozkdéw, z ktérych jeden zmaj-
duje sige w pewnym odstgpie pod drugim rozdzielaczem i posiada mniejszgq sred-
nice. Rozdzielacze wsadu posiadajg otwér w Srodku i do].ny dzwon zasypu moze
prze j8¢ przynajmiej przez gérny rozdzielacz.

Przy stopniowym opuzwaniu s:l.e wsadu z dolnej czeéci zasypu do p:leca,
najpierw zostaje opuszczony dolny dzwon w celu uzyskania rozprowadzenia wsa-.
du na obwodzie szybu pieca,. prowadzenia wsadu do miejsca w ksztatcie pierscie-
nia w érodku pieca oraz w celu wprowadzenia go do Srodka pieca. Uzyskuje sig
to w ten sposdéb, ze przy zalédomaniu przed napeinieniem pieca wsadem, dol-
ny dzwon zostaje opuszczony do takiego poziomu, Ze spadajacy wsad obsuwa sie
do $rodka pieca po dolnym dzwonie, jak réwniez dalej, po wiekszym rozdziela-
czu wsadu, oraz gdy dolny dzwon zostaje opuszczony na mmiejszy, dolny rozdzie- .
lacz przed wsypaniem wsadu do pieca. Spadajgcy wsad obsuwa sig¢ wtedy po dolnym
dzwonie i dalej po dolnym rozdzielaczu, uktadajgc sig¢ wspdtosiowo w odpowied-
nim miejscu pieca pomigdzy obwodem i $rodkiem pieca. W przypadku, édy dolny
dzwon nie zostaje opuszczony, leoz racze]j podniesiony do géry wraz ze znajdu-
jgecym si@ nad nim dzwonem stanowigqeym dmo i gdy ten ostatni zostaje podniesio-
ny, aby wsad mégt przedostaé sig z zasypu do pieca, wsad spada z zasypu, jak
réwnieZ przez otwory obydwdéoh rozdzielaczy dokoia érodka’ pieca.

Przy uzyciu dwéch rozdzielaczy trudne jest przymocowanie dolnego rozdzie-
lacza, ktére musi nastepowaé przez umieszczenie umocowed na gérnym rozdziela-
czu. Umocowania te tatwo zuzywajq sie@ 1 przeszkadzajg tworzeniu sie rdéwnego
strumienia wsadu na dolnym rozdzielaczu. Poza tym umocowanie i dolny rodzie-
lacz sq trudno dostepme do nadzoru,

Wynalazek dotyczy zamkniecia gardzielowego wyzej przytoczomego rodzaju,

w ktérym dolny rozdzielacz jest zbedny, pmy zachoweniu jednak tej zalety, ze
wsad moze byé rozdzielony na obwodzie pieca lub w utozonej w odpowiednim miejs-
cu wepétsrodkowej warstwie posredniej w piecu lub tez w jego Srodku. Zgodnie z
wynalazkiem nastgpuje to w taki sposdéb, ze dalny dzwon daje si@ nastawiaé réw-
niez w potazenie pod Srodkowym przepustem prowadzgcego wsad ptaszcza stozkowe-
€0 w celu ukladenia sle spadajgqcego wsadu w ksztacie pierscienia pomiqdzy
obwodem i Srodkiem pieca oraz przez dobranie Srednicy zamykajgcych dmo dzwonu
gérnego 1 dolnego, aby uktadanie sie wsadu w ksztatcie piersciemia nastepowazo
w odpowiedniej czedci pieca.

Urzgdzenie zasypowe wedtug wynahzku uwidoczniono na rysunku, na ktdérym
fig.1l przedstawia pionowy przekréj urzadzenia zasypowego gérmej czesci- szybowe-
go pieca z dzwonq:hi w potozeniu zamkni¢tym, jak réwniez urzgdzenmie do urucha-
miania dzwonéw, fig.2 - nastawienie obydwéch dzwoméw urzgqdzemia przy spadaniu
wsadu na obwdéd pieca ‘szybowego, fig.3 - nastawienie obydwéch dzwonéw przy spa-
daniu wsadn wspélérodkowo pomiedzy obwodem i érodk:lem pleca, fig.4 - nastawie-
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pie obydwéch dzwondéw prsy spadaniu wsadu na érodek pieca, fig.5 - szczegéi
stykenia sie krawedzi obydwéoh dolnych dzwondw dokoia otworu w dnie. zasypu,
a fig.6 1 7 prudntat:lgjq w podziaice pow:leknonoj nczo;&r. dotyozvo uru-
. ohuniania ds'cnév.

. Szybowy piec oamaczony jest literq 4, dolny zbiomik urzqdzenia “’W”“

8o 5, oraz Jjego gérny zbiornik - C. Wsad doprowadza sig do pleca w samocgynnie
yyvraoajvqom sle wézku 1. Po napeinienin dostatecinq iloscig wsadu zbiob,!.k‘
9, ulo2yskowanego na ukladzie krqzkéw 2, stotkowy dzwon 3 opuszcza 8igQ.
Nastepuje to za ponooq cylindra pneumatycznego 14, linki 15, podnoszacego
drazka rurowego _:Iﬁ Frzeciwwaga 17 utrzymuje dgwon B w jego mnajwyZszym poxo-
%eniu, Wsad spada przy tym ze zbiornika C do zbiornika B, po czym zbiomik C
zostaje zmkniqty prze: podniesienie dzwonu 3 do oparcia sig go na dolvej
krawedzi sbiorn:l.ka C. Nastepnie ze zbiornika B wead zostaje skierowany dp
pleca A, 60 moze nagtqpié w trojaki réiny sposéd opisany njizej. .

Dzwon 3 podtmymyw-ny drqzkiem 18 /fig.2/ mote byé opuazozony w ten spo-’
séb, 2e wypeinia srodkowy otwér stostkowego piassora prowadniczego §, po czym
_d:won 4 zostaje podnieasiony, Wsad spadd wtedy w przestrzer pomiqdzy gzesciq
oylindryezng piaszeza § i stalowym plerdcieniem 2 pokrywajecym najwyisgsa

02946 maru & pileca w taki sposéb, ze uklada »i¢ ha obwodzie pieca.

Gdy dolny dzwon 5 /tig.3/ zoatanlo dalej opuszogony przez otwér Srodkowy
~stopkowego piaszcza prowadniezego 6 w ten sposdb, e dzwon S znajdzie sie
ogedoiowo lub catkowicie w prowedniczym plaseoku . wdety wsed )11 spadg w
przestrzeri plerécieniows pomiedzy obwodem dzwinu 5 i wewngtrzng strong ptasz-
aza §. Otrzymuje siq wtedy ukladaenie sie wsadu w mtaicio plerécienia,

' Wedug trzeciego sposobu przy preytrzynaniu dolnego dzwonu 5 w dzwopie 4
oraz po podnlesieniu obydwdch dzwondw wzyekuje si¢ zatadowywsnie drodkowe,
poniews wtedy wsad 1l przez Srodkowy otwér pzaszcza § spada w drodku pleca.
Prowadniozy paszcz § i dzwon 5 zadpatrzote sq w listwy 12, azuze.ce do prowa~
dzenia pron:loniowego ‘spadajgcego db pisva wWsadu,

~ P1g.5 pokazuje szczegltowo w jaki lposﬂ: dzwon 4 hermetyozpie przylega do
dna zbiornika B 1 w jaki sposéb dzwom 5 otootmy Jest dzwonem &. Z tej figury
wynika réwnies, ze dzwon 5 moze przejdS prest Stwir w dnie zbiornika B. Dzwon
- § Jest uruchﬂliny pa pomocg cylindra pnemtyoznego 19, liny 20 1 drgika 31,
p:aochodlgoego przes rurowy drgzek 16 dkwonu 3. ,

Dgwen.5 ;o.tuo urvchomiony za pomooq dwéch podnoszqcyeh narzaddéw, miano-
wicie za pomoca oylindra pneumatycznego gg Oraz mapqdzanego silnikiem 24 kola
. dlimakewego 23 ae #rubdg 25. Do przesunigcis dzwomu 5 z polosenis praedstawio-

nego na fig.4 do poXosemia na fig.2 siusy cylinder g, lina 351 1 arasek 18,
przoohodzqoy praes rurowy drazek gl dzwonu 4.

Przesuwanie dzwomu S pomiedzy pokozeniami pokazanymi na ﬁ.a.z i 3 vaysimje
sie za pomocq prazektadni slimakowej 23, silnika 24 1 Sruby g5, Ktére poweduis
podnoszenie lub opuszczanie si¢ cylindra 22 odpowlednio do przespwemia si¢
dzwonu 5 x potodenia na fig.2 do potozenia na fig.3. Doprowadaepie sprezonego
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zowistrza do cy.indra 22 zostéje wtedy przerwane przez zamknigcie kurka 26.
Ujdcie gazu z pieca A oznaczone jcs8t cyfrg G, zas klapa bezpieczedstwa w
zbiorniku B oznaczona liczba 1Q.

Zastrzezenie patentow

Urzgdzéni? zasypowe do rozdziaiu materiatdéw wsadowych przy iadowaniu ich do
piecéw szybowych, zwtaszcza do wielkich plecéw, zaopatrzone w zasyp z zamy-
kajgeym otworem w jego dnie, w gérmy dzwon dajgcy sie podmosié do géry z
zamknigtego potozenia, w dolny dzwon o Srednicy mmie;jszej niz $rednica otwo-
ru zasypu, dajgcy sle podnosié nad otworem zasypu i pod ten otwdér opuszczaé,
w stale umocowany stozkowy Z-.szcz prowadniczy /g/, z przepustowym otworem
w érodku, z ktdrym wspéidziata dolny dzwon w potozeniu opuszczonym pod ot- .
wér zasypu w oelu skierowania woadu ku Scienom pieca i ktéry jest umieszczo-
ny tak, i2 wsad spada przez Srodkowg czgéé plaszeza prowadniczego, gdy oba
dzwony znajdujg sié“nqd otworem w dnie zasypu, znemienne tym, 2e jego dolny
dzwon /2/ Jest wykonany tek, iz da,- sig nastawiaé réwniez w potozeniu pod
$érodkowym przepustem stozkowego ptaszcza prowadniczego /6/ w celu spowodowa-
nia uk*adania sig¢ spadajacego wsauu w ksztatcie pierdcienia w miejscu pomig-
dzy obwodem i érodkiem pieca, ponadto gérny dzwon /4/ zamykajgcy otwdr w dnmie
oraz dolny dzwon /5/ posiadajg frednice dobrane tak, aby piericieniowe ukia-
danie sig¢ wsadu nastepowalo we wiasciwym miejscu pieca.

TAn.iesch Aktiebolag

Zastepca: Kolegium Rzecznikdw Patentowych
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