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Przedmiotem wynalazku jest uklad do samoczyn-
nego whtaczania i wylgczania obwodu wzbudzenia
obcego pradnicy spawalniczej z polem poprzecz-
nym przy zastosowaniu bezstykowego przekaznika
transduktorowego.

Dotychczas w spawarkach wirujacych, pracuja-
cych na zasadzie pola poprzecznego nie stosowano
samoczynnego wlaczania i wylgczania wzbudzenia
obcego. Z tego powodu w przerwach spawania przy
nieodlaczaniu od sieci agregatow, w lbiegu jalowym
wystepowala strata energii.

Znane jest natomiast, na przyklad wedtug patentu
niemieckiego nr 685 456, urzadzenie do zmiany za-
silania wzbudzenia pradnicy spawalniczej, dziala-
jgce na zasadz.e okbnizenia wzbudzenia za pomoca
transformatora wtoérnie zasilanego pradem stalym
pradnicy. Obnizenie wzbudzenia ma na celu okni-
zenie napiecia biegu jalowego spawarki.

Urzgdzenie wedlug wynalazku powoduje catko-
wite wyigczenie pragdu wztudzenia obcego spawar-
ki, pracujgcej na zasadzie magnetycznego pola
poprzecznego co daje obnizenie mocy strat w ob-
wodzie szezotek zwartych. Wylgezenie pragdu wzbu-
dzenia uzyskuje sie tu za pomocg przekaZnika
transduktorowego wykonanego na rdzeniach anizo-
permowyci.

W ukiadzie wedlug wynalazku zastosowano trans-
duktor sterowany pragdem spawania, dzieki ktére-
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mu przy wilgczeniu pradu spawania nastepuje wia-
czenie obwodu wzbudzenia obcego, a przy przZer-
waniu spawania nastepuje wylaczenie tego obwodu.

Przedmiot ‘wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladowym wykonaniu na rysunku obrazujgcym
schemat ideowy ukladu. Ukitad posiada transduk-
tor 1 o ogb6lnie znanej budowie, w ktébrym uzwo-
jenie sterujgce stanowi przewéd 2, szeregowo wig-
czony w obwo6d pradu spawania, przy czym trans-
duktor ten jest wbudowany lub inaczej umocowany
bezpos$rednio na pradnicy 3, pracujgcej na zasadzie
pola magnetycznego poprzecznego z dodatkowym
wzbudzeniem obcym 4.

W momencie zetkniecia elektrody z materialem
prad spawania przeplywajacy przez przew6d spa-
walniczy 2 otwiera transduktor 1, ktéry zatacza
prad wzbudZnia obcego w uzwojeniu 4 pradnicy
spawalniczej 3. Z chwilg oderwania elektrody od
materialu 1 zaniku pradu spawania w przewodzie 2
nastepuje zamkniecie transduktora 1 a zatem wy-
laczenie pradu wzbudzenia w uzwojeniu 4.

Zaletg uktadu weidlug wynalazku fjest bezstykowe
dziatanie przekaznika transduktorowego co umozli-
wia znaczng czestotliwo$¢ lgczenia i zapewnia du-
zg zywotno§¢ urzadzenia. Opisany wuklad daje
znaczng oszczednosS¢ energii tj. okoto 1,3 KkWh zmie-
rzong na spawarkach o prgdzie nominalnym 500 A,
przy biegu jalowym maszyny w ciggu jednej go-
dziny.
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Zastrzezenie patentowe

Uklad do samoczynnego wigczania i wylgczania
obwodu wzbudzenia obcego pradnicy spawalnicze]j
z polem poprzecznym, znamienny tym, Ze zawiera
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transduktor dziatajgcy jako przekaznik, ktoérego
uzwojenie sterujgce stanowi przewo6d spawalniczy
(2), przy czym transduktor (1) jest wtudowany lubd
inaczej umocowany Ltezpo$rednio na pradnicy spa-
walniczej (3).

ZG ,,Ruch’” W-wa, zam. 455-67 nakl. 520 cgz.
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