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(54)实用新型名称

旋流式反冲洗过滤机

(57)摘要

本实用新型是一种采用旋流反冲洗方式的

旋流式反冲洗过滤机，属于过滤技术领域。可将

流体中的杂质进行高精度过滤，设备拥有滤网运

行检测系统，可及时知晓滤网是否堵塞。在反冲

洗过程中，是通过动力源带动滤桶高速旋转，使

滤桶上的小阻流片与过滤机壳体上的大阻流片

形成高速旋转的错乱的旋流，在反向冲洗力的带

动下，将堵塞在滤网中的顽固杂质进行清除。有

效保护了滤网的精度，延长使用寿命，适用于高

精度滤网。
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1.一种旋流式反冲洗过滤机，由过滤入口、过滤出口、反冲洗入口、反冲洗排污出口、大

阻流片、小阻流片、罐体、罐体盖、压力表、电机、转动轴承、滤网、支撑脚与密封件组成，其特

征是过滤入口安装于罐体中部，与其他设备的流体出口相连，过滤出口安装于罐体盖顶部，

与其他设备的流体入口相连，压力表分别连接在罐体内与过滤出口处，大阻流片焊接在罐

体内侧，小阻流片焊接在滤桶外侧，支撑脚安装于罐体下部，使罐体与地面留有一定空间。

2.根据权利要求1中所述的旋流式反冲洗过滤机，其特征是所述的压力表，当两块压力

表产生的压差达到一定值时，证明滤网堵塞，应及时对设备进行反冲洗。

3.根据权利要求1中所述的旋流式反冲洗过滤机，其特征是所述的滤网，目的是将流体

中的杂质进行隔离。

4.根据权利要求2中所述的旋流式反冲洗过滤机，其特征是所述的反冲洗，当滤网堵塞

时，对设备进行反冲洗，使冲洗介质自反冲洗入口输送至罐体内，依靠动力装置使滤桶高速

旋转，使焊接在滤桶外的小阻流片与焊接在罐体内的大阻流片形成高速旋转的错乱旋流扰

动，对滤桶的外表面形成很强的侧力，在反向冲洗力的作用下使得依附在滤网上的顽固杂

质进行清除，最后从反冲洗排污口排出，可有效保护滤网精度，延长使用寿命，适用于高精

度滤网。
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旋流式反冲洗过滤机

技术领域：

[0001] 本实用新型是一种采用旋流反冲洗方式的新型过滤机，属于过滤技术领域。它能

将流体中的杂质进行高精度过滤。有滤网运行状态检测系统，滤网堵塞后利用旋流的方式

进行反冲洗。

背景技术：

[0002] 目前，过滤机反冲洗的方法有三种，分别是通过水流高速冲洗滤网，使滤网上的杂

质脱离；通过将过滤机中注入压缩空气，使杂质浮于水面后再被冲洗去除；通过喷嘴喷出高

速水流后再进行冲洗。上述方法会造成顽固杂质冲洗不净、过大的水流与气压会造成滤网

的破坏，从而使滤网的精度下降。

发明内容：

[0003] 本实用新型采用旋流式反冲洗的方法，将高速旋流产生的侧力及反向冲洗力的综

合作用使顽固吸附在滤网上的杂质脱落，达到反冲洗的目的。清洗介质从罐体上方的反冲

洗口进入，利用电机产生的动力源带动滤桶高速旋转，使滤桶上的小阻流片与过滤机壳体

上的大阻流片形成高速旋转的错乱的旋流，对滤桶的外表面形成很强的侧力，在反向冲洗

力的作用下，反复冲刷滤网，使滤网上的顽固杂质有效分离。

[0004] 本滤油机由动力装置、过滤系统、反冲洗系统、压力检测系统与排污系统组成。

[0005] 部件功能：

[0006] 动力装置：旋流产生的动力源

[0007] 过滤系统：

[0008] 1.球阀：控制管路通断、切换

[0009] 2.滤网：将流体中的杂质隔离

[0010] 反冲洗系统：

[0011] 1.球阀：控制管路通断、切换

[0012] 2.阻流片：(1)6片小阻流片产生旋流(2)2片大阻流片打乱固有旋流，形成乱流

[0013] 压力检测系统：检测滤网两侧压力及压差

[0014] 排污系统：将反冲洗后的杂质排出

[0015] 本实用新型的优点在于对顽固吸附在滤网上的杂质进行高效的反冲洗，与传统反

冲洗的方式不同，该设备采用高速旋流产生的侧力及反向冲洗力的综合作用使顽固吸附在

滤网上的杂质脱落，滤网的过滤精度不变，有效的保护了滤网的品质，可保持滤网的高效过

滤通量，延长滤网的使用寿命，特别适用于高精度滤网。

[0016] 工作流程：

[0017] 参照图1

[0018] 正常运行前，先打开1、2球阀、关闭3、4球阀。流体从开启的球阀1进入设备，通过滤

网，使过滤后无杂质的流体从管路9传输至球阀2排出，过滤完成后关闭球阀1、2；当两块压
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力表6产生的压差达到一定值时，证明滤网堵塞，应及时对设备进行反冲洗。关闭球阀1、2，

打开球阀3、4，使冲洗介质自球阀  3进入，输送至管路9进入罐体内，依靠电机7产生的动力

源带动轴承,使滤桶  5高速旋转，使滤桶上的小阻流片10与过滤机壳体上的大阻流片11形

成高速旋转的错乱旋流，对滤桶的外表面形成很强的侧力，在反向冲洗力的作用下使得依

附在滤网上的顽固杂质有效去除，反冲洗出的杂质由球阀4排出。

附图说明：

[0019] 图1：完整系统工作图

[0020] 图2：旋流式反冲洗过滤机正视图

[0021] 图3：旋流式反冲洗过滤机俯视图

[0022] 图4：旋流式反冲洗过滤机俯视图剖图A-A

[0023] 其中

[0024] 附图2中：1.过滤入口  2.过滤出口  3.反冲洗入口  4.反冲洗排污出口  5.罐体  6.

压力表  7.电机  8.支撑脚

[0025] 附图4中：9.罐体盖  10.滤网  11.大阻流片  12.小阻流片  13.密封件  14.转动轴

承

具体实施方式：

[0026] 如附图2所示，1.将旋流式反冲洗过滤机中部的球阀与其他设备的流体出口相连，

将上方的球阀与其他设备的的流体入口相连。2.罐体制作时，取一个卷筒，在相应位置开孔

并焊接上对应管路。3.制作4只支撑脚，使罐体与地面留有一定空间。4.将压力表分别安装

在罐体内与过滤出口处。

[0027] 如附图4所示，1.罐体盖制作时，应与下方罐体大小相适应。2.将6片小阻流片焊接

在滤桶外侧，将2片大阻流片焊接在罐体内侧。
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图2
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图3
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图4
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