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Przedmiotem wynalazku jest maszyna przedzal-
nicza do formowania wldékien, w szczeg6lnoSci
-‘wysokoelastycznych wiékien poliuretanomoczni-
kowych.

Proces formowania wi6kien, w szczegélnosci wy-
sokoelastycznych  wiékien poliuretanomoczniko-
wych przeprowadza sie na przedzarkach, ktére
‘wyposazone sg w kilka poziomych wanien kapieli
przedzalniczej i pluczacej, urzgdzenie dozujace
polimer, porfipke i dysze przedzalniczg, umiesz-
«zong pod lub nad lustrem kapieli przedzalniczej.

Poza tym przedzarka posiada rolki lub galety
«do przenoszenia i rozciggania wiékna oraz urza-
dzenie odbiorcze zaopatrzone w szpule.

Przedzarki te sg nieekonomiczne w eksploatacji
i nie zapewniajg dobrych warunkéw bezpieczefi-
stwa i higieny pracy ze wzgledu na duzy gabaryt
woraz malg wydajno§é regeneracji gazéw przedzal-
niczych.

Poziome wanny w przypadku stosowania latwo
lotnej i toksycznej kapieli przedzalniczej sg nie-
korzystne, poniewaz majg duza powierzchnie pa-
rowania.

Duza powierzchnia parowania i podwyzszona
temperatura kgpieli przedzalniczej wymagaja sto-
ssowania wentylacji o znacznej wydajnoS$ci.

Z kolei duzy przeplyw powietrza nad lustrem
‘kapieli przedzalniczej powoduje silne parowanie,
.odbnizajac temperature i zwiekszajac straty ka-
pieli przedzalniczej.
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W innych przedzarkach, a szczegélnie do for-
mowania wiékien metoda mokrag stosuje sie urza-
dzenia rurowe formujace wiékno. Roztwér poli- .
meru i kapiel przedzalnicza dostarczane sg od
dolu pionowej rury, a nastepnie formujgce sie
wibkno i kapiel przedzalnicza przeplywaja przez
rure od dotu do géry.

Kapiel przedzalnicza zawracana jest do obiegu,
natomiast wlékno odbierane jest systemem galet.

Przedzarki te moga stuzyé do formowania tylko
takich wtékien, ktérych czas formowania w ka-
pieli przedzalniczej jest stosunkowo krétki.

W przypadku, kiedy koagulacja lub synteza po-
limeru w czasie formowania wl6kien =zachodzi
wolno, jak w przypadku wysokoelastycznych wié-
kien poliuretanomocznikowych, koniecznym jest
zastosowanie dluzszej drogi wl6kna w wannie.

Celem wynalazku jest opracowanie konstrukeji
maszyny przedzalniczej wyrézniajacej sie tym, ze
posiada maly gabaryt i tym samym zajmuje maig
powierzchnie, pozwalajacej na formowanie wi6-
kien o dobrych wtasnoSciach fizykochemicznych,
przy réwnoczesnych minimalnych stratach kapieli
przedzalniczej, zapewniajacej dobre warunki bez-
pieczefistwa i higieny pracy obstugi.

Istota wynalazku jest maszyna przedzalnicza wy=-
rézniajaca sie tym, ze wyposazona jest w pionowe
wanny, wewnatrz ktérych umieszczone sg prze-
suwnie prowadniki z rolkami, umozliwiajgce zmia-
ne kierunku przenoszenia wiékien.



62549

3

Nad pionowymi wannami usytuowany jest ko-
lektor zbiorczy, stuzacy do odprowadzania par
znad lustra kapieli przedzalniczej.

Maszyna wyposazona jest réwniez w urzadze-
nie do nanoszenia na wiékno $rodka preparujace-
go w postaci substancji drobnoziarnistych.

Wediug wynalazku maszyna przedzalnicza po-
siada od dwo6ch do o$miu pionowych wanien z
kapielg przedzalniczg i pluczgcg, uklad dozujacy
polimer, uklad przesylajacy formowane wiokno,
urzadzenie preparujace do nanoszenia na wiékno
§rodk6w zapobiegajacych sklejaniu sie wildékien,
urzgdzenie odbiorcze zaopatrzone w nawijajaca
szpule oraz zbiorczy kolektor wentylacyjny, od-
prowadzajacy pary wydzielajagce sie z kagpieli
przedzalniczej.

Pionowe wanny, w ktérych nastepuje formowa-
nie wlékien, wyposazone sg w kroéce doprowa-
dzajace kapiel przedzalnicza i pluczaca, kréciec
spustowy oraz plaszcz grzejny.

Do przenoszenia formowanego wlékna stuza
umieszczone wewnatrz pionowych wanien rolki,
napedzane za pomocg przesuwajacego sie widkna.

Uklad dozujacy polimer stanowi termostatowa-
ny zbiornik, dozujgca zebata pompka, filtr oraz
fajka z dysza przedzalniczg. Fajka z dyszg prze-
dzalniczag umieszczona jest nad lub pod lustrem
kapieli przedzalniczej. Do przesylania wildkien z
kolejnej do nastepnej wanny zastosowano wielo-
watly napedzane mechanicznie.

Kazdy wielowal posiada niezalezny naped, poz-
walajacy na rozcigganie lub relaksacje widkna
w czasie jego formowania.

Maszyna wyposazona jest takze w preparujace
urzgdzenie nanoszace na wiékno Srodki zapobie-
gajace sklejaniu sie widkien.

Preparujgce urzadzenie usytuowane jest przed
szpulg nawijajacg widkno oraz przedstawia sobg
pojemnik wyposazony w grzejny element umiesz-
czony na S$cianach i membranowa dennice.

Pod pojemnikiem zamontowany jest wibrator
elektryczny 1lub mechaniczny, pozwalajacy na
wprowadzenie membranowej dennicy w drganie,
co zapobiega zbrylaniu sie substancji drobnoziar-
nistych.

Maszyna przedzalnicza zaopatrzona jest w urzg-
dzenia wentylacji wyciggowej, ktéra pozwala na
odprowadzenie i regeneracje par kgpieli przedzal-
niczej.

Maszyna przedzalnicza wedilug wynalazku jest
bardziej ekonomiczna w stosunku do dotychczas
stosowanych urzadzen, poniewaz pozwala uzyskaé
wiekszag wydajno§é regeneracji kgpieli przedzal-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

4
niczej, a co'za tym idzie zabezpieczyé dobre wa-
runki bezpieczefistwa i higieny pracy obstugi.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
przykiladzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia maszyne w przekroju podiuz-
nym, a fig. 2 — urzgdzenie do nanoszenia $rodka
preparujacego w przekroju podiuznym.

Maszyna przedzalnicza posiada pionowe, wan-
ny 1, wyposazone w kré6éce doprowadzajgce ka-
piel oraz kréciec spustowy. Wewngtrz pionowych
wanien 1 umieszczone sg przesuwnie prowadniki
2 z rolkami 3, ktére pozwalajg na zmiane dlugos-
ci drogi wilokien w wannach 1. Rolki 3 napedza-
ne sg za pomocag przesuwajgcego sie wilékna.
W gérnej czeSci maszyny znajduje sie termosta-
towany zbiornik 4 polimeru polgczony z zebatg
pompka 5, ktéra tloczy polimer przez filtr 6 i z
kolei fajke 7 do dyszy przedzalniczej 8. Fajka 7
z dyszg przedzalnicza 8 umieszczona jest nad lu-
strem kapieli przedzalniczej w pionowej wanniel
tak,. ze jej o§ tworzy z nim kgt prosty.

Nad pionowymi wannami 1 zamocowane sg wie-
lowaty 9 napedzane niezaleznymi ukladami me-
chanicznymi.

Za ostatnim wielowalem 9 w kierunku przesu-
wu wlékna, zamontowane jest preparujgce urzg-
dzenie 10 do nanoszenia $rodkéw zapobiegajacych
sklejaniu sie widkien.

Preparujagce urzadzenie 10 wyposazone jest w
grzejny element 11, umieszczony na jego Scianach
oraz W membranowg dennice 12. Do odbioru ufor-
mowanego wlékna stuzy nawijajgca szpula 13. Nad
pionowymi wannami 1 usytuowany jest zbiorczy
kolektor 14, odprowadzajacy pary kapieli prze-
dzalniczej znad powierzchni pionowych wanien 1
do urzadzen regenerujacych.

Wszystkie elementy konstrukcyjne znajduja sie
we wspllnym bloku przedzacym, ktéry pozwala
na formowanie i nawijanie jednego lub wielu
widkien.

Zastrzezenie patentowe

Maszyna przedzalnicza do formowania wiékien,
w szczegbélnoSci wysokoelastycznych wlékien po-
liuretanomocznikowych, posiadajaca pionowe wan-
ny, wielowaly usytuowane nad wannami, termosta-
towany zbiornik, zebatg pompke, filtr, fajke z dy-
szg przedzalniczg, znamienna tym, Zze ma prowad-
niki (2) z rolkami (3) umieszczone przesuwnie w
pionowych wannach (1), nad ktérymi jest usytuo-
wany zbiorczy kolektor (14) oraz preparujace urzg--
dzenie (10) wyposazone w grzejny element (11)
i membranowg dennice (12).
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