EP 0 465 898 A2

Europdisches Patentamt
0’ European Patent Office

Office européen des brevets

@ Verb&ffentlichungsnummer: 0 465 898 A2

® EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

@ Anmeldenummer: 91110293.7

@ Anmeldetag: 21.06.91

®

Int. c15: BOSC 1/12, B30B 3/04

Prioritdt: 10.07.90 AT 1468/90
06.08.90 AT 1649/90

Verb6ffentlichungstag der Anmeldung:
15.01.92 Patentblatt 92/03

Benannte Vertragsstaaten:
ATCHDE FRGB IT LI NL

@

@

Anmelder: Firma Johannes Zimmer
Ebentaler Strasse 133
A-9020 Klagenfurt(AT)

Erfinder: Firma Johannes Zimmer
Ebentaler Strasse 133
A-9020 Klagenfurt(AT)

Vertreter: Puchberger, Rolf, Dipl. Ing. et al
Patentanwaélte, Dipl. Ing. Georg Puchberger
Dipl. Ing. Rolf Puchberger Dipl. Ing. Peter
Puchberger Singerstrasse 13 Postfach 55
A-1010 Wien(AT)

@ Einrichtung zum Auftragen von fliessfahigen Substanzen und fiir sonstige pressend erfolgende
Bearbeitungen von Flachen und Verfahren zur Verwendung der Einrichtung.

@ Bei einer Einrichtung und einem Verfahren zur
Anwendung der Einrichtung wird zum Auftragen bzw.
zum Abquetschen von Flissigkeiten ein fldchenfor-
miges Gebilde mittels einer axial gelagerten, vor-
zugsweise ortsfest angeordneten Gegenwalze relativ
groBen Durchmessers und relativ groBer Verbie-
gungsstabilitit an eine achsparallel liegen-
de,umfangsgelagerte AnpreBwalze eines relativ zur
Gegenwalze erheblich kleineren Durchmessers im
Betriebszustand angepreBt, wobei ein ein- oder
mehrteilig ausgeflinrter Gleitlager- und AnpreBk&rper
auf den Mantelbereich der Anprefwalze einwirkt und
diese an eine Gegenwalze oder Gegenflaiche an-
prefBt, dabei ist der AnpreBkdrper mit einer vorzugs-
weise in Serie nebeneinanderliegend zonenweise auf
die Arbeitsbreite aufgeteilt angeordnete, kraftverstér-
kende Hebekonstruktiion, die wahlweise mit einer
Druckkraft auslibenden oder einer Zugkraft ausiiben-
den Kraftquelle kombiniert ist, versehen.
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Gegenstand bzw. Aufgabenstellung und Einord-
nung dieser Erfindung ist eine Einrichtung zum
Auftragen bzw. zum Abquetschen von Flissigkeiten
bzw. flieBfdhigen Substanzen auf bzw. von Flidchen
bzw. flichenférmigen Gebilden, bzw. allenfalls
auch zum Glatten und fiir sonstige, pressend erfol-
gende Bearbeitungen fldchenfbrmiger Gebilde
mittels einer axial gelagerten, vorzugsweise ortsfest
angeordneten, Gegenwalze (1) relativ grossen
Durchmessers und relativ grosser Verbiegungssta-
bilitdt und einer achsparallel an dieser anliegenden,
umfangsgelagerten, Anprefwalze oder Arbeitsrolle
(2) eines relativ zur Gegenwalze (1) erheblich klei-
neren Durchmessers und somit auch relativ gerin-
ger Verbiegungsstabilitdt, die im Betriebszustand
durch einen fldchig-tangential oder konkav-geformt
anliegenden Gleitlagerk&rper (3) an die Gegenwal-
ze (1) angepresst wird.

Der hiermit zur Vorstellung gelangenden Erfin-
dung liegt die Erkenntnis zugrunde, daB ein Uber
die gesamte Linge des Walzenmantels gleichmi-
Big stark erfolgendes Anpressen einer achslagerlos
gelagerten Walze kleinen Durchmessers gegen
eine axial gelagerte Gegenwalze grossen Durch-
messers nur im Bereich relativ kleiner Anprefkrifte
einen gleichmapig stark wirkenden AnpreBdruck er-
gibt.

Je gréBer der Durchmesser der Anprefiwalze bzw.
Arbeitsrolle (2) und je gr&Ber der AnpreBdruck und
die Ladnge der Walzen bzw. deren Arbeitsbreite ist,
umso grdssere, variable und fir den Anwender
unberechenbare bzw. umvorhersehbare Neben-
Wirkungen, insbesondere Kraftverluste durch die
infolge stérker erfolgendem Anpressen ungewollt
auftretenden Verbiegungen, daraus folgend breiten-
unterschiedliche Verluste an AnpreBdruck und
dementsprechende Verluste an Breitengleichmi-
Bigkeit des Arbeitsvorganges, missen hingenom-
men werden.

Die, je nach Art, d.h. Dimensionierung, Materialbe-
schaffenheit und Breitenbeanspruchung dieser
Walzen, durch die eingeleitete WalzenanpreBkraft
unerwilinscht entstehende Walzenverbiegung for-
dert dem AnpreBsystem eine zusitzliche, stérungs-
verursachende Arbeitsleistung ab.

Die fir die unerwiinschte Walzenbiege-Arbeit
verbrauchte AnpreBkraft fehlt dem Arbeitsvorgang,
ungleichmapig Uber die Arbeitsbreite wirkender Ar-
beitsdruck und breitenungleichméBige Arbeitser-
gebnisse sind die Folge davon.

Die Achsengeradheit, die absolut genau zylin-
drische Ausformung langgestreckter Walzen und
die Einstellung der Achsparallelitdt zweier Walzen
kénnen in der Praxis nur anndherungsweise zu-
standegebracht werden. Je kleiner der Durchmes-
ser und je gr&sser die Ldnge bzw. je geringer das
Widerstandsmoment einer Walze (2) ist, umso we-
niger AnpreBkraft wird fir deren Verbiegung bzw.
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fir deren Biege-Anpassungsarbeit, die an jeder
Umfangsmantellinie kontinuierlich und gleichf&rmig
erfolgen soll, verbraucht; je grésser der Biegewi-
derstand, um so mehr Kraft wird vom Anprefdruck,
diesen vermindernd, abgezweigt.

Sollen bei einem einleitend beschriebenen Be-
arbeitungsvorgang mit beliebig einzustellendem
AnpreBdruck hochwertige d.h. vollstdndig breiten-
gleichmipBige Arbeitsergebnisse erzielt werden, ge-
nigt es also keineswegs, die AnpreBkraft nur
gleichmapig einzuleiten; es bedarf sorgfiltig auszu-
wihlender MaBnahmen und eines grossen Aufwan-
des an technischen Hilfsmitteln, um die jeweils
geforderten hochwertigen, breitengleichmassigen
Arbeitsergebnisse zustandebringen zu k&nnen.

Die scheinbar einfache Aufgabe des Gegenein-
anderpressens zweier Walzen ist also in der Praxis
stets von der meist schwierigen Nebenaufgabe des
Zustandebringens der GleichmiBigkeit der Anpref-
wirkung d.h. des, in den einander berlihrenden
Mantelbereichen beider Walzen, liber jede Arbeits-
breite und bei jedem Anpressdruck gleichmifig
wirken sollenden Arbeitsdruckes, begleitet.

Filir Walzenanpressungen der eingangs be-
schriebenen Art werden bisher nur druck-austliben-
de d.h. durch StoBkraft die Walzenanpressung be-
wirkende Konstruktionen bzw. Konstruktions-Ele-
mente verwendet.

Die hiermit zur Vorstellung gelangende Kon-
struktion unterscheidet sich durch mehrere erfin-
dungskennzeichnende Konstruktionsgedanken er-
heblich und in verschiedener Hinsicht vorteilhaft
vom bisher bekannten Stand der Technik.

Hauptkennzeichen der Erfindung ist die flr die
eingangs beschriebene Art des Walzenanpressens
neuartige Anwendung einer vorzugsweise in Serie
angeordneten Hebelkonstruktion, die wahlweise mit
einer druckkraftaustibenden oder einer zugkraftaus-
Ubenden Kraftquelle kombiniert und, darlber hin-
ausgehend, auch beliebig kraftverstirkend ausge-
staltet werden kann.

Diese Anwendung relativ geringer Kréfte hat
hohe Wirtschaftlichkeit in der Herstellung und auch
in der Nutzung erfindungsgemiB konstruierter Ein-
richtungen zur Folge.

Die erfindungskennzeichnende weitere Ausge-
staltung des Erfindungshauptgedankens flihrt dazu,
daB nunmehr erstmals die durch ein Magnetfeld
bewirkte magnetische Anziehungskraft in eine
Walzen-Anpressungskraft umgeformt bzw. umge-
setzt werden kann.

Diese erfindungsgemiB erdffnete Md&glichkeit der
Anwendung von Magnetkraft fiir eine von auBen
her wirkende Anpressung einer Arbeitswalze an
eine Gegenwalze, oder allenfalls an eine Gegenfl3-
che, fihrt zu einer weiteren erfindungskennzeich-
nenden Ausgestaltung des Erfindungsgedankens;
und zwar zur Aufteilung der Walzenldnge bzw. Ar-
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beitsbreite bzw. AnpreBbreite in mehrere separat
steuerbare Magnetkraft-Anprefizonen.

Die so erfindungsgemiBe, magnetkraftbewirkte
Walzenanpressung hat gegenliber z.B. pneuma-
tisch oder z.B. hydraulisch bewirkter Walzenan-
pressung den Vorzug, daB8 die AnpreBkraft unmittel-
bar durch Elektrizitdt bewirkt wird und daB deren
Einstellung dementsprechend rasch auf Steue-
rungsimpulse reagiert und - wie schon gesagt -
auch sehr vorteilhaft in Uber die Arbeitsbreite unter-
teilte AnpreBzonen aufgeteilt werden kann, wobei
die Steuerung bedarfsweise entweder gemeinsam
oder nur zonenwirksam méglich ist. Uberdies bietet
diese erfindungsgeméBe Konstruktion auch optima-
le Voraussetzungen zur Steuerungsautomation.
Zum Unterschied von z.B. pneumatisch oder hy-
draulisch bewirkten AnpreBeinrichtungen ist das
durch Magnetkraft bewirkte Anprefsystem betriebs-
sicherer; die Erzeugung der elekiromagnetischen
AnpreBkraft erfolgt ohne bewegte Teile und ist vol-
lig wartungsfrei.

Es ist aber dennoch denkbar, daB, z.B. wenn
Explosionsschutz gefordert wird, eine pneumatisch
oder hydraulisch bewirkte Erzeugung der Anpref-
kraft bevorzugt werden kann. Diese Form der Kraft-
erzeugung ermdglicht wahlweise auch die Einlei-
tung einer stoBenden Kraft in die Hebelarme. Die
elektromagnetische Kraft wird vorzugsweise als
Zugkraft eingesetzt.

Bei beschrdnkter Raumverflgbarkeit k&nnen
anstatt eines langeren Hebelarmes zwei addierend
zusammenwirkende, kiirzere Hebelarme verwendet
werden. Hierdurch kann die ziehend wirkende Ma-
gnetkraft auch in eine auf den Arbeitshebel stoBend
wirkende Hebelkraft umgeformt werden.

ErfindungsgemdB konstruierte Einrichtungen
sind in allen denkbaren rdumlichen Anordnungen
anwendbar, die Anordnung kann also den jeweili-
gen Verwendungszweck angepasst werden.

Zwischen der das Magnetfeld erzeugenden
Einrichtung und den die Magnetkraft aufnehmen-
den Teilen kann ein Spalt eingestellt werden, des-
sen Breite durch eine Einstellvorrichtung variiert
werden kann und es kann in diesem Spalt, als eine
weitere erfindungsausgestaliende MaBnahme, ein
vorzugsweise druckelastisch verformbarer Streifen
(Puffer, StoBddmpfer) aus vorzugsweise nicht ma-
gnetisierbarem Material eingesetzt werden, der ei-
nen magnetisch bewirkten formschliissigen Kontakt
d.h. ein magnetisch anhaftendes Fixieren bzw.
Blockieren des magnetkraft-libertragenden Hebe-
larmes durch dessen magnetisches Anhaften an
der magneterzeugenden Einrichtung verhindert.
Wenn eine verdickte Stelle eines fldchenférmigen
Gebildes, sei es z.B. ein Fremdk&rper oder sei es
z.B. die verdickte Nahtstelle einer Warenbahn, die
Walzenanprefzone  durchlduft, so soll der
Kraftlibertragungs-Hebelarm ausweichen und frei
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spielen k&nnen.

Die erfindungsgemifBe Einstellbarkeit dieser Spalt-
breite ist auch dazu vorgesehen, um unabhingig
von der durch Magnetfelddnderung bzw. Strom-
stdrkendnderung mdglichen Magnetkraft- bzw.
AnpreBkraft-Anderung bzw. Einstellung, die Intensi-
tdt der AnpreBkraft durch Verdnderung der Spalt-
breite verdndern zu kdnnen.

ErfindungsgemaB kdnnen auch mechanische Hilfs-
einrichtungen zur Verdnderung der Spaltbreite so-
wohl flr alle nebeneinander angeordneten Magnet-
einrichtungen gemeinsam wirkend, als auch nur auf
einzelne Hebelarme wirkend, vorgesehen werden.

Der die AnpreBwalze an die Gegenwalze an-
pressende GleitkGrper kann ein- oder mehrteilig,
mit einer oder mehreren tangential anliegenden
oder einer oder mehreren konkav geformt anliegen-
den Fldchen bzw. Teilen ausgebildet sein.

Der Gleit- und AnpreBk&rper ist sowohl in sei-
ner einteiligen als auch in seiner mehrteiligen Aus-
flihrungsvariante auswechselbar, wodurch es md&g-
lich ist, auch den Durchmesser der Anprefrolle
verdndern bzw. den oder die Gleit- und AnpreBkdr-
per samt Anprefirolle gegen solche fiir eine An-
prefrolle anderen Durchmessers samt Anpressrolle
gemeinsam austauschen zu k&nnen.

Die AnprefBrolle kann erfindungsgeméB aus be-
liebigen Material bestehen, kann ein- oder mehrtei-
lig ausgebildet sein und kann zusitzlich zu dem
durch die Walzenanpressung entstehenden Um-
fangsantrieb, oder anstatt durch diesen, auch axial
angetrieben werden, wobei dieser Antrieb entweder
mit gleich grosser, oder mit gr&sserer, oder mit
geringerer Umfangsgeschwindigkeit oder auch ge-
genldufig drehend erfolgen kann.

Die AnpreBwalze kann bedarfsweise als Ab-
quetschwalze, dies z.B. nach einer Tauchbehand-
lung einer Warenbahn, oder z.B. als Glittwalze,
oder z.B. als dosierend auftragende Walze verwen-
det werden und kann dementsprechend unter-
schiedlich sowohl in Durchmesser, in der Hérte
und in der Oberfldcheneigenschaft als auch hin-
sichtlich eventueller Strukturierung der Mantelfl3-
che bzw. Mantelschicht, ausgebildet sein. Es kann
diese Mantelschicht auch druckelastisch sein (z.B.
aus Gummi) oder auch druckelastisch und saugfi-
hig bzw. flr Flussigkeitsiibertragungen geeignet
(z.B. aus Filz) bestehen.

In der Anwendungsvariante fir Flissigkeitsauf-
fragung kann die AnprefB- bzw. Auftragungsrolle mit
einem Flussigkeits-Zuflihrungssystem z.B. mit ei-
nem Trog oder mit einem FlUssigkeits-Zuflihrungs-
spalt in Verbindung stehen.

Die erfindungsgeméBe Einrichtung kann auch
mit einem tangential oder/und mit einem oder auch
mit zwei kantig und somit schabend, druck-ela-
stisch oder wie federgespannt anliegenden Streifen
ausgestattet sein; im Drehsinn anliegend, mit do-
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sierender Wirkung, gegen den Drehsinn gerichtet,
das ist schabend anliegend, zwecks Reinigung der
Anprefwalze. ErfindungsgemaB wird dieser Reini-
gungsschaberstreifen vorzugsweise so angeordnet,
daB auch dieser Streifen bzw. das diesem Streifen
zugeordnete Bereich der AnpreBeinrichtung bzw.
des AnpreBkdrpers leicht gereinigt werden kann.

Selbstverstidndlich ist es auch mdglich und er-
findungsgemaB vorgesehen, zwei oder mehrere er-
findungsgemapBe AnpreBeinrichtungen, sei es in der
Variante zum Abquetschen, zum dosiert Auftragen
oder zum Glatten hintereinandergeschaltet, d.h. ge-
meinsam an einer Warenbahn anzuordnen, die
nacheinander diese, gleichartige oder unterschiedli-
che Funktionen ausflihrenden Einrichtungen, durch-
13uft.

Die Walze 1 kann z.B. die vordere
Druckdecken-Umlenkwalze einer Textil- oder Tep-
pichdruckmaschine sein. Dies falls kann mit einer
erfindungsgemiB konstruierten, unterhalb oder seit-
lich angeordneten Einrichtung entweder nach vor-
hergehendem Tauchbad oder durch dosiert erfol-
gendes Auftragen die Warenbahn, die Farbauftra-
gung beglinstigend, befeuchtet oder kann geférbt
werden (sogenannte Fondfarbung).

Vorstehende Erkldrungen werden durch zwei
Zeichnungen ergdnzt, in der die wesentlichen
Sachverhalte zusammenfassend, teils in Form ei-
nes Konstruktionsbeispieles und teils in einer mehr
schematisch gehaltenen Form dargestellt sind.

Die Art der Darstellung in Fig. 1 wurde deshalb
so gewihlt, um mit gréBtméglicher Ubersichtlich-
keit klarstellen zu k&nnen, daB hier ein in sich
einheitlicher Erfindungs-Gesamtsachverhalt vorliegt
und daB es tatsdchlich mdglich ist, ein und diesel-
be als erfindungsgeméBes Konstruktionsbeispiel
dargestellte Einrichtung, flr alle mit dieser Erfin-
dung angesprochenen, sehr unterschiedlichen Ar-
beitsfunktionen und zwar des Auftragens, des Ab-
quetschens, des Pressens, des Anpressens, (des
verstreichenden ebenso des beschichtenden) und
des Glittens, oder sonstiger, dhnlicher, anpressend
erfolgender Bearbeitungen von Flachen bzw. fl3-
chenfdrmigen Gebilden, in erfindungsgemaBer,
ganz gleichartig gestalteter Anordnung der verwen-
deten Konstruktionselemente, zu verwenden.

Fig. 2 =zeigt, in vereinfachter schematischer
Darstellungsweise, ein weiteres Ausfiihrungsbei-
spiel in anderer rdumlicher Anordnung und anderer
Dimensionierung bzw. in einem anderem Propor-
tionsverhiltnis beziiglich der Ubertragung der An-
preBkraft auf die AnpreBwalze.

Die Fig. 3,4 und 5 zeigen andere Ausfiihrungsfor-
men der erfindungsgemaBen Einrichtung.

Die erfindungsgeméB vorgesehenen unterschiedli-
chen Arbeitshauptfunktionen des Auftragens und
des Abquetschens werden in nachfolgender Figu-
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renbeschreibung in Kurzbezeichnung als Arbeits-
funktion A (Auftragen) und als Arbeitsfunktion Q
(Quetschen, Pressen) bezeichnet.

Fig. 1 zeigt eine axial gelagerte, vorzugsweise

ortsfest angeordnete Gegenwalze 1 relativ grossen
Durchmessers und relativ grosser Verbiegungssta-
bilitat.
Es ist denkbar, anstelle dieser Gegenwalze 1 einen
nichtdrehenden Gegendruckkdrper zu verwenden,
dessen Querschnitt z.B. gleich dem der Gegenwal-
ze 1 sein kann und der eine gerundete, gleitfahig
ausgebildete Auflageflache 101 aufweisen kann. Es
ist auch denkbar, daB ein solcher Gegendruckk&r-
per anstelle einer gerundeten eine ebene Auflage-
fliche 101 aufweisen kann, wobei im Zusammen-
hang damit eine rdumlich gednderte Anordnung
der erfindungsgeméBen Konstruktionssachverhalte
erforderlich werden wiirde.

In der in Fig. 1 gewdhlten rdumlichen Anord-
nung ist unterhalb der Gegenwalze 1 die soge-
nannte AnpreBwalze (Arbeitswalze, Arbeitsrolle) 2
angeordnet, deren Durchmesser gegeniiber dem
der Gegenwalze 1 erheblich geringer dimensioniert
ist.

Diese Anpress- oder Arbeitswalze bzw. -Rolle 2
wird im Betriebszustand von einem Gleitlagerkdr-
per 3, der ein- oder mehrteilig ausgeflinrt sein
kann, in Richtung der Pfeile 4.1, 4.2 und 4.3 an die
Gegenwalze 1 bzw. Flache 101 bzw. ein dazwi-
schenliegend bzw. durch das Anliegebereich hin-
durchgefiihrtes flichenférmiges Gebilde 5 ange-
presst. Die AnpreBwalze 2 wird durch die Drehbe-
wegung der Gegenwalze 1 und durch die aus dem
Anpressen daran resultierende Reibungshaftung in
Drehbewegung versetzt; es kann in die AnpreBwal-
ze 2 aber auch ein Axialantrieb eingeleitet werden,
durch welchen die AnpreBwalze 2 wahlweise mit
gleichgroBer, grésserer oder kleinerer Umfangsge-
schwindigkeit wie die Gegenwalze 1, oder auch in
gegenldufiger Bewegung zur Gegenwalze 1, in
Drehbewegung versetzt werden kann.

Der Gleitlagerkdrper 3 ist mit einer Gleitfliche
6 ausgestattet walze, die im Ausflihrungsbeispiel
der Fig. 1 konkav gewdlbt und die AnpreB 2 teil-
weise umgreifend ausgebildet ist. Die Gleitfliche 6
kann aber auch anders als im Beispiel der Fig. 1
dargestellt ausgebildet werden und kann auch mit
nut- oder rillenfdrmigen Ausnehmungen versehen
werden oder durch Teile ergdnzt werden, die rillen-
férmige Ausnehmungen aufweisen, wie z.B. das
leistenférmige Teil 7, das mit strichliert gezeichne-
ten, vertikal verlaufenden Rillen versehen ist, die,
im Falle eines Anliegens der Anprefwalze 2 an
dem leistenférmigen Teil 7, ein unerwilinschtes Ab-
nehmen von etwa an der Oberfliche der Anprefi-
walze 2 haftenden Substanzen oder Verunreinigun-
gen und deren Ansammlung im Berlhrungsbereich
zwischen AnpreBwalze 2 und Anliegebereich der
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Leiste 7, verhindern.

Reguldres Abnehmen von an der Oberfldche
der Anprefiwalze 2 anhaftenden Substanzresten
und/oder Verunreinigungen ist durch eine in Fig. 1
mit Ziffer 8 dargestellte Abstreifrakel
(Schaberklinge) md&glich. Das Erfordernis fir die
Verwendung eines derartigen Reinigungsschabers
bleibt dem Anwender Uiberlassen.

Ebenso bleibt auch die mdgliche Verwendung
des auf der anderen Seite der Anprefwalze 2, in
deren oberen Scheitelbereich an der Rollenoberfl3-
che anliegenden Streifens 9 der Entscheidung des
Anwenders vorbehalten. ErfindungsgemiB kann
dieser Streifen wahlweise entweder so wie in Fig.1
gezeichnet, tangential, flachig berlihrend, oder
gleich wie der Streifen 8, d.h. etwas schmiler
ausgebildet und mit seinem Randbereich (kantig)
an der Rollenoberfliche anliegend, angeordnet
bzw. ausgeformt sein.

Falls ein Streifen 9 zur Anwendung gelangt, so
kdnnen diesem erfindungsgemaB unterschiedliche
Funktionen zugeordnet werden; und zwar entweder
dosierendes d.h. zurlickhaltendes Abnehmen des
Uberschusses einer Auftragungssubstanz 10, die in
der in Fig. 1 muldenf&rmig bzw. trogférmig ausge-
bildeten, durch die Fliche 6 begrenzten, Ausneh-
mung 14 eingebracht ist und die durch Anhaften an
der Mantelfliche der AnpreBwalze 2 und durch
deren Drehbewegung in Richtung zur Auftragungs-
stelle (Beriihrungszone, AnpreBzone) befbrdert
wird. Die Oberflachenbeschaffenheit bzw. die Be-
schaffenheit der Mantelschicht der Anprefwalze 2
und die Anordnung und die Anliegekraft mit der der
Streifen 9 daran anliegt, bestimmen (d.h. dosieren)
die auf die Flache bzw. auf das fldchenf&rmige
Gebilde 5 (z.B. Warenbahn oder Warenstiick) auf-
zutragende Substanzmenge.

Die in Richtung der Pfeile 4 wirkende AnpreBkraft
bzw. der daraus resultierende Arbeitsdruck im Be-
rUhrungsbereich 11 wirkt mitbestimmend flir die
Auftragungs-Intensitdt bzw. Auftragungsgleichmi-
Bigkeit bzw. flr die Eindringungstiefe der Aufira-
gungssubstanz in die Warenbahn 5 mit z.B. volumi-
n&ser Beschaffenheit.

Die Auftragungssubstanz 10 kann z.B. durch einen
rohrférmigen Kanal 12 und durch Verbindungsoff-
nungen 13 in den durch die Fliche 6 und einen
Teil der Mantelfliche der Rolle 2 gebildeten Sub-
stanzraum 14 eingeleitet werden.

Hiermit wurde die in Fig. 1 dargestellte erfin-
dungsgemdiBe Einrichtung in ihrer Arbeitsfunktion A
beschrieben.

Wird dieselbe Einrichtung fiir die Arbeitsfunktion Q
verwendet, so wird die Auftragungssubstanz 10
nicht durch die Ausnehmungen 12 und 13 in den
Substanzraum 14 eingeleitet, sondern ist Auftra-
gungsflUssigkeit (flieBfahige Substanz) in der Wa-
renbahn 5, die in Richtung des Pfeiles 15 dem
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AnpreBbereich 11 zugeflihrt wird, enthalten. Durch
das im Bereich 11 durch die beiden Walzen 1 und
2 erfolgende Zusammenpressen wird der durch die
GroBe des AnpreBdruckes bestimmte Teil der mit-
gebrachten Flussigkeit abgequetscht
(ausgequetscht, ausgepresst) und fliesst sodann,
der Schwerkraft folgend, in den Substanzraum 14
ab, von wo aus weiteres Abfliessen der abge-
quetschten Flissigkeit durch die Offnungen 13 und
den Kanal 12 nach auBen erfolgen kann.

Bestimmt der Anwender, daB der Streifen 9 ver-
wendet werden soll, so kann die abgequetschte
Flissigkeit diesem Streifen 9 entlang laufend abge-
fihrt werden. Diese auf dem Streifen 9 aus der
Quetschfuge abfliessende Substanz ist mit Ziffer
16 bezeichnet.

Auch flr die hiermit beschriebene und in Fig. 1
zeichnerisch dargestellte Arbeitsfunktion Q ist zu-
treffend, daB die Arbeitsrolle 2 entweder durch die
anpressende Berlihrung im Bereich 11 umfangsan-
getrieben wird, oder wahlweise bzw. zusiizlich
auch durch einen axial eingeleiteten Antrieb zusitz-
lich mit gleicher, gr&sserer oder kleinerer Umfangs-
geschwindigkeit wie die Gegenwalze 1, oder ge-
genldufig zu dieser, angetrieben werden kann.

Axiales Antreiben der Anprefiwalze 2 ist insbe-

sondere in solchen Anwendungsfillen zweckmiBig,
in denen eine entweder auf der Oberflache einer
Warenbahn 5 oder aus dem Substanzraum 14
durch die AnpreBwalze 2 zum Berlihrungsbe-reich
11 befdrderte Substanz streichend, reibend, einrei-
bend, verreibend und hierdurch zusitzlich ver-
gleichmipBigend auf die Warenbahn 5 aufgetragen
werden soll.
Es ist denkbar, bei einer derartigen Anwendung
zusétzlich zu der in Richtung 4 von auBen her
eingeleiteten AnpreBkraft auch eine aus dem Inne-
ren entweder der Gegenwalze 1 oder der AnpreB-
walze 2 magnetisch anziehend wirkende AnpreS-
kraft zu verwenden; es ist auch denkbar, daB hier-
durch auch ohne Einleitung eines Axialantriebes in
die AnpreBwalze 2 eine Verlangsamung der Dreh-
bewegung der Anprefiwalze 2 bewirkt werden kann,
indem die durch magnetische Anziehungskraft an
der Gegenwalze 1 anhaftende AnpreBwalze 2 durch
das Anpressen der Fliche 6 des Gleitlagerkdrpers
3 in Richtung des Pfeiles 4.1 in kontrolliertem Aus-
maB abgebremst wird; hierdurch kann der gleiche
Friktions-Effekt zustandegebracht werden, wie
durch einen verlangsamten (und somit ebenfalls
abbremsend wirkenden) Axialantrieb der Anpref-
walze 2.

Der Gleitlager- und AnpreBkdrper 3 liegt an
dem Brilickenteil 17 an, das ein Auflagebereich 18
und ein Krafteinwirkungsbereich 19 aufweist. Das
Auflagebereich 18 liegt im Betriebszustand in Rich-
tung des Pfeiles 20 an dem kraftaufnehmenden
Teil 21 an, das z.B. mit einer Basis 22 an einem
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kraftaufnehmenden zeichnerisch nicht ndher darge-
stellten Tridger 23 aufliegt oder befestigt ist. Dieser
Trager 23 ist an einem Maschinengerilst befestigt
und kann, z.B. zwecks Einstellung seiner Ortslage,
in Richtung des Pfeiles 24 eingestellt werden.

Das kraftaufnenmende Bereich 19 des Briick-

enteiles 17 kann in Richtung des Pfeiles 25 bewegt
werden. Bei Anderung aus dem Ruhezustand er-
folgt die Bewegung in Richtung des Pfeiles 31.
Diese, die AnpreBkraft 4 in das Brlickenteil 17 bzw.
in dessen Bereich 19 einleitende Kraft, wirkt in
Richtung des Pfeiles 32 (andrlickend) bzw. in Rich-
tung des Pfeiles 33 (anziehend), wobei diese Be-
wegung in Richtung des Pfeiles 31 durch die Ge-
genwalze 1 bzw. Gegenfliche 101 bzw. durch das
darauf anliegende flichenférmige Gebilde 5 durch
die im AnpreBibereich 11 erfolgende Anpressung
der Anprefiwalze 2 bzw. die daran anliegende Fl3-
che 6 und das daran anliegende Briickenteil 17
begrenzt wird.
Es ist auch eine zweite Bewegungsbegrenzung
mdglich, die aus der eingestellten Spaltbreite 30
resultiert bzw. aus dem ggf. in diesem Spaltbereich
30 befindlichen vorzugsweise aus druckelastischem
bzw. komprimierbarem Material bestehenden Strei-
fen 29. Dieser Streifen 29 kann anstatt wie gezeich-
net lose, auch am Teil 26 oder am Teil 27 befestigt
sein.

Das Teil 27 ist eine ein Magnetfeld erzeugende
bzw. aufweisende bzw. magnetisierbare Einrich-
tung, das Teil 26 ist die mit der Magneteinrichtung
27 korrespondierende, magnetisch anziehbare
Masse oder allenfalls magnetfelderzeugend ausge-
bildet, falls das Teil 27 nicht als magnetfelderzeu-
gendes sondern als magnetisierbares Teil ausgebil-
det ist.

Das Teil 26 kann z.B. eine Leiste aus magneti-
sierbarem Stahl sein, die mittels einer Befesti-
gungsschraube 24 im Bereich 19 des Briickenteiles
17 daran angeschraubt ist; die Schraubverbindung
24 kann auch als Einrichtung zur Distanzeinstellung
des Teiles 26 zum Bereich 19 und damit auch zur
Einstellung der Spaltbreite 30 mitverwendet wer-
den.

Das Bereich 19 des Brickenteiles 17 kann z.B.
durch magnetisches Zusammenwirken der Teile 26
und 27 in Richtung des Pfeiles 33 und damit auch
in Richtung der Pfeile 4.1 (4.2, 4.3) bewegt werden
bis zum Erreichen der durch das AnpreBbereich 11
bestimmten jeweiligen Endlage; allenfalls zusitzlich
begrenzt durch die im Spaltbereich 30 bestehende
Bewegungsmdglichkeit.

Anstelle so wie soeben beschrieben, kann die vom
Ruhezustand in den Betriebszustand Uberleitende
Bewegung der Anprefiwalze 2 gegen das Anliege-
bereich 11 bzw. des Brlckenteiles 17 und des
Gleitlagerkdrpers 3 gegen die Anprefiwalze 2 auch
in stoBender Richtung des Pfeiles 32 durch z.B.
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einen Kolben 34, an Teil 24 anliegend, bewirkt
werden. Teil 35 ist ein die vorbeschriebene StoB-
kraft bewirkender z.B. hydraulischer oder pneumati-
scher Arbeitszylinder odgl. (selbstverstdndlich orts-
fest gelagert).

Beide vorbeschriebene krafterzeugende Ein-
richtungen 34/35 bzw. 26/27 k&nnen wahlweise und
auch beide miteinander kombiniert wirkend einge-
setzt werden, um die jeweils erforderliche mehr
oder weniger grosse Anpresskraft in das Bereich
19 des beweglichen Brlickenteiles 17 einzuleiten.

Wird die AnpreBkraft nur durch die in Fig. 1 als
ein mdgliches Anwendungsbeispiel dargestellte
Magneteinrichtung 26/27 bewirkt, so kann dem Teil
34 bzw. allenfalls 34/35 die Funktion zugeordnet
werden, daB das bewegliche Brlickenteil 17 der
erfindungsgemiBen Einrichtung mit dem Teil 24
auf dem Teil 34 ruhend aufliegt.

Teil 27 ist z.B. mit einer Schraubverbindung 36
auf einem Tragholm 37 befestigt, dessen Ortslage
ggf. durch eine nicht dargestellte Einrichtung in
Richtung des Pfeiles 38 eingestellt werden kann,
um hierdurch die Spaltbreite 30 einstellen zu kdn-
nen. Im einfachsten Falle kdnnte dies durch eine
weitere Schraubverbindung 39 bewirkt werden, mit
der der Tragholm 37 an z.B. Winkelkonsolen 40
ortslage-einstellbar verschraubt sein kann, wie dies
im Ausflhrungsbeispiel Fig. 1 gezeichnet ist.

Die Bezugsziffern 41 (a) und 42 (b = 2 a)
bezeichnen die Proportion 1:2 fir die in Fig. 1
beispielhaft dargestellte, die im Bereich 19 einge-
leitete Anprefkraft verdoppelnde Hebeliliberset-
zung.

Im Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 2 ist die in Fig.
1 im Verhiltnis 1:2 gezeichnete Hebellbersetzung,
durch die Bezugsziffern 43 und 44 dargestellt, in
der Proportion 1:3 gezeichnet.

Des weiteren wird in Fig. 2 beispielhaft darge-
stellt, daB anstelle des Aufliegens des Brlickentei-
les 17 im Bereich 18 auf Teil 21 auch ein Drehge-
lenk 45 verwendet werden kann, das wiederum im
Bereich 23 ortsfest abgelagert ist.

In Fig. 2 ist die erfindungsgemiBe Einrichtung
gegeniber dem Ausfiihrungsbeispiel Fig. 1 in Be-
zug auf die Gegenwalze 1 um 180° versetzt, am
oberen Scheitel der Gegenwalze 1 angeordnet. In
dieser Anordnung ist es mdglich, anstelle der in
Fig. 1 dargestellten im Bereich 19 krafteinleitenden
Einrichtungen, als eine dritte Krafteinleitungs-Md&g-
lichkeit im Bereich 19 die Schwerkraft zu nutzen,
die mit einer Gewichtseinrichtung 46, 47, 48 auf
das Bereich 19 wirkt.

In Fig. 2 ist ferner dargestellt, daB z.B. eine
Warenbahn 5 zuerst ein Tauchbad durchlaufen und
dann im Bereich 11 durch die erfindungsgemafBe
Einrichtung auf die gewlinschte Restfeuchtigkeit
dbgequetscht werden kann.

Es ist denkbar, daB, der Warenlaufrichtung 49
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und 49.1 in Fig. 2 folgend, eine zweite erfindungs-
gemiBe Einrichtung in der Anordnung wie in Fig. 1
gezeichnet, in Warenlaufrichtung 50 nachgeschaltet
werden kdnnte.

In dieser Betriebsart kann die erfindungsgema-
Be Einrichtung flir einen zweistufigen (oder allen-
falls mehrstufigen) AuftragungsprozeB verwendet
werden; hierbei ist zu beachten, daB, wenn die
zweite erfindungsgeméBe Einrichtung, so wie in
Fig. 1 dargestellt und beschrieben, in Arbeitsfunk-
tion A (auftragend) eingesetzt wird und ebenso
auch, wenn die zweite Einrichtung in Arbeitsfunk-
tion Q (abquetschend) eingesetzt wird, der im An-
prefbereich 11 der zweiten erfindungsgemafBen
Einrichtung einzustellende AnpreBdruck geringer
eingestellt sein muB als in der ersten Einrichtung,
falls die erste auf Arbeitsfunktion Q eingestellt ist.
Ist aber die erste Einrichtung auf Arbeitsfunktion A
eingestellt, kann der AnpreBdruck in der zweiten
Einrichtung (A oder Q) maximal so hoch eingestellt
werden, daB die von der ersten Einrichtung aufge-
tragene FlUssigkeits- bzw. Substanzmenge nicht
wieder dbgequetscht wird. Durch diesen, vorste-
hend beschriebenen Sachverhalt wurde klargestelit,
daB der Kennzeichnung der erfindungsgemaBen
Einrichtung auch die vorstehend beschriebene Ver-
fahrenskennzeichnung flr das mehrstufige Arbeiten
anzuschliefen ist.

Erfindungskennzeichnend ist auch die Kombi-
nationsmdglichkeit mehrerer Einstellungsparameter
fir den AnpreBdruck im Bereich 11; so kann z.B.
eine in Richtung des Pfeiles 38 Uber die gesamte
Arbeitsbreite wirkende MaBnahme zur Verdnderung
der AnpreBkraft durch Verdnderung der Spaltbreite
30, mit einer entweder durch die Teile 26/27 elek-
tfromagnetisch, oder durch die Teile 34/35 z.B.
pneumatisch oder hydraulisch bewirkten, liber die
Arbeitsbreite in Zonen aufgeteilten MaBnahme zur
AnpreBkraftverdnderung kombiniert werden.

Der von den bisher bekannten Einrichtungen
mit magnetisch bewirkter Walzenanpressung be-
wirkte Nachteil der Abhidngigkeit der AnprefBkraft
von der Dicke einer Warenbahn 5 im Anprefibe-
reich 11 und dem daraus resultierenden Unter-
schied an AnpreBkraft einer AnpreBwalze 2, die
durch eine im Inneren der Gegenwalze 1 befindli-
che Magneteinrichtung anziehend angepresst wird,
wird durch die gegensténdliche Erfindung aufgeho-
ben; die durch Anderung der Dicke der Warenbahn
5 entstehende Abstandsdnderung im AnpreBbe-
reich 11 und daraus resultierende Anderung der
Spaltbreite 30, kann bei der erfindungsgemiBen
Einrichtung gem3B Fig. 1 durch die in Richtung
des Pfeiles 38 mdogliche Verstellung von Einrich-
tungsteilen so kompensiert werden, daB bei jeder
Warendicke, wenn gewlinscht, bei gleicher Magnet-
feldeinstellung der gleiche AnpreBdruck erzielt
wird.
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Zu den Fig. 1 und 2 sei ergdnzend noch er-
kldrt, daB die Einrichtungsteile 17, 24, 26, 27, 34
und 35 und allenfalls auch 21 und 45 vorzugsweise
in Serie nebeneinanderliegend konstruiert werden,
was zeichnerisch nicht dargestellt ist. Zum Teil 3
sei ergdnzend gesagt, daB dieses Teil vorzugswei-
se aus einem gleitfihigen reibungsbestiandigen
oder mit einem dementsprechenden Belag der Fl3-
che 6 ausgestatteten Material hergestellt wird, das
eine nur geringe Biegesteifigkeit aufweist und somit
etwaigen, durch grossen AnprefBdruck entstehen-
den Walzendurchbiegungen ohne stdrend wirken-
den eigenen Biegungswiderstand anpassend folgen
kann; es ist denkbar, daB auch dieser Gleitlagerk&r-
per 3, Uber die Arbeitsbreite gesehen, mehrieilig
ausgeflihrt sein kann, sofern der Abstand der ein-
zelnen Segmente so gering gehalten wird, daB sich
die Anprefiwalze 2 in den allenfalls zwischen die-
sen Segmenten entstehenden Zwischenrdumen
nicht durchbiegen kann.

Die rdumliche Anordnung erfindungsgemapBer
Einrichtungen ist in beliebiger Anordnung zur Ge-
genwalze 1 mdglich, was in den Fig. 1 und 2 durch
zwei Beispiele gezeigt wird; es ist auch mdglich,
an ein und derselben Gegenwalze 1, sofern diese
entsprechend groB dimensioniert ist, auf deren Um-
fang verteilt, mehrere erfindungsgeméBe Einrich-
fungen anzuordnen.

Fig 3 zeigt eine aus der Darstellung der Fig.1
abgeleitete Darstellung mit einem gegeniiber Fig.1
etwas gedndert ausgeformten Briickenteil 17 und
daran anschlieBendem Verldngerungsteil 19, das
abgerissen gezeichnet ist. Die Druckkraft erzeugen-
de Einrichtung 34,35 ist nicht gezeichnet, sondern
nur der die eingeleitete AnpreBkraft darstellende
Pfeil 32. Dieser Pfeil ist drei Mal eingezeichnet, je
einmal mit P3 und P> und mit Py gekennzeichnet,
was darstellt, daB die Kraft an beliebigen Stellen
des Briickenteiles 17 bzw. seinem Verldngerungs-
teil 19 eingeleitet werden kann.

Die Krafteinleitungspfeile sind hier als entweder
Ps oder P2 oder P1 zu verstehen, wobei der Erfin-
dungsumfang aber selbstverstdndlich auch die
Méglichkeit einschlieBt, daB gleichzeitig zwei oder
mehrere Krifte an unterschiedlichen Stellen einge-
leitet werden k&nnen.

Daraus folgend ist es auch mdglich, daB das
Briickenteil 17 und der kraftaufnehmende Bereich
19 in einander Ubergehend ausgeflihrt sein kdn-
nen; anders erkldrend kann auch gesagt werden,
daB die Bezugsziffer 17 die Anprefikraft auf den
Teil 3 Ubermittelnde Bereich und die Bezugsziffer
19 den AnpreBkraft aufnehmenden Bereich eines
Briickenteiles 17,19 darstellt.

Wird unter der Bezeichnung P eine Kraft ver-
standen, so kann die Darstellung in Fig.3 so gele-
sen werden, daB dieselbe Kraft d.h. eine gleich
starke Kraft wahlweise an unterschiedlichen Berei-
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chen P1, P2, P3 einwirkt. Diese Unterschiedlichkeit
bewirkt eine unterschiedlich starke Wirkungskraft 4
im AnpreBbereich 11.

Es kann die Regulierung (Verdnderung) der
AnpreBkraft 4 (Wirkungskraft) durch Ortslageverdn-
derung einer gleich groBen Kraft P von P3 in Rich-
tung P1 bzw. umgekehrt, bewirkt werden.

Fig.4 zeigt eine erfindungsgemiBe Einrichtung
in einer gegeniber den Fig.1 - 3 um 90° ver-
schwenkt angeordneten, modifizierten Ausflihrung.

Der Briickenteil 17,19 ist U-férmig ausgebildet
und der Bereich 19 ist ndher dem Gleitlager- und
AnpreBkdrper 3 angeordnet, als in den anderen
Darstellungen der Fig. 1 bis 3. Die Druckkraft er-
zeugende Einrichtung 34, 35 ist hier zwischen den
Teilen 3 und 17,19 angeordnet und wirkt durch die
Brilickenteile 17,19 abgestitzt gegen den Gleitlager
- und Anprefikbrper 3 bzw. durch diesen hindurch
und durch die Anprefirolle 2 hindurch im Bereich
11 gegen die Walze 1. Der Brlickenteil 17,19 ist
mit dem Teil 18 an einem ortsfest angeordneten
Schwenk- bzw. Drehgelenk 45 befestigt, d.h. um
diesen drehbar. Um einen weiteren ortsfest ange-
ordneten Drehgelenksbolzen 51 ist ein damit ver-
bundener Klinkenhebel 52 drehbar angeordnet, der
die erfindungsgemiBe Einrichtung im Betriebszu-
stand arretiert und zwecks Abschwenken der Ein-
richtung auBerhalb des Betriebs-zustandes aus der
Verklinkung gel6st werden kann.

Fig.5 zeigt eine erfindungsgemiBe Einrichtung,
die so ausgefiihrt ist, daB die AnpreBwalze oder
Arbeitsrolle 2 nicht direkt im GleitlagerkSrper 3,
sondern an zwei im Gleitlagerkdrper 3 gelagerten
Rollen 53 und 54 umfangsgelagert ist.

Diese Konstruktionsvariante erm&glicht, die An-
preBwalze oder Arbeitsrolle 2 mit einem Belag ver-
sehen zu kdnnen, der nur geringe Gleiteigenschaf-
ten bzw. zu geringe Abriebfestigkeit hat bzw. kom-
primierbar ist und aus einem dieser Griinde, oder
aus einem beliebigen anderen Grunde, nicht direkt
im Gleitlagerk&rper 3 gleitend gelagert werden soll.

Ist zB. der Hohlraum 55 mit einer Auftragungs-
flussigkeit geflllt und die Arbeitsrolle 2 mit einem
komprimierbaren flissigkeitsaufnehmenden Mantel
56 umhillt, so wird von der von diesem Mantel 56
im Bereich des Flissigkeitsraumes 55 aufgenom-
menen Fllssigkeit, in der zwischen der Arbeitsrolle
2 bzw. deren Ummantelung 56 und der gleitgela-
gerten Rolle 54 bestehenden Quetschfuge, ein Teil
der Auftragungsfliissigkeit wieder abgequetscht,
der somit im Raum 55 verbleibt.

Der zur Auftragung bestimmte Teil der in der
Ummantelung verbleibenden Flissigkeit wird im
AnpreBbereich 11 an die Warenbahn 5 Ubertragen.

In der Ausfiihrung gemaB Fig.5 Ubernimmt so-
mit die Rolle 54 die Funktion des in Fig.1 darge-
stellten, tangential anliegenden Streifens 9; dies mit
dem Vorteil der exakt gesteuerten Anprefkraft, de-
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ren Intensitdt genau halb so groB ist wie die An-
preBkraft der Arbeitsrolle 2 an die Gegenwalze 1 im
Bereich 11.

Der Streifen 9 und die Abstreifrakel 8 sind in
dieser Ausflhrungsvariante nicht unbedingt erfor-
derlich.

Patentanspriiche

1. Einrichtung zum Auftragen bzw. zum Abquet-
schen von FlUssigkeiten bzw. flieBfihigen Sub-
stanzen auf bzw. von Fldchen bzw. flichenftr-
migen Gebilden, wie z.B. Warenbahnen oder
Warenstlicken, bzw. allenfalls auch zum Gl4t-
ten und flr sonstige, pressend erfolgende Be-
arbeitungen fldchenformiger Gebilde mittels ei-
ner axial gelagerten, vorzugsweise ortsfest an-
geordneten Gegenwalze (1) relativ groBen
Durchmessers und relativ groBer Verbiegungs-
stabilitdt und einer achsparallel an dieser anlie-
genden, umfangsgelagerten Anprefwalze bzw.
Arbeitswalze oder -rolle (2) eines relativ zur
Gegenwalze (1) erheblich kleineren Durchmes-
sers und relativ geringerer Verbiegungsstabili-
tat, die im Betriebszustand an die Gegenwalze
(1) angepreBt ist, gekennzeichnet durch einen
ein- oder mebhrteilig ausgefiihrten Gleitlager-
und AnpreBkdrper (3), der von einen ein- oder
mehrteilig ausgefiihrten Brlckenteil (17, 18,
19) getragen wird und daB dieser Brlickenteil
von kraftaustibenden Einrichtungen (26, 28, 34,
35) oder von nur einer solchen Einrichtung mit
AnpreBkraft beaufschlagt wird, die an den
Gleitlager- und AnpreBk&rper (3) und von die-
sem an die Anprefiwalze (2) und von dieser an
die Anprefstelle (11) Ubertragen wird, an der
sich die beiden Walzen (1 und 2) berlihren.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB ein allenfalls in Reihe mit Ab-
stand voneinander angeordnetes kraftverstar-
kend ausgefiihrtes Briickenteil (17) vorhanden
ist, das mit dem Bereich (18 bzw. 51) auf
einen Teil (21 bzw. Gelenkteil 45) bzw. allen-
falls auf mehreren solchen in Reihe angeord-
neten Teilen (21, 45) gelenkbeweglich aufliegt
und daB diese Aufliegeteile (21, 45) auf einen
die AnpreB-Gegenkraft aufnehmenden Trdger
(23) befestigt bzw. abgestlitzt ist bzw. sind.

3. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Teile (21) bzw. (45) in Rich-
tung (24) verstellbar ausgefiihrt sind.

4. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Brlickenteil bzw. die Brlick-
enteile (17) einen Bereich (19) aufweist bzw.
aufweisen, an dem, allenfalls liber die kraftver-
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stdrkende Hebelkonstruktion, die die Walzen-
pressung bewirkende Kraft eingeleitet wird.

Einrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
eingeleitete Kraft in nebeneinanderliegende
Zonen aufgeteilt ist, die auf die gesamte Ar-
beitsbreite aufgeteilt sind.

Einrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Kraftquelle aus der die in das Bereich (19) des
Briickenteiles (17) eingeleitete Kraft ein ma-
gnetisches Kraftfeld ist, durch welches die Tei-
le (26) und (27) einander magnetisch anzie-
hend zusammenwirken.

Einrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Kraftquelle aus der die in das Bereich (19) des
Briickenteiles (17) eingeleitete Kraft ein hy-
draulische oder pneumatische Einrichtung
(34/35) ist.

Einrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
auf das Bereich (19) des Briickenteiles (17)
eingeleitete Kraft durch Gewichtsbelastungen
(46, 47, 48) eingeleitet wird.

Einrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
krafterzeugende Einrichtung gegen das Brlick-
enteil (17) bzw. gegen das Bereich (19) des
Briickenteiles (17) verstellbar ist.

Einrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
kraftverstdrkende Hebelwirkung des Briickent-
eiles (17) eine Proportion von mindestens 1:2
bis maximal 1:10 aufweist.

Einrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
AnpreBwalze (2) in gegenlaufiger Richtung zur
Gegenwalze (1) angetrieben ist.

Einrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB auf
die Flache (6) des Gleitlager- und AnpreBkdr-
pers (3) ein Belag aufgebracht ist, der aus
leicht biegbarem Material, einen Material mit
hoher Gleitfdhigkeit und/oder einem Material
mit hoher Abriebfestigkeit besteht.

Einrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Fldche (6) des Gleitlager- und AnpreBk&rpers
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14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21,

22,

(3) mit einer Nut, mit mehreren Nuten ggf. mit
Rillen versehen ist.

Einrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Fldche (6) des Gleitlager- und AnpreBk&rpers
(3) konkav gewdlbt, die Arbeitswalze (2) teil-
weise umgreifend und ggf. mehrteilig ausge-
fihrt ist.

Einrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Fldche (6) des Gleitlager- und AnpreBk&rpers
(3) als ebene Flache bzw. als mehrteilige, ebe-
ne Flache ausgebildet ist, die gegebenenfalls
mit einem Belag versehen ist.

Einrichtung nach Anspruch 14, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die konkav gewdibte Ausfor-
mung der Fliche (6) mit einen eben fldchig
ausgeformten Teilbereich (Teil 7 in Fig.1) kom-
biniert ist.

Einrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Fldche (6) des Gleitlager- und AnpreBk&rpers
(3) als Trog (Wanne, Rinne) zur Aufnahme von
Flussigkeit bzw. flieBfahiger Substanz ausgebil-
det und ggf. allseitig geschlossen bzw. abge-
deckt ist.

Einrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB in
den Gleitlager- und AnpreBkd&rpers (3) ein Sub-
stanzfiihrungskanal (12) und ggf. Verbindungs-
Offnungen (13) eingearbeitet sind.

Einrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der
Gleitlager- und AnpreBk&rper (3) einteilig aus-
gebildet ist.

Einrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der
Gleitlager- und AnpreBkdrper (3) mehrteilig
ausgebildet ist.

Einrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB min-
destens ein an der Anprefwilze (2) anliegen-
der, flussigkeits- bzw. substanz-liberschuBab-
nehmender Streifen (9) angeordnet ist.

Einrichtung nach einen der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB bei
Verwendung einer magnetisch anziehenden
Einrichtung zur Einleitung der AnpreBkraft ein
Spaltbereich (30) zwischen den Teilen (26) und
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(27) gebildet ist.

Einrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Spaltbreite, d.h. die zwischen den Teilen (26)
und (27) gebildete Distanz des Spaltbereiches
(30) einstellbar ist.

Einrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB im
Spaltbereich (30), d.h. somit zwischen den Tei-
len (26) und (27) ein vorzugsweise druckelasti-
scher Streifen (Druckpolster) angeordnet ist,
der ggf. an einem der beiden Teile (26/27)
befestigt sein kann.

Einrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Einstellung der Spaltbreite, d.h. der Distanz
zwischen den Teilen (26 und 27), in Abhingig-
keit von der Warendicke, d.h. von der Dicke
des flichenférmigen Gebildes (5), erfolgt.

Einrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
zwecks Erh8hung der abquetschenden Wir-
kung ein saugfdhiger komprimierbarer z.B.
Textilbelag auf die Walze 81) oder/und die
Walze (2) aufgebracht ist, durch welchen eine
die Walze umbhiillende Mantelschicht gebildet
wird, die wihrend des im Bereich (11) erfol-
genden AnprefBvorganges gemeinsam mit dem
flichenartigen Gebilde bzw. mit der Waren-
bahn (5) gemeinsam komprimiert wird und die
bei Verlassen des AnpreBbereiches, im Mo-
ment des Entspannens der materialverdichtend
wirkenden Komprimierung der Mantelschicht,
zusétzlich zur bereits erfolgten Abquetschug
bzw. daran anschlieBend, dur die beim Ent-
spannen entstehende Saugwirkung, etwas
Flussigkeit aus der Warenbahn (5) entnimmt,
was somit eine Steigerung der flissigkeitsent-
fernenden Arbeitsleistung bewirkt.

Einrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB bei
zwei- oder mehrmaligem Anquetschen die in
Warenlaufrichtung gesehen als erste angeord-
nete Einrichtung am stirksten anpressend
bzw. abquetschend eingestellt ist und jede der
folgenden Einrichtungen weniger stark anpres-
send, abquetschend bzw. auftragend einge-
stellt ist.

Einrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB flr
das Abquetschen und Glitten vorzugweise
glatte, bzw. nur wenig gerauhte und fiir das
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Auftragen von Flussigkeiten oder flieffahigen
Substanzen vorzugsweise struckturierte, gerill-
te, mit Draht bewickelte oder von einer saugfi-
higen komprimierbaren Mantelschicht umgebe-
ne AnpreBiwalzen (2) eingesetzt sind.

Einrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
durch eine Magneteinrichtung erzeugte anzie-
hende Kraft mittels Hebelwirkung verstdrkt und
zugleich in anpressende Kraft umgeformt wird,
die auf die Mantelfliche einer Anprefiwalze (2)
einwirkt.

Einrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
vorzugsweise magnetisch erzeugte Anzie-
hungskraft durch zwei oder mehrere aufeinan-
derwirkend angeordnete Ubersetzungshebel
vertdrkt und in anpressende Kraft umgesetzt
wird.

Einrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB zu-
sdtzlich zu der Uber Hebel von auBen her
wirkend aufgebrachten AnpreBkraft eine in der
Walze (1) oder in der Walze (2) wirkende Ma-
gnetkraft angewendet wird, um das Aneinan-
derpressen der beiden Walze (1, 2) zu verstér-
ken bzw. insbesondere durch das magnetisch
bewirkte Aneinanderhaften der beiden Mantel-
flichen der Walze (1) und (2) die Drehbewe-
gung der jeweils nicht axial angetriebenen
Walze (1) oder (2) zu beglinstigen.
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