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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Selbstbedienungs-
automaten als Abflllautomaten, welcher schittbare
und/oder flissige Waren in eine Endverpackung bereit-
stellt. Soistes mitder Erfindung méglich, einzelne Waren
und/oder individuelle Rezepturen bestehend aus meh-
reren schittbaren und/oder flissigen Waren in Form ei-
nes Selbstbedienungsautomaten in eine Endverpa-
ckung bereitzustellen. Hierfir besteht fir den Kunden
bzw. Konsumenten ein virtuelles Shopsystem, um sich
seine individuelle Zusammenstellung aus der Anzahl und
Menge der zur Verfligung stehenden Waren auszuwah-
len. Dafir umfasst der Abfillautomat mehrere aus-
tauschbare Vorratsbehalter mit einer ansteuerbaren
Auslassoffnung. Die Abfiillung erfolgtin einen Transport-
behélter der zugleich als Endverpackung durch eine
Transportvorrichtung in mindestens zwei Dimensionen
in seiner Position ortsveranderlich ist. Damit kann der
Transportbehalter, wie beispielsweise ein Becher oder
eine Flasche, direkt befiillt werden.

[0002] Abfillvorrichtungen fiir flissige und schittbare
Waren sind in unterschiedlichen Ausflihrungen bekannt.
[0003] Bekannte Abfillautomaten sind insbesondere
Getréankeautomaten. Kaffeeautomaten sind ggf. mit ei-
nem Mahlwerk und einem Wassererhitzer versehen. Der
Kaffee wird in der Regel im Automat gebriiht und gelangt
danninden Transportbehalter. Zucker, Milch oder Kakao
werden ggf. zugefiigt. Ein verbesserter Kaffeeautomat
wird im Dokument DE 2346324 A vorgeschlagen, wobei
der Becher auf einem Drehgestell gehalten wird und mit
diesem zwischen einer Trockenstation, in der ein Becher
und trockene Grundstoffe von einem Vorrat zugefiihrt
werden, sowie einer Wasserflllstation, an der dem Be-
cher heiles Wasser zugesetzt wird, rotiert. Die Schrift
DE3323703 A1 offenbart einen Getrankeverkaufsauto-
maten, bei dem ein drehbares Karussell eine Vielzahl
radial mit einem Abstand zueinander angeordneter Auf-
nahmeschachte besitzt, in denen Stapel aus Bechern
eingesetzt sind und eine Einrichtung zum Drehen des
Karussells. In die entsprechenden Becherstapel wird
vorher das aufzuldsende Granulat eingebracht, so dass
eine Auswahl verschiedener Getranke ermdglicht wird.
Eine &hnliche Lésung ist auch aus der Schrift
DE2346324 A bekannt. Aus der Schrift EP 373126 A1
ist ein Getrankeautomat bekannt, bei dem die Becher
auf einer geradlinigen Bahn zwischen den Befllstatio-
nen geflihrt werden. Die DE 10 2006 049 160 B3 offen-
bart eine Lagervorrichtung fiir lose zufiihrbare Gegen-
stédnde, wobei die Lagervorrichtung eine Gestelleinheit
aufweist und innerhalb der Gestelleinheit in Richtung ei-
ner vertikalen Achse eine verfahrbare und um diese Ach-
se schwenkbare Lineareinheit angeordnet ist. Dabei ist
die Lineareinheit mit einer Handhabeeinrichtung fir ei-
nen Behalter gekoppelt. Die Gesamtheit weist eine Be-
fullposition fir einen Behalter und mehrere in Richtung
der vertikalen Achse und dieser zugeordnete Lagerpo-
sitionen fir einen Behalter auf.
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[0004] Weiterhin beschreibt die DE 10 2005 044 011
A1 ein Verfahren zur Bereitstellung einer Muslizuberei-
tung in einem Automaten, wobei in dem Automaten min-
destens ein Vorrat einer grobkdrnigen trockenen Musli-
komponente und mindestens ein Vorrat einer feinkorni-
gen Trockenkomponente zur Herstellung einer muslige-
eigneten Flissigkomponente bereitgehalten werden und
eine Portion der grobkdérnigen Mislikomponente abge-
teilt und unmittelbar einem Entnahmegefal} zugefiihrt
wird und eine Portion mindestens einer feinkdrnigen
Komponente abgeteilt und einem Mischbehalter zuge-
fuhrt wird, wobei die feinkdrnigen Komponenten in dem
Mischbehalter in einer bestimmten Menge Wasser auf-
geldst und zur Flissigkomponente gemischt wird und
dem Entnahmegefal oder einem weiteren Entnahmege-
fal zugefihrt wird. Die US 4 526 215 offenbart eine Vor-
richtung zum Mischen von Farben mit separaten, regal-
artig angeordneten Behaltern fir die jeweilige Farbe.
[0005] Die EP 0602 737 A1 offenbart einen Volumen-
dosierer mit einer Vielzahl von Bechern und Flaschen
zum Mischen von Flissigkeiten mittels eines Dosierkop-
fes, wobei die Becher und Flaschen in einer horizontalen
Ebene angeordnet sind.

[0006] SchlieBlich beschreibt die DE 10 2009 050 825
A1 eine automatisierte Msli-Bar, die die einzelnen Kom-
ponenten aufbewahrt, dosiert, mischt und verpackt, wo-
bei die Musli-Bar eine nach Fachern ausgegliederten und
mit Vorratsboxen ausgestatteten Innenraum besitzt und
mit einem Dosiersystem mit Transponder ausgerustet ist
und dass die Vorratsboxen mit Verschliissen/Offnungen
versehen sind, die den Zugang der Ware zu den Dosier-
vorrichtungen und zu einem Mischbehalter ermdglichen,
wobei das Musli einer Schlauchbeutelverpackungsvor-
richtung zugefuhrt wird.

Nachteilig an diesem Stand der Technik ist jeweils die
Tatsache, dass die jeweiligen Komponenten innerhalb
des Automaten durch Kanale, Rohre, Rohrleitungen und
andere feste Einbauten transportiert oder geférdert wer-
denund somitin diese Kanale, Rohre, Rohrleitungenund
Einbauten gezwungener MalRen Rickstande der Le-
bensmittelkomponenten bleiben. Hierdurch kdnnen
Schimmel oder andere durch Wechselwirkungen die Le-
bensmittelkomponenten und den Automaten beeintrach-
tigende Komplikationen auftreten, welche nur mit einer
regelmaRigen und aufwendigen Reinigung vermeidbar
sind.

[0007] Anspruch 1 offenbart die Erfindung. Die An-
spriche 2-9 offenbaren bevorzugte Ausflihrungsbeispie-
le. Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Ab-
fullautomat fir verschiedene Zutaten in mehreren die
Waren beinhaltenden Behéltern fir flissige und schiitt-
bare Waren zu schaffen, wobei eine direkte Zutatenzu-
fuhrung aus den die Waren beinhaltenden Behéltern in
eine dem Kunden Ubergebbare Verpackung erfolgen
soll. Zudem soll der Automat wartungsarm und einfach
zu bedienen sein, sowie einen sauberen und hygieni-
schen Betrieb ermdglichen. Der Abfiillautomat soll dar-
Uber hinaus die Verwendung einer grof3en Zahl unter-
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schiedlicher Waren bzw. Zutaten ermdglichen.

Die Erfindungsaufgabe wird mit den Merkmalen des
Hauptanspruchs gelost.

Der Abfiillautomat besteht aus mehreren, in mindestens
zwei Dimensionen angeordneten, Vorratsbehalterauf-
nahmen zur Aufnahme von austauschbaren Vorratsbe-
haltern. Die Vorratsbehalter kbnnen aus Mehrweg- oder
Einweg-Verpackungen bestehen und sind mit einer an-
steuerbaren bzw. bedienbaren Auslassoéffnung verse-
hen. Die Vorratsbehalter dienen der Bevorratung von
flissigen oder schittbaren Waren. Die Auslasséffnun-
gen sind jeweils unmittelbarer Bestandteil der Vorrats-
behalter. Das Offnen und SchlieRen der Auslasséffnung
erfolgt mittels einer Betatigungsvorrichtung, welche als
passives Bauteil oder als aktives Bauteil Gber eine Steu-
ereinheit angesteuert wird. Die Auslassoffnungen kon-
nen beispielsweise als Ventile, Schieber oder Klappen
ausgefiihrt sein. Die Ansteuerung der Auslasséffnungen
erfolgt Uber Betatigungsvorrichtungen, wie Stellzylinder,
Nocken, elektromotorische oder elektromagnetische
Stellorgane bzw. Hebel oder Vakuumsaugeinrichtungen.
Die Vorratsbehalter sind regalartig, also in mindestens
zwei Dimensionen angeordnet. Der Transportbehalter
wird jeweils durch die automatische Transportvorrich-
tung zur entsprechenden Position der Auslassoffnung
des betreffenden Vorratsbehalters bewegt. Dazu bewegt
die Transportvorrichtung den Transportbehalter in den
Dimensionen, in denen die Vorratsbehalter angeordnet
sind. Dort erfolgt jeweils die Abgabe der Waren aus den
Vorratsbehalter direkt in den jeweiligen Transportbehal-
ter, sodass keine weiteren Teile im Abfillautomaten in
Kontakt mit der jeweiligen Ware kommen, also nur der
Vorratsbehalter bzw. Transportbehalter als Endverpa-
ckung mit den Waren in Kontakt kommt. Hierdurch wird
insbesondere bei Lebensmitteln und Tiernahrungspro-
dukten gewahrleistet, dass keine Riickstédnde von ande-
ren Waren beim Dosiervorgang in die Endverpackung
geraten kénnen. Die Steuerung der Bewegung durch die
Transportvorrichtung erfolgt durch eine entsprechende
Steuereinheit. Durch die direkte Fiihrung des Transport-
behalters zu den Auslass6ffnungen der Vorratsbehalter
wird gewahrleistet, dass eine strikte Trennung der Zu-
fuhrung der einzelnen Zutaten in den Transportbehalter
erfolgt. Damit werden anhaltende, Uber den Wechselzy-
klus der Vorratsbehalter hinausgehende Verunreinigun-
gen vermieden. Auf diese Weise kann es nicht zu uner-
wiinschten Reaktionen und hygienischen Problemen
kommen. Auch wird verhindert, dass unerwiinschte Zu-
taten in die Transportbehélter kommen. Damit werden
mogliche Probleme bei Allergikern vermieden. Auch wird
der Wartungsaufwand reduziert. Der Abflllautomat ist
universell einsetzbar. Er kann fir HeilRgetranke, Kaltge-
tranke, schittbare Waren wie Mislikomponenten, Mehl,
gemahlenen Kaffee, Tee, flissige und pastése Produkte,
wie Marmelade oder Honig, verwendet werden. Der Ab-
flllautomat kann insbesondere in Supermarkten und als
Selbstbedienungsautomat zum Einsatz kommen. Eine
Kombination mit anderen Automatenfunktionen wird
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ausdricklich eingeschlossen. Es kann eine sehr grol3e
Anzahl von unterschiedlichen Waren zum Einsatz kom-
men. Ebenso ist die Erfindung fiir unterschiedlich grof3e
Vorratsbehalter und Transportbehalter nutzbar.

[0008] Vorteilhafte Ausgestaltungen des Abfillauto-
maten fir flissige und schittbare Waren sind in den Un-
teranspriichen offenbart.

[0009] Die Bewegung der Transportvorrichtung des
Abfiullautomaten wird durch Bewegungselemente er-
moglicht. Ein erstes Bewegungselement realisiert die
Variation in vertikaler Richtung. Ein zweites Bewegungs-
element istflr die Verschiebung in der horizontalen Rich-
tung vorgesehen. Die Ansteuerung der den Bewegungs-
elementen zugeordneten Stellantriebe erfolgt durch die
Steuereinheit.

[0010] Eine Aufnahmeeinheit fir den Transportbehal-
ter ist eine Halterung, ggf. um einen Greifer erganzt, der
beispielsweise als Bechergreifer ausgebildet ist. Eine
weitere Mdglichkeit der Vereinzelung der Transportbe-
hélter besteht darin, dass seitlich am Rand des Trans-
portbehélter zahnradahnliche Rader angeordnet sind,
die durch Drehung jeweils den untere Transportbehalter
am Rand nach unten driicken, so dass der Transportbe-
halter sich vom Transportbehalterstapel 16st und in den
Bechergreifer rutscht. So ist es mit der Vorrichtung még-
lich, den Transportbehalter als Endverpackung in Form
eines Bechers oder einer Flasche, zunachst zu greifen
und dann zu halten und schlieBlich fuhren zu kénnen.
Die Transportvorrichtung wird unmittelbar durch die Be-
wegungselemente positioniert.

[0011] Bewegungselemente koénnen beispielsweise
Gewindestangen, Zahnriemen, Kettenantriebe, aber
auch Hydraulik- oder Pneumatikzylinder sein. Die Antrie-
be der Bewegungselemente sind Stellantriebe wie Mo-
toren, insbesondere Schrittmotoren oder Servomotoren,
die durch das Zusammenwirken mit den Bewegungse-
lementen die Transportvorrichtung entsprechend positi-
onieren kénnen. Entsprechend der eingesetzten Moto-
ren ist ein offener oder geschlossener Regelkreis vor-
handen. Ein erstes Bewegungselement realisiert die ver-
tikale Bewegung, also in der H6he. Ein zweites Bewe-
gungselement sorgt fir die horizontale Positionierung.
Die Halterung bzw. Umlenkung der Bewegungselemente
kann beispielsweise durch Anordnung in einem Fih-
rungsrahmen bzw. Halterahmen realisiert werden. Durch
gleichzeitige Ansteuerung beider Bewegungselemente
kann die Aufnahmeeinheit mit dem Transportbehalter
auch eine diagonale Bewegung realisieren.

[0012] Bei einer Ausgestaltung des Abfillautomaten
fur flissige und schittbare Waren nach Anspruch 2 ist
an der Aufnahmeeinheit der Transportvorrichtung min-
destens eine Positionierungseinrichtung zur Positionie-
rung des Transportbehalters relativ zum Vorratsbehalter
bzw. der Auslassoéffnung in mindestens einer Dimension
vorhanden. Dazu ist die Positionierungseinrichtung mit
der Steuereinheit verbunden und besitzt je nach Antrieb
einen offenen oder geschlossenen Regelkreis. Diese Po-
sitionierungseinrichtung ermdglicht eine Feinjustierung



5 EP 2 858 043 B1 6

des Transportbehalters in Bezug zur Auslass6ffnung und
wird mittels eines Servomotors oder Schrittmotors ange-
trieben. Die Feinjustierung betrifft insbesondere die Po-
sitionierung der Transportbehélter in einer dritten Dimen-
sion und ermdglicht eine Bewegung des Transportbehal-
ters in der Tiefe. Diese Bewegung kann eine Schwenk-
bewegung oder geradlinige Bewegung sein. Somit kén-
nen einmal die Transportbehalter in einer Ebene bewegt
und in einer zweiten Ebene an die Auslasséffnungen he-
rangefiihrt werden. Somit ist eine exakte Ausrichtung der
Auslassoéffnungen an den Vorratsbehéltern in einer Ebe-
ne nicht erforderlich. Zum anderen kénnen so auch meh-
rere Regalreihen, wie zwei gegeniiberliegende Regale,
eingebunden werden. Damit erhéht sich die Anzahl und
Redundanz der verwendbaren Waren. Weiterhin kann
die Positionierungseinrichtung so ausgefiihrt werden,
dass Kipp- und Schwenkbewegungen ausgefiihrt wer-
den kénnen. Die Bewegung durch die Positionierungs-
einrichtung erfolgt analog durch entsprechend geeignete
Bewegungselemente mit Stellantrieben. Weiterhin ist ei-
ne Betatigungsvorrichtung vorhanden, wobei die Betati-
gungsvorrichtung durch eine Steuereinheit ansteuerbar
ist und die Auslasso6ffnung und gegebenenfalls zusatzli-
che Auslasshilfsmittel individuell betatigt. Bei einer akti-
ven Betatigungsvorrichtung wird durch die Aktivierung
durch die Steuereinheit die Betatigungsvorrichtung die
Auslasso6ffnung betétigen.

[0013] Mogliche Ausfiihrungen der Betatigungsvor-
richtung fir die Auslassoéffnung sind die Betatigung einer
mechanischen betétigbaren Klappe, eines Schiebers
oder eines Ventils durch einen Hebel, welcher eine
Schwenkbewegung oder Drehbewegung der Klappe
oder Schiebers oder durch die Erzeugung eines Magnet-
feldes, das mit einer als Magnetventil ausgefiihrten Aus-
lassoffnung zusammenwirkt. Auch elektromechanische
bzw. hydraulisch oder pneumatisch antreibbare Ventile,
Klappen oder Schieber kdnnen zum Einsatz kommen.
Die Auslasséffnungen sowie Ventile sind dabei Bestand-
teil des Vorratsbehalters, welche durch die Betatigungs-
vorrichtung betatigt werden, so dass keinerlei dauerhaft
im Abfullautomaten enthaltene Elemente mit den Waren
in Kontakt kommen, also beim Austausch des Vorrats-
behalters auch die Auslasséffnungen bzw. Ventile aus-
getauscht werden und somit ein hohes hygienisches
Merkmal erreicht wird. Alle zum Auslassen der Waren
aus den Vorratsbehaltern notwendigen Auslasséffnun-
gen gehdren zum Vorratsbehélter und werden fremdbe-
tatigt.

[0014] GemalR einer vorteilhaften Weiterbildung der
Erfindung nach Anspruch 3 sind der Vorratsbehélter, die
Aufnahmeeinheit, Vorratsbehélteraufnahme und/oder
die Transportvorrichtung mit einer Entleerungshilfsvor-
richtung versehen. Eine Entleerungshilfsvorrichtung ist
z.B. eine Pressvorrichtung, um pastése Waren heraus-
zudriicken. Die Pressvorrichtung, beispielsweise als vor-
gespannter Feder, welche auf den Vorratsbehalter wirkt,
leert den Vorratsbehalter, welcher, beispielsweise in
Form eines Kartons mit darin liegendem Schlauch (Bag
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in Box), von aulRen zusammengedriickt wird. Eine wei-
tere Entleerungshilfsvorrichtung kann eine Ruttelvorrich-
tung sein, die durch Vibrationen die Entleerung der Vor-
ratsbehalter unterstutzt. Die Vibrationen kénnen bei-
spielsweise durch eine Spule oder einem anderen an
sich bekannten Vibrationselement, beispielswese durch
Unwuchterzeugung, die fir jede einzelne Halterung der
Vorratsbehalterim Einfluss nehmenden Bereich oder nur
an der Transportvorrichtung vorgesehen ist, ausgelost
werden. So erzeugt die Spule ein wechselndes Magnet-
feld, auf das ein am Vorratsbehélter und/oder an dessen
Halterung magnetisierbares Element in Schwingungen
versetzt wird. Das Vibrationselement an der Transport-
vorrichtung steht hierbei im unmittelbaren Kontakt zum
Vorratsbehalter und Ubertragt somit die Schwingungen.
Die Frequenz der Schwingungen und die Lage der
Schwingungen kann z.B. in Abhangigkeit vom Fiillstand
und/oder dem Inhalt der Vorratsbehalter variiert werden.
Zweckmafig sind dazu die Halterungen der Vorratsbe-
hélter federnd gelagert.

[0015] Einer Weiterfihrung der Erfindung gemaR An-
spruch 4 entsprechend sind die Vorratsbehalter mit Co-
dierungen versehen. An der Transportvorrichtung ist ein
entsprechendes Lesegerat zum Auslesen der Codierun-
gen vorgesehen. Codierungen kénnen beispielsweise
eindimensionale Codes, zweidimensionale Codes oder
elektromagnetisch gespeicherte Codes sein, die von den
entsprechenden Lesegeraten erfassbar sind. Die Codes
bieten Informationen Uber die enthaltenen Waren und
ggf. auch die Mengen und Mindesthaltbarkeitsdatum, Al-
lergiehinweise etc. Uber ein an der Transportvorrichtung
angebrachtes Lesegerét sind die entsprechenden Co-
dierungen auslesbar. In einer alternativen Ausfiihrung
kénnen auch mehrere, an den Halterungen der Vorrats-
behalter angebrachte Lesegerate die entsprechenden
Codierungen auslesen. Die gewonnenen Informationen
werden in einem mit der Steuereinheit verbundenem Da-
tenspeicher abgelegt. Durch eine Erfassung der Codie-
rungen und Ablage der entsprechenden Positionen der
Auslassoéffnungen der Vorratsbehélterim Datenspeicher
kann die Steuereinheit selbstlernend ausgefiihrt werden.
So ist es mdglich, dass schnell und in zweckmaRiger
Reihenfolge die relevanten Vorratsbehélter entspre-
chend der gewilinschten Zusammenstellung und dem je-
weiligen Flllstand angesteuert werden kénnen. Damit
kann auch die Beflllzeit verkiirzt werden. Ebenso mus-
sen den Vorratsbehéltern durch den Selbstlerneffekt
nicht bestimmte Positionen fest zugeordnet sein. Weiter-
hin konnen Verfallsdatum, Anbruchdatum und andere
Daten erfasst, gespeichert und fir die hygienische Si-
cherheit der abgegebenen Waren verwendet werden.
Ebenso kann mit der Erfassung des Mindesthaltbarkeits-
datums dafiir gesorgt werden, dass entsprechende Vor-
ratsbehalter vor der vélligen Entleerung ausgetauscht
werden oder aber abhéngig von der gewiinschten Menge
bevorzugt entleert werden.

[0016] Indem nach der Offenbarung zumindest ein
Vorratsbehalter in einer Vorratsbehalteraufnahme ange-
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ordnet ist, wird ein zuverlassiger Sitz des Vorratsbehal-
ters insbesondere bei der Zuschaltung der Vibrationse-
lemente erreicht. Zudem sind Lage und Position des Vor-
ratsbehalters innerhalb des Gehduses eindeutig. Vorge-
sehen sind entsprechende Vorratsbehalteraufnahmen,
welche zumindest einen Vorratsbehalter aber auch zwei
oder mehr aufnehmen kénnen, wobei die Vorratsbehal-
ter jeweils nebeneinander in einer Vorratsbehalterauf-
nahme angeordnet sind.

[0017] Einer Ausgestaltung der Erfindung ist der Vor-
ratsbehalter und/oder die Vorratsbehalteraufnahme je-
weils in zumindest einer Dimension verschiebbar,
und/oder kippbar, schwenkbar und/oder in Schwingun-
gen versetzbar ausgefiihrt. Durch eine Verschiebung in
der Tiefe kann die Auslassoéffnung an den Transportbe-
halter herangefiihrt werden. Weiterhin kénnen beispiels-
weise durch Kippbewegungen Waren in den Transport-
behalter abgeben und damit die Funktion des Warenaus-
lasses realisieren werden.

[0018] Ebensokdnnen durch eine entsprechende Vor-
richtung die jeweiligen Vorratsbehalter sowie die Vorrats-
behalteraufnahme in Schwingungen versetzt werden,
um damit Briickenbildungen des Inhalts zu verhindern
und somit das Entleeren der Vorratsbehalter zu férdern.
So ist es mdglich, mittels der an sich im Gehduse ange-
ordneten und universell einsetzbaren Vorratsbehalter-
aufnahme, die Schwingungen durch die angeordneten
Vibrationselemente gezielt und 6rtlich individuell auf den
jeweiligen Vorratsbehalter einwirken zu lassen und somit
die Entleerung je nach Inhalt zu beglinstigen und zu do-
sieren. Die Bewegung der Vorratsbehélter bzw. der Vor-
ratsbehalteraufnahme erfolgt durch entsprechend an-
steuerbare Vorrichtungen die z.B. mit entsprechenden
Stellantrieben, die an den Vorratsbehaltern und/oder an
der Transportvorrichtung oder an der Vorratsbehalter-
aufnahme angeordnet sind.

[0019] Als Auslassoéffnungen kdénnen gemal An-
spruch 5 Dosiervorrichtungen zum Einsatz kommen, die
eine prazise Dosierung der Waren ermdglichen. Dosier-
vorrichtungen kdnnen beispielsweise Schneckenforde-
rer sein. Eine andere Ausfiihrung einer Dosiervorrich-
tung ist ein durch Trennelemente geteilter Zylinder. In
Teilabschnitte des Zylinders gelangt die Ware, wobei
durch Weiterdrehen der Trennelemente der Inhalt der
Teilabschnitte in den Transportbehélter abgegeben wird.
Durch die GroRe der Teilabschnitte kann die GréRenord-
nung der zu dosierenden Mengen vorgegeben werden.
Die Dosierelemente kdnnen somit zugleich als steuer-
bare Auslassoéffnungen fungieren.

[0020] GemaR einer Weiterbildung des Abfillautoma-
ten nach Anspruch 6 sind an den Vorratsbehéaltern
und/oder dem Transportbehalter bzw. der Aufnahmeein-
heit Wageeinrichtungen angeordnet, die vorzugsweise
mit der Steuereinrichtung verbunden sind. Damit kann
ermittelt werden, welche Mengen jeweils abgegeben
wurden, was fir die Dosiereinrichtung, fur die Preiser-
mittlung und fiir die Inhaltsangabe relevant ist. Zugleich
kann signalisiert werden, wenn Vorratsbehalter nachzu-
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fullen bzw. auszutauschen sind. Selbstverstandlich kann
anstelle der Wageeinrichtung auch eine Pegelmessung
oder eine andere Ermittlung der Mengen vorgesehen
werden.

[0021] Einer Ausgestaltung der Erfindung entspre-
chend Anspruch 7 ist der Abfiillautomat mit einer Ver-
schlieRvorrichtung zum VerschlieRen des Transportbe-
héalters, mit einer

[0022] Etikettiervorrichtung und/oder einer Bezahlein-
richtung verbunden. Die Etikettiervorrichtung druckt In-
formationen zum abgefilliten Produkt wie Preis, Inhalts-
angabe, Haltbarkeit auf ein Etikett oder unmittelbar auf
den Transportbehalter. Die Etikettiervorrichtung ist dazu
vorzugsweise mit der Steuereinrichtung verbunden.
[0023] Die Bezahlvorrichtung kann beispielsweise als
Minzautomat, Kartenlesegerat oder als eine andere
elektronische Bezahleinrichtung ausgefiihrt sein. Damit
ist der Abflllautomat insbesondere auch als Selbstbe-
dienungsautomat geeignet. Die VerschlieRvorrichtung
verschlieRt den Transportbehélter beispielsweise mit ei-
ner Folie, einem Deckel oder einem Schraubverschluss.
Diese sind dafir im Abflllautomat entsprechend depo-
niert und werden entsprechend von der VerschlieRvor-
richtung auf den Transportbehalter aufgesetzt und zu-
verlassig verschlossen. Ggf. kdnnen dabeiauch den Ver-
derb der Waren hemmende Substanzen wie Gase oder
Flussigkeiten dem Transportbehalter zugefihrt werden.
Der Transportbehalter ist somit zugleich die transportab-
le Endverpackung, die dem Kunden Ubergeben wird.
[0024] Das Verfahren der Offenbarung zur Entnahme
von flissigen und/oder schittbaren Waren, die in meh-
reren mit einer Auslassoéffnung versehenen Vorratsbe-
héaltern aufbewahrt sind, umfasst die folgenden Schritte:

- Auswahl einer gewlinschte Ware oder Warenzu-
sammenstellung mittels einer Eingabeeinheit

- Weiterleitung der Auswahl an die Steuereinheit,

- Bewegung der Transportvorrichtung mit Transport-
behélter mittels einer Steuereinheit zu mindestens
einem Vorratsbehélter, der die Ware enthalt,

- direkte Ausgabe der Ware in den Transportbehalter,

- Bewegung des Transportbehalters mittels der Steu-
ereinheit und der Transportvorrichtung zu einer Ent-
nahmedffnung zwecks Ubergabe an den Benutzer.

[0025] Die Schritte der Bewegung der Transportvor-
richtung mit Transportbehalter zu einem Vorratsbehalter,
der die Ware enthalt und die direkte Ausgabe der Ware
in den Transportbehalter wiederholen sich hierbei ent-
sprechend der vorherigen Auswahl der Waren und der
Anforderung des Benutzers oder Kunden.

[0026] Eine Weiterbildung des Verfahrens nach An-
spruch 11 schlie3t eine Messung des Gewicht und/oder
des Volumens der ausgegeben Ware und/oder des
Transportbehalters ein. Die Gewichtsermittlung der ein-
zelnen abgegebenen Zutaten ermdglicht eine spezifi-
sche inhaltabhangige Preisermittlung. Zudem wird die
gewunschte Dosierung genau ermittelt. Weiterhin ist so-
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mit moglich, die jeweilige Restmenge bzw. das jeweilige
Restgewicht in den Vorratsbehaltern zu berechnen.
[0027] Vorteilhaft erfolgt nach der Offenbarung bei
zwei oder mehr mit gleichen Waren befiillten Vorratsbe-
haltern die Auswahl und Entleerung der Vorratsbehalter
anhand der vorhandenen und/oder gewiinschten Menge
und/oder anhand des vorhandenen und/oder gewlinsch-
ten Gewichtes. Hierdurch wird einerseits im gegeben Fal-
le eine vollstdndige Restentleerung erreicht und ander-
seits erfolgt die Beflillung aus jenem Vorratsbehalter,
welcher dem Transportbehalter am nachsten ist. So wird
eine schnelle Befiillung erreicht, da eine Wegeoptimie-
rung moglich ist. Es lasst sich ein Optimum erreichen,
wonach die Waren in den Vorratsbehaltern eine mog-
lichst kurze Standzeit haben und zudem Warenreste in
den Vorratsbehaltern vermieden werden. So erfolgt zu-
dem nach einer Restentleerung des einen Vorratsbehal-
ters mit einer Ware gegebenenfalls die weitere Befiillung
beim nachsten noch befiillten Vorratsbehalter mit der je-
weils gleichen Ware. So erfolgt die Befiillung des Trans-
portbehalters 2 anhand der gemessenen Werte des Ge-
wichtes und/oder des Volumens vorteilhaft fur die Ent-
leerung eines vollstéandig entleerbaren Vorratsbehalters.
Die Entnahme und gegebenenfalls Entsorgung be-
schrankt sich auf entleerte Vorratsbehalter. Warenreste
brauchen nicht entsorgt zu werden.

[0028] Die vorteilhafte Ausgestaltung eines Verfah-
rens umfasst die Zuschaltung von an den Vorratsbehal-
tern und/oder an der Transportvorrichtung angeordneten
Vibrationselementen. Durch die Vibrationen kann die Ab-
gabe der Waren beschleunigt und beguinstigt werden.
Die Bildung von Warenbriicken in den Vorratsbehaltern
wird vermieden. Zudem wird die Dosierung verbessert,
da die jeweiligen Waren kontrolliert abgegeben werden
kénnen.

[0029] Nachder Offenbarung wird der Transportbehal-
ter durch einen Deckel, einen Schraubverschluss
und/oder eine Folie verschlossen, wobei der Transport-
behalter unverandert verschlossen wird oder vor dem
VerschlieRen eine separate Ware oder Verpackungsein-
heit dem Transportbehalter zugefliihrt wird. Hierdurch
wird die Verunreinigung der jeweiligen Ware, ein Aus-
laufen oder Verschitten oder die nachtraglich Manipu-
lation der Ware vermieden. Weiterhin lassen sich mit
dem Deckel oder der Folie zusétzliche Waren getrennt
von den Ubrigen Waren aber im verschlossenen Trans-
portbehalter unterbringen. Ebensolasst sich aufdem De-
ckel oder Schraubverschluss ein Informations-, Produkt-
oder Warenaufdruck platzieren.

[0030] Bei der Weiterbildung des Verfahrens erfolgt
vor der Ausgabe und Ubergabe des Transportbehélters
an die Entnahmedffnung eine Etikettierung des Trans-
portbehalter oder ein Etikettenaufkleber wird ausge-
druckt und an die Entnahmeéffnung mit dem Transport-
behélter ausgegeben oder ein Etikettenaufkleber wird
ausgedrucktund aufden Transportbehéalter oder den De-
ckel, den Schraubverschluss und/oder eine verschlie-
Rende Folie aufgeklebt. Hierdurch wird neben den not-
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wendigen Wareninformationen fir den Kunden auch die
Abrechnungsinformation dem Kunden zur Verfligung ge-
stellt.

[0031] Mehrere Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung
werden anhand der Zeichnungen naher erlautert. Es zei-
gen:

Fig. 1 eine AuRenansicht auf einen Abflllautomaten
Fig. 2 eine schematische Darstellung eines Abfiill-
automaten,

Fig. 3 eine Ansicht eines Abfiillautomaten von vorn
ohne Gehause mit Transportvorrichtung und Vor-
ratsbehaltern mit Gewindespindelstellantrieben,
Fig. 4 eine raumliche Ansicht eines Abflllautomaten
ohne Gehause mit Transportvorrichtung und unter-
schiedlich groRen Vorratsbehaltern und Zahnrie-
menstellantrieben,

Fig. 5 eine seitliche Ansicht eines Abflllautomaten
ohne Gehause mit Transportvorrichtung und Vor-
ratsbehaltern und Zahnriemenstellantrieben,

Fig. 6 bis 8 perspektivische Detaildarstellungen ei-
nes Vorratsbehalters in einer Vorratsbehalterauf-
nahme mit vertikalem Bewegungselement, Aufnah-
meeinheit und Transportbehélter,

Fig. 9 eine perspektivische Detaildarstellung einer
Transportvorrichtung mit Aufnahmeeinheit, Wage-
einrichtung und Betatigungsvorrichtung,

Fig. 10 eine perspektivische Detaildarstellung einer
Transportvorrichtung mit Transportbehalter, Auf-
nahmeeinheit, Wageeinrichtung und Betatigungs-
vorrichtung,

Fig.11 eine perspektivische Detaildarstellung von
oben von einer Transportvorrichtung mit Transport-
behalter und Betatigungsvorrichtung sowie mit den
Gewindespindelstellantrieben,

Fig. 12 eine perspektivische Detaildarstellung mit
horizontalem und vertikalen Stellantrieben als Zahn-
riemenantrieb und mit Positionierungseinrichtung
und

Fig. 13 eine perspektivische Detaildarstellung mit
horizontalem und vertikalen Stellantrieben als Ge-
windespindelantrieb und mit Transportbehalter, Auf-
nahmeeinheit und Positionierungseinrichtung.

[0032] In Figur 1 ist ein Abflllautomat 26 von auflen
dargestellt. Der Abflllautomat 26 ist schrankartig aufge-
baut. Von aufRen sichtbar ist die Entnahmedéffnung 6 mit
dem Transportbehalter 2, hier einem Becher. Oberhalb
der Entnahme6ffnung 6 ist eine als Touchscreen ausge-
fuhrte Bedieneinheit 16 angeordnet. Die Bedieneinheit
16 ist hier zugleich auch eine Anzeigeeinheit 16, welche
die wahlbaren Komponenten und voreingestellte Rezep-
turen anzeigt und eine entsprechende Auswahl ermég-
licht. Als Transportbehalter 2 und damit Endverpackung
oder Abgabebehélter sind insbesondere Becher, Fla-
schen, Schalen, Tassen, Glaser, Tlten und Kartons vor-
gesehen.

[0033] Der in Figur 2 schematisch gezeigte Abfiillau-
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tomat 26 fir eine Vielzahl von flissigen und/oder schitt-
baren Waren besteht aus einer Vielzahl von Vorratsbe-
haltern 1 in Form von Einweg- oder Mehrwegverpackun-
gen, die unterschiedliche Waren beinhalten, wobei die
Vorratsbehalter 1 austauschbar sind. Die Vorratsbehal-
ter 1 sind hier in zwei Dimensionen regalartig angeordnet
und besitzen eine Auslasséffnung 4. Die Auslassoéffnung
4 istdirekter Bestandteil des Vorratsbehalters 1. Die Aus-
lassoffnung 4 kann beispielsweise in Form einer
Schwenkklappe mittels einer durch eine Steuereinheit
12 ansteuerbaren Betatigungsvorrichtung 17 gedffnet
und geschlossen werden. Die Beflillung der unterschied-
lichen Waren erfolgt direkt in einen Transportbehalter 2.
Der Transportbehalter 2 ist zugleich die Endverpackung,
welche dem Kunden nach der jeweiligen Befiillung tber-
geben wird. Eine weitere Umfiillung oder Zwischenspei-
cherung erfolgt nicht. Dieser Transportbehélter 2 ist
durch eine Transportvorrichtung 3 in mindestens den bei-
den Dimensionen der Anordnung der Vorratsbehalter 1
verfahrbar, so dass der Inhalt der Vorratsbehalter 1 durch
entsprechend steuerbares Offnen der Auslasséffnung 4
direkt in den Transportbehalter 2 abgegeben werden
kann. Somit ist es mdglich unterschiedliche Waren nach-
einander durch Anfahren der Auslasséffnungen 4 der
verschiedenen Vorratsbehalter 1 in den Transportbehal-
ter 2 abzufillen. Die Steuereinheit 12 steuert dabei die
Bewegung des Transportbehalters 2 und die das Offnen
und Schlieen der Auslassoffnungen 4 mittels der Beta-
tigungsvorrichtung 17.

[0034] Die Transportvorrichtung 3 besitzt, wie in den
Figuren 9 und 10 dargestellt, eine Aufnahmeeinheit 5 zur
sicheren Aufnahme des Transportbehalters 2. Zum Ver-
fahren der Transportvorrichtung 3 sind Stellantriebe 7
mit Bewegungselementen 8, 9 vorhanden. In einem kon-
kreten Ausfiihrungsbeispiel flihrt ein erstes Bewegungs-
element 8 die Verschiebung des Transportbehélters 2 in
vertikaler Richtung aus. Zumindest ein zweites Bewe-
gungselement 9 ist fir die Bewegung in horizontaler
Richtung vorgesehenen. In einem konkreten Ausflh-
rungsbeispiel sind, wie in den Figuren 4 und 5 dargestellt,
zwei Bewegungselemente 9 mit jeweils einem Stellans-
trieb 7 als Zahnriemen vorgesehen, welche jeweils oben
und unten im oder am Abflllautomaten 26 angeordnet
sind und jeweils die Anordnung bzw. Achse fiir das erste,
vertikale Bewegungselement 8 mit dessen Stellantrieb 7
fuhren und bewegen. Die Bewegungselemente 8, 9 wer-
den durch entsprechende Stellantriebe 7 als Zahnrie-
menantrieb in horizontaler und vertikaler Richtung be-
wegt.

[0035] Die Bewegungselemente 8, 9 sind, wie in den
Figuren 3 bis 5 und 11 bis 13 je nach Anforderung Ge-
windemuttern oder Abtriebsritzel flir Zahnriemen, die
durch eine mit einem Motorantrieb 24 versehene Gewin-
destange oder entsprechende Antriebsritzel mit Zahnrie-
men, die als Stellantrieb 7 dienen, bewegt werden. Durch
die Variation der Drehrichtung oder Bewegungsrichtung
der jeweiligen Stellantriebe 7 kdnnen die Bewegungse-
lemente 8, 9 und damit der Transportbehalter 2 nach
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oben bzw. unten und nach rechts bzw. links verschoben
werden. Die Baugruppe, bestehend aus Stellantriebe 7
und Bewegungselement 8, 9, kann ebenso durch eine
pneumatische Lésung oder durch lineare Direktantriebe
bzw. Linearmotoren (nicht dargestellt) realisiert werden.
Gleichfalls méglich ist ein durch entsprechende Stellan-
triebe 7 frei beweglicher Roboterarm (nicht dargestellt).
[0036] Die vertikale Bewegung ist, wie in den Figuren
3 bis 5 dargestellt, bevorzug eine axiale oder geradlinige
Bewegung entlang der Wirkrichtung der jeweiligen An-
triebe. Die horizontale Bewegungsrichtung ist je nach
Ausflihrung, wie in den Figuren 4, 5 und 12 dargestellt,
als geradlinige Bewegung bzw., wie in den Figuren 3, 11
und 13 dargestellt, als Bewegung auf einem Kreisbahn-
abschnitt vorgesehen. Das horizontale Bewegungsele-
ment wird fir den Kreisbahnabschnitt entsprechend in
einer Flhrungsschiene 29 gefiihrt. Das horizontale Be-
wegungselement 9 wird in beiden Fallen durch den axial
wirkenden Stellantrieb 7 entsprechend bewegt.

[0037] Zusatzlichist, wiein den Figuren 12und 13 dar-
gestellt, eine Positionierungseinrichtung 23 zur Feinein-
stellung der Transportvorrichtung 3 und Aufnahmeein-
heit 5 angeordnet, welche die genaue Positionierung des
Transportbehalters 2 in Bezug zur Auslassoéffnung 4 er-
moglicht. Hier ist beispielhaft eine Bewegung in einer drit-
ten Dimension vorgesehenen, welche als Schwenkbe-
wegung mittels eines Schrittmotors mit Zahnriemen er-
folgt, wobei die Schwenkbewegung durch eine Drehung
um die Antriebsachse der vertikalen Stellantriebe 7 er-
reicht wird. Damit kénnen die verschiedenen Auslassoff-
nungen 4 in gegebenenfalls unterschiedlicher Tiefe
durch die Transportbehalter 2 angesteuert werden. Hier-
fur ist die Anordnung bzw. Achse fiir das vertikale Bewe-
gungselement 8 mit Stellantrieb 7 drehbar ausgefiihrt
und erlaubt eine Drehung um die eigene Achse unab-
hangig von der horizontalen Stellung und Lage. Die An-
steuerung der Positionierungseinrichtung 23 erfolgt
gleichfalls durch die Steuereinheit 12 und im gegebenen
Beispiel als offener Regelkreis. Ebensoist durch entspre-
chend ausgestaltete Positionierungseinrichtungen 23
(nicht dargestellt) eine exakte Positionierung des Trans-
portbehalters 2 in vertikaler und/oder horizontaler Rich-
tung vor dem Vorratsbehalter 1 realisierbar.

[0038] Eine passive Betatigungsvorrichtungen 17
kann, wie in den Figuren 9 und 10 dargestellt, als Hebel
ausgefiihrt sein, der ein Offnen/SchlieRen der Auslass-
6ffnung 4 realisiert. Dieser Hebel ist beispielsweise an
dem vertikalen Bewegungselement 8 angeordnet. Alter-
nativ kann der Transportbehélter 2 als Betatigungsein-
richtung genutzt werden (nicht dargestellt), indem er auf
die Auslasséffnung 4 z.B. mechanisch einwirkt. Gleich-
falls kdnnen, wie in den Figuren 11 und 13 dargestellt,
andere Baugruppen, wie beispielsweise Vakuumsauger,
die mit der Transportvorrichtung 3 verbunden sind, so
ausgefiihrt sein, dass ein Offnen und SchlieRen der Aus-
lassoffnung 4 mdoglich ist. Weiterhin kann die Betati-
gungseinrichtung 17 ein Elektromagnet sein, der mit der
auf Magnetfelder reagierenden Auslassoffnung 4 zu-
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sammenwirkt (nicht dargestellt).

[0039] Eine weitere zweckmaRige Ausfuhrung ist eine
Entleerungshilfsvorrichtung 10, die beispielsweise auf
schlauchartige Vorratsbehalter 1 mit pastdsem Inhalt,
wie Honig bzw. Marmelade einen Druck austiibt, um die
Entnahme der Waren zu ermdglichen. Weiterhin ist es
vorgesehen, dass der Vorratsbehélter 1 oder die Vor-
ratsbehalteraufnahme zum Entleeren angekippt wird. Als
Entleerungshilfsvorrichtung 10 kommt ein Hebel in Be-
tracht, welcher ein Kippen der Vorratsbehalteraufnahme
28 oderdes Vorratsbehalter 1 bewirkt und somit den Vor-
schub der Ware aus dem Vorratsbehélter in die Endver-
packung vereinfacht oder gegebenenfalls ermdglicht.
Auch Vorrichtungen, welche die Vorratsbehalter 1 in
Schwingungen oder Vibrationen versetzen, unterstitzen
die Entleerung. Solche Vibrationselemente 10 sind, wie
in den Figuren 4 bis 8, dargestellt, beispielsweise strom-
durchflossene Spulen, die durch ein wechselndes Mag-
netfeld auf ein mit dem Vorratsbehélter 1 verbundenes
magnetisierbares Material wie Eisen wirken und dieses
zum mechanischen Schwingen anregen. Hierfiir sind die
Vorratsbehalter 1 federnd gelagert. Eine andere Mog-
lichkeit besteht darin, durch Vibrationselemente 10 in
Form von Unwuchtmotoren (nicht dargestellt) die
Schwingungen zu erzeugen. In einer weiteren Ausfiih-
rungsform ist, wie in Figur 11 dargestellt, das Vibrations-
element 10 in Form eines Elektromagneten oder Un-
wuchtmotoren ander Transportvorrichtung 3 angeordnet
und wird entsprechend mitgefiihrt. Bei Bedarf wird der
Elektromagnet zugeschaltet und wirkt auf den Vorrats-
behalter 1 oder die Vorratsbehalteraufnahme 28.
[0040] Die Vorratsbehélter 1 sind, wie in der Figur 2
dargestellt, vorteilhaft mit Codierungen 13 versehen.
Entsprechend ist an der Aufnahmeeinheit 5 ein Lesege-
rat 14 angeordnet, dass die Codierung 13 ausliest und
andie Steuereinheit 12 mit Datenspeicher 15 weiterleitet.
Die Codierungen kénnen Angaben zum Inhalt, zur Min-
desthaltbarkeit und zum Preis sowie weitere Informatio-
nen beinhalten. Damit ist der Abfillautomat 26 durch die
Steuereinheit 12 mit dem Datenspeicher 15 selbstler-
nend und kann beim Austausch einzelner Vorratsbehal-
ter 1 deren Position und andere Informationen aktuali-
sieren, ohne dass dabei die Vorratsbehalter 1 mit den
jeweiligen Waren andie jeweils selben, bisherigen Platze
im Gehause 26 eingesetzt werden missen. Auch kénnen
ggf. zusatzliche Codierungen 13 eine prazise Ausrich-
tung des Transportbehdlters 2 unterstiitzen, indem sie
die Auslassoéffnungen 4 markieren. Als Codierungen
kommen eindimensionale Codes, wie beispielsweise
EAN-Code, zweidimensionale Codes, wie beispielswei-
se QR-Code, optische lesbare sowie elektromagnetisch
lesbare Codes, wie beispielsweise mittels RFID-Trans-
ponder, in Frage.

[0041] Die Auslassoéffnungen 4 kénnen, wie in Figur 2
dargestellt, als Dosiervorrichtungen 18 ausgefiihrt sein,
die mittels der Betatigungsvorrichtungen 17 betéatigt wer-
den. Die Dosiereinrichtung 18 kann beispielsweise ein
Schneckendosierer 18 sein. Die Ansteuerung der Do-
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siervorrichtung 18 wirkt mit einer Wageeinrichtung 19 an
der Transportvorrichtung 3, der Aufnahmeeinheit 5 oder
am Vorratsbehalter 1 zusammen, um die abgegebenen
Warenmengen zu ermitteln und die entsprechende Ab-
gabe zu beeinflussen. Die Wageeinrichtung 19 ist bei-
spielsweise, wie in den Figuren 6 bis 10 dargestellt, eine
Wagezelle zum Messen des Gewichtes. Die Auslassoff-
nung 4 ist als Bestandteil des warenfiihrenden Vorrats-
behalters 1 vorgesehen. So ist auch die jeweilige Dosier-
vorrichtung 18 Bestandteil des Vorratsbehalters 1. Somit
werden diese mit dem Vorratsbehalter 1 getauscht und
verbleiben nicht im Abfillautomaten 26, wodurch Verun-
reinigungen und Kontaminierungen im Abfiillautomaten
26 vermieden werden.

[0042] Die Transportbehalter 2 sind als Endverpa-
ckung oder Mitnamebehalter fir den Kunden vorgese-
hen. Dazu werden die Transportbehalter 2 durch eine
Etikettiervorrichtung 20 mit einem Etikett versehen, das
die Inhaltsangabe mit Mengen und Preis sowie Haltbar-
keit beinhalten kann. Die Daten werden im Zusammen-
wirken mit der Steuereinheit 12 und dem Datenspeicher
15 Ubernommen. Eine zweckmaRige Ausfiihrung um-
fasst eine Bezahleinrichtung 21, die mit der Steuereinheit
12 und dem Datenspeicher 15 zusammenwirkt und einen
autarken Betrieb als Selbstbedienungsautomat ermég-
licht. Die Bezahleinrichtung 21 kann dabei fir eine Be-
zahlung mit Bargeld und/oder bargeldlos ausgefihrt
sein.

[0043] DerlInhaltder Transportbehalter 2 ist bei Bedarf
mit einer an der Aufnahmeeinheit 5 angeordneten Misch-
vorrichtung mischbar. Die Mischvorrichtung k&nnen
Schittelvorrichtungen bzw. Rittelvorrichtungen sein,
welche von auen auf den Transportbehélter wirken und
somit die einzelnen Waren bzw. Zutaten im Transport-
behalter bzw. Becher vermischt. Eine Mischvorrichtung
als Rihrvorrichtung, beispielsweise in Form eines Kunst-
stoffléffels, ist ebenso denkbar, wiirde jedoch mit dem
Transportbehalter ausgegeben werden, da an dieser ei-
ne Verunreinigung zurlickbliebe, welche aus hygieni-
scher Sicht nicht gewollt ist.

[0044] Die Vorratsbehaltern 1 kénnen, wie in Figur 4
dargestellt, jeweils als breitere einfache Anordnung auch
als schmalere doppelte Ausfiihrung in dem Abfillauto-
maten 26 angeordnet sein. Somit wird bei gleichem
Platzbedarf eine erhéhte Warenvielfalt oder Redundanz
der Warenverfiigbarkeit, beispielsweise durch zwei oder
mehrere Vorratsbehalter 1 mit gleicher Ware, erreicht.
Der entleerte Behalter kann ausgetauscht werden, ohne
dass die Verfugbarkeit der Ware eingeschrankt ist. Bei
dieser Anordnung kénnen auch die Wege der Transport-
vorrichtung 3 optimiert werden. Es kdnnen durch eine
entsprechende Vorrichtung die Vorratsbehalter 1 auto-
matisch ausgetauscht werden. Die Warenverflgbarkeit
ist damit nahezu uneingeschrankt. Zudem ist es vorteil-
haft, dass bei moglicher Gesamtentleerung eines Vor-
ratsbehélters 1 dieser bevorzugt entleert wird, wenn-
gleich ein anderer, gegebenenfalls vollerer Vorratsbe-
halter 1 naher an der aktuellen Position des Transport-
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behalters 2 ist.

[0045] Im Gehauses 26 befindet sich, wie in den Figu-
ren 3 bis 5 dargestellt, die Baugruppenanordnung der
Abfullvorrichtung bestehend aus Vorratsbehalter 1, die
Aufnahmeeinheit 5, die Transportvorrichtung 3, die eine
Betatigungsvorrichtung 17 und die Stellantriebe 7 mitden
ansteuerbaren Bewegungselementen 8, 9. Die Vorrats-
behélter 1 sind regalartig angeordnet. Dazu sind diese
auf Regalbdden 27 abgestellt oder in Vorratsbehalter-
aufnahmen 28 eingesetzt. Die Vorratsbehalteraufnah-
men 28 sind rinnenartig oder wannenartig ausgefiihrt,
wobei die Vorratsbehélteraufnahme 28 den Vorratsbe-
halter 1 groRRflachig umgibt. Damit wird eine gute Seiten-
fuhrung, Lagestabilitdt des eingesetzten Vorratsbehal-
ters 1 gegen ein Verschieben oder Herausfallen und eine
hohe Eigenstabilitdt ermdglicht. Unter diese Vorratsbe-
halteraufnahmen 28 sind, wie in den Figuren 4 bis 7 dar-
gestellt, die Vibrationselemente 10 als Elektromagnete
am Regalboden 27 angeordnet und sorgen damit jeweils
fur einen ungehinderten Warentransport aus der Auslas-
s6ffnung 4 in den Transportbehalter 2. Die Vorratsbehél-
teraufnahmen 28 sind hierfir federnd am Regalboden
27 befestigt.

[0046] Bei einer weiteren, nicht dargestellten Ausfih-
rung sind die Vibrationselemente 10 als Unwuchtmoto-
ren direkt an den Vorratsbehalteraufnahmen 28 ange-
ordnet. Die Vibrationselemente 10 lassen sich je nach
Bedarf kontinuierlich oder gepulstbetreiben bzw. ansteu-
ern. Bei mehr als ein Vibrationselement 10 lassen sich
diese gleichzeitig oder sequenziell oder in Gruppen an-
steuern, um die Warenausgabe zu begiinstigen und
eventuelle Verstopfungen durch Briickenbildungen auf-
zulbsen.

[0047] Die Figuren 4, 11 und 13 zeigen in perspektivi-
scher Ansicht Details aus den Figur 3. Die Transportvor-
richtung 3 mit horizontalem und vertikalem Bewegungs-
element 8, 9 ist erkennbar. Die Bewegung erfolgt durch
diedie Gewindestangen 7 antreibenden Stellmotoren 24.
Zusatzlich ist eine als Schwenkvorrichtung ausgefihrte
Positionierungseinrichtung 23 vorgesehen, die eine Be-
wegung in der dritten Dimension ermdglicht, um den von
der Aufnahmeeinheit 5 gehaltenen Transportbehalter 2
unter die Auslassoéffnung 4 zu bewegen.

[0048] Die Figuren 6 bis 8 zeigen als perspektivisches
Detail einen Regalbéden 27 miteinem Vibrationselement
10 unter der Vorratsbehéalteraufnahme 28, in welche ein
quaderférmiger Vorratsbehalter 1 eingebracht ist. Zu-
dem ist der Vorratsbehalter 1 in der Aufnahmeeinheit 5
mit Wéageeinrichtung 19 vor dem Vorratsbehalter 1 plat-
ziert. In Figur 7 ist zudem die Auslasséffnung 4 gedffnet.
[0049] Die Bewegungdes Transportbehalters 2 erfolgt
durch das vertikale Bewegungselement 8 entlang der zu-
geordneten Gewindestange des Stellantriebs 7 in verti-
kalerRichtung. Die horizontale Bewegung wird durch das
horizontale Bewegungselement 9 entlang der horizonta-
len Gewindestange 7 realisiert. Vorgesehen fir die ver-
tikalen und horizontalen Stellantriebe 7 sind ebenfalls
lineare Direktantriebe, Linearmotoren sowie Riemenan-
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triebe. Damit ist letztlich jeder Punkt der Matrix erreich-
bar. Somit sind auch Vorratsbehalter 1 unterschiedlicher
Hohen und Breiten verwendbar, wobei die Transportvor-
richtung 3 mitdem Transportbehélter 2 unter die entspre-
chenden Auslassoéffnungen 4 der Vorratsbehalter 1 be-
wegt wird.

[0050] Das Verfahren zur Nutzung des Abfiillautoma-
ten 26 fur flissige und schittbare Waren umfasst die
Schritte:

A) Auswahl der gewlinschten Ware oder Waren mit-
tels einer Eingabeeinheit 16 durch den Benutzer,
B) Ubermittlung der Auswahl an eine Steuereinheit
12,

C) Ansteuerung einer der Transportvorrichtung 3 fur
den Transportbehalter 2 durch die Steuereinheit 12,
D) Bewegung des Transportbehalters 2 zu einem
und ggf. weiteren Vorratsbehéltern 1,

E) Abgabe der Ware vom Vorratsbehalter 1 in den
Transportbehélter 2 durch Ansteuerung der Auslas-
s6ffnung 4 und

F) Bewegung des Transportbehalters 2 mittels der
Steuereinheit 12 und der Transportvorrichtung 3 zu
einer Entnahmeéffnung 6 zwecks Ubergabe an den
Benutzer.

[0051] Je nach Auswahl der Waren und der jeweiligen
Menge und Zusammensetzung der Waren im Transport-
behalter 2 wiederholen sich die Verfahrensschritte D und
E.

[0052] Weitere zweckmaRige Verfahrensschritte sind

G) die Entnahme eines Transportbehalters 2 aus ei-
nem Depot von Transportbehéltern (vor D) H) Ab-
wicklung der Bezahlung tGiber eine Bezahleinrichtung
21 (nach A)

1) Ausdruck und ggf. Anbringen eines Etiketts am
Transportbehalter 2, Deckel, Schraubverschluss
und/oder an der Folie mittels einer Etikettiervorrich-
tung 20 (nach A)

J) Mischen der Waren im Transportbehalter 2 durch
eine Mischvorrichtung (nach E)

K) Wé&gen des Inhalts des Transportbehélters 2 (pa-
rallel zu E),

L) Einlegen zumindest einer weiteren separat ver-
packten Ware, vor dem Verschliefien des Transport-
behélters 2 (also vor F oder vor M) und

M) VerschlieRen des Transportbehélters 2 mit De-
ckel, einen Schraubverschluss und/oder einer Folie
(vor F).

[0053] Als virtuelles Shopsystem kann auch mit Hilfe
einer Software oder Homepage fiir beliebige PCs oder
Smartphones eine Bedienoberflache zur Verfligung ge-
stellt werden, so dass der Konsument auch die Méglich-
keit hat, sich seine individuelle Zusammenstellung un-
abhangig vom Eingabemodul des Automaten auswahlen
zu kénnen. Das virtuelle Shopsystem reflektiert hierbei
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den Bestand der Waren die sich in dem Automaten in
den Vorratsbehaltern befinden. Die kommunikative Ver-
bindung zwischen dem Abfillautomaten 26 und des vir-
tuellen Shops kann neben einer Datenverbindung tber
das Internet auch mit Hilfe des Lesens von Codes von
einem Ausdruck oder von einem Smartphone-Display
oder dhnlichem erfolgen. Hierflr ist der Automat mit ei-
nem Internetzugang und/oder einem Code-Scanner aus-
gestattet.

[0054] Die Waren sind Lebensmittel oder Tiernah-
rungsprodukte, evil. auch Non-Food-Artikel. Ein Beispiel
von schittbaren Waren fiir Lebensmittel ist Msli mit
Muslikomponenten, wie Cerealien und gefriergetrockne-
ten Frichten. Weitere Beispiele sind StiBigkeiten fir eine
einzelne Ausgabe oder als individuelle SiRigkeitenmi-
schung, Kaffeebohnen fiir eine einzelne Ausgabe oder
als individuelle Mischung, Zutaten fir unterschiedlichen
Backmischungen sowie Gewiirze fir eine einzelne Aus-
gabe oder als Gewiirzmischungen. Beispiele von flissi-
gen Waren fir Lebensmittel sind Safte fir eine einzelne
Ausgabe oder als Saftmischungen und Cocktails. Bei-
spiele von schittbaren Waren fiir Tiernahrung sind Hun-
defutter, Katzenfutter und Vogelfutter. Als Non-Food Ar-
tikel kommen als schittbare Waren beispielsweise
Schrauben, Unterlegscheiben und Muttern in Betracht.

Zusammenstellung der Bezugszeichen

[0055]

1- Vorratsbehalter

2- Transportbehalter

3- Transportvorrichtung

4 - Auslasso6ffnung

5- Aufnahmeeinheit

6 - Entnahme6ffnung

7- Stellantrieb

8- Bewegungselement

9- Bewegungselement

10 -  Entleerungshilfsvorrichtung, Vibrationselement
12 -  Steuereinheit

13- Codierungen

14 -  Lesegerat

15-  Datenspeicher

16 - Eingabeeinheit, Bedieneinheit, Anzeigeeinheit
17 - Betéatigungsvorrichtung

18 -  Dosiervorrichtung

19-  Wageeinrichtung

20-  Etikettiervorrichtung

21-  Bezahleinrichtung

23 -  Positionierungseinrichtung
24 - Motorantrieb

26 - Gehause, Abflllautomat
27 - Regalboden

28 -  Vorratsbehalteraufnahme
29 -  Fuhrungsschiene
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Patentanspriiche

1.

Abfillautomat (26) fiir eine Vielzahl von schiittbaren
Lebensmitteln oder Tiernahrungsprodukten als Wa-
ren, wobei die Waren in mehreren, austauschbaren
Vorratsbehaltern (1) aufbewahrt sind, die in zumin-
dest zwei Dimensionen regalartig angeordnet sind,
und dass die Vorratsbehalter (1) mit einer Auslass-
offnung (4) versehen sind und in einem Gehéause
(26) angeordnet sind und dass das Gehause (26)
eine Entnahmeoffnung (6) besitzt und dass an der
Abfillvorrichtung eine Eingabeeinheit (16) angeord-
net ist, wobei die Eingabeeinheit (16) mit einer Steu-
ereinheit (12) verbunden ist,

dadurch gekennzeichnet,

dass mindestens ein Transportbehalter (2) durch ei-
ne in den Dimensionen der Anordnung der Vorrats-
behalter (1) verfahrbare oder verschiebbare Trans-
portvorrichtung (3) bewegbar ist, so dass der Trans-
portbehdlter (2) zu den Vorratsbehaltern (1)
und/oder deren Auslasséffnungen (4) transportier-
bar und der Inhalt der Vorratsbehalter (1) direkt in
den Transportbehalter (2) abgebbar ist, wobei die
Transportvorrichtung (3) durch die Steuereinheit
(12) ansteuerbar ist und wobei der Transportbehal-
ter (2) die Endverpackung ist, wobei im Gehause
(26) Vorratsbehélteraufnahmen (28) vorhanden
sind, wobei ein, zwei oder mehr Vorratsbehalter (1)
in jeweils einer Vorratsbehalteraufnahme (28) ange-
ordnet sind und die Vorratsbehalter (1) und/oder die
Vorratsbehalteraufnahme (28) jeweils in zumindest
einer Dimension verschiebbar, kippbar, schwenkbar
und/oder in Schwingungen versetzbar ausgefiihrt
sind, wobei die Transportvorrichtung (3) mit einem
Vibrationselement (10) als Entleerungshilfsvorrich-
tung (10) versehen ist, wobei das Vibrationselement
(10) ander Transportvorrichtung (3) in unmittelbaren
Kontakt zum Vorratsbehalter (1) steht und Schwin-
gungen zum Vorratsbehalter (1) Gbertragt, wobei die
Frequenz der von dem Vibrationselement (10) der
Transportvorrichtung (3) Ubertragenen Schwingun-
gen und die Lage der von dem Vibrationselement
(10) der Transportvorrichtung (3) ubertragenen
Schwingungen in Abhangigkeit vom Fiillstand und
Inhalt der Vorratsbehalter (1) variieren.

Abfilllautomat nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass mindestens eine Positionierungseinrichtung
(23) zur Positionierung des Transportbehalters (2)
relativ zum Vorratsbehélter (1) in mindestens einer
Dimension und/oder mindestens eine Betatigungs-
vorrichtung (17) fur die Auslassoéffnung (4) vorhan-
den ist, wobei die Positionierungseinrichtung (23)
mit der Steuereinheit (12) verbunden ist und die Be-
tatigungsvorrichtung (17) mit der Steuereinheit (12)
verbunden sein kann.
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Abfillautomat nach einem der Anspriche 1 bis 2,
dadurch gekennzeichnet,

dass der Vorratsbehalter (1), die Aufnahmeeinheit
(5) und/oder Vorratsbehalteraufnahme (28) mit einer
Entleerungshilfsvorrichtung (10) versehen ist.

Abfillautomat nach einem der Anspriche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Vorratsbehalter (1) mit Codierungen (13)
versehen sind und an der Aufnahmeeinheit (5) oder
der Transportvorrichtung (3) ein Lesegerat (14) fur
die Codierungen (13) angeordnet ist, wobei die In-
formationen der Codierung (13) in einem mit der
Steuereinheit (12) verbundenen Datenspeicher (15)
ablegbar sind.

Abflllautomat nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Auslassoéffnungen (4) als Dosiervorrichtun-
gen (18) ausgefiihrt sind.

Abfillautomat nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,

dass an den Vorratsbehaltern (1), an der Aufnah-
meeinheit (5) und/oder an der der Transportvorrich-
tung (3) eine Wageeinrichtung (19) angeordnet ist,
wobei die Wageeinrichtung (19) mit der Steuerein-
heit (12) verbunden ist.

Abfillautomat nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet,

dass eine VerschlieRvorrichtung zum VerschlieRen
des Transportbehélters, eine Etikettiervorrichtung
(20) und/oder eine Bezahleinrichtung (21) vorhan-
den ist, wobei die Etikettiervorrichtung (20), die Ver-
schlieBvorrichtung und/oder die Bezahleinrichtung
(21) mit der Steuereinheit (12) verbunden sind.

Claims

Automaticfilling machine (26) for a variety of different
pourable foods or animal feed products as goods,
where the goods are stored in several, interchange-
able storage containers (1), which are arranged in
shelf-type manner at least in two dimensions in that
the storage containers (1) are fitted with an outlet
opening (4) and arranged in a housing (26) and in
that the housing (26) has a removal opening (6) and
in that an input unit (16) is arranged on the filling
device and where the input unit (16) is connected
with a control unit (12), characterised in that,

at least one transport container (2) can be moved by
a rolling/moving or sliding/moving transport device
(3) due to the dimensions of the arrangement of the
storage containers (1) so that the transport contain-
ers (2) can be transported to the storage containers
(1) and/or their outlet openings (4) and the content
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of the storage containers (1) can be dispensed di-
rectly into the transport container (2), where the
transport device (3) can be selected by the control
unit (12) and where the transport container (2) con-
stitutes the final packaging, where the housing (26)
contains storage container retainers (28) where one,
two or more storage containers (1) are each ar-
ranged in a storage container retainer (28) and the
storage containers (1) and/or the storage container
retainers (28) are designed to allow at least in one
dimension sliding, tipping, swivelling and/or poten-
tially vibrating, where the transport device (3) fea-
tures a vibration element (10) as emptying assist-
ance device (10) and where the vibration element
(10) on the transport device (3) has immediate con-
tact with the storage container (1) and transfers vi-
brations to the storage container (1), where the fre-
quency of the vibrations transferred by the vibration
element (10) of the transport device (3) and the po-
sition of the vibrations transferred by the vibration
element (10) of the transport device (3) vary depend-
ing on the filling level and content of the storage con-
tainers (1).

Automatic filling machine according to claim 1,
characterised,

in that at least one positioning facility (23) for posi-
tioning of the transport container (2) relative to the
storage container (1) in at least one dimension
and/or atleast one actuating device (17) for the outlet
opening (4) is provided, where the positioning facility
(23) is connected with the control unit (12) and the
actuating device (17) may be connected with the
control unit (12).

Automatic filling machine according to one of the
claims 1 to 2,

characterised,

in that the storage container (1), the receiving unit
(5) and/or storage container retainer (28) is provided
with an emptying assistance device (10).

Automatic filling machine according to one of the
claims 1 to 3,

characterised,

in that the storage containers (1) are equipped with
codes (13) and on the receiving unit (5) or the trans-
port device (3) a reading unit (14) for the code (13)
is arranged where the information of the code (13)
can be stored in a data store (15) connected with the
control unit (12).

Automatic filling machine according to one of the
claims 1 to 4,

characterised,

in that the outlet openings (4) are designed as me-
tering devices (18).
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Automatic filling machine according to one of the
claims 1 to 5,

characterised,

in that on the storage containers (1), on the receiving
unit (5) and/or the transport device (3) a weighing
facility (19) is arranged, where the weighing facility
(19) is connected with the control unit (12).

Automatic filling machine according to one of the
claims 1 to 6,

characterised,

in that a closing device for closing the transport con-
tainer, a labelling device (20) and/or payment facility
(21) is provided, where the labelling device (20), the
closing device and/or the payment facility (21) is con-
nected with the control unit (12).

Revendications

Machine de remplissage (26) destinée a un grand
nombre d’aliments en vrac ou de produits destinés
a I'alimentation animale en tant que marchandises,
les marchandises étant conservées dans plusieurs
conteneurs de stockage interchangeables (1) qui
sont agencés sous forme de rayonnages au moins
en deux dimensions, et que les conteneurs de stoc-
kage (1) sont pourvus d’'une ouverture de sortie (4)
et agencés dans une enceinte (26), que cette en-
ceinte (26) posséde une ouverture de prélevement
(6) et qu’une unité de saisie (16) est agencée sur le
dispositif de remplissage, I'unité de saisie (16) étant
raccordée a une unité de commande (12), caracté-
risée en ce que

au moins un conteneur de transport (2) au moins un
conteneur de transport (2) est déplagable par un dis-
positif de transport (3) pouvant se déplacer ou cou-
lisserdansles dimensions de 'agencementdes con-
teneurs de stockage (1), de fagon a ce que le con-
teneur de transport (2) soittransportable en direction
des conteneurs de stockage (1) et/ou de leurs ouver-
tures de sortie (4) et a ce que le contenu des conte-
neurs de stockage (1) puisse étre directement versé
dans le conteneur de transport (2), le dispositif de
transport (3) pouvant étre commandé par le biais de
'unité de commande (12) et le conteneur de trans-
port (2) étant 'emballage définitif, des logements de
conteneur de stockage (28) se trouvant dans I'en-
ceinte (26), un conteneur de stockage, deux ou plus
(1) étant disposés chacun dans un logement de con-
teneur de stockage (28) et les conteneurs de stoc-
kage (1) et/ou le logementde conteneur de stockage
(28) étantréalisés de fagon a pouvoir coulisser, bas-
culer, pivoter et/ou vibrer au moins dans une dimen-
sion, le dispositif de transport (3) étant pourvu d’'un
élément de vibration (10) servant de dispositif auxi-
liaire de vidange (10), I'élément de vibration (10) sur
le dispositif de transport (3) étant en contact direct
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avec le conteneur de stockage (1) et transférant des
vibrations au conteneur de stockage (1), la fréquen-
ce des vibrations transmises par I'élément de vibra-
tion (10) du dispositif de transport (3) et I'emplace-
ment des vibrations transmises par I'élément de vi-
bration (10) du dispositif de transport (3) variant en
fonction du niveau de remplissage et du contenu des
conteneurs de stockage (1).

Machine de remplissage selon la revendication 1,
caractérisée en ce que

au moins un dispositif de positionnement (23) soit
existant pour le positionnement du conteneur de
transport (2) par rapport au conteneur de stockage
(1) dans au moins une dimension et/ou au moins un
dispositif d’actionnement (17) soit existant pour
I'ouverture de sortie (4), le dispositif de positionne-
ment (23) étantraccordé a I'unité de commande (12)
et le dispositif d’actionnement (17) pouvant étre rac-
cordé a l'unité de commande (12).

Machine de remplissage selon I'une des revendica-
tions1a 2,

caractérisée en ce que

le conteneur de stockage (1), 'unité réceptrice (5)
et/ou le récepteur du réservoir de stockage (28) sont
pourvus d’'un dispositif auxiliaire de vidange (10).

Machine de remplissage selon 'une des revendica-
tions 1a 3,

caractérisée en ce que

les conteneurs de stockage (1) sont pourvus de co-
dages (13) et qu’un lecteur (14) pour les codages
(13) est agencé sur l'unité réceptrice (5) ou le dis-
positif de transport, sachant que les informations du
codage (13) peuvent étre enregistrées dans une mé-
moire de données (15) raccordée a I'unité de com-
mande (12).

Machine de remplissage selon I'une des revendica-
tions 1 a4,

caractérisée en ce que

les ouvertures de sortie (4) sontréalisées sous forme
de dispositifs de dosage (18).

Machine de remplissage selon I'une des revendica-
tions 1 a5,

caractérisée en ce que

un dispositif de pesage (19) soit agencé sur les con-
teneurs de stockage (1), sur l'unité réceptrice (5)
et/ou sur le dispositif de transport (3), le dispositif de
pesage (19) étant raccordé a I'unité de commande
(12).

Machine de remplissage selon 'une des revendica-
tions 1 a6,

caractérisée en ce que

un dispositif de fermeture pour la fermeture du con-
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teneur de transport, un dispositif d’étiquetage (20)
et/ou un dispositif de paiement (21) soient existants,
le dispositif d’étiquetage (20), le dispositif de ferme-
ture et/ou le dispositif de paiement (21) étant raccor-
dés a l'unité de commande (12).
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