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Przedmiotem wynalazku jest piec tunelowy do
wypalania formowanych elementéw, zwlaszcza
potwyrobéw ceramicznych wypalanych w tempe-
raturach powyzej 1500°C, na przyklad zasadowych
ksztaltek ogniotrwalych.

Piece tunelowe coraz powszechniej uznawane sg
za najbardziej ekonomiczne i nowoczesne. Stoso-
wany w nich przeplyw powietrza studzenia i spa-
lin w kierunku przeciwnym do kierunku wsadu
pozwala na maksymalne wykorzystanie ciepla ze
spalania paliwa. Zuzycie ciepla na jednostke masy
wsadu w piecach tunelowych zalicza sie do najniz-
szych, przy zachowaniu wysokiej i réwnomiernej
jakosSci wypalanych wyrob6w. Ciggly proces wy-
palania sprzyja stosowaniu mechanizacji i auto-
matyzacji pracy pieca oraz pozwala na maksymal-
ne wyeliminowanie trudnych i niebezpiecznych
prac za- i wyladunkowych wsadu piecowego.

Zasadniczg jednak i wspélng wada znanych roz-
wigzan jest konieczno§é budowy znacznie wigk-
szych przestrzennie jednostek piecowych od
uprzednio stosowanych piecéw periodycznych, wie-
lokomorowych lub kregowych, a tym samym ko-
nieczno$§¢é budowy dlugich fal fabrycznych wraz
z siecig obiegowych toréw.

Dalszg wspé6lng wadg jest konieczno$é budowy
w fundamencie wzdluz catej dlugo$ci pieca kanalu
kontrolnego, dostepnego dla obslugi, stuzacego do
usuwania zawaléw, czyszczenia toréw oraz obstugi
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i chlodzenia metalowych czeSci podwozi wézkow
piecowych.

Wspélng wade stanowi jeszcze znaczna réznica
temperatur panujgca w réznych punktach poprzecz-
nego przekroju pieca, przekraczajgca czesto 100°C,
i wydluzajgca czas wypalania wyrobéw czyli po-
gorszajgca wydajnosS¢é pieca, co ma szczegdlne zna-
czenie dla pieca wysokotemperaturowego.

Badania ostatnich lat wykazaly wyraznie, Zze
rozklad temperatur w przekroju poprzecznym pie-
ca ma co najmniej takie same znaczenie dla prze-
biegu wypalania wsadu, jak rozklad ‘“temperatur
wzdluz pieca. Zmiany' temperatur wzdluz pieca
powoduja jedynie jednokierunkowe pola tempera-
tur i naprezen w wsadzie, natomiast dodatkowe
réznice temperatur w przekroju poprzeczriym po-
woduja przestrzenne stany naprezen, ktére sg
przyczyna znacznego wzrostu sklonnoéci ‘do peka-
nia wsadu.

Znany dotychczas jest caly szereg odmian kon-
strukeyjnych piecéw tunelowych, w ktérych roéz-
nymi Srodkami technicznymi prébowano = zmniej-
szy¢ niekorzystny wplyw zréZnicowanego poprzecz-
nego rozkladu temperatur, lecz ze wzgledu na zlo-
zono$é procesu podgrzewania, wypalania i studze-
nia oraz towarzyszace temu pochodne trudnosci,
zaden z nich nie stanowi rozwigzania doskonale-
go, tak pod wzgledem technicznym, jak i ekono-
micznym i nie jest pozbawiony innych wad i nie-
dogodnosci.
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Dotychczas pewne zmniejszenie tej réznicy tem-
peratur uzyskano przez: zabudowanie wentylato-
ré6w recyrkulacyjnych w ukladzie przemiennym,
co powoduje koncentracje spalin i powietrza w
stosie wsadu, odcigganie spalin w strefie podgrze-
wania przez regulowane kanaly umieszczone w
$cianach bocznych pieca tuz nad trzonem wo6zkéow,
a wdmuchiwane przez specjalne dysze zabudowa-
ne w sklepieniu pieca lub tez przez odpowiednie
usytuowanie w $cianach bocznych tuneli palnikéw
inzekcyjno-wirowych z mozliwo$cig regulacji diu-
gosci plomienia i prowadzenia spalania gazu przy
10—20%0 doprowadzeniu powietrza pierwotnego.

Znane s tez piece z cyrkulacjg poprzeczng spa-
lin wywolang za pomocg nagrzewanych od strony
wymurowania mufli plytowych zabudowanych w
§cianach bocznych po obu stronach tunelu, jak
rowniez piece z chlodzagcymi wezownicami ruro-
wymi umieszczonymi poprzecznie do osi podluz-
nej pieca w specjalnych komorach nad sklepie-
niem w celu umozliwienia dobrej wymiany ciepla
z wypalanymi wyrobami przez promieniowanie.

Niedogodno$cig wszystkich tych rozwigzan jest
znaczne skomplikowanie konstrukeji pieca czyli
podwyzszenie jego kosztow inwestycyjnych i eks-
ploatacyjnych, przy nieznacznym tylko zmniejsze-
niu jego rozrzutu temperatur.

Celem wynalazku jest opracowanie konstrukeji
pieca tunelowego, ktdra calkowicie usuwa gléwne
wady znanych rozwigzan, a zwlaszcza wyréwnuje
temperature w przekroju poprzecznym, przy zasto-
sowaniu niewielkiej ilosci prostych sSrodkéw tech-
nicznych.

Cel ten zostal osiggniety przez opracowanie pie-
ca wedlug wynalazku, ktérego istote stanowi to, Ze
jego boczne Sciany w swej dolnej czesci, Korzyst-
nie po obu stronach do wysokoSci nieostonietych
czeSci wézkéw, maja co najmniej na dlugoSci stre-
fy wypalania otwory tworzace poprzeczne przeloty
wentylacyjne i kontrolne umozliwiajace usunigcie
zawaléw, czyszczenie toréw oraz obsluge i samo-
czynne chlodzenie wézkéw czyli pelnigce funkcje
dotychczasowego podluznego kanalu kontrolnego
w fundamencie.

Konstrukcja $cian z odpowiednimi otworami
stala sie mozliwa dzigki rozwigzaniu posadowienia
pieca, polegajagcym na tym, ze jego boczne Sciany
przykryte sklepieniem osadzone s na wzdluznych
belkach, ktére wraz z torem oparte sa na Wwspol-
nych poprzecznych belkach ulozonych na plycie
fundamentu.

Sklepienie, zwlaszcza w niskotemperaturowych
strefach pieca, czyli strefie podgrzewania i chlo-
dzenia wykonane jest z plaskich prefabrykowanych
elementéw stropowych spoczywajacych na $cia-
nach boczhych. Réwniez - wzdluine i poprzeczne
belki noéne pieca stanowia prefabrykaty.

Fundament pieca ma ksztalt plaskiej plyty i jest
Zaglebiony ponizej poziomu posadzki tak, ze po-
ziom gléwki szyn toru, opartego o belki poprzecz-
ne, pokrywa sie z poziomém posadzki piecowni.

Efektem techniczno-uzytkowym rozwigzania kon-
strukeyjnego wedlug wynalazku jest likwidacja
kanalu kontrolnego limitujgcego dotychczas szero-
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ko$é¢ pieca, czyli wielko§é przekroju tunelu i jego
dlugo$é, a tym samym rozwigzanie postawionego
zadania technicznego usuniecia gléwnych wad
znanych piecéw.

W rozwigzaniu wedlug wynalazku jest mozliwy
nieskrepowany dobdr optymalnej wielkoSci prze-
kroju oraz jego ksztaltu w zaleznosci od rodzaju
wsadu i jego technologicznych warunkéw wypa-
lania. Wynalazek zapewnia rdéwniez rozwigzanie
zagadnienia dopuszczalnej réznicy temperatur w
przekroju poprzecznym pieca bez stosowania do-
datkowych skomplikowanych §rodkéw technicz-
nych czyli usuwa inng gléwng wade znanych pie-
cow.

Piec wedlug wynalazku umozliwia jego lokali-
zacje w istniejgcych halach produkcyjnych w
miejscach po likwidacji piecéw starego typu. Po-
za tym jego konstrukcja stwarza mozliwos$é sto-
sowania maksymalnych niezbednych temperatur,
zmniejsza ilo§é brakéw i niedopaléw, przy réwno-
czesnym zmniejszeniu jednostkowego zuzycia pa-
liwa oraz poprawia warunki bezpieczenstwa pracy.

Inng cechg rozwigzania jest mozliwosé stosowa-
nia prefabrykowanych elementéw stropowych eli-
minujgcych sklepienia rozporowe bgdz podwieszo-
ne oraz wykonywanie zbrojenia chronigcego przed
rozsuwaniem lub odksztalceniem sie S$cian pieca
pod naporem sil rozporowych sklepienia.

Optymalny dobdér powierzchni przekroju tunelu
piecowego pozwala na intensywniejsze podgrzewa-
nie wsadu, a to z kolei na skrécenie cyklu wypa-
lania i zwiekszenie wydajno$ci z metra szeScien-
nego przestrzeni roboczej pieca. Sposéb posadowie-
nia pieca oraz prefabrykowany sposéb wykonywa-
nia sklepienia i belek powaznie skracajg cykl bu-
dowy i remontu oraz obnizajg koszt budowy pieca.

Przedmiot wynalazku jest blizej przedstawiony
w nieograniczajgcym zakresu wynalazku przykla-
dzie wykonania na rysunku, na ktéorym fig. 1
przedstawia przekrdéj podiuzny pieca, a fig. 2 — je-
go przekrodj poprzeczny.

Piec wedlug wynalazku posadowiony jest na
plaskiej fundamentowej plycie 1, na ktérej po-
przecznie do osi podluznej tunelu piecowego ulo-
Zone s3 w odpowiednich odstepach prefabrykowa-
ne belki 2, stanowigce wspé6lng podstawe toréw 3
oraz prefabrykowanych wzdluznych belek 5 pod-
trzymujacych boczne $ciany 4. Piec na calej swej
dlugosci zaopatrzony jest w otwory 6, stanowigce
poprzeczne przeloty wentylacyjne i kontrolne,
ograniczone od dolu fundamentowg plyta 1, od
gory wzdluznymi belkami 5, a z. bokéw poprzecz-
nymi belkami 2. Sklepienie 7 stanowi prefabryko-
wang plyte zaro- i ognioodporng oparta o boczne
Sciany 4 pieca. o a

W przykladowym wykonaniu pieca wedlug wy-
nalazku do wypalania magnezytowych ksztaltek
ogniotrwaltych gatunku M1 na magnezycie o zwiek-
szonej zawartoSci SiO, z dodatkiem boksytu uzys-
kano temperature 1650°C, a rozrzut temperatur w
przekroju poprzecznym w granicach 20—30°C,
przy przekroju roboczym tunelu 1,32 m3, wydaj-
nosci 980 kG/godz. i wskazniku zuzZycia ciepla oko-
1o 1200 kcal/kG.
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Zastrzezenia patentowe

1. Piec tunelowy do wypalania formowanych
elementéw, zwlaszcza potwyrobéw ceramicznych
wypalanych w temperaturach powyzej 1500°C, na
przyklad zasadowych ksztaltek ogniotrwalych, po-
dzielony funkcjonalnie na strefe podgrzewania,
wypalania i chlodzenia i pracujgcy na zasadzie
przeciwprgdu, opalany paliwem cieklym lub gazo-
wym, zaopatrzony w instalacje paliwowe oraz
instalacje powietrza i spalin, znamienny tym, ze
boczne Sciany (4) pieca w swej dolnej czeSci maja
co najmniej na dlugosci strefy wypalania otwory
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(6) tworzace poprzeczne przeloty wentylacyjne
i kontrolne.

2. Piec tunelowy wedlug =zastrz. 1, znamienny
tym, ze jego boczne Sciany (4) przykryte sklepie-
niem (7), Kkorzystnie plaskim prefabrykowanym,
osadzone sg na wzdluznych belkach (5), ktore wraz
z torem (3) oparte sg na wspdlnych poprzecznych
belkach (2) posadowionych na fundamencie (1), ko-
rzystnie wykonanym w Kksztalcie plaskiej ptyty
zaglebionej ponizej poziomu posadzki tak, ze po-
ziom gléwki szyn toru (3), opartego o poprzeczne
belki (2), pokrywa sie z poziomem posadzki.
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