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Frezarka do drewna

1

Przedmiot wynalazku stanowi dwuoperacyjna,
frezarka do drewna przeznaczona do wykonywa-
nia wipustéw w elementach meblowych i stolar-
ki budowlanej, a szczegbélnie w bokach szuflad.

Znane sg dotychczas frezarki do drewna dolno-
wrzecionowe i gérnowrzecionowe dostosowane do
wykonywania tylko niektérych okreslonych ope-
racji obrébezych. Waski zakres mozliwo$ei ob-
rébczych w rnanych frezarkach do drewna wy-
maga stosowania réznych typéw frezarek, a szcze-
g6lnie frezarek dolno i gérnowrzécionowych przez
co utrudnione jest zmechanizowanie proces6w ob-
rébezych, skrécenle Mnil obrébezych oraz obnize-
nie pracochtonnosei.

Znane frezarki do drewna wymagaja stale] ob-
slugi co najmniej przez jednego pracownika oraz
przy pracy w linii obrébczej wymagaja dodatko-
wego powigzania konwencjonalnymi §$rodkami
transportu lub specjalnymi przeno§nikami.

Celem wynalazku.jest zastgpienie dwéch fre-
zarek dolnowrzecionowej i gérnowrzecionowej jed-
ng frezarkg gérnowrzecionowa wyposazong w do-
datkowe urzadzenia umozliwiajgce wykonywanie

w spos6b zsynchronizowany dwéch operacji fre-

zowania, dwéch rodzajéw wpusté6w np. wpu-
stéw przelotowych i nieprzelotowych przy bokach
szuflad bez potrzeby zmlany standwmka obréb-
czego. . .

Zagadnienie obrébki w'pustéw w sposob zme-
chanizowany zostalo rozwigzane w frezarce wedlug
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. Wynalazku przez zainstalowanie dwéch wrzecion,

jednego pracujgcego W plaszcryZnie pionowej
i drugiego pracujacego w plaszczyZnie poziomej,
sluzgcych do zamocowania narzedzi skrawajg-
cych np. frezéw i pil. Przez zainstalowanie na
stole frezarki zasobnika elementéw obrabianych,
cylindra podajacego elementy do obrdébki z za-
sobnika, mechanicznego urzadzenia posuwowego
oraz dzieki pneumatycznemu cylindrowi zainstalo-
wanemu w dolnej czesei korpusu frezarki, steru-
jagcego posuwem wrzeciona pionowego i zwigza-
nego z synchronizacjg pneumatyczno-elektryczng
calo$ci operacji obrébezych, uzyskano wyelimino-
wanie czynno$ci recznego podawania i przesuwa-
nia elementé6w do obrébki w dwéch réznych ope-
racjach frezowania wpustéw. ~

Frezarka wedlug wynalazku umozliwia wyko-
nywanie dwéch wpustébw w jednym cyklu obréb-
czym, na jednej obrabiarce, przez co uzyskano wy-
eliminowanie zastosowania dwéch obrabiarek
skrécenie transportu miedzyoperacyjnego, zmniej-
szenie pracochlonnoéci czynno$ci dokonywanych
recznie oraz zwigkszenie wydajnosci pracy.

Obrabiarka wedlug wynalazku uwidoczniona jest
na rysunku na ktéorym fig. 1 przedstawia fre-
zarke w widoku z przodu, fig. 2 — frezarke w
widoku z géry, fig. 3 — ta sama frezarke w wi-
doku z boku.

Frezarka sklada sie z korpusu 1 do ktérego
w gérnej czeSci zamocowane jest pionowe wrze-
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ciono 2, a w dolnej czesci znajduje sie pneuma-
tyczny cylinder 8 shuzacy do sterowania posu-
wem | narzedzia skrawajgcego zainstalowanego na
wrzecionie pionowym. W s$rodkowe]j .czesci kor-
pusu 1 zamocowany jest stél 7 na ktérym sa zain-
stalowane: zasobnik 4 elementéw obrabianych z
pneumatycznym, sterujgcym cylindrem 5, wrzecio-
no poziome 6 wraz z dwoma suportami 9 oraz
mechaniczne urzgdzenie 3 do posuwu elementéw.

Obrabiarka wedtug wynalazku dziala samoczyn-
nie w nastepujgcy sposéb: elementy przeznaczone
do obrébki zatadowuje sie do pojemnika 4, skad
sa podawane do obrébki wpustow na wrzecionie
2 o posuwie sterowanym pneumatycznym cylin-
drem 8 po czym s3 zabierane przez urzadzenie po-
. 'suwowe 3 oraz przeprowadzane do obrébki narze-
i dziem skraJwajs,chm, zamocowanym na poziomym
wrzegcignie 6. Synchronizacja pracy poszczegélnych
" mechanizméw frezarki regulowana jest znanym
‘urzgdzeniem dzialajacym na zasadzie pneumatycz-
no-elektrycznej. *

Frezarka wedlug wynalazku moze byé réwniez
wykorzystywana jako wiertarka po zainstalowa-
niu dodatkowych urzgdzen i narzedzi.

Fig4
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Zastrzezenia patentowe

1. Frezarka do drewma przeznaczona do wy-
konywania wpustéw w elementach meblowych
lub stolarki budowlanej, a szczegélnie wpustéw
nieprzelotowych i przelotowych w elementach
szuflad, znamienna tym, Zze sklada sie z pionowe-
go wrzeciona (2) do frezowania wpustu nieprze-
lotowego oraz poziomego wrzeciona (6) do wyci-
nania rowka przelotowego, zasobnika (4) do ele-
mentéw obrabianych 2z pneumatycznym, sterujg-
cym cylindrem (5) oraz mechanicznego urzgdze-
nia (3) do posuwu elementéw obrabianych.

2. Frezarka wedlug zastrz. 1 zmamienna tym,
ze w dolnej czeSci korpusu (1) zawiera pneuma-
tyczny cylinder (8) sluzacy do sterowania, przy
pomocy ciegla (10), posuwem narzedzia skrawa-
jacego zamocowanego na wrzecionie (2).

3. Frezarka wedlug zastrz. 1—2 znamienna tym,
ze ma dwa suporty (9), przymocowane w sposéb
ruchomy do stolu (?) i sluzace do ustawienia na-
rzedzi skrawajgcych zamocowanych na wrzecio-
nie (6).
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