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(57) Abstract: The invention relates to a guide device comprising a lateral grate (2) which can be secured to a lateral wall of a baking
oven muffle, a pull-out guide (1) which is made of a plurality of rails (6, 7) that can be moved relative to one another, at least one holding
device for preferably releasably fixing the pull-out guide (1) to the lateral grate (2), said pull-out guide having at least one mounting
(40, 50, 50', 60, 60', 70, 80), which is preferably releasably fixed to at least one brace (3) of the lateral grate (2), and an adapter (10, 20,
20", 30, 90) which is fixed to a rail (6, 7) of the pull-out guide (1), wherein the adapter (10, 20, 20', 30, 90) is fixed to the mounting (40,
50, 50', 60, 60', 70, 80) via a plug connection. In this manner, a pull-out guide can be flexibly installed on different lateral grates. The
invention additionally relates to a method for installing a pull-out guide (1) on a lateral grate.

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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(57) Zusammenfassung: Eine Fiihrungsvorrichtung umfasst ein an einer Seitenwand einer Backofenmuffel festlegbares Seitengitter
(2), eine aus mehreren relativ zueinander bewegbaren Schienen (6, 7) gebildete Auszugsfithrung (1), mindestens eine Haltevorrichtung
zum vorzugsweise losbaren Fixieren der Auszugsfithrung (1) an dem Seitengitter (2), die mindestens einen Halter (40, 50, 50°, 60, 60',
70, 80), der an mindestens einer Strebe (3) des Seitengitters (2) vorzugsweise 16sbar fixiert ist, und einen Adapter (10, 20, 20", 30, 90)
aufweist, der an einer Schiene (6, 7) der Auszugsfithrung (1) fixiert ist, wobei der Adapter (10, 20, 20", 30, 90) an dem Halter (40, 50, 50',
60, 60', 70, 80) tiber eine Steckverbindung fixiert ist. Dadurch kann eine Auszugsfithrung flexibel an unterschiedlichen Seitengittern
montiert werden. Ferner betrifft die Erfindung ein Verfahren zur Montage einer Auszugsfithrung (1) an einem Seitengitter.
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Fihrungsvorrichtung, Backofen und Verfahren zur Montage einer Aus-
zugsfihrung

Die vorliegende Erfindung betrifft eine FUhrungsvorrichtung mit einem an einer
Seitenwand einer Backofenmuffel festlegbaren Seitengitter, einer aus mehreren
relativ zueinander bewegbaren Schienen gebildeten Auszugsfuhrung, mindes-
tens einer Haltevorrichtung zum Fixieren der Auszugsfuhrung an dem Seiten-
gitter, die mindestens einen Halter, der an mindestens einer Strebe des Seiten-
gitters vorzugsweise I6sbar fixiert ist, und einen Adapter aufweist, der an einer
Schiene der Auszugsfuhrung fixiert ist, und ein Verfahren zur Montage einer
Auszugsfuhrung an einem Seitengitter.

EP 2 254 443 A1 offenbart eine teleskopierbare Auszugsfuhrung, die eine fest
stehende Fuhrungsschiene aufweist, die durch Befestigungselemente an einem
Mobelkorpus festlegbar ist. Die Befestigungselement kénnen dabei einen Win-
kel aufweisen, so dass an einem Schenkel die Auszugsfuhrung fixiert ist und
der andere Schenkel an einem Korpus.

Zur Montage einer Auszugsfuhrung an einem Seitengitter in einem Backofen
offenbart die EP 2 313 693B1 Schnellbefestigungselemente, die an der statio-
naren Schiene fixiert werden. Die EP 3 599 424 A1 offenbart eine Fuhrungsvor-
richtung mit zwei Halterungen an einer Schiene der Auszugsfuhrung, die je-
weils einen Drehriegel umfassen. Durch Drehen des Drehriegels kann die Aus-
zugsfuhrung an zwei Staben eines Seitengitters fixiert werden. Dies ermdglicht
zwar eine einfache Montage, allerdings kann die Befestigung nicht flexibel far
unterschiedliche Seitengitter eingesetzt werden. Die Seitengitter in Backéfen
weisen Unterschiede hinsichtlich der Querschnitte, Drahtstérken, der Lange
und der Verlaufe der Stabe und hinsichtlich des Abstandes der Stabe auf, so
dass trotz der einfachen Montage fur jedes Seitengitter eine eigene Befesti-
gungsmechanik zur Fixierung einer Auszugsfuhrung bereitgestellt werden
muss.

Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine FUhrungsvorrichtung
und ein Verfahren zur Montage einer Auszugsfihrung an einem Seitengitter be-
reitzustellen, die eine flexible Anpassung an unterschiedlich gestaltete Seiten-
gitter ermdéglichen und eine effektive Montage gewahrleisten.
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Diese Aufgabe wird mit einer Fuhrungsvorrichtung mit den Merkmalen des An-
spruches 1 sowie einem Verfahren zur Montage mit den Merkmalen der An-
spruche 13 und 14 geldst.

Die erfindungsgemafe Flhrungsvorrichtung umfasst ein an einer Seitenwand
einer Backofenmuffel festlegbares Seitengitter, eine aus mehreren relativ zuei-
nander bewegbaren Schienen gebildete Auszugsfihrung, mindestens eine Hal-
tevorrichtung zum Fixieren der Auszugsfuhrung an dem Seitengitter, die min-
destens einen Halter, der an mindestens einer Strebe des Seitengitters vor-
zugsweise lésbar fixiert ist, und einen Adapter aufweist, der an einer Schiene
einer Auszugsfuhrung fixiert ist, wobei der Adapter an dem Halter Uber eine
Steckverbindung fixiert ist. Dadurch umfasst die Haltevorrichtung mindestens
zwei Teile, ndmlich den an der Schiene der Auszugsfuhrung fixierten Adapter
und den mindestens einen Halter, der an dem Seitengitter, vorzugsweise I6sbar
fixierbar ist, die Uber eine Steckverbindung aneinander fixiert sind. Damit kann
die Auszugsfuhrung mit dem Adapter verbunden werden und flexibel an unter-
schiedlichen Seitengittern fixiert werden, wobei nur der Halter geeignet ist, an
dem jeweiligen Seitengitter fixiert zu werden, so dass nicht die gesamte Bau-
einheit aus Auszugsfihrung mit dem Halter an die Geometrie des Seitengitters
angepasst werden muss. Dies erméglicht einen flexiblen Aufbau, und ein und
dieselbe Auszugsfuhrung kann mit einfachen Mitteln an unterschiedlichen Sei-
tengittern montiert werden. Um die Steckverbindung gegen ein unbeabsichtig-
tes Losen zu sichern, kénnen zuséatzliche Sicherungselemente eingesetzt wer-
den, z.B. Stifte, Schrauben, Klemmelemente.

Vorzugsweise ist der Adapter Uber die Steckverbindung klemmend oder ras-
tend fixiert. Dadurch kann die Steckverbindung werkzeuglos montiert werden,
indem nur eine klemmende oder rastende Fixierung ohne weitere Befesti-
gungsmittel vorgenommen wird. Der Adapter und der Halter kdnnen Uber me-
chanische Mittel fur eine vorzugsweise I8sbare Verbindung zusammengesteckt
werden, beispielsweise Uber Haken, Stege, Klemmelemente oder andere
steckbare Befestigungsmittel.

Der Adapter ist an dem Halter vorzugsweise in unterschiedlichen Positionen
Uber die Steckverbindung fixierbar. Dadurch kénnen unterschiedlich lange Aus-
zugsfuhrungen an einem Seitengitter oder die gleiche Auszugsfuhrung an Sei-
tengittern mit unterschiedlich langen horizontalen Streben fixiert werden. Eine
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Tiefenanpassung und/oder Breitenanpassung kann somit Uber die Steckverbin-
dung erfolgen, die eine Montage des Adapters an dem Halter in unterschiedli-
chen Positionen erméglicht.

Alternativ oder zusatzlich kann auch der Halter so ausgefuhrt sein, dass er in
unterschiedlichen Positionen an dem Seitengitter, insbesondere im Bereich von
Querschnittsanderungen und/der Abkrépfungen, fixiert werden kann. Dieses
kann beispielsweise durch Aussparungen oder Rastelemente realisiert werden.

Jedes Seitengitter kann mindestens zwei vertikale Pfosten und mehrere hori-
zontale Streben aufweisen, die miteinander fest verbunden oder integral mitei-
nander ausgebildet sind. Die Pfosten und Streben sind vorzugsweise aus ei-
nem metallischen Draht, insbesondere einem Runddraht, hergestellt und mitei-
nander verschweil3t.

Fur eine stabile Fixierung durch die Steckverbindung umfasst diese vorzugs-
weise eine Lasche, die in eine Aufnahme einschiebbar und/oder einschwenk-
bar ist. Die Lasche kann dabei integral mit dem Halter oder dem Adapter aus-
gebildet sein. Der Halter und/oder der Adapter kénnen beispielsweise aus ei-
nem gebogenen Metallblech hergestellt sein, wobei die Aufnahme durch eine
Offnung oder Pragung hergestellt sein kann. Vorzugsweise wird die Aufnahme
dadurch gebildet, dass mindestens ein gestanzter und gebogener Steg bereit-
gestellt wird, so dass die Lasche in eine schlitzférmige Aufnahme zwischen
dem Steg und dem Ubrigen Metallblech eingefugt werden kann. Ein solcher
Steg kann beispielsweise als Brlckensteg ausgebildet sein, der an beiden En-
den mit dem Metallblech verbunden ist, so dass dieser in Form einer Brucke
aus der Ebene des Metallbleches herausragt und eine Aufnahme zum EinfGgen
der Lasche ausbildet. Statt eines Bruckensteges kénnen auch ein oder meh-
rere einzelne Stege, insbesondere hakenférmige Stege zur Ausbildung einer
Aufnahme dienen.

FUr eine effektive Montage der Steckverbindung kann die Lasche in die Auf-
nahme in vertikale und/oder horizontale Richtung bezogen auf die montierte
Position eingefugt werden. Die Montage kann wahlweise so erfolgen, dass zu-
erst die Steckverbindung zwischen Adapter und Halter hergestellt wird und
dann die Einheit aus Auszugsfuhrung und Haltevorrichtung an dem Seitengitter
montiert wird, oder der Halter wird zunéchst an einer Strebe des Seitengitters
fixiert, um dann die Einheit aus Adapter und Auszugsfuhrung auf den Halter zu
schieben oder zu schwenken, um die Steckverbindung herzustellen. In der
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montierten Position ist die Auszugsfuhrung Uber die Steckverbindung und den
Halter an dem Seitengitter fixiert.

In einer bevorzugten Ausgestaltung weist der Halter mehrere Aufnahmen auf, die
in Langsrichtung der Schiene beabstandet angeordnet sind. Dabei ist die Anzahl
der Aufnahmen bevorzugt gréRer als die Anzahl der Laschen an dem Adapter, so
dass der Adapter in unterschiedlichen Positionen an dem Halter fixiert werden
kann. Alternativ kann auch die Anzahl der Laschen an dem Adapter grofRer als
die Anzahl der Aufnahmen an dem Halter sein. Denkbar wéare insgesamt auch
noch ein feineres Raster an Aufnahmepositionen im Adapter und auch im Halter,
wobei sich die Rastermalie idealerweise voneinander unterscheiden, um die FUh-
rung noch flexibler positionieren zu kénnen.

Der Adapter ist vorzugsweise an der Schiene angeschweif3t oder integral mit
dieser ausgebildet. Der Adapter kann auch form- oder kraftschlissig, beispiels-
weise Uber Klemmelemente oder Schrauben, an der Schiene fixiert sein. Der
Adapter kann dabei ein stegférmiges oder winkelférmiges Metallblech umfas-
sen, das wahlweise eine Montage der Auszugsfuhrung zwischen den Streben
eines Seitengitters ermdéglicht oder die Montage der Auszugsfuhrung in einer
Ebene seitlich beabstandet von dem Seitengitter. Uber die Gestaltung des Hal-
ters bzw. Uber die Kombination aus Gestaltung des Halters und des Adapters
kann somit die Positionierung der Auszugsfuhrung in dem Backofen vorgege-
ben werden, so dass die Position an die Breite der Garguttrager angepasst
werden kann. Bei einer Auspragung des Adapters als stegférmiges Metallblech
kann dieses vorzugsweise so ausgefuhrt werden, dass es universell vorne und
hinten an der Auszugsfuhrung und zur Befestigung am rechten und/oder linken
Seitengitter eingesetzt werden kann.

Uber die Lange der Auszugsfuhrung sind vorzugsweise mindestens zwei Halte-
vorrichtungen vorgesehen. Eine erste Haltevorrichtung kann dabei mit einem
Halter an einem abgewinkelten Endabschnitt einer horizontalen Strebe eines
Seitengitters fixiert werden, wahrend ein zweiter Halter an derselben Strebe auf
der gegenuberliegenden Seite an dem abgewinkelten Endabschnitt fixiert wird.
Die Montage der Halter kann dabei jeweils an einer einzelnen horizontalen
Strebe des Seitengitters erfolgen oder an zwei benachbarten Streben. Zusatz-
lich oder alternativ kann der Halter auch an Querschnittsédnderungen oder an-
deren Abkrépfungen fixiert werden.
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Fur eine flexible Anpassung der Position der Auszugsfuhrung kann diese in
Langsrichtung der Schienen Uber den Adapter in unterschiedlichen Positionen
an dem Halter fixiert werden. Uber den Adapter und den Halter kann somit die
Position der Auszugsfihrung sowohl in Langsrichtung der Schiene als auch
senkrecht zur Ebene der Seitengitter vorgegeben werden.

Die FUhrungsvorrichtung wird insbesondere in einem Backofen eingesetzt, wo-
bei auf beiden Seiten der Backofenmuffel bevorzugt jeweils eine Fuhrungsvor-
richtung angeordnet wird. Die Bezeichnung Backofen beinhaltet auch Mikrowel-
lenéfen, Kombigerate mit Mikrowellenfunktion, Dampfgarer oder andere spezi-
elle Gargerate.

Bei dem erfindungsgemalien Verfahren zur Montage einer Auszugsfuhrung an
einem Seitengitter wird zunéchst mindestens ein Adapter an einer stationaren
Schiene der Auszugsfuhrung fixiert und mindestens ein Halter bereitgestellt,
der an mindestens einer Strebe des Seitengitters fixierbar ist. AnschlielRend
wird wahlweise der mindestens eine Halter und der mindestens eine Adapter
Uber eine Steckverbindung aneinander fixiert, um dann die Einheit aus Halter,
Adapter und Auszugsfuhrung an mindestens einer Strebe des Seitengitters zu
fixieren, oder es wird zunachst der mindestens eine Halter an mindestens einer
Strebe des Seitengitters fixiert, um dann die Auszugsfuhrung mit dem Adapter
Uber die Steckverbindung an dem mindestens einen Halter zu fixieren. Unab-
hangig von der Montagereihenfolge kann somit auf effektive Weise ein und die-
selbe Auszugsfuhrung an unterschiedlichen Seitengittern fixiert werden, je nach
Gestaltung des Halters und der Position der Steckverbindung.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand mehrerer Auszugsfuhrungsbeispiele
mit Bezug auf die beigeflugten Zeichnungen naher erlautert. Es zeigen:

Figuren 1 bis 5 mehrere Ansichten eines ersten Ausfihrungsbeispiels der
vorliegenden Erfindung;

Figuren 6 bis 11 mehrere Ansichten eines zweiten Ausfuhrungsbeispiels
der vorliegenden Erfindung;

Figuren 12 bis 19 mehrere Ansichten eines dritten Ausfuhrungsbeispiels der
vorliegenden Erfindung;
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Figuren 20 bis 24 mehrere Ansichten eines vierten Ausfuhrungsbeispiels der
vorliegenden Erfindung;

Figuren 25 bis 29 mehrere Ansichten eines funften AusfUhrungsbeispiels der
vorliegenden Erfindung;

Figuren 30 bis 34  mehrere Ansichten eines sechsten Ausfuhrungsbeispiels
der vorliegenden Erfindung, und

Figuren 35 bis 38 mehrere Ansichten eines siebten Ausfuhrungsbeispiels der
vorliegenden Erfindung.

Figur 1 zeigt eine Explosionsansicht einer erfindungsgemaéafien Fuhrungsvor-
richtung mit einer Auszugsfuhrung 1, die eine stationare Schiene 6 und eine re-
lativ zu der stationaren Schiene 6 verfahrbare Schiene 7 aufweist, wobei optio-
nal eine oder mehrere auszugsverlangernde Mittelschienen vorgesehen sein
kénnen. Die Auszugsfuhrung 1 wird Uber die FUhrungsvorrichtung an einem
Seitengitter 2 fixiert, das mehrere horizontale Streben 3 aufweist, die an gegen-
Uberliegenden Seiten an vertikalen Pfosten 4 fixiert sind. Jede horizontale
Strebe 3 kann dabei in mindestens einem Endbereich einen abgewinkelten
Endabschnitt 5 aufweisen, wie in diesem Ausfuhrungsbeispiel gezeigt. Die hori-
zontalen Streben 3 und die Pfosten 4 sind jeweils aus metallischen Dréhten
hergestellt, und die Form des Seitengitters 2 kann hinsichtlich der Lange und
Formgebung der Streben 3, der Dicke der Drahte oder Abstande der horizonta-
len Streben 3 unterschiedlich ausgebildet sein.

Die FUhrungsvorrichtung umfasst zwei Adapter 10, die aus metallischen Win-
keln hergestellt sind, wobei ein erster Schenkel 11 mit der stationéren Schiene
6 der Auszugsfuhrung 1 verbindbar ist, insbesondere durch Verschweilen. Der
Adapter ist mit einem zweiten Schenkel 12 versehen, der im Wesentlichen
nach unten hervorsteht und an dem mehrere Laschen 13 ausgeformt sind, die
von der Ebene des Schenkels 12 hakenférmig hervorstehen, so dass zwischen
den Laschen 13 und einer Oberflache des Schenkels 12 eine Aufnahme ausge-
bildet ist. Die Laschen 13 sind dabei in Langsrichtung der Auszugsfuhrung 1
gesehen beabstandet voneinander angeordnet.

An den Adaptern 10 sind Halter 40 fixierbar, die an den Laschen 13 aufgesteckt
werden kénnen. Die Halter 40 sind wiederum an dem Seitengitter 2 in diesem
Ausfuhrungsbeispiel I6sbar fixierbar.
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In den Figuren 2A und 2B ist die Fixierung der Halter 40 an dem Seitengitter 2
gezeigt. Jeder Halter 40 umfasst eine obere Klammer 43, die eine obere hori-
zontale Strebe 3 U-férmig umgreift und eine untere Klammer, die eine untere
Strebe 3 umgreift, die beabstandet von der oberen Strebe 3 angeordnet ist.
Zwischen den beiden Streben 3 ist in diesem Ausfuhrungsbeispiel integral mit
dem Halter 40 ein Fixiersteg 44 ausgebildet, der oberhalb der unteren Strebe 3
hervorsteht. An dem Seitengitter 2 kébnnen benachbart zu den abgewinkelten
Endabschnitten 5 der horizontalen Streben 3 jeweils ein Halter 40 fixiert wer-
den.

In Figur 3 ist einer der Halter 40 im Detail gezeigt. Der Halter 40 umfasst einen
oberen Aufnahmekanal 41 innerhalb der oberen Klammer 43 und einen unteren
Aufnahmekanal 42. Von dem unteren Aufnahmekanal 42 steht ein Betéatigungs-
abschnitt 46 schrag hervor, mittels dem der Halter 40 verschwenkt werden
kann. An einer Wand zwischen dem oberen Aufnahmekanal 41 und dem unte-
ren Aufnahmekanal 42 sind rechteckférmige Aussparungen als Aufnahmen 45
vorgesehen, in die die hakenférmigen Laschen 13 eingesteckt werden kénnen.

In den Figuren 4A bis 4G ist die Montage der FUhrungsvorrichtung im Detail ge-
zeigt. In einem ersten Schritt wird geman Figur 4A der winkelférmige Adapter
10 an der stationéren Schiene 6 der Auszugsfuhrung 1 angeschweif3t. Dadurch
steht geman Figur 4B der Schenkel 12 nach unten von der Auszugsfuhrung 1
hervor. In einem nachsten Schritt werden nun die Halter 40 an den Adaptern 10
vorzugsweise losbar fixiert, indem die Laschen 13 durch die Aufnahmen 45 an
dem Halter 40 eingesteckt werden, um dann den Halter 40 in Langsrichtung der
Auszugsfuhrung 1 zu verschieben, so dass die Laschen 13 vorzugsweise klem-
mend an der Wand des Halters 40 anliegen.

In Figur 4D ist die montierte Position der Halter 40 an den Adaptern 10 gezeigt.
Es ist erkennbar, dass die Adapter 10 in Langsrichtung der Auszugsfuhrung 1
langer als die Halter 40 ausgebildet sind und mehrere Laschen 13 aufweisen,
so dass die Halter 40 in unterschiedlichen Positionen an der Auszugsfuhrung 1
fixiert werden kénnen, je nach Gestaltung des Seitengitters 2. In dem darge-
stellten Ausfuhrungsbeispiel ist die Montage fur ein in Langsrichtung der Aus-
zugsfuhrung 1 kurzes Seitengitter 2 vorbereitet, und die Auszugsfuhrung kann
gemaf Figur 4E nun so an zwei horizontalen Streben 3 des Seitengitters 2 fi-
xiert werden, dass zunachst eine obere Strebe 3 an dem Seitengitter 2 in den
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oberen Aufnahmekanal 41 eingefugt wird. In dieser schrag ausgerichteten Po-
sition der Auszugsfuhrung 1 kann nun der Halter 40 an dem Betatigungsab-
schnitt 46 verschwenkt werden, wie dies in Figur 4F dargestellt wird. Durch das
Verschwenken kann eine untere horizontale Strebe 3 in den unteren Aufnah-
mekanal 42 eingeflgt werden, so dass die untere Strebe 3 zwischen dem Fi-
xiersteg 44 und dem unteren Aufnahmekanal 42 einrastet.

In Figur 4G ist die Auszugsfuhrung 1 in der montierten Position gezeigt. Die Aus-
zugsfuhrung 1 ist Uber zwei Halter 40 an dem Seitengitter 2 I6sbar gehalten. Je-
der Halter 40 ist dabei gleichzeitig an zwei horizontalen Streben 3 fixiert. In die-
sem Ausfuhrungsbeispiel besitzt der Halter 40 jeweils vorne und hinten je eine U-
férmige Aussparung, in denen beispielsweise abgekrépfte Endabschnitte 5 oder
Querschnittsanderungen der horizontalen Strebe 3 aufgenommen werden kon-
nen. So kdénnen in Langsrichtung wirkende Kréafte in beiden Richtungen aufge-
nommen werden und die Position des hinteren Winkels ist flexibel. Wenn die Hal-
ter noch mehr von diesen Aussparungen aufweisen, wird die Flexibilitat in Langs-
richtung noch weiter ernéht, da der Halter 40 an unterschiedlichen Positionen an
der horizontalen Strebe 3 festgelegt werden kann.

In den Figuren 5A und 5B ist die Auszugsfuhrung 1 mit den Adaptern 10 und den
Haltern 40 gezeigt. Die Halter 40 sind Uber die Laschen 13, die durch die Aufnah-
men 45 durchgefuhrt sind, an dem nach unten ragenden Schenkel 12 des Adap-
ters 10 gehalten. Die Adapter 40 wurden hier nicht wie in Figur 4C dargestellt an
den mittleren Laschen 13 fixiert, sondern an den &ul3eren Laschen 13, so dass
der Abstand der Halter 40 gréRRer ist als in Figur 4B. Die Auszugsfuhrung 1 wurde
somit fur eine Montage an einem modifizierten Seitengitter vorbereitet, das lan-
gere horizontale Streben 3 besitzt. Optional kénnen die Halter 40 in unterschiedli-
chen Stufen an dem Adapter 10 fixiert werden, insbesondere wenn die Laschen
13 in gleichmalRigen Abstanden hergestellt sind. Zuséatzlich werden die Halter 40
im Vergleich zu den Figuren 4A bis 4G an der in Ofenmuffelbreitenrichtung ande-
ren Seite der Adapter 10 fixiert. Dadurch kann die Auszugsfuhrung 1 in einer rela-
tiv zur sich in Tiefenrichtung erstreckenden horizontalen Strebe 3 anderen Brei-
tenposition am Seitengitter 2 festgelegt werden.

In Figur 6 ist ein zweites Ausfuhrungsbeispiel einer FUhrungsvorrichtung ge-
zeigt. Die FUhrungsvorrichtung umfasst wie bei dem vorangegangenen Ausfuh-
rungsbeispiel ein Seitengitter 2 mit einer Vielzahl horizontaler Streben 3, an de-
nen eine Auszugsfuhrung 1 vorzugsweise |6sbar fixiert werden kann. Hierfar
sind an der stationaren Schiene 6 der Auszugsfuhrung 1 zwei Adapter 20 und
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20 festgelegt, die aus einem flachen Metallblech hergestellt sind und Pragun-
gen und/oder Stanzungen aufweisen. An den Adaptern 20 sind Halter 50 Uber
eine Steckverbindung fixierbar, so dass die Einheit aus Auszugsfuhrung 1,
Adapter 20 und 20° sowie den beiden Haltern 50 an dem Seitengitter 2 vor-
zugsweise |dsbar fixierbar ist.

Jeder Adapter 20 und 20° umfasst Stege 21, die aus der Ebene des Metallble-
ches hervorstehen, wobei die Stege 21 als Bruckenstege ausgebildet sind, die
an gegenuberliegenden Enden mit dem Metallblech verbunden sind. Die Stege
21 stehen dabei so weit Uber die Ebene des Metallbleches hervor, dass eine
schlitzférmige Aufnahme bereitgestellt wird, die zur Fixierung der Halter 50 ein-
gesetzt werden kann. Jeder Adapter 20 und 20° umfasst dabei mehr als zwei
Stege 21, nadmlich drei oder vier Stege 21, wobei ein Halter 50 jeweils nur an
zwei der Stegen 21 fixiert werden kann. Dadurch lasst sich in Langsrichtung
der Schiene 6 eine Verstellung vornehmen, je nachdem, an welcher Position
die Halter 50 an den Stegen 21 fixiert werden.

In Figur 7 ist ein Seitengitter 2 gezeigt, das in Langsrichtung der Auszugsfuh-
rung 1 langer ausgebildet sein kann, um eine langere Auszugsfuhrung 1 zu fi-
xieren. Die horizontalen Streben 3 erstrecken sich zwischen zwei beabstande-
ten Pfosten 4. Ein solches Seitengitter 2 kann auch mehr als zwei Posten 4 auf-
weisen. Zur Fixierung der Auszugsfuhrung 1 an dem Seitengitter 2 mit den lan-
geren horizontalen Streben 3 wird der Halter 50 an den &ulReren Stegen 21 des
Adapters 20 fixiert, wahrend bei Figur 6 der Halter 50 an den beiden mittleren
Stegen 21 fixiert werden kann. Trotz der unterschiedlichen Gestaltung der Sei-
tengitter 2 kénnen die Adapter 20 und 20° identisch ausgebildet bleiben.

In den Figuren 8A und 8B ist die Fixierung eines der Halter 50 an dem Seiten-
gitter 2 gezeigt. Jeder Halter 50 umfasst eine stirnseitige Klammer 51, die an
einem abgewinkelten Endabschnitt 5 einer horizontalen Strebe 3 fixierbar ist
und diese umgreift. Ferner ist eine weitere Klammer 52 vorgesehen, mittels der
ein Langsabschnitt der horizontalen Strebe 3 U-férmig umgriffen wird. Die hori-
zontale Klammer 52 umfasst ein Federelement 53, so dass die Klammer 52
Uber das Federelement 53 verrastet werden kann und so gegen ein Abziehen
gesichert ist. Auf beiden Seiten des Federelementes 53 ist jeweils eine Lasche
54 und 55 vorgesehen.
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In Figur 9 ist der Halter 50 im Detail gezeigt, und es ist erkennbar, dass die
Klammern 51 und 52 jeweils U-férmig ausgebildet sind und rechtwinklig zuei-
nander angeordnet sind. Die Laschen 54 und 55 stehen dabei Uber die Klam-
mer 52 mit dem Federelement 53 hervor, sind also weiter beabstandet von ei-
ner unteren Seite des Halters 50 in Figur 9 angeordnet als die obere Seite der
Klammer 52. Dadurch kénnen die beiden Laschen 54 und 55 in die Aufnahmen
durch die Stege 21 an den Adaptern 20 und 20° eingesteckt werden.

In Figur 10A ist die Montage der FUhrungsvorrichtung schematisch gezeigt. In
einem ersten Schritt werden die Adapter 20 und 20° an einer Unterseite der
Auszugsfuhrung 1 im Bereich der stationéren Schiene fixiert, insbesondere an-
geschweildt. In einem zweiten Schritt kann dann jeweils ein Halter 50 mit einem
der beiden Adapter 20 und 20° Uber eine Steckverbindung montiert werden.

In den Figuren 10B und 10E sind die Adapter 20 und 20° bereits an der Aus-
zugsfuhrung 1 fixiert, und es ist erkennbar, dass der Halter 50 zun&chst in ei-
nem Winkel zu der Auszugsfuhrung 1 angeordnet wird, um eine seitliche Aus-
sparung 56 an der Lasche 55 zu einer kreisférmigen Pragung 22 zu bewegen.
Die Montage der beiden Halter 50 erfolgt dabei identisch.

Wenn der Halter 50 so angeordnet ist, dass die Pragung 22 in die Aussparung
56 der Lasche 55 eingreift, kann der Halter 50 um die Pragung 22 verschwenkt
werden, und die Aussparung 56 bildet ein Lagerelement aus. Durch das Ver-
schwenken gelangt die Lasche 54 zu dem Steg 21 und die durch diesen gebil-
dete Aufnahme, so dass die Lasche 54 zwischen dem Metallblech des Halters
50 und dem hervorstehenden Steg 21 eingefugt werden kann. Benachbart zu
dem Steg 21 ist dabei ein Federsteg 23 ausgebildet, der in eine Offnung der
Lasche 54 einfugbar ist, um diese in der montierten Position zu verrasten. Al-
ternativ kann auch die Lasche 54 federnd ausgebildet sein und mit einem star-
ren Steg zusammenwirken. In den Figuren 10D und 10G ist die montierte Posi-
tion der Halter 50 gezeigt, die mit ihrer Langsrichtung parallel zur Langsrichtung
der Auszugsfuhrung 1 ausgerichtet sind. An dem Adapter 20 und 20° kbnnen
benachbart zu dem Federsteg 23 ferner Anschlage 24 vorgesehen sein, die
eine Drehbewegung des Halters 50 begrenzen. Dadurch ist der Halter 50 nach
der Montage exakt an dem Adapter 20 und 20 positioniert.

In Figur 11 ist die Auszugsfuhrung 1 mit den Adaptern 20 und 20° gezeigt, die
zusammen mit den beiden Haltern 50 nun an einer horizontalen Strebe 3 eines
Seitengitters 2 montiert werden kénnen, wie dies oben erlautert wurde.
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In Figur 12 ist ein modifiziertes AusfUhrungsbeispiel dargestellt, bei dem eine
Auszugsfuhrung 1 mit zwei Adaptern 20 und 20° verbunden wird, die an modifi-
zierten Haltern 60 vorzugsweise |6sbar festgelegt werden kénnen. Wahrend bei
dem Ausfuhrungsbeispiel der Figuren 6 bis 11 die Auszugsfuhrung 1 in der
montierten Position in der durch die horizontalen Streben 3 gebildeten Ebene
angeordnet wird, also in vertikaler Richtung oberhalb oder unterhalb der Stre-
ben 3 positioniert wird, kann durch die Halter 60 eine Positionierung der Aus-
zugsfuhrung 1 in einer vertikalen Ebene benachbart zu den horizontalen Stre-
ben 3 angeordnet werden, also bei Montage des Seitengitters in einem Back-
ofen zum Innenraum hin versetzt. Jeder Halter 60 kann an unterschiedlichen
Positionen des Adapters 20 oder 20' fixiert werden, je nach Lange der horizon-
talen Strebe 3 des Seitengitters und der Lange der Auszugsfuhrung 1.

In den Figuren 13A bis 13F ist die Montage der Fuhrungsvorrichtung gezeigt.
Zunachst werden die zweiten Adapter 20 und 20¢, die wie bei dem vorangegan-
genen Ausfuhrungsbeispiel ausgebildet sind, an der stationaren Schiene der
Auszugsfuhrung 1 fixiert, so dass die in Figur 13B erhaltene Position erreicht
wird. Anschliel3end werden die beiden Halter 60 so in die Aufnahmen an den
Adaptern 20 und 20° eingesteckt, dass eine Montage der Auszugsfuhrung mit
den Haltern 60 an einem Seitengitter 2 erfolgen kann. Die Einheit aus Auszugs-
fuhrung 1, Adaptern 20 und 20 sowie Haltern 60 wird in horizontale Richtung
auf eine horizontale Strebe 3 des Seitengitters 2 aufgeschoben, bis die Halter
50 an der horizontalen Strebe 3 verrasten. Die montierte Position der Auszugs-
fuhrung 1 ist in Figur 13F gezeigt.

In den Figuren 14A und 14B ist erkennbar, dass der Halter 60 nicht unmittelbar
unter der Auszugsfuhrung 1 angeordnet ist, sondern einen Abschnitt aufweist,
der seitlich Uber die Auszugsfuhrung 1 hervorsteht. Dadurch kann die Auszugs-
fuhrung 1 je nach Gestaltung des Halters 50 oder 60 wahlweise in vertikale
Richtung oberhalb der horizontalen Streben 3 oder seitlich neben den horizon-
talen Streben 3 positioniert werden, je nach Breite der Garguttrager in einem
Backofen.

In Figur 15 ist der Halter 60 im Detail gezeigt. Der Halter 60 umfasst an einem
stirnseitigen Ende eine erste Klammer 61, die an einem abgewinkelten Endab-
schnitt 5 einer horizontalen Strebe 3 fixierbar ist. Ferner ist eine zweite Klam-
mer 62 zum Befestigen an einem Langsabschnitt der horizontalen Strebe 3 vor-
gesehen, an der ein Federelement 63 integral ausgebildet ist, das an der
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Strebe 3 verrastbar ist. An dem Halter 60 sind zwei Laschen 64 und 65 vorge-
sehen, die die zweite Klammer 62 Uberragen und in die gegenuberliegende
Richtung wie die Klammer 62 hervorstehen. An der Lasche 65 ist eine Ausspa-
rung 66 ausgebildet, die an einer Pragung eines Adapters 20 oder 20° positio-
niert werden kann.

In den Figuren 16A und 16B ist der Halter 60 in einer montierten Position ge-
zeigt. Jeder Halter 60 ist an einer horizontalen Strebe 3 fixiert, wobei die stirn-
seitige Klammer 61 den abgewinkelten Endabschnitt 5 dieser horizontalen
Strebe 3 umgreift. Die Klammer 62 umgreift den Langsabschnitt der horizonta-
len Strebe 3 und ist dort verrastet. Die beiden Laschen 64 und 65 stehen von
dem Seitengitter 2 hervor.

In Figur 17 ist schematisch die Montage der Auszugsfuhrung 1 gezeigt, die zu-
nachst mit den beiden Adaptern 20 und 20 verbunden wird, insbesondere
durch Verschweil3en, wobei danach die beiden Halter 60 in der gewlnschten
Position an den Adaptern 20 und 20° montiert werden. Die Montage der Halter
60 erfolgt dabei &hnlich wie bei dem vorangegangenen Ausfuhrungsbeispiel,
wobei zunachst die Lasche 65 mit der Aussparung 66 in eine Aufnahme einge-
fagt wird, die durch einen der Stege 21 bereitgestellt wird, wobei die Lasche 65
so in die Aufnahme eingeschoben wird, dass die Aussparung 66 eine kreisfor-
mige Pragung 22 an dem Adapter 20 oder 20° umgreift. Diese Position ist in
den Figuren 18B und 18E gezeigt. In einem nachsten Schritt kann nun der Hal-
ter 60 um die durch die Pragung 22 gebildete Drehachse verschwenkt werden,
s0 dass auch die Lasche 64 in eine weitere Aufnahme durch einen Steg 21 ein-
gefuigt wird, wobei an dieser Lasche 64 eine Offnung ausgebildet ist, in die in
der montierten Position ein Federsteg 23 des Adapters 20 oder 20’ eingreift. Al-
ternativ kann auch die Lasche 64 federnd ausgebildet sein und mit einem star-
ren Steg zusammenwirken. An dem Adapter 20 und 20 sind benachbart zu
dem Federsteg 23 ferner Anschlage 24 vorgesehen, die eine Drehbewegung
des Halters 60 begrenzen. Dadurch ist der Halter 60 nach der Montage exakt
an dem Adapter 20 und 20° positioniert.

In Figur 19 sind die beiden Halter 60 gezeigt, die fur ein eher kurzes Seitengit-
ter 2 an der Auszugsfuhrung 1 festgelegt sind. Die Klammer 62 steht seitlich
von der Auszugsfuhrung 1 hervor und kann nun an dem Seitengitter 2 festge-
legt werden, wie dies in Figur 13F schon gezeigt ist.
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In Figur 20 ist ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel einer FUhrungsvorrichtung ge-
zeigt, bei der ein Seitengitter 2 mit langeren horizontalen Streben 3 dargestellt
ist, an dem eine Auszugsfuhrung 1 fixiert wird. An der Auszugsfuhrung 1 sind
wie bei den vorangegangenen Ausfuhrungsbeispielen flache Adapter 20 und
20 fixiert, die Uber eine Steckverbindung mit Haltern 50° verbindbar sind. Die
Halter 50° kdnnen je nach Lange der Auszugsfuhrung 1 und Lange der horizon-
talen Streben 3 des Seitengitters 2 an unterschiedlichen Positionen der Adapter
20 und 20’ fixiert werden.

In Figur 21 ist einer der Halter 50° im Detail dargestellt. Die Halter 50° umfassen
ahnlich dem Halter 50 geman Figur 9 eine stirnseitige Klammer 51 und eine
winklig dazu ausgerichtete zweite Klammer 52 zum Umgreifen einer horizonta-
len Strebe 3 in einem Langsbereich und einem abgewinkelten Endabschnitt 5.
Ferner sind zwei Laschen 54 vorgesehen, die anders als bei dem Halter 50 fur
eine Steckverbindung vorgesehen sind, die durch lineare Bewegung montiert
werden kénnen.

In Figur 22 ist der Halter 50° an einer horizontalen Strebe 3 montiert, und es ist
erkennbar, dass an der zweiten Klammer 52 das Federelement 53 hinter der
horizontalen Strebe 3 verrastet ist. Die stirnseitige Klammer 51 umgreift den
abgewinkelten Endabschnitt 5.

Die Montage der Halter 50° erfolgt geman Figur 23 nach dem Fixieren der
Adapter 20 und 20 an der Auszugsfuhrung 1 durch eine Einsteck- oder Fuge-
bewegung.

In einem ersten Schritt werden die Adapter 20 und 20° an der Auszugsfuhrung
1 fixiert, wie dies in den Figuren 24A und 24C gezeigt ist. Nun werden die Hal-
ter 50° linear auf die Adapter 20 und 20 aufgeschoben, wobei jede Lasche 54
in eine Aufnahme eingreift, die durch einen Steg 21 gebildet ist, der von der
Ebene des Metallbleches des Adapters 20 und 20° hervorsteht. Das Aufschie-
ben erfolgt so weit, dass ein Federsteg 23 an dem Adapter 20 und 20° in eine
Offnung der Lasche 54 eingreift. Die Einstecktiefe der Lasche 54 wird durch
Anschlage 24 begrenzt.

In Figur 25 ist ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel einer FUhrungsvorrichtung ge-
zeigt, um eine Auszugsfuhrung 1 an einem Seitengitter 2 zu fixieren. An der
Auszugsfuhrung 1 werden wieder zwei Adapter 20 und 20 in Form flacher Me-
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tallbleche fixiert, die mehrere Aufnahmen zur Befestigung von Haltern 60° auf-
weisen. Die Gestaltung eines Halters 60° ist in Figur 26 gezeigt. Jeder Halter
60° umfasst eine stirnseitige Klammer 61 zum Umgreifen eines abgewinkelten
Endabschnittes 5 und eine zweite Klammer 62 zum Umgreifen einer horizonta-
len Strebe 3. Der Halter 60° unterscheidet sich von dem Halter 60 durch die bei-
den Laschen 64, die zum Fugen vorgesehen sind.

In Figur 27 ist das Seitengitter 2 gezeigt, an dem nur die beiden Halter 60‘mon-
tiert sind. Aus Ubersichtlichkeit werden in dieser Ansicht Adapter 20 und 20f
und Auszugsfuhrung nicht gezeigt. Dabei umgreifen die beiden Klammern 61
und 62 eine horizontale Strebe 3, wobei die beiden Laschen 64 von der durch
die Streben 3 gebildeten Ebene hervorstehen. Die vorteilhafte Montagereihen-
folge fur dieses Ausfuhrungsbeispiel sieht zuerst eine Fixierung der Adapter 20
und 20° an der Schiene 6 der Auszugsfuhrung 1 vor. Dann werden die Halter
60 an der gewlnschten Position mit den Adaptern 20 und 20° verbunden. Im
letzten Schritt wird die Einheit an dem Seitengitter 2 fixiert.

In den Figuren 28A und 28B ist die Auszugsfuhrung 1 mit den Haltern 60° ver-
bunden worden, wobei das Seitengitter 2 nicht gezeigt ist. Es ist erkennbar,
dass die Auszugsfuhrung 1 oberhalb der Laschen 64 angeordnet ist, aber die
beiden Klammern 61 und 62 neben der Auszugsfuhrung vorgesehen sind, so
dass die Auszugsfuhrung 1 in der montierten Position neben den horizontalen
Streben 3 des Seitengitters 2 angeordnet ist.

In den Figuren 29A bis 29E ist die Montage der FUhrungsvorrichtung gezeigt.
An der Auszugsfuhrung 1 werden die beiden Adapter 20 und 20° fixiert. Im
nachsten Schritt werden dann die Halter 60 in die gewunschten Aufnahmen
durch die Stege 21 montiert, je nach Lange der Auszugsfuhrung 1 und Lange
der horizontalen Streben des Seitengitters 2. Die Laschen 64 werden dabei in
die Aufnahmen eingeschoben, wie sie durch die Stege 21 gebildet sind. Beim
Einschieben kdnnen dann die Federstege 23 an den Adaptern 20 und 20’ in die
Offnungen der Laschen 64 einrasten. Auch hier kénnen alternativ die Laschen
64 federnd und die Stege starr ausgebildet sein. Ferner kann die Einstecktiefe
durch Anschlage an dem Adapter 20 und 20° begrenzt werden. Die Anschlage
kénnen zudem einen Anschlag gegen ein Verdrehen des Halters 60° relativ zu
der Auszugsfuhrung 1 bilden. Dadurch wird die in Figur 29F gezeigte Position
erhalten, in der die Auszugsfuhrung 1 nun an einem Seitengitter 2 montiert wer-
den kann, wie dies in Figur 27 gezeigt wurde.
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In Figur 30 ist ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel einer FUhrungsvorrichtung ge-
zeigt, die fur die Montage an unterschiedlichen Seitengittern geeignet ist. Auf
einer Seite sind Adapter 30 fur kurze horizontale Streben 3 und auf der
anderen Seite die Adapter 30 in Abstanden fur lange horizontale Streben 3
vorgesehen worden. Die bei der spateren Montage nicht benétigten Adapter 30
des anderen Gittertyps kénnen auch jederzeit entfernt werden. Die FUhrungs-
vorrichtung umfasst mehrere Adapter 30, die an unterschiedlichen Positionen
der stationéren Schiene 6 der Auszugsfuhrung 1 fixiert werden kénnen, insbe-
sondere durch Verschweiflen. Optional kénnen auch weniger Adapter 30 mon-
tiert werden, beispielsweise nur zwei oder nur ein Adapter 30, der dann eine
gréliere Lange besitzt. Jeder Adapter 30 ist winkelférmig ausgebildet und um-
fasst einen unteren Schenkel 31, der an einer Unterseite der stationaren
Schiene 6 fixiert ist. An dem horizontalen Schenkel 31 sind zwei Offnungen 32
ausgespart. Der Adapter 30 umfasst ferner einen nach oben hervorstehenden
Schenkel 33, an dem hakenférmige Stege 34 durch Stanzen und Pragen her-
gestellt sind, die eine Aufnahme ausbilden. Die Stege 34 haben dabei ein freies
Ende und sind nicht wie der Steg 21 als Bruckensteg ausgebildet, auch wenn
dies optional mdglich ist. Es ist auch méglich durch Stege 21, die ein freies
Ende aufweisen, die zueinander weisen, einen Briuckensteg zu realisieren. An
den Adaptern 30 kénnen Halter 70 montiert werden, die einerseits an einer ho-
rizontalen Strebe 3 des Seitengitters 2 fixiert werden kénnen und andererseits
durch eine Steckverbindung mit den Adaptern 30 verbunden werden kénnen.

In den Figuren 31A und 31B ist die Fixierung eines Halters 70 an einer horizon-
talen Strebe des Seitengitters 2 gezeigt. Der Halter 70 umfasst eine stirnseitige
Klammer 71, die einen abgewinkelten Endabschnitt 5 der horizontalen Strebe 3
umgreift. Eine weitere Klammer 72 umgreift einen Abschnitt in Langsrichtung
der horizontalen Strebe 3. Zwei Federelemente 74 stehen nach oben hervor
sowie eine Wand oder Lasche 75 mit einer Offnung 76. In Langsrichtung der
Strebe 3 betrachtet ist der Halter 70 durch die Federelemente 74 und die La-
sche 75 U-férmig ausgebildet.

In den Figuren 32A und 32B ist der Halter 70 im Detail dargestellt. An der
Klammer 72 ist ein Federelement 73 ausgebildet, das an einer horizontalen
Strebe 3 verrastet werden kann. Die Federelemente 74 und die Lasche 75 sind
durch ein separates Bauteil gebildet, das an der Klammer 72 fixiert ist, bei-
spielsweise durch Schweil3en. Optional kénnen die Federelemente 74 und die
Lasche 75 auch integral mit dem Halter 70 ausgebildet sein. Wie in diesem
Ausfuhrungsbeispiel dargestellt, kann der Halter 40, 50, 50, 60, 60°, 70 aus
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zwei oder mehreren Teilen bestehen, die durch Fugebewegung miteinander
verbunden werden. Zusatzlich oder alternativ kann auch der Adapter 10, 20,
20, 30 aus zwei oder mehreren Teilen bestehen, die durch Fugebewegung mit-
einander verbunden werden.

Die Montage der Fuhrungsvorrichtung wird in den Figuren 33A bis 33G naher
erlautert. In einem ersten Schritt werden Adapter 30 an der stationaren Schiene
der Auszugsfuhrung 1 montiert, wobei der nach oben ragende Schenkel des
Adapters 30 wahlweise auf der einen oder der anderen Seite der Auszugsfuh-
rung 1 angeordnet werden kann. An den Adaptern 30 kann dann jeweils ein
Halter 70 montiert werden.

Die Montage der Halter 70 an dem Seitengitter 2 ist in Figur 33C gezeigt. Die
Halter 70 kénnen auf eine horizontale Strebe 3 des Seitengitters 2 aufgescho-
ben werden, wahlweise in Langsrichtung einer horizontalen Strebe 3 oder wink-
lig hierzu. In der montierten Position umgreift jeweils die stirnseitige Klammer
71 den abgewinkelten Endabschnitt 5 an dem Seitengitter 2, wie dies in Figur
33D gezeigt ist.

In den Figuren 33E und 33F ist die Montage der Auszugsfuhrung 1 mit den
Adaptern 30 gezeigt, wenn diese auf die Halter 70 aufgesteckt wird. In dem
dargestellten Ausfuhrungsbeispiel weist das Seitengitter 2 eher kurze horizon-
tale Streben 3 auf, so dass nur die beiden mittleren Adapter 30 eingesetzt wer-
den, um die Auszugsfuhrung 1 zu fixieren. Beim Zusammenfugen der Steckver-
bindung wird die Lasche 75 in die durch die hakenférmigen Stege 34 gebildete
Aufnahme eingeschoben, wobei ein an dem Adapter ausgebildeter Federsteg
35 fur eine Verrastung sorgt, wenn dieser die Offnung 76 an der Lasche 75 er-
reicht. Auf der gegenuberliegenden Seite der Auszugsfuhrung 1 werden die
beiden Federelemente 74 in die Offnungen 32 an dem Schenkel 31 eingefugt
und dort klemmend fixiert. Beim Einflgen dricken sich die beiden V-férmigen
Schenkel des Federelementes 74 zusammen und sorgen daher fur eine Festle-
gung. Optional kann hier ebenfalls eine Verrastung erfolgen.

In Figur 33G ist die montierte Position der Auszugsfuhrung 1 gezeigt, die Uber
zwei Halter 70 an einer horizontalen Strebe 3 fixiert ist.

Im den Figuren 34A bis 34C ist der Montagevorgang zwischen Halter 70 und
Adapter 30 noch einmal im Detail gezeigt. Der Halter 70 und die Auszugsfih-
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rung 1 mit dem Adapter 30 werden fur die Montage der Steckverbindung in ver-
tikaler Richtung zueinander bewegt, bis die Lasche 75 des Halters in die Auf-
nahme durch die Stege 34 eingreift. Auf der gegenuberliegenden Seite wird
das V-férmige Federelement 74 zusammengedriickt und in die Offnungen 32
eingesteckt.

In Figur 35 ist ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel einer FUhrungsvorrichtung ge-
zeigt, bei der eine Auszugsfuhrung 1 an einem ein Seitengitter 2 mit horizonta-
len Streben 3 fixiert ist. An der Auszugsfuhrung 1 sind an der stationaren
Schiene zwei Adapter 90 fixiert, die Uber eine Steckverbindung mit Haltern 80
verbunden sind. Die Halter 80 kénnen je nach Lange der Auszugsfuhrung 1
und Lange der horizontalen Streben 3 des Seitengitters 2 an unterschiedlichen
Positionen der Adapter 90 fixiert werden, da die Halter 80 in Aufnahmen an den
Adaptern 90 verschiebbar sind und dann Uber eine Schraube 83 oder ein ande-
res Befestigungsmittel klemmend festlegbar sind.

Wie aus der Explosionsdarstellung der Figur 36 ersichtlich ist, umfasst jeder
Halter 80 ein erstes Klemmelement 81 und ein zweites Klemmelement 82, die
ein oder mehrere Streben 3 des Seitengitters 2 umgreifen und flexibel an unter-
schiedliche Drahtdicken der Streben 3 angepasst werden kénnen. Jedes Klem-
melement 81 oder 82 weist einen verdickten Endabschnitt 85 auf, der in einen
Kanal 91 eingeschoben ist. Dadurch kann jedes Klemmelement 81 und 82 in
Langsrichtung des jeweiligen Kanals 91 flexibel positioniert werden. Die beiden
Klemmelemente 81 und 82 weisen eine leistenférmige Kontaktstelle 86 auf der
zu den Endabschnitten 85 gegenuberliegenden Seite auf. Durch die Schraube
83 kann dann das erste Klemmelement 81 zu dem zweiten Klemmelement 82
verspannt werden, so dass die beiden Endabschnitte 85 klemmend in dem je-
weiligen Kanal 91 des Adapters 90 fixiert sind. Die Schraube 83 durchgreift
eine Offnung 84 in dem zweiten Klemmelement 82 und ist wahlweise unmittel-
bar mit dem ersten Klemmelement 81 verschraubt oder mit einer Mutter hinter
dem ersten Klemmelement 81. Durch die Schraube 83 kann der Halter an Sei-
tengittern 2 mit unterschiedlich dicken Streben 3 oder auch Streben 3 mit unter-
schiedlichen Geometrien einfach fixiert werden.

Die beiden Klemmelemente 81 und 82 kénnen aus einem gebogenen Metall-
blech hergestellt sein, so dass die Endabschnitt 85 durch eine Umbiegung und
die Kontaktstellen 86 durch eine stufenférmige Pragung gebildet sind. Alternativ
kann der Halter 80mit den beiden Klemmelementen 81 und 82 auch einteilig
ausgebildet sein und von oben auf die Streben 3 des Seitengitters 2 aufgesetzt
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werden. Dabei werden die Klemmelemente 81 und 82 ein wenig nach aul3en
gedruckt. Bei dieser Variante wirde die Schraube 83 entfallen.

In Figur 37 ist der Adapter 90 gezeigt, der im Wesentlichen quaderférmig mit
mehreren Kanélen 91 ausgebildet ist. Die Anzahl der Kanéale 91 kann dabei
gréf3er sein als die Anzahl der Klemmelemente 81 und 82, so dass die Endab-
schnitte 85 je nach Gestaltung der Streben 3 des Seitengitters 2 an unter-
schiedlichen Kanélen eingeschoben werden kénnen. Die Kanale 91 sind je-
weils Uber einen Schlitz 92 getffnet, wobei zwischen den Schlitzen 92 ein Mit-
telsteg 93 mit einem verdickten Ende vorgesehen ist, so dass die Endab-
schnitte 85 gegen ein Herausziehen durch den Schlitz 92 gesichert sind. Der
Adapter 90 ist mit einer Oberflache 94 auf der zu den Schlitzen 92 abgewand-
ten Seite an der Auszugsfuhrung 1 befestigt.

In Figur 38 ist das erste Klemmelement 81 gezeigt, dass eine Pragung 87 mit
einem Innengewinde aufweist, in die ein Gewindeabschnitt der Schraube 83
eingedreht werden kann.

Die vorstehend beschriebenen Ausfuhrungsbeispiele kénnen beliebig miteinan-
der kombiniert werden. Beispielsweise kénnen unterschiedliche Halter 40, 50,
50¢, 60, 60°, 70, 80 und/oder unterschiedliche Adapter 10, 20, 20¢, 30 und 90 an
einer Auszugsfuhrung 1 montiert werden. Zudem kann die Anzahl der Adapter
10, 20, 20°, 30 und 90 je Auszugsfuhrung 1 abgewandelt werden, es kann ein
langer Adapter mit einer Vielzahl von Aufnahmen vorgesehen werden. Optional
kann der Adapter auch integral mit der stationaren Schiene 6 der Auszugsfuh-
rung 1 ausgebildet sein.

Zudem kénnen auch unterschiedliche Halter 40, 50, 50, 60, 60, 70 und 80 mit-
einander kombiniert werden.
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56

Auszugsfuhrung
Seitengitter
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Endabschnitt
Schiene
Schiene
Adapter
Schenkel
Schenkel
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Adapter
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Pragung
Federsteg
Anschlag
Adapter
Schenkel
Offnung
Schenkel
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Federsteg
Halter
Aufnahmekanal
Aufnahmekanal
Klammer
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Aufnahme
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Aussparung
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76
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Halter
Klammer
Klammer
Federelement
Lasche
Lasche
Aussparung
Halter
Klammer
Klammer
Federelement
Federelement
Lasche
Offnung
Halter

erstes Klemmelement
zweites Klemmelement
Schraube
Offnung
Endabschnitt
Kontaktstelle
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Kanal
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Mittelsteg
Oberflache
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Anspriiche

FUhrungsvorrichtung mit einem an einer Seitenwand einer Backofenmuffel
festlegbaren Seitengitter (2), einer aus mehreren relativ zueinander be-
wegbaren Schienen (6, 7) gebildeten Auszugsfihrung (1), mindestens ei-
ner Haltevorrichtung zum vorzugsweise I8sbaren Fixieren der Auszugsfuh-
rung (1) an dem Seitengitter (2), die mindestens einen Halter (40, 50, 50,
60, 60°, 70, 80), der an mindestens einer Strebe (3) des Seitengitters (2)
l6sbar fixiert ist, und einen Adapter (10, 20, 20°, 30, 90) aufweist, der an ei-
ner Schiene (6, 7) der Auszugsfuhrung (1) fixiert ist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Adapter (10, 20, 20¢, 30, 90) an dem Halter (40, 50,
50, 60, 60°, 70, 80) Uber eine Steckverbindung fixiert ist.

Fuhrungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
der Adapter (10, 20, 20/, 30, 90) Uber die Steckverbindung klemmend
und/oder rastend an dem Halter (40, 50, 50/, 60, 60°, 70, 80) fixiert ist.

Fuhrungsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass der Adapter (10, 20, 20, 30, 90) an dem Halter (40, 50, 50°, 60, 60,
70, 80) in unterschiedlichen Positionen Uber die Steckverbindung fixierbar
ist.

Fuhrungsvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Halter (40, 50, 50/, 60, 60¢, 70, 80) in
unterschiedlichen Positionen an dem Seitengitter (2) fixierbar ist.

Fuhrungsvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Halter (40, 50, 50°, 60, 60¢, 70, 80)
und/oder Adapter (10, 20, 20°, 30, 90) mehrteilig ausgebildet ist.

Fuhrungsvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Steckverbindung eine Lasche (13,
54, 64) umfasst, die in eine Aufnahme (45) einschiebbar und/oder ein-
schwenkbar ist.

Fuhrungsvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass
die Lasche (13, 54, 64) integral mit dem Halter (40, 50, 50, 60, 60°, 70)
oder dem Adapter (10, 20, 20°, 30) ausgebildet ist.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

Fuhrungsvorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet,
dass die Lasche (13, 54, 64) in vertikale und/oder horizontale Richtung in
die Aufnahme (45) einschiebbar und/oder einschwenkbar ist.

Fuhrungsvorrichtung nach einem der Anspruche 6 bis 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Aufnahme (45) durch einen gestanzten und gebo-
genen Steg (21) gebildet ist.

Fuhrungsvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass der Halter (40, 50, 50/, 60, 60°, 70) meh-
rere Aufnahmen (45) aufweist, die in Langsrichtung der Schiene (6, 7) be-
abstandet angeordnet sind und die Anzahl der Aufnahmen (45) gréRer ist
als die Anzahl der Laschen (13, 54, 64) an dem Adapter (10, 20, 20°, 30).

Fuhrungsvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass der Halter (40, 50, 50/, 60, 60°, 70) meh-
rere Aufnahmen (45) aufweist, die in Langsrichtung der Schiene (6, 7) be-
abstandet angeordnet sind und die Anzahl der Aufnahmen (45) kleiner ist
als die Anzahl der Laschen (13, 54, 64) an dem Adapter (10, 20, 20°, 30).

Fuhrungsvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Auszugsfuhrung (1) in Langsrichtung
der Schiene Uber den Adapter (10, 20, 20, 30, 90) in unterschiedlichen
Positionen an dem Halter (40, 50, 50¢, 60, 60°, 70, 80) fixierbar ist.

FUhrungsvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Auszugsfuhrung (1) in Breitenrich-
tung der Backofenmuffel Gber den Adapter (10, 20, 20, 30, 90) in unter-
schiedlichen Positionen an dem Halter (40, 50, 50°, 60, 60, 70, 80) fixier-
bar ist.

Backofen mit einer Backofenmuffel, an der mindestens eine Fuhrungsvor-
richtung nach einem der vorhergehenden Anspriche vorgesehen ist.

Verfahren zur Montage einer Auszugsfuhrung (1) an einem Seitengitter

(2), mit den folgenden Schritten:

- Fixieren mindestens eines Adapters (10, 20, 20/, 30, 90) an einer statio-
naren Schiene (6) der Auszugsfuhrung (1);
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16.

Bereitstellen mindestens eines Halters (40, 50, 50, 60, 60°, 70, 80), der
an mindestens einer Strebe (3) des Seitengitters (2) fixierbar ist;
Fixieren des mindestens einen Halters (40, 50, 50¢, 60, 60°, 70, 80) und
des mindestens einen Adapters (10, 20, 20°, 30, 90) Uber eine Steckver-
bindung aneinander, und

Fixieren des mindestens einen Halters (40, 50, 50¢, 60, 60°, 70, 80) mit
der Auszugsfuhrung (1) an mindestens einer Strebe (3) des Seitengit-
ters (2).

Verfahren zur Montage einer Auszugsfuhrung (1) an einem Seitengitter
(2), mit den folgenden Schritten:

Fixieren mindestens eines Adapters (10, 20, 20¢, 30, 90) an einer statio-
naren Schiene (6) der Auszugsfuhrung (1);

Bereitstellen mindestens eines Halters (40, 50, 50, 60, 60°, 70, 80), der
an mindestens einer Strebe (3) des Seitengitters (2) fixierbar ist;
Fixieren des mindestens einen Halters (40, 50, 50, 60, 60°, 70, 80) an
mindestens einer Strebe (3) des Seitengitters (2), und

Fixieren des mindestens einen Adapters (10, 20, 20°, 30, 80) Uber eine
Steckverbindung an dem mindestens einen Halter (40, 50, 50°, 60, 60',
70, 80).

PCT/EP2024/068058
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