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64 Zapojenie obvodu pre automatické vedenie zvéracieho hordka

po zvarovom spoji pomocou akustickej emisie

1

Vyndlez sa tyka zapojenia obvodu pre automatické vedenie zvdracieho hordka po zvaro-

vom spoji pomocou akustickej emisie.

Doteraz znéme zapojenia pre automatické vedenie zvéracieho horéka po zvarovom spoji
vyuZivajy snimade prevaine mechanické, ale i aaféie, ako napriklad elektrokontaektné, in-
dukéné, fotoelektrické. Tieto sud velmi citlivé na nerovnosti spdsobené nedostatoinym opra-
covanim zvarovych hrén, pripadne na zvéracie stehy. Niektord zvéracie technolégie, napr.
zvérenie plazmou, pracuji bez predchdzajiceho opracovénia zvarovych hrén, %o staZfuje pou-

Zitie vy38ie uvedenych systémov.

Uvedené nevyhody sa do znadnej miery odstrénia zapojenim obvodu podla vynslezu,
ktorého podstata spodfva v tom, Ze k zvéraciemu hordku je pripojeny umely zdroj akustickej
emisie a snimefe akustickej emisie s pripojené na prisposobovaciu jednotku pripojend na
poditac! a registradny pristroj, medzi ktorého vystup a zvéraci hordk su pripojené dve
vetvy pre reguiéciu pohybu zvéracieho horéka ve dvoch smeroch, pridom ka%dd pozostdva z
digitélno-analogového prevodnika vykonového zosilovada, servomotora a reguldtora otéddok
zapojenych do série a spatnej vazby, ktord je pripojené paralelne k vykonovému zosilovadu
a regulédtoru otédok. V zapojeni podla vynélezu sy snfmade usporiadané v Stvorsnimadove j

konfigurécii.
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Vedenim zvéracieho hordka po zvarovom spoji podla vynélezu sa dosiahne automatizé-

cia zvéracieﬁo procesu i v tych pripadoch, kde doposial znéme automaty zlyhdveji, hlavne

v pripadoch zvérania materidlov s nedostate¥ne opracovanymi zvéracfmi hranami, v pripa-

doch pouZitia zvédracich stehov, atd. Tymto sposobom je taktieZ umoZnend automatizdcia zvé-

racieho procesu u technol6gii pracujicich s neopracovanymi zvarovymi hranami, &o doposial

znéme automaty neboli schopné zabezpedit’. Okrem toho pouZitie polfta¥a umoZnuje automatic-

ky vratny chod zvéracej hlavice, automatické zvédranie vratnym krokom.
Na priloZenom vykrese je znézornend blokové schéma zepojenia obvodu podla vyndlezu.

Na zvédraci hordk 2 je pripojeny umely zdroj akustickej emisie 1. Pozdl% zvarového
spoja 3 sud umiestnené snimale 13, ktoré sd pripojené na prisposobovaciu jednotku 12, ktord:
Jje pripojend na poditaci{ a registraény pfistroj 11. ﬁedzi ktorého vystup a zvédraci horék
2 sd zapojené dve vetvy 4,5 pre reguléciu pohybu zvéracieho horéka vo dvoch smeroch, z
ktorych kaZdd pozostéva z digitélno-analégového pra?odnika 10, vykonového zosilovala 8,
servomotora 7 a‘regulétora oté¥ok 6, zapojenych do série a korigujicej spatnej vézby 9

paraleine pripojenej k vykonovému zosilovadu 8

a reguldtora otdZok 6.

W

Snimade 13 v dtvorsnimadovej konfigurécii snimajd akusticky emisiu a takto riadiace
8ignély po ich vyhodnotenf v polftacom a registrainom zariadeni 11 ovlddaji pohyb zvéra-
cieho hordke 2, pridom vetva 4 sluZi pre pohyb zvéracieho horédke v smere osi x a vetva $

v smere o8} y mysleného sdrsdnicového systému,-v ktorom sa nachddza zvarovy spoj.
Zapojenie podla vyndlezu je bliz¥ie popfsané na priklede provedenia.

K zvdraciemu hordku 2 je pripojeny umely zdroj akustickej emisie 1 vo forme iskri¥ia,
alebo mechanicky zdroj vo forme hrotu, posudvajiceho sa po stene zvarového spoja 3, takZe
ziroj akus%ickej emisie 1 sleduje geometricky tvar zvarového spoja 3. Snimade 13 akustic-
kej emisie, vyhodne usporiadené v Stvorsnimalovej konfigurécii, sd pripojené na prisposo-
bovaciu jednotku 12, ktoré je zapojend na politac a registra¥ny pristroj 1l. Akustickd
emisia z umelého zdroja L §05tihne jednotlivé snimede 1) v rozdielnom Zase, zévislom na

vzé jomnom postaven{ jednotlivych snfmadov 13 vzhladom na zdroj skustickej emisie 1 a preto
8i aktivované v rozdielnom Gase. Signdly akustickej emisie, snimené jednotlivymi snima¥mi
13, prechédzaji prosposobovacon jednotkou 12 pripojenou na po&fitaci a registra¥ny pristroj

‘11, v rozdielnom Zase. Jasovy rozdiel & v prichode elektrického signdlu od jednotli-

tij
vych snimadov 13 poskytuje vstupné ddaje preroéitéci a registraény pristrdj 11, naprogra-
movany tak, ze po analyze tychto signdlov urd{ koordindty miesta zdroja akustickej emisie.
Tieto koordindty, sudradnice x, y idroja akustickej emisie sd uﬁladané do pamati po&ftacie-
ho a registradného pristroja 1ll. (Udaj o polohe zdroja akustickej emisie, ktory je prvy v
poradf, sluiZi ako Vod{tko pre pohyb zvéracieho hordka 2 po zvarovom spoji 3 Podftacf a
registradny pristroj 11 vyberie tento ddaj z pamati, pri%om &Ifselnd hodnota suradnice x
Je postipend z po¥ftacieho a registrainého pristroja 1l na digitélno-analogovy prevodnik
10, v ktorom je menend na riadiaci'napﬁtovy signdl, adekvétny 8iselnej hodnote. K digitédl-

no-analégovému prevodniku 10 je sdériove bripojeny vykonovy zosilova¥ 8, ktory usmernuje

r
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¢innost servomotoru 7, ktorym cez reguldtor otddok 6 jJe ovlédani pohyb zvéracieho hordka

2 v smere osi x. V zapojeni podla signdlu je zaradenéd spatné vﬁzbé 9, paralelne pripo~
Jjend k vykonovému zosilovaég 8 a regulétoru otddok 6. . Pohyd zvéracieﬁb hordka 2 je v
smera o8i x uskutodnovany zapojenim pristrojov, tvoriacich vetvu 4 a je analogicky ku
poyybu zvédracieho hordka 2 v smere oso y, ktory sa uskutoénuje zapojenim pristrojov tvo-
riacich vetvu 5. Po dosiahnuti miesta zdroja akustickej emisie, ktoré je prvé v poradi, je
bdaj tykajuci sa jeho suradnic z pamati poéitacieho'a registradného pristroja 1l vynazany
a riadiéci signdl pre ovlédanie pohybu zvéracieho hordka 2 je poskytovany surednicami x,
y vybratymi z pemati po¥ftacieho a registragného pristroja 1l vztahovanymi na mfesto
zdroja akustickej emisie, ktoré je drut® v poradf. Tento cyklus sa stdle opakuje tak, Ze

zvéraci horék je vedeny po laubovolnom geometrickom tvarée zvarového spoja.

Zapo jenie obvodu pre automatické vedenie zvéracieho hordka po zvarovom spoji podla
vynélezu najde uplatnenie vdade tem, kde doteraz zndme sposoby boli pre svoje nevyhody

taZko pouzZitelné.

N

PREDMET VYINALEZU

1', Zapo jenie obvodu pre automatické vedenie zvéracieho horédka po zvarovom spoji pomo-
coun akustickej emisie, vyznsdujici sa tym, %e k zvéraciemu hordku (2) je pripojeny umely
zdroj akustickej emisie (1) a snimale akuétickej emisie (13) sd pripojené na prisbosobo-
vaciu jednotku (12) pripojend na poditacf a registrany pristroj (1ll), medzi ktorého vy-
stup a zvéraci horék (2) su zapojené dve vetvy (4,5) pre reguldciu pohybu zvéracieho
horéka vo dvoch smeroch. KaZd4 vetva pozostéva z digitélno-analogového prevodnika (10},
vykonového zosilovada (8) servomotora (7) a reguldtora otédok (6), zapojenych do série a
spatnej vazby (9), ktord je pripojenéd paralelne k vykonovému zosilovadu (8) a reguldtoru
oté¥ok (6).

2. Zapojenie obvodu podla bodu 1, vyznadujici sa tym, Ze snfmade (13) sd usporiadané

v $tvorsnimefovej konfigurdcii.

1 vykres
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