(19)

SUOMI - FINLAND
(F1)

PATENTTI- JA REKISTERIHALLITUS
PATENT- OCH REGISTERSTYRELSEN

FINNISH PATENT AND REGISTRATION OFFICE

"

(72)

(74

(54

Hakija - S6kande - Applicant

(10)
(12)

@1
61N

(22)
(23)
41)
(43)

F1 854149 A7

JULKISEKSI TULLUT PATENTTIHAKEMUS
PATENTANSOKAN SOM BLIVIT OFFENTLIG
PATENT APPLICATION MADE AVAILABLE TO THE
PUBLIC

Patenttihakemus - Patentansékan - Patent application 854149

Kansainvélinen patenttiluokitus - Internationell patentklassifikation -
International patent classification

B65D

Tekemispéivéa - Ingivningsdag - Filing date 23.10.1985
Saapumispaiva - Ankomstdag - Reception date 23.10.1985
Tullut julkiseksi - Blivit offentlig - Available to the public 27.04.1986
Julkaisupdivéa - Publiceringsdag - Publication date 12.06.2019

(32) (33) (31) Etuoikeus - Prioritet - Priority

26.10.1984 GB 8427173 12.02.1985 GB 8503543

1+Sanders, Bernard, Mont Clos, Old Beaumont Hill, St. Peter Jersey, Channel Islands, United Kingdom, ISO-BRITANNIA, (GB)

Keksija - Uppfinnare - Inventor

1+Sanders, Bernard, United Kingdom, ISO-BRITANNIA, (GB)

Asiamies - Ombud - Agent

Berggren Oy Ab, Antinkatu 3 C, 00100 Helsinki

Keksinndn nimitys - Uppfinningens benédmning - Title of the invention

Taipuisaa ainetta oleva sdilio.
Behallare av flexibelt material.



Taipuisaa ainetta oleva sdilid

Tamsn keksinndn kohteena on joustavasta aineesta tehty sdilid

ja erityisesti mutta ei yksinomaan muovikalvoaineesta tehty

s&ailio.

On tunnettua valmistaa pusseja muovikalvoaineesta, jolloin ku-
kin pussi on varustettu tartuntaliuskalla. Yleensd ndmd pussit
valmistetaan levystd, joka taitetaan, niin ettd muodostuu kak-
si kerrosta, joista toinen on kooltaan suurempi kuin toinen

taitteen suhteen poikittaisessa suunnassa, niin ettd muodostuu
liuska. Liuska taitetaan, niin ettd se sijaitsee viereisen

kerroksen osan pi&lli, ja kerrosten vastakkaiset erilliset si-
vureunat ja liuska hitsataan toisiinsa sivusaumojen muodosta-

miseksi.

Tartuntaliuskatyyppisten pussien erddnd etuna on se, ettd

niissid on liuskan sisdpuolella sisiseind, joka auttaa pitdmddn

sisdll6n pussissa.

Tartuntaliuskatyyppisten pussien erddnid haittana on se, etta

ne eividt osoita peukalointia.

Sen tihden on toivottavaa saada aikaan sdilid, jolla on tar-
tuntaliuskapussin etu ja joka on myds varustettu peukalointia

osoittavalla sulkimella.

Erds tunnettu menetelmi valmistaa peukalointia osoittavalla

sulkimella varustettu s#ili® joustavasta aineesta on rei’it-
tdd aine lovirivilli. Julkaisussa EP 0 134 130 on esimerkiksi
esitetty joustavasta aineesta tehty sdili&, jossa on aukko-

kohta, joka voi muodostua lovirivistd. S&ilio avataan rikko-
malla viereisten lovien vdliset aineen osat. Kun aine on ri-
kottu, ainetta on vaikea sulkea uudelleen osoittamatta, ettd

s8ili® on aiemmin avattu.



Julkaisussa EP 0 134 130 esitetty s8ilid ei ole tartuntalius-~
kasiili® eiki siind ole sisiseinii, joka auttaa pitimdin si-

s831106n s3ilidssd.

Keksint® ratkaisee ongelman tar joamalla joustavasta aineesta
tehdyn sdilidn, joka on tunnettu siitd, ettd sdilién ulkopa-~
neeli on kiinnitetty si#ilidn sisdpaneeliin sulussa, joka si-
jaitsee pHiasiassa suorakulmaisesti sdilidn saumoja vastaan,
ja ulkopaneelin aineeseen on sovitettu heikennysviiva, joka
sijaitsee vHlimatkan pHidssid oleellisen yhdensuuntaisesti sulun

kangsa, jolloin sdilid on avattavissa rikkomalla aine heiken-

nysviivan kohdalla.

Seuraavassa selitetdidn vain esimerkin vuoksi ja viitaten

oheisiin piirustuksiin erdsti menetelm&i keksinn®tn toteutta-

miseksi.

Piirustuksissa

kuvio 1 on kaaviollinen poikkileikkaus esilli olevan keksin-
nén mukaisen s3ilidn erdisti toteutusmuodosta,

kuvio 2 on kuva kuvion 1 nuolen ‘A’ suunnassa.

kuvio 3 on kaaviollinen poikkileikkaus kuvioissa 1 ja 2 esi-
tetystd sdilibstd avattuna,

kuviot 4 ja 5 ovat kaaviokuvia kuvioissa 1 ja 2 esitetyn s&di-
1idn toteutusmuodon valmistusvaiheista,

kuviot 6 ja 7 ovat kaaviokuvia esgillid olevan keksinndn mukai-
sen sdilidn toisen toteutusmuodon valmistusvaiheista,

kuviot 8 ja 9 ovat kaaviollisia kuvia esilld olevan keksinndn
mukaisen s8ilidn toisen toteutusmuodon valmistusvaiheista,
kuviot 10-12 ovat kaaviokuvia esilld olevan keksinndn mukai-
sen siilidn toisen toteutusmuodon valmistusvaiheista,

kuvio 13 on kuvion 12 kaltainen kuva esilld olevan keksinndn
mukaisen sdilidn toisesta toteutusmuodosta,

kuviot 14-16 ovat kaaviokuvia esilli olevan keksinndn mukai-
sen sdilidn toisen toteutusmuodon valmistusvaiheista,

kuviot 17-19 ovat kaaviokuvia esillid olevan keksinndn mukai-~

sen sdilidn toisen toteutusmuodon valmistusvaiheista,



kuvio 20 on kaaviokuva esillid olevan keksinndn mukaisen s&di-
118n toisesta toteutusmuodosta,

kuvio 21 on kaaviokuva esilli olevan keksinndn mukaisen sdi-
lidn toisesta toteutusmuodosta,

kuvio 22 on perspektiivikuva esilld olevan keksinndn mukaisen
sH5ilidn toisesta toteutusmuodosta, jolloin sdilid on esitetty
sisdl116118 tdytettynd,

kuvio 23 on kuvion 22 kaltainen kuva, joka esittdd sHilistd
suljettuna, sen jdlkeen kun sisdltd on sijoitettu sen sisddn,
kuvio 24 on kuvioiden 22 ja 23 kaltainen kuva, joka esittdd
s3ilidtd sitd avattaessa, ja

kuvio 25 on kuvioiden 22, 23 ja 24 kaltainen kuva, Jjoka esit-

tH4 sHilidn sisdlldn poistoa sdilididen aukon ldpi.

Piirustusten kuvioissa 1-5 esitetdidn muovikalvoaineraina 10,
joka kd#sittdd erilliset yhdensuuntaiset pitkittdiset reunaosat
11, 12. Raina 10 on varustettu lovirivilld 13, joka kulkee

rainan pituussuunnassa ja reunaosan 12 vieressa.

Raina 10 sydtetdin pystysuoran muovaus/tidyttd/sulku/pakkaus-

_koneen ldpi (ei esitetty), jossa raina muovataan pystysuoraan

putkimaiseen muotoon siten, ettd reunaosa 12 peittdd limittdin
taitetun rainan 10 viereisen osan ja on hitsattu siihen limi-
sulkuna 14. Muoto on sellainen, etti reunaosan 11 ja limisulun
14 vilissi on sisidpaneeli 15 ja ulkopaneeli 16 peitt&d limit-
tidin sisdpaneelin 15. Putkimainen muoto hitsataan poikkihit-
siksi (ei esitetty), ja tuote tai tuote-erd sijoitetaan putki-
maiseen muotoon, jossa sen pitdd paikallaan poikittaishitsi.
Putkimaista muotoa sydtetddn sen jédlkeen pituussuunnassa
eteenpiin, ja se hitsataan toiseksi hitsiksi (ei esitetty),
jolloin aine samalla erotetaan keskeltd toisen hitsin 1ldpi ja
putkimaisen muodon poikkisuunnassa, niin ettd saadaan valmis
pakkaus 17. Prosessi toistetaan sen j&lkeen, niin ettd saadaan
lisdd muovattuja, tdytettyjd ja suljettuja s&ilicitd 17. Put-
kimaisen muodon tidllaisen sulkemisen tarkoituksena on varustaa

kukin sHilid 17, kun se k#innetddin 90 %n lipi putkimaisen muo-



don pituusakselista, alataitteella 18, yldtaitteella 19 ja

erilldin olevilla yhdensuuntaisilla sivuhitseilld 20, 21.

Jokaisessa valmiissa siiliossid 17 ulkopaneeli 16 muodostaa
tartuntaliuskan, joka on suljettu viereiseen sisépaneeliin 15
sen aukon vieressd poikittaissululla 14. Sis&paneelin 15 mitta
alataitteesta 18 poispiin menevidssid suunnassa on sellainen,
ettd sisdpaneelin 15 yldreuna kaartuu sisddnpdin yldtaitteen

19 suhteen, kuten kohdassa 19a eslitetdidn.

Kukin s31ilid 17 avataan rikkomalla viereisten lovien 13 vdli-
nen sidilidn aine ja kddntdmdlld ulkopaneeli 16 ympdri, kuten
kuviossa 3 esitetdidn, ja suljetaan uudelleen kddntdmidlla
ulkopaneelia 16 siten, ettd paneeli 16 palautuu kuviossa 2

esitettyyn asentoon.,

Koska lovia 13 ei voida muodostaa uudelleen, sovitelma antaa

84i1idn 17, jossa on peukalointia osoittava suljin.

Paneelin 15 sisidkaarre 1l9a, joka sijaitsee yl&taitteen 19 si-
sdpuolella, rajoittaa sis#lldn taipumusta liukua sisd- ja
ulkopaneelien 15, 16 vidlisen raon 1ldpi, kun s&ilid suljetaan

ja kddnnetddn ylosalaisin.

Timd rajoitus on erityisen edullinen, jos sis&dltd on rakeinen
aine kuten sokeri. Kaarre 19a sulkee mybs raon sdilidn mah-

dollisen pullistumisen aikana.

Kunkin sdilién 17 varustamiseksi ilmatiiviillid sulkimella

voidaan kdyttdd erilaisia toteutusmuotoja.

Kuvioissa 6 ja 7 esitetyssd ensimmiisessi toteutusmuodossa

irrotettava paineherkkd kosketusliimanauha 22 levitetddn rai-
nan 10 yldpinnalle ennen rainan muodostusta putkimaiseen muo-
toon tai sen jidlkeen, jolloin nauba 22 peittdd lovirivin 13 ja

kulkee sen pituussuunnassa. Nauha on sellaista ainetta, ettd



se rikkoutuu, kun rainan 10 aine rikotaan. Valmiissa sdilidssa
17 kuhunkin siiliddn sisdltyvd nauhan 22 osa muodostaa sen
tihden esteen ilman pdisylle lovien 13 1ldpi. Kun kukin sdilid
17 on avattava, nauha 22 irrotetaan si#ilidstd ja sdilid ava-

taan edelld selitetylld tavalla.

Kuvioissa 8 ja 9 esitetddn toinen toteutusmuoto, joka on muo-
dostettu kiinnitt&milld uudelleenkdytettdvd paineherkkd kos-
ketusliimanauha tai irrotettava kuumasaumalakkanauha 23 rai-
nan 10 alapinnan pituussuunnassa ennen rainan 10 muodostusta
putkimaiseen muotoon, liimanauhan 23 sijaitessa sis#&npdin
lovirivistd 13 reunaosasta 12. Kun kukin s#ili® 17 muodoste-
taan, siiliddn sisdltyvd liimanauhaosa 23 sijaitsee paneelien
15, 16 vdlissd ja yhdistdd tarttuvasti paneelit toisiinsa se-
ki ehkiisee ilman kulkua paneelien vilissdi. Koska liima 23 on
uudelleenkdytettévd, paneelit 15 ja 16 voidaan erottaa toi-
sistaan siiliodn avaamiseksi ja yhdist&d uudelleen toisiinsa,

kun siilid 17 suljetaan uudelleen.

Piirustusten kuvioissa 10 ja 1l esitetddn rainan 10 kaltainen
raina 24, joka ki#sittdd erilliset yhdensuuntaiset reunaosat 25
ja 26 sekd lovirivin 27, joka kulkee reunaosan 26 suuntaisesti
ja sen vieressi. Kun rainaa 24 sydtetdidn eteenpiin pystysuoran
muovaus/tidyttd/sulku/pakkauskoneen lipi, se sijoitetaan ka-
peamman rainan 28 pddlle, joka késittdd erilliset yhdensuun-
taiset reunaosat 29, 30, reunaosan 30 osuessa yhteen suuremman
rainan 24 reunaosan 26 kanssa. Kapeampi raina 28 on ainetta,
joka sopii yhteen rainan 24 viereisen pinnan kanssa, niin ettd
kaksi rainaa hitsautuvat toisiinsa, kun niitd k&sitellddn pak-
kauskoneessa, niin ettd saadaan limisulku 31 ja poikkisaumat,
ja raina 28 on katkaistavissa koneella. Lisdksi rainan 26 mit-
ta sen poikkisuunnassa vastaa oleellisesti paneelin 16 mittaa
suunnassa kummankin sdilidn alataitteista yldtaitteisiin 18,
19. Kun siis yhdistetyt rainat 24 ja 28 muodostetaan s&ilidik-
si 32, rainan 28 reunaosan 30 viereinen alue yhdistet&&n limi-

saumassa 21 ja sdilidt 32 ovat piddasiassa samanmuotoiset kuin



sdilist 17, Jjolloin kunkin sdilidn 32 sisdltamd rainan 28

kukin osa vastaa sHilidn 17 sisdpaneelia 15.

Jos valmistusprosessi vaatii kunkin s&ilidn varustamista evd-
sululla 33 limisulun 31 sijasta, prosessi voidaan suorittaa

kdyttdmdlld rainoja 24 ja 28 edelld selitetylld tavalla.

Huomataan, ettd kayttdmdlld rainaa 28 s3ilibt 32 voidaan val-
mistaa standardipakkauskoneissa tarvitsematta muuttaa nditd
koneita, niin ettd niihin mahtuu levedmpid rainoja standardi-

mittaisten sdilididen valmistamiseksi.

On myds selvdd, ettd sdilidt voidaan varustaa aukolla, joka
sijaitsee paneelissa kaukana limisaumasta (tai evisaumasta).

" Esim. kuvioissa 14-16 raina 34 on varustettu lovirivilli 35,
joka kulkee rainan pituussuunnassa. Rainaa 34 sydtetdidn pak-
kauskonetta kohti tasatahdissa rainan 28 kanssa samanlaisen
kapeamman rainan 36 kanssa, levedmmdn rainan 34 sijaitessa ka-
peamman rainan 36 yl&puolella ja kapeamman rainan 36 sijaites-
sa siten, ettd se kulkee poikittain lovirivin 35 kummallakin
puclella. Kapeampi raina 36 ké&sittdd erilliset yhdensuuntaiset
reunaosat 37, 38, ja se on yhdistetty levedmpdin rainaan 34
paineherk&lld kosketusliima- tai kuumasaumauslakkanauhalla 39,
joka sijaitsee reunaosan 37 vieressi. Kun siilidt on muodos-
tettu, katso kuviota 16, kapeamman rainan 36 muodostama sis&-

paneeli sijaitsee kaukana s3ilidn limisulusta 40 sijaitsevalla

54i1i0n sisdpinnalla.

Piirustusten kuvioissa 17-19 esitetidin raina 41, joka k&dsittdd
erilliset yhdensuuntaiset pitkittdiset reunaosat 42, 43 ja
rainan pituussuunnassa kulkevan lovirivin 44, joka sijaitsee
ldhempdnd reunaosaa 42 kuin reunaosaa 43. Rainan 41 piilli si-
jaitsee oleellisesti kapeampi raina 45, joka sijaitsee levedm-
mdn rainan 41 pituussuunnassa ja kdsittdi erilliset yhdensuun-
taiset pitkittdiset reunaosat 46, 47. Kapeampi raina 45 on

kiinnitetty levedmm&n rainan 41 yl&pintaan hitsaamalla tai



paineherk&dlli kosketusliimanauhalla 48, joka sijaitsee kapeam-
man rainan 45 pituussuunnassa ja sen reunaosan 46 vieressid se-
ki kahden rainan vdlisséd. Liimanauha 48 XkXiinnitetddn levedmmén
rainan 41 ylipintaan lovirivin 44 viereisessd kohdassa ja lo-

virivin 44 sekid reunaosan 42 vdliin.

Yhdistetyt rainat 41 ja 45 muodostetaan pusseiksi, joista yksi
esitetdin kaaviollisesti kohdassa 49, taittamalla raina pi-
tuussuunnassa, kuten kohdassa 50 esitetdidn, niin ettd reunacsa
43 sijaitsee reunaosan 42 yldpuolella ja vieressd, minkd jdl-
keen toisensa peittdvdt kerrokset hitsataan ja erotetaan. YKsi
hitseistid 51 on piddasiassa taitteen 50 suuntainen, niin ettd
muodostuu kddensijaosa 52, ja muut hitsit (ei esitetty) kulke-
vat poikittain taitetun rainan 41 suhteen toisistaan erilldin
olevissa kohdissa rainan pituussuunnassa. Poikittaiset hitsit
tuottava hitsausvaihe saa myds aikaan aineen rikkomisen hit-
seissd, jolloin yhdistetyt rainat 41, 45 muodostetaan pusseik-
si 49.

Pussit 49 avataan niin ollen taitteesta 50 kaukana olevassa

pddteosassa ja tuetaan yldsalaisin k#&nnettyyn asentoon tdyt-
t84 varten kiinnittdmdlld vidliaikaisesti tukeen (ei esitetty)
pidennetty huuli 53 reunaosan 43 ldhellid. Pddteosa suljetaan
sen jdlkeen hitsaamalla taitetun rainan 41 kerrokset huulen

53 ja reunaosan 42 vieressd, kuten kuvion 19 katkopisteviivat
esittdvdt, jolloin hitsaus samanaikaisesti poistaa huulen 53.

Havaitaan, ettd kuhunkin s3ilidén 49 kuuluva lovirivin 44 osa

varustaa sdilidn peukalointia osoittavalla sulkimella.

On myods selvidd, ettd kukin edelld kuvioihin 10-12, 13, 14-16
ja 17-19 selitetty toteutusmuoto voidaan varustaa nauhalla 22
tai liimalla 23 tai irrotettavalla kuumasululla, jota on ylli

selitetty viitaten kuvioihin 6 ja 7 sekd 8 ja 9.



Piirustusten kuviossa 20 esitetdidn kaaviollisesti s8ilidn
toteutusmuoto, joka on muodostettu taitetusta rainasta 54,
joka kdsittdd lovirivin 55 ja limisulun 56. SHili0 on varus-
tettu sisipaneelilla 57, joka on muodostettu rainan 54 ala-
pinnalla sijaisevasta kapeammasta rainasta ennen s&dilidn muo-
dostusta erillisten yhdensuuntaisten paineherkkien kosketus-
l1iimanauhojen 58, 59 avulla, jotka sijaitsevat kapeamman rai-
nan pitkittdisten reunaosien vieress&d ja lovirivin 55 vastak-

kaisilla puolilla.

Liimanauhat 58, 59 sijoittavat kapeamman rainan 57 paikalleen
sdilididen valmistuksen aikana ja muodostavat esteet ilman
pidisylle sdilisihin lovien 55 ldpi. Nauha 59 on uudelleen kdy-
tettdvd liima, jonka ansiosta sisdpaneeli 57 voidaan erottaa
kxosketuksesta sdilidn viereisen pinnan kannan s&dilidn avausta

varten.

Kuviossa 21 esitetddn kuviossa 20 esitetyn toteutusmuodon
kaltainen sdilidn toteutusmuoto paitsi, ettd sisdpaneeli 60
sijaitsee s3ilidn vastakkaisella pinnalla ja on yhdistetty
siihen limisululla 61. Tadmdn takia tarvitaan vain yksi ainoa
paineherkkd kosketusliimanauha 62 muodostamaan este ilman
péddsylle lovien 63 ldpi, liiman 62 ollessa uudelleenkdytet-

tdvd.

On selvidi, ettid liimanauha 62 voli sijaita oleellisesti sen
rainan keskipituusakselia pitkin, josta paneeli 60 on muodos-
tettu, jolloin rainoja ei tarvitse varustaa liimanauhoilla

62 eri kohdissa sdilidn eri muotoja varten.

On myds selvdid, ettd kunkin rainan pintaan, joka muodostaa
sisdpaneelit 57, 60, voidaan kohdistaa s3hkdBkoronapurkausta
pinnan "kiilaamiseksi", ennenkuin sille sijoitetaan liimanau-
hat 58, 59 Jja 62. "Kiilattu" pinta varmistaa, ettei liima

siirry vastakkaiselle pinnalle, kun siilid avataan, vastak-



kaisen pinnan ollessa pinta, Jjonka kanssa sdilidn sisdltd voi
joutua kosketukseen, kun sisdltd sijoitetaan s&iliddn tai

poistetaan siitd.

Piirustusten kuvioissa 22-25 esitetddn sdilid 64, joka kasit-
tdd kaksi kalvoainetta olevaa paneelia 65, 66, jotka on hit-
sattu toisiinsa sivusaumoissa 67, 68. Sivusaumoihin on my0s
hitsattu muovikalvoainelevyn 69 vastakkaiset reunaosat, maini-
tun muovikalvoainelevyn sijaitessa paneelien 65, 66 vidlissid ja
sen yldosan 70 ulottuessa ylo&spdin paneelien 65, 66 yli. Yksi
paneeleista 65 on varustettu paneelin 65 suhteen poikittaisel-

la lovirivilli 71, ja levyn 69 yldosassa 70 on aukot 72.

Aukot 72 on sovitettu sen tdhden, ettd sdilid 64 voidaan kiin-
nittdd luukkuun (ei esitetty) sdilidn tukemiseksi avattuun
tilaan, kun siihen sijoitetaan tuotteita kuten viipaloidun

leipdlimpun viipaleita, kuten kuviossa 22 esitet#in.

Sen Jjdlkeen paneelit 65, 66 ja sis&dlevy 69 hitsataan toisiinsa
ylemmidssd poikittaishitsissd 73. Levy 69 katkaistaan samanai-
kaisesti yldhitsin 71 tuottavan hitsausvaiheen kanssa, jolloin
sisdlevyn 69 yldosa 70 poistetaan levyn osasta, joka ulottuu
tdytetyn ja suljetun sdilidn 64 sis#din, kuten kuviossa 23

esitetdin.

58i1i% 64 avataan rikkomalla paneelin 65 aine lovirivin 71
kohdalla, kuten kuviossa 24 esitetHdin, ja nostamalla ylds si-
sdlevy 69 yhden tai useamman tuotteen poistoa varten, kuten

kuviossa 25 esitetidn.

On selvdd, ettd kukin sisdkkeistd 28, 36, 45, 57, 60 ja 69
voi olla erilaista ainetta kuin sdilidn kullakin sisikkeelli
varustetun loppuosan muodostava aine. Edellyttden ettd kunkin
sisdkkeen pinta sopii yhteen vastaavan s#ilidn aineen vierei-

sen pinnan kanssa, niin ettd hitsaus ja irrotus voidaan suo-
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rittaa, kukin sisike voidaan tehdid aineesta, jolla on erilai-
set ominaisuudet kuin vastaavan s3ilidn jaljelld olevalla ai-

neella.

Sisidkkeet 28, 36, 45, 57, 60 ja 69 voivat olla eripaksuista
ainetta kuin sdilidn loppuosan muodostava aine. Sisdkkeen ai-
ne vol esim. olla paksumpaa ainetta suuremman jdykkyyden saa-

miseksi tai ohuempaa ainetta kustannusten pienentédmiseksi.

Sisdakkeet 28, 36, 45, 57, 60 ja 69 voivat olla vdrillisid tai
sivytettyjd tuotteiden tulo- ja poistokohdan osoittamiseksi

vastaavaan siilioon ja vastaavasta s&ilidstd.

Edelleen on selvii, ettd valitsemalla sopivat aineet, jolloin
kukin sisikkeistd 28, 36, 45, 57, 60 ja 69 tarttuu vastakkai-
seen, vastaavan lovirivin sisdltividn seindidn, sisdkeaineen

liike sH3ilidn valmistuksen aikana viereisen rainan tai levyn
suhteen, Jjoka tulee muodostamaan s§ilidn, pienenee tai elimi-
noidaan, mikd rajoittaa sdilion sis&illdn pddsyd sisdkkeen ja

vastakkaisen seindn valiin.

Kiytettdiessd pystysuoria muovaus/tayttd/sulkukoneita, jotka
on varustettu hihnakul jetusjédrjestelm&dlls rainan kuljettami-
seksi eteenpdin putkimaisessa muodossa, sisikkeiden kiinnitys
muodon sisdseinddn joko liimalla 59, 62 tai ylldmainitulla
tartuntavaikutuksella tai jaksottaisella pistehitsauksella
toisiinsa varmistaa, ettd putkimaisen muodon ja sisikkeiden

- suhteellinen liike eliminoidaan tai pienenee minimiin.

On myds selvdd, ettd esilld olevan keksinn®dn mukaisia sdilidi-
td voidaan valmistaa muovikalvoaineesta, joka on varustettu
lovirivilld ja jonka p&dillid sijaitsee sisikeainetta, jolloin
yhdistetyt aineet on kelattu rullalle. Rullan tasapainotetun
geometrian varmistamiseksi rullalle kelataan edullisesti pois-
tettava lisdaineraina erilldidn maintuista sisikeaineesta rul-

lan pituussuunnassa.
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Patenttivaatimukset

1. Joustavasta aineesta tehty sd3ilid (17, 32, 49, 64), joka
kisittddi sisipaneelin (15, 28, 36, 45, 57, 60, 69) ja ulkopa-
neelin (16, 24, 34, 41, 54, 65), jotka on yhdistetty siihen
saumoissa (20, 21, 67, 68) t unne t t u siitd, ettd
ulkopaneeli (16, 24, 34, 41, 54, 65) on kiinnitetty sisdpa-
neeliin (15, 28, 36, 45, 57, 60, 69) sulussa (14, 31, 33, 39,

48, 58, 61, 73), joka sijaitsee pddasiassa suorakulmaisesti

saumoja (20, 21, 67, 68) vastaan ja on varustettu heikennys-
viivalla (13, 27, 35, 44, 55, 63, 71), joka sijaitsee vdli-
matkan pddssd oleellisen yhdensuuntaisesti sulun (14, 31, 33,
39, 48, 58, 61, 73) kanssa, jolloin sdilié (17, 32, 49, 64)
on avattavissa rikkomalla aine heikennysviivan (13, 27, 35,
44, 55, 63, 71) kohdalla.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen sdilid, t unnet t u
siitd, ettd heikennysviiva (13, 27, 35, 44, 55, 63, 71) ki3-
sittdd aukon aineessa.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen sdilid, t unnet t u
siitd, ettd heikennysviiva (13, 27, 35, 44, 55, 63, 71) ki-
sittdd useita aukkoja.

4. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen sdilid,
tunnettu siitd, ettd este (22, 23, 58, 59, 62) on so-
vitettu estdmiddn kaasun pddsy paneelien (15, 28, 36, 45, 57,
60, 69) (16, 24, 34, 41, 54, 65) valiin, jolloin este (22, 23,
58, 59, 62) voi luopua mainitusta estimisesti sdilion (17, 32,
49, 64) avauksen sallimiseksi.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen s4ilié, t unne t t u
siitd, ettd este (22, 23, 58, 59, 62) kidsitt#i uudelleenkiy-
tettdvdn paineherkidn kosketusliiman.

6. Patenttivaatimuksen 4 tai 5 mukainen siili$, t u n-
nettu siitd, ettd este (22, 23, 59, 62) on irrotettava
sulku.

7. Jonkin patenttivaatimuksen 4-6 mukainen siilid, t u n-
nettu siitd, ettd este (22, 23, 58, 59, 62) sijaitsee
paneelien (15, 28, 36, 45, 57, 60, 69) (16, 24, 34, 41, 54,
65) vdlisss.
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8. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen sdilid,
tunnettu siitd, ettd sisdpaneeli (15, 28, 36, 45, 57,
60, 69) kaareutuu sisiinpiin oleellisesti sauman (14, 31, 33,
39, 48, 58, 61, 73) suuntaisen akselin ympiri sisidkaarteen
(19a) muodostamiseksi.

9. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen s&ilid,
tunnettu siitd, ettd sisipaneeli (28, 36, 45, 57, 60,
69) k&sittddi sisdkkeen sdilidssd (32, 49, 64).

10. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen sdilid,
tunnettu siitd, ettd sisike (28, 36, 45, 57, 60, 69)
on erilaista ainetta kuin ulkopaneelin (24, 34, 41, 54, 65)

aine.
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