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1

Predm&t vyndlezu se tfkd statorn pro stéjnosmérné motorky s feritovymi segmenty,
vhodnfy pro ost¥ikovale Selnich skel @otorovfch vozidel, sestavaiici z kostry, feritovych
gegmentd a krytu, a zplsob vyroby tohoto statoru.

Jesou zhdmy statory pro ma1é>stéﬁn05m5rné motorky zhotovené z jednoho nebo dvou feri-
tovfch toroidd, kde se magneticky obvod uzavird kostrou, kterd je zhotovena z ocelové trub-
ky. Takto sestaveny stator se magnetuje a ukléddd do krytu motorku, kde je uloZeno 1oﬁiskp,
nebo loZiskovy 3tit tvoP{ samostatny dfl., Nevyhodou popsaného vyrobku je znalnd pracnost
a nutné presnost jednotlivych dild, vysokd zmetkovitost, zejména feritovych toroidl a né-
rodnost p¥l opracovéni, Skldddnfm jednotlivych dfll vznikd znalnd nesouosost vi&i loZisku
a proto je nutné volit v¥t&{ vzduchovou mezeru. mezi statorema rotorem. Pro lepeni feri-
tovych toroidd do ocelové trubky se uZivd ddvozni tmel a pro vyrobu krytu motorku, z divo-
du pot¥ebné pewvnosti, se rovnd% u¥ivaji dovozni plasty.

Jgou zndmy konstrukce statoru pro stejnosmdrné motorky zhotovené ze dvou feritovych
gsegmentd a upevndni do ocelové kessry g?onami. Kostra je zhotovena z ocelové trubky, nebo
svinuta z ocelového plechu. Takto sesvaveny stator se magnetuje a uklddd do krytu motorku.“
kde je ulo¥eno loZisko, nebo loZiskovy 5tit tvo¥{i samostatny dfl. Nevyhodou popsaného zpii-
sobu je nutnd pYesnost diled p¥i opraco&éni & vysokd zmetkovitost, zejména p¥i upevnovéni

feritovfch segmentd sponami do ocelové kostry.
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D4le je nim zndmo AO &, 173 387 Elektricky stroj tolivy, ;ejména krokovy motor, kterd
Fe8{ zalévdn{ statoru pro krokovy motor a svou konstrukel i zplsobem vyroby je 0odli%né, a
to zejména konstrukei kostry, kterd je hrni¥kového tvaru a felnich 3dsti ve tvaru mezikru-
%{ a trubkou tvorfei lo¥iskové pouzdro. Je ndm énéma moZnd modifikace p¥i poufiti ferito-
¥ych pretencl s otvory pro pritok zalévaci hmoty. Nevyhodou p¥l zelévdni je nizkd produk-
tivita prédce,

Uvedené nevyhody odstranuje stator pro stejnosmdrné motorky s feritovymi segmenty,
vhodny pro ost¥ikovade Selnich skel motorovych vozidel, sestdvajici z kostry, feritovych
segmentd a krytu a zplisob v¥roby statoru pedle tohoto vyhélezu, jeho¥ podstata spodivd v
tom, ¥e d8lend samosvornd kostra je»opétﬁena.lﬁﬁky pro feritové segmenty a vybrdnim pro
fixaci kostry a feritové segmenty v krytu motoru, piifemZ se d8lend samosvornd kostra s
14¥ky pro feritové magnety a vybrdnim pro fixaci osadf pfedem zmagnetovanymi segmenty,
nade? se umist{ v zdst¥ikové form$ a v jednd operaci zastiiknutim fiiuje a zdroven opatii
krytem s otvorem pro 10%13&0, gtredfcim ndkrufkem a polohovaci drdikou,

Vihodou statoru pro steinosmérné motorky a zpisobu jeho vyroby, je velkd pPesnost
zhotoveného statoru, malé ndroky na piesnost jednotlivych vklddanych dflel, vysokd produk-
tivita, minimdlni zmetkovitost, zejména feritovych segmentd, velka pevnost statoru, p¥i-
gem¥ odpadd jakékoliv lepeni nebo zpevﬁovéni feritovich segmenti sponani pred zdstiikem,
Zéroven odpadd magnetovdni statoru po zdst¥iku, proto¥e feritové segmenty jsou hromadnd
magnetoviny pred zdst¥ikem, Daiéi vyhodou je moZnost jednoduché idpravy tvaru statoru, dle
po¥adavku zdkaznika. Ziroven tento vjrbbek umo¥nuje pou%iti tuzemskych plastickych hmot,
p¥i dosa¥en{ vy38{ pevnosti statoru. Polohovaci drd¥ka S-J je provedena na fele feritové-
ho krou%ku nebo na ocelové kostfe v samostatné operaci. Tato dpravs odstra;uje komplikace
p¥i montdZi, p¥i kteriéh by dochdzelo k odklonu S=J, co? je pFiSinou jiskPeni kolektoru.
Vyhodou je rovnd? sni?en{ hmotnosti a zmendeni rozmdrd statori pFl zvyfSeni vykonu,

Na pfiioieném vikrese je v obr. 1 zndzorndna konstrukce statoru stejnosmdrného mo-
torku v ndrysném Yezu a v obr, 2 jeho pldorysny Yez,

l Stator podle vyndilezu sestdvd z vnit¥ni kostry 2 s liZfkem a vndj3{i kostry 3 s liZkem,
p*idem¥ pPl sestaveni obou koster se vytvoFi vybrdni 9 a liZka se osadf feritovymi seg-
menty L. Z&st¥ikem se vytvo¥P{ celek s krytem motoru 4, JehoZ loﬁiskovf 5tit je opat¥en
otvorem pro loZisko 5, upevnovacimi otvory 6 a stPedicim ndkrufkem ] s polohovaci drdi-
kou 8. ‘

Vyndlez Yesf{ konstrukcl a zpisob vyiroby statoru stejnosm&rného motorku, zejména do
prim8ru rotoru 25 mm, Stator tvoii zv145% vytvarovand kostra 3 vndj3{ s liZkem do které
je s pfesshem nasunute 2v145% vytvarovand vniti#nf kostra 2 s iﬁikem. Obd kostry jsou zho-
toveny z ocelové péskoviny a koatra vnitin{ 2 s 1lifkem je pfedprulena tak, fe jde nasunout
do kostry 3 vn33j¥{ e 1li¥kem a tvoPi takto celek, do kterého se ulo%{ pFedem h;omadné Zmag=
netované a obroudené feritové segmenty 1, které jJsou magnetickou silou p¥itahovdny k 1iZ-
kim vytvarovanych v kostrdch., Vzniklé vybrdnf 3 slouf{ k fixaci koster 2, 3 a feritovych
segmentd ] v ndsledné operaci, Takto sestaveni dfly se zslo%{ do formy pro tlakové zast¥i-

kdvdni plastickou hmotou a provede se zdst¥ik. Zdst¥ikem se vytvoF{ kompaktni celek, viet-



’ v
5 rotoru, ddle upevnova-

nd krytu motorku 4, ktery md loZiskovy 3tit 8 otvorem pro loZisko
ci otvory 6 pro Brouby ke spojen{ s protidilcem a stFedicim ndkrouZkem 7, ve kterém je po~
lohovaci dréd¥ka 8 k orientaci S-J a to v3e je provedeno v jedné operaci.

Podle vyndlezu byl zhotoven na pPiklad stator pro motorek ostiikovade delnich skel au-
tomobilu v n. p, TESIA Litovel. Stator byl vyroben s polovidni pracnosti bez ndroku na do-
vozni materidl, pfiéemi bylo dosa¥eno mnohem vEt8i presnosti. UloZeni loZiske vykazovalo

nesouosost 0,05 mm, Pivodni stator vykazoval nesouosost aZ 0,5 mm,

PRXEDMET VYNKLEZU

1. Stator pro stejnosmirné motorky s feritovymi segmenty vhodny pro ost#ikovale Selnich
skel motorovych vozidel, sestdvaijici z kostry, feritovych segmenti a krytu, vyznaleny
tim, %o d¥lend samosvorni kostra (2, 3) je opatiena liZky pro feritové segmenty (1) a
yybrénim (9) pro fizaci kostry (2, 3) a feritové segmenty (1) v krytu motorku (4).

2. Zplsob vyroby statorﬁ pro stejnosm¥rné motorky podle bodu 1, vyznaleny tim, Ze se dBlend
samosvornd kostra s iﬁiky pro feritové magnety a vybrdnim pro fixaci osadi pfedem zmag-
netovanymi segmenty, nade¥ se umist{ v zdstPikové formé a v jedné opéraci zastPiknutim
fixuje a zéroven opatii krytem s otvorem pro loZisko, stfe@iqim nékrufkem a polohovaci
drdZkou, ' A

1 vykres
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