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Lasilevyjen painemuodostus
Tryckbildning av glasskivor

Tiivistelmd - Sammandrag

Esilla oleva keksintd koskee menetelmad,
jolla muotoillaan lémp&pehmennettdvid le-
vymateriaaleja voimakkaasti kaarevaan muo-
toon kdyttden alempaa &&riviivamuottia ja
ylempdd muotoilumuottia ja jossa muotoilu-
muotit tekevat mahdollisimman v&h&n j&alkia
levyihin. Asriviivamuotissa on tukikaide,
joka péd&osin vastaa muotoiltavien lasile-
vyjen reuna-alueen haluttua muotoa ja joka
tukee lasilevyjd, kun niita kuumennetaan
ja niihin mucodostuu painauma vetovoiman
vaikutuksesta. Tamdn jalkeen &adriviiva-
muotti ja ylempi muotti siirretdsn tois-
tensa suhteen asentoon, jossa muotit ovat
joko hyvin 1l&8helld toisiaan tai jossa
ylempi muotti puristaa lasilevyji. T&min
suunnataan

jdlkeen muotista painekaasua

esimuotoiltujen levyjen tukemattomille
keskialueille, jolloin ne pakotetaan alas-
pain ja levyt saavat halutun muodon.

Keksintd koskee mySs laitetta lampopehmen-

nettdvdn levymateriaalin muotoilemiseksi.

FOreliggande uppfinning ber8r ett fdrfa-

rande f6r formning av vérmemjukgjorda
skivmaterial till kraftigt krtkt form med
anvdndning av en undre konturform och en
Ovre

formningsform wunder minimering av

mdrken av formningsformen pd skivorna.
Konturformen har en stddskena viasentligen
motsvarande den Onskade formen f&6r kantom-
rddet i de formade glasskivorna och stéd-
ande glasskivorna medan de upphettas och
buktar neddt under inverkan avtyngdkraf-
ten. Ddrefter fOrs konturformen och den
ovre formen relativt varandra till ett
ldge dar de &r mycket nari varandra eller
i wvilket den &vre formen trycker mot
glasskivorna. Sedan riktas en tryckgas mot
de forformade skivornas ostddda mittom-
rdden, varvid de pressas neddt och far
onskad form.

Uppfinningen avser &ven en anordning for

formning av varmemjukgjort skivmaterial.
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