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Dziurkowane blachy wytwarza si¢ za-
pomoca wytlaczania tak, ze dziury posia-
dajg mniej lub wigcej ostre wobrzeza, a
czesto ostre wystepy.

W wielu wypadkach, w szczegélnosci
gdy te dziurkowane blachy maja byé¢ uzy-
te jako sita (sita plaskie lub bebnowe)
ostre obrzeza dziur powodujg uszkodzenie
stykajacych si¢ z blachami przedmiotéw.
Zokraglenie obrzezy dziur zapomoca ob-
rébki nie moze wchodzié¢ w rachube przy
produkcji masowej.

Stwierdzono obecnie, ze przez powle-
kanie dziurkowanych blach kauczukiem u-
zyskiwanym z wodnego rozproszenia kau-
czukowego otrzymuje si¢ powtloke, odpor-

na na réznego rodzaju mechaniczne nate-
Zenia, ktéra obrzeza dziur odpowiednio
zaokragla.

Zanurzanie moze np. odbywaé sig w
mleku kauczukowem zaprawionem zwy-
ktemi dodatkami jak srodki wypelniajace,
$rodki wulkanizujace i przys$pieszajace
wulkanizacje, ktére ewentualnie moze byé
odpowiednio stezone. Aby otrzymaé dosta-
tecznie silna powloke przez jedno tylko
zanurzenie, mozna z korzyscia dziurkowa-
na blache zaopatrzyé¢ przed zanurzeniem
w powloke dziatajaca koagulujaco np. w
powloke zawierajaca chlorek wapniowy
lub kwas octowy.

Jeszcze korzystniej jest stracaé kau-
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czuk w 'sposéb znany jako taki elektrofo-
retyoznie na ,dziurkowana ewentualnie
odpowiednio: ‘juz gksztaltowana blache,
przyczem np, blacha wzglednie przedmiot
uksztaltowany wlacza si¢ w razie ujemne-
go ladunku rozproszenia kauczukowego
jako anode, a celem zapobiezenia tworze-
niu sie gazu zaopatruje si¢ blache, wzgled-
nie dziurkowany przedmiot uksztaltowa-
ny, gdy on sam si¢ latwo nie utlenia, w
powloke z odpowiedniego metalu, np.
cynku, B

Przy uzyciu rozproszenia kauczukowe-
go z dostatecznie wielkim dodatkiem siar-
ki mozna w ten sposéb wytwarza¢ dziurko-
wane blachy z powloka ebonitowa, co po-
woduje moznoéé polerowania. Dziurkowa-
ne blachy wezglednie dziurkowane przed-
mioty uksztaltowane zaopatrzone w po-
wloke kauczukowsa zachowuja sie szcze-
gélnie dobrze w przemysle chemicznym
dzieki odpornosci wzgledem czynnikéw
chemicznych.

Takie powleczone kauczukiem a szcze-
golnie ebonitem czesciowo lub na calej
swej powierzchni dziurkowane cewki u-
Zywaé¢ mozna szczegdlnie jako cewki do
nawijania przy wytwarzaniu sztucznego
jedwabiu. Cewki te wyrézniaja sie swym
nieznacznym cigzarem, zupelnie gladka
powierzchnia i praktycznie nieograniczo-
na trwaloécia, odporroscia na oddzialy-
wanie chemiczne i t. d. Tego rodzaju cew-
ki nie wykazuja réwniez nawet przy dtuz-
szem uzyciu zadnych gladkich miejsc me-
talowych, mogacych powodowaé splamie-
nie sztucznego jedwabiu; dzieki celowemu
zaokragleniu obrzezy otworéw  nitki
stucznego jedwabiu nie fryzuja sie.

Proponowano juz powlekaé cewki do
nawijania z dziurkowanej blachy réznemi
lakami, mnp. lakiem celonowym, lecz te
cienkie powloki lakowe nie s wystarcza-
jace do zadowalniajacego zaokraglenia
obrzezy dziur.

Proponowano dalej tego rodzaju cew-

ki utworzone z dziurkowanej blachy na o-
bu powierzchniach zewmetrznych zaopa-
trywaé w jeden arkusz kauczuku ite dwa
arkusze kauczukowe laczyé przy dziurach
i przyciska¢ tak, ze zewnegtrzne i we-
wnetrzne wylozenie kauczukowe cewki po-
laczone sa ze soba przy brzegu kazdego
otworu zapomoca szwu. Pominawszy prak-
tyczne trudnosci tego rodzaju sposobu
sporzadzania, twonza te niezliczone szwy
cewki miejsca niedostatecznie wytrzyma-
e, gdyz powietrze zawarte miedzy oby-
dwiema plytkami kauczukowemi gromadzi
sig¢ gtéwnie przy dziurach i tatwo powodu-
je powstawanie miejsc nieszczelnych, W
przeciwieristwie do tego dziurkowane bla-
chy zaopatrzone sa w mysl niniejszego
wynalazku w powloke bez szwu, ktéra nie
moze wykazywaé zadnych miejsc nie-
szczelnych. '

Rozproszenie kauczukowe mozna uzy-
skiwaé nietylko z naturalnego mleka kau-
czukowego, lecz réowniez z sztucznego roz-
proszenia kauczukowego, ktére odpowied-
nio mozna wytworzyé czesciowo lub tez
calkowicie z wulkanizowanych odpadkéw
lub tez z regenerowanego kauczuku; uzy-
waé mozna réwniez mieszanin naturalnego
mleka i sztucznego rozproszenia kauczuko-
wego. Mozna réwniez uzywaé rozproszenia
kauczuku zwulkanizowanego.

Dobre wyniki otrzymano z rozprosze-
niem, ktére przy ogélnej ilosci substancyj
suchych 30% na 100 czesci kauczuku za-
wiera 50 czesci siarki.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwanzania dziurkowa-
nych blach i ksztaltowanych wyrobéw bla-
szanych z powloka kauczukowa, zwla-
szcza cewek do nawijania sztucznego je-
dwabiu w przemysle jedwabniczym, zna-
mienny tem, ze plaskie lub uksztaltowane
blachy wzglednie cewki zaoparuje sie w
powtoke skladajaca sie z straconego kau-



czuku, otrzymanego z wodnistego rozpro- mienny tem, ze powloke wytwarza si¢ w
szenia kauczuku tak, Zeby powloka ta o- postaci warstwy ebonitu.
taczala réwniez obrzeza otworéw.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien- The Anode Rubber Company
ny tem, ze powloke wytwarza si¢ z kau- (England) Limited.:
czuku straconego w znany jako taki spo- Zastepca: Dr. inz, M. Kryzan,
séb elektroforetyczny. rzecznik patentowy.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1 i 2, zna-

Druk L. Bojuslawsklego, Warszawa.
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