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Vorrichtung zum Herstellen von Faservliesen.

@ Von einem Materialeinlass (1, 2) wird ein Vorvlies

gezahnten Kardentrommeln (3, 4, 5, 6) zugefiihrt, die
eine das Abfliegen der Fasern unter Fliehkraftwirkung
ermdglichende Umfangsgeschwindigkeit aufweisen und
die Fasern auf eine luftdurchlissige, besaugte und kontinu-
jerlich bewegte Fangfliche (7) abschleudern.

Um mit einfachen technischen Mitteln auch bei
hohem Materialdurchsatz ein gleichmissiges Vlies zu
erhalten, folgen die Kardentrommeln (3, 4, 5, 6) in Durch-
laufrichtung des Vorvlieses unmittelbar aufeinander,
wobei die in Durchlaufrichtung des Vorvlieses jeweils
nachgeordnete Kardentrommel (4, 5, 6) fiir die vorgela-
gerte Kardentrommel (3, 4, 5) eine Arbeitswalze bildet.
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PATENTANSPRUCHE lass fiir ein Vorvlies, aus gleichsinnig rotierenden, gezahnten

1. Vorrichtung zum Herstellen von Faservliesen, beste- Kardentrommeln, die eine das Abfliegen der Fasern unter
hend aus einem Materialeinlass fiir ein Vorvlies, aus gleich- Fliehkraftwirkung ermdglichende Umfangsgeschwindigkeit
sinnig rotierenden, gezahnten Kardentrommeln, die einedas  aufweisen, und aus einer luftdurchlissigen, besangten und
Abfliegen der Fasern unter Fliehkraftwirkung ermogli- 5 kontinuierlich bewegten Fangfliche, auf der die in je einem
chende Umfangsgeschwindigkeit aufweisen, und aus einer Teilstrom von den Kardentrommeln abfliegenden Fasern des
luftdurchldssigen, besaugten und kontinuierlich bewegten Vorvlieses zur Vliesbildung in Bewegungsrichtung der Fang-
Fangfldche, auf der die in je einem Teilstrom von den Kar- flache hintereinander auftreffen.
dentrommeln abfliegenden Fasern des Vorvlieses zur Vlies- Bei iiblichen Vorrichtungen mit einer Kardentrommel
bildung in Bewegungsrichtung der Fangfliche hinterein- 10 sind mehrere Arbeiterwalzen vorgesehen, die das von der
ander auftreffen, dadurch gekennzeichnet, dass die Karden-  Kardentrommel mitgefiihrte Fasermaterial zum Teil aus-
trommeln (3. 4. 5, 6) in Durchlaufrichtung des Vorvlieses kémen, wobei die von den Arbeiterwalzen mitgenommenen
unmittelbar aufeinanderfolgen und dass jeweils die in Fasern durch Wenderwalzen abgenommen und wieder der
Durchlaufrichtung des Vorvlieses nachgeordnete Karden- Kardentrommel zugefiihrt werden. Trotz der durch die
trommel (4, 5. 6) fiir die vorgelagerte Kardentrommel (3, 4, 5) 15 Arbeiterwalzen und die Wenderwalzen erzielten Auflosung
eine Arbeiterwalze bildet. konnte vor allem bei erhhtem Materialdurchsatz keine

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- hohe Gleichméssigkeit des sich auf der Fangfliche bildenden
zeichnet, dass die Kardentrommeln (3, 4, 5, 6) unter- Vlieses sichergestellt werden, weil die Neigung der Fasern,
schiedlich gezahnt sind. wihrend des Fluges zur Fangfliche zusammenzuballen, mit

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 20 der Anzahl der Fasern je Raumeinheit steigt.
zeichnet. dass die Kardentrommeln (3, 4, 5, 6) mit unter- Um diesen Nachteil zu vermeiden und ein gleichmissiges
schiedlicher Umfangsgeschwindigkeit antreibbar sind. Vlies herstellen zu konnen, ist es bereits bekannt (AT-PS

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche { bis 3, dadurch 325 996), oberhalb der Kardentrommel eine zweite Karden-
gekennzeichnet, dass der Abstand der Kardentrommeln (3,4, trommel anzuordnen, die mit einem von der ersten Karden-

5. 6) voneinander einstellbar ist. 25 trommel iiber eine Arbeiterwalze und eine Wenderwalze

S. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis4, dadurch  abgenommenen Teil des Vorvlieses beschickt wird, so dass
gekennzeichnet, dass die Kardentrommeln (3, 4, 5, 6) die Fasern in zwei Teilstromen in Bewegungsrichtung der
gegeniber der Fangflache (7) abgedeckt sind und dass zwi- Fangfliche hintereinander auf dieser auftreffen. Damit wird
schen den Abdeckungen (9) jeweils in den Zwickelbereich die Faserdichte in jedem Teilstrom verringert, was unmit-
zwischen den Kardentrommeln (3, 4, 5, 6) reichende Abwurf- 3 telbar zu einer gleichmassigeren Faserablage auf der Fang-
kanile (10) vorgesehen sind. flache fiihrt. Ausserdem wird das Vlies in zwei Schichten auf-

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- getragen, die auf Grund des Verdoppelungseffektes eine Ver-

zeichnet, dass der sich jeweils zwischen den Abwurfkanilen  gleichméssigung selbst dann bewirken, wenn es in einem
(19} ergebende Raum (11) oberhalb der Fangflache (7) durck  Teilstrom zu Ungleichméssigkeiten kommt. Diese Unregel-
auf der bereits gebildeten Vliesschicht abrollende Walzen 35 miéssigkeiten werden durch die zweite Schicht im sich bil-

(12) gegeniiber den Abwurfkanélen (10) abgedichtet ist. denden Vlies zumindest teilweise wieder ausgeglichen. Um
7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- einerseits einen hoheren Materialdurchsatz und anderseits
zeichnet, dass die Abdeckungen (9) an den Walzen (12) anlie-  eine noch héhere Gleichmassigkeit erreichen zu kénnen,
gende Dichtlippen (13) tragen. wire es wiinschenswert, das Vorvlies in mehr als zwei Teil-
8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekenn- 40 stréme aufzuteilen, was allerdings mit der bekannten Vor-
zeichnet, dass die Fangfliche (7) im Bereich der gegeniiber richtung nicht méglich ist. Ausserdem ist die Ubertragung
den Abwurfkanélen (10) abgedichteten Rdume (11) unbe- eines Teiles des Fasermaterials von einer auf eine andere
saugt ist. Kardentrommel iiber ein Arbeiter- und Wenderwalzenpaar

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch  anfwendig und storanfillig,
gekennzeichnet, dass in den Zwickelbereich zwischen je zwei 45 Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Vor-

benachbarten Kardentrommeln (3, 4, 5, 6) auf der von der richtung der eingangs geschilderten Art so zu verbessern,
Fangflache (7) abgekehrten Seite gegen den engsten Spalt dass mit einem geringen Konstruktionsaufwand eine ein-
zwischen den Kardentrommeln (3, 4, 5, 6) gerichtete Blas- fache Aufteilung des Vorvlieses in nacheinander auf die
diisen (15) vorgesehen sind. Fangflache auftreffende Teilstrome sichergestellt wird.

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 50 Die Erfindung 16st die gestellte Aufgabe dadurch, dass die
zeichnet, dass die Blasdiisen (15) quer zum engsten Spalt zwi-  Kardentrommeln in Durchlaufrichtung des Vorvlieses
schen den Kardentrommeln (3, 4, 5, 6) verstellbar gelagert unmittelbar aufeinanderfolgen und dass jeweils die in
sind. Durchlaufrichtung des Vorvlieses nachgeordnete Karden-

1. Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch trommel fiir die vorgelagerte Kardentrommel eine Arbeiter-
gekennzeichnet, dass die Abwurfkanile (10) einen Stro- 55 walze bildet.
mungsquerschnitt aufweisen, der bei dem Nennluftdurch Da die Kardentrommeln ohne Zwischenschaltung von
satz der Blasdiisen (15) eine an die Umfangsgeschwindigkeit ~ Arbeiter- oder Wenderwalzen unmittelbar aufeinander-
der jeweils in den Abwurfkanal (10) drehenden Karden- folgen, kann die jeweils nachfolgende Kardentrommel das
trommel (3, 4. 5, 6) angepasste Mindestgeschwindigkeit der von der vorgelagerten Kardentrommel herangebrachte
Luftstrémung im jeweiligen Abwurfkanal (10) ergibt. 60 Fasermaterial mit der Wirkung einer Arbeiterwalze aus-

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn- kimmen, wobei die von der vorgeordneten Kardentrommel
zeichnet, dass sich der Stromungsquerschnitt der Abwurfka-  mitgenommenen Fasern unmittelbar nach dem Auskémm-
nile (10) gegen die Fangfldche (7) hin verringert. vorgang auf die Fangfliche abgeschleudert werden. Jede

nachfolgende Kardentrommel erméglicht einen zusitzlichen
65 Auskdmmvorgang, so dass mit einfachen Mitteln eine her-
BESCHREIBUNG vorragende Auflosung des Vorvlieses in mehrere Teilstrome
Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Her-  erzielt wird.
stellen von Faservliesen, bestehend aus einem Materialein- Zur Steuerung der von den einzelnen Kardentrommeln



3 667288

abgeschleuderten Faserstrome kann der Auskdmmvorgang keit zuzufiihren. Der durch den engsten Spalt zwischen den
durch die jeweils nachfolgende Kardentrommel beeinflusst Kardentrommeln geblasene Luftstrom unterstiitzt aus-
werden, Dies kann beispielsweise dadurch erreicht werden, serdem das Ablésen der Fasern von den Kardentrommeln.
dass die Kardentrommeln unterschiedlich gezahnt sind. Eine Dieser Umstand kann fiir eine Steuerung der Faserteil-

andere Moglichkeit besteht darin, die Kardentrommeln mit 5 strome ausgeniitzt werden, indem die Blasdiisen quer zum
unterschiedlicher Umfangsgeschwindigkeit anzutreiben, was ~ engsten Spalt zwischen den Kardentrommeln verstellbar

gegeniiber einer unterschiedlichen Zahnung den Vorteil gelagert werden. Durch das Verstellen der Blasdiisen zu der
einer einfachen Anpassung an unterschiedliche Verhéltnisse einen oder anderen der beiden zusammenwirkenden Kar-
mit sich bringt. Schliesslich kann die Ubertragung eines dentrommeln wird der Luftangriff an den Kardentrommeln
Teiles des Fasermaterials von einer Kardentrommel zur 10 verindert, was zu unterschiedlichen Ablosewirkungen fithrt.
nichsten auch noch durch den Abstand der Kardentrom- Weisen die Abwurfkanile einen Stromungsquerschnitt
meln voneinander eingestellt werden. auf, der bei dem Nennluftdurchsatz der Blasdiisen eine an die

Umfangsgeschwindigkeit der jeweils in den Abwurfkanal
_ drehenden Kardentrommel angepasste Mindestgeschwindig-

15 keit der Luftstrémung im jeweiligen Abwurfkanal ergibt, so
werden die abgeschleuderten Fasern ohne storenden Stauef-
fekt der Fangfliche in einem gleichmissigen Strom zuge-
fithrt. Lasst man die Stromungswiderstinde unberiicksich-
tigt, so ergibt sich nimlich der fiir eine bestimmte, durch-

20 schnittliche Stromungsgeschwindigkeit erforderliche Strd-
mungsquerschnitt durch das Verhiltnis der in der Zeiteinheit
zugefdrderten Luftmenge zur geforderten Strdmungsge-
schwindigkeit. Durch die Wahl einer bestimmten Grosse des

B . L ) Querschnittes des Abwurfkanales ldsst sich somit bei dem

Um Luftstrémungen zu vermeiden, die die bereits aufge- 55 yoroegebenen Nennluftdurchsatz der Blasdiisen die

b.racl'lte F'asersc‘:hicht storend beeinflufsen kénnen, kann der gewiinschte Stromungsgeschwindigkeit in den Abwurfka-
sich jeweils zwischen den Abwurfkanélen ergebende Raum nilen einfach sicherstellen.

Damit die von den Kardentrommeln abgeschleuderten
Fasern gleichmissig auf die Fangfliche aufgebracht werden
konnen, darf der Faserflug zur Fangfliche nicht gestort
werden. Zu diesem Zweck ist es vorteilhaft, die Kardentrom-
meln gegeniiber der Fangfliche abzudecken und zwischen
den Abdeckungen jeweils in den Zwickelbereich zwischen
den Kardentrommeln reichende Abwurfkanile vorzusehen.
Durch diese Abwurfkanile kann ein durch die Fangfléche
absaugbarer Luftstrom gefiihrt werden, mit dem die von den
Kardentrommeln abgeschleuderten Fasern zur Fangflidche
gefordert werden.

oberhalb der Fangfliche durch auf der gebildeten Vlies- Verringert sich der Stromungsquerschnitt der Abwurfka-
schicht abrollende Walzen gegem%ber den Abwurfkanalfa n nile gegen die Fangfliche hin, so tritt eine Beschleunigung
abgedichtet sein. Die auf der bereits gebl‘ldeten Vlles§ch1cht 3 der Luftstrémung gegen die Fangfliche hin auf, was den
abrollenden Walzen gewahr leisten dabei nicht nur eineaus-  geichmassigen Fasertransport zur Fangflache zusitzlich
reichende Abdichtung, ohne die Forderung der aufge- Unterstiitzt.

brachten Vliesschicht zu bghi{xdern, sondern bewirken auch In der Zeichnung ist der Erfin dungsgegenstand beispiels-
eine Verdichtung und damit einen grosseren Faserzusam- weise dargestellt, und zwar wird eine erfindungsgemasse Vor-
menhalt, was den Widerstand gegeniiber einer Verlagerung 4 richtung zum Herstellen eines Faservlieses in einem schema-
von Einzelfasern erhht. tischen Vertikalschnitt gezeigt. :

Die dargestellte Vorrichtung weist im wesentlichen einen
aus einer Zufiihrwalze 1 und einem Muldentisch 2 beste-
henden Materialeinlass fiir ein Vorvlies, mehrere, unmit-

4 telbar aufeinanderfolgende, nebeneinandergereihte, gleich-
sinnig rotierende Kardentrommeln 3,4, 5 und 6 sowie eine
sich mit Abstand unterhalb der Kardentrommeln 3, 4, 5 und
6 erstreckende Fangfliche 7 auf, die als umlaufendes Forder-
band ausgebildet ist. Diese Fangflache 7 ist luftdurchléssig

4 und wird mit Hilfe eines Saugkastens 8 besaugt. Um die Aus-
bildung eines entsprechenden Saugluftstromes zu unter-
stiitzen,weisen die Kardentrommeln 3, 4, 5, 6 gegeniiber der
Fangfliche 7 Abdeckungen 9 auf, zwischen denen Abwurfka-
nile 10 gebildet werden, die in den der Fangflache 7 zuge-

Eine erhdhte Neigung zur Klumpenbildung tritt stets dann 50 kehrten Zwickelbereich zwischen den Kardentrommeln 3, 4,

Zur Vermeidung stdrender Stromungskomponenten par-
allel zur Fangfliche sollten in dem sich jeweils zwischen den
Abwurfkanilen ergebenden Raum oberhalb der Fangfliche
moglichst alle Luftstromungen unterbunden werden. Zu
diesem Zweck konnen die Abdeckungen an den Walzen
anliegende Dichtlippen tragen, so dass die Rdume zwischen
den Abwurfkanilen, den Abdeckungen und der Fangfliche
nach aussen hin abgeschlossen sind. Bleibt die Fangfliche im
Bereich der gegeniiber den Abwurfkanélen abgedichteten
Riume unbesaugt, so kann auch von der Saugseite her kein
storender Einfluss auf die durch diese Rdume géforderte
Vliesschicht genommen werden.

auf, wenn die von den Kardentrommeln abgeschleuderten 5, und 6 reichen. Die sich zwischen den Abwurfkanélen 10
Fasern auf ein Luftpolster auftreffen. Zur Vermeidung von ergebenden Riume 11 sind gegeniiber der Fangfléche 7
Klumpenbildungen muss folglich in den Abwurfkanélen durch Walzen 12 abgedichtet, die auf der bereits gebildeten
eine iiber die Fangfliche absaugbare Luftstrémung vor- Vliesschicht abrollen. An den Walzen12 anliegende, von den
handen sein, deren Stromungsgeschwindigkeit auf die ss Abdeckungen 9 getragene Dichtlippen 13 vervollstindigen
Abwurfgeschwindigkeit der Fasern abgestimmt ist. Eine die Abdichtung der Abwurfkanle 10. Da ausserdem der
solche Luftstrdmung durch die Fangfliche ist aber von der Bereich der Fangfliche 7 zwischen den Abwurfkanélen 10
Bereitstellung einer ausreichenden Luftmenge abhingig. durch Einsitze 14 des Saugkastens 8 unbesaugt bleibt, sind
Sind auf der von der Fangfliche abgekehrten Seite in den alle Voraussetzungen geschaffen, um lediglich im Bereich
Zwickelbereich zwischen je zwei benachbarten Kardentrom- 6 der Abwurfkandle 10, nicht aber zwischen den Abwurfka-
meln gegen den engsten Spalt zwischen den Kardentrom- " nilen 10 ein Luftstromung zu erhalten, mit der die von den
meln gerichtete Blasdiisen vorgesehen, so kann durch den Kardentrommeln abgeschleuderten Fasern gegen die Fang-
engsten Spalt zwischen den Kardentrommeln eine ausrei- fliche 7 gefordert werden.

chende Luftstrémung sichergestellt werden, um die von den Damit einerseits die Luftstrdmung in den Abwurfkanélen
Kardentrommeln abgeschleuderten Fasern zu erfassenund 6 10 hinsichtlich ihrer Geschwindigkeit auf die Abwurfge-
aus dem der Fangfliche zugekehrten Zwickelbereich zwi- schwindigkeit der Fasern abgestimmt werden kann und

schen den Kardentrommeln der Fangfliche miteinerandie ~ anderseits die Fasern wihrend des Ablosens von den Karden-
Abwurfgeschwindigkeit abgestimmten Fordergeschwindig- trommeln durch den Luftstrom erfasst werden, sind im Zwik-
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kelbereich zwischen je zwei Kardentrommeln auf der den den Strémungsquerschnitt bestimmten Geschwindigkeit den
Abwurfkanilen 10 bzw. der Fangfliche 7 gegeniiberlie- jeweiligen Abwurfkanal 10 durchstromt. Wird der Stré-
genden Seite Blasdiisen 15 vorgesehen, die durch die dussere mungsquerschnitt der Abwurfkanile 10 unter Beriicksichti-
Abdeckung 16 der Kardentrommeln gefiihrt und gegen den gung des Nennluftdurchsatzes der Blasdiisen 15 so gross
engsten Spalt zwischen den Kardentrommeln gerichtet sind. 5 gewdhlt, dass die in den Abwurfkanilen auftretenden For-
Die Blastuft dieser Blasdiisen 15 stromt daher durch den eng-  derluftstrdmungen an die Umfangsgeschwindigkeit der

sten Spalt zwischen den Kardentrommeln hindurch in die jeweils in den Abwurfkanal drehenden Kardentrommel
Abwurfkanile 10, so dass eine ausreichende Luftmenge zur angepasst ist, so werden die abgeschleuderten Fasern std-
Verfligung steht, um eine entsprechende Férderluftstromung rungsfrei auf der Fangfliche 7 abgelagert. Strémungsquer-
durch die Fangflache 7 sicherzustellen. Die Luftstromung 10 schnitte mit einer Kanalbreite von hoéchstens 50 mm werden

durch den engsten Spalt zwischen den Kardentrommeln in der Praxis den iiblichen Anforderungen gerecht. Beson-
unterstiitzt dabei vorteilhaft die Ablésung der Fasern von ders vorteilhafte Verhiltnisse ergeben sich, wenn sich der
den Kardentrommeln und iibernimmt die abgelsten Fasern Strémungsquerschnitt der Abwurfkanile 10 gegen die Fang-
stérungsfrei. Die Wirkung der durch den engsten Spalt zwi- fliche 7 hin verringert, weil durch diese Massnahme eine
schen den Kardentrommeln geblasenen Luft auf die Abls- 15 Beschleunigung der Luftstrdmung gegen die Fangfliche 7
sung der Fasern von den Kardentrommeln hingt von der hin erreicht wird, was Staueffekte wiahrend der Faserzufiih-
Ausrichtung der Blasdiisen gegeniiber dem engsten Spalt zwi-  rung und damit Klumpenbildungen ausschiiesst.

schen den Kardentrommeln ab und kann folglich auch iiber Wegen der unmittelbaren Aufeinanderfolge der Karden-
die Ausrichtung der Blasdiisen quer zum engsten Spalt trommeln 3, 4, 5, 6 bildet die jeweils nachfolgende Karden-
gesteuert werden. Zu diesem Zweck sind die Blasdiisen 15 um 20 trommel eine Arbeiterwalze fiir die vorgelagerte Karden-
parallel zum engsten Spalt bzw. zu den Trommelachsen trommel. Das {iber den Materialeinlass zugefiihrte und von
gerichtete Schwenkachsen 17 begrenzt verstellbar gelagert, so ~ der Kardentrommel 3 erfasste Vorvlies gelangt mit der Kar-
dass die Diisenmiindung entweder in den engsten Spalt zwi- dentrommel 3 zur gleichsinnig rotierenden Kardentrommel
schen den Kardentrommeln oder gegen die in den Zwickelbe- 4, die einen Teil des Fasermaterials auskimmt und ihn gegen
reich oder aus dem Zwickelbereich drehende Karden- 25 die nachfolgende Kardentrommel 5 frdert. Das nicht von

trommel gerichtet werden kann. An Stelle der gezeichneten der Kardentrommel 4 erfasste Fasermaterial wird in den
Schwenkverstellung der Blasdiisen 15 kénnten die Blasdiisen ~ Abwurfkanal 10 abgeschleudert und mit Hilfe des im

auch durch ein entsprechendes Verschieben quer zu den Abwurfkanal herrschenden Forderluftstromes auf die Fang-
Achsen der Kardentrommeln verstellt werden. flache 7 aufgetragen.

Damit die abgeschleuderten Fasern nicht auf ein eine 3  Dasiiber die Kardentrommel 4 weitergeforderte Faserma-
Klumpenbildung unterstiitzendes Luftpolster oder eine Luft-  terial wird im Bereich der Kardentrommel 5 wiederum in
stromung stossen kdnnen, muss fiir eine an die Abflugge- einen abzuwerfenden Teilstrom und in einen weiterzu-
schwindigkeit der Fasern angepasste Geschwindigkeit des férdernden Teilstrom geteilt, der im Bereich der weiteren
Foérderluftstromes von den Kardentrommeln 3, 4, 5, 6 zur Kardentrommel 6 noch einmal durch einen Auskimmvor-
Fangflache 7 gesorgt werden. Zu diesem Zweck sind die Strd- 35 gang geteilt wird. Das Vorvlies wird folglich in mehreren
mungsquerschnitte der Abwurfkanile 10 nach oben Teilstrémen hintereinander auf der Fangfliche 7 gleich-
begrenzt, so dass auf Grund des beschréinkten Stromungs- missig aufgebracht, wobei die Faserdichte der einzelnen Teil-
querschnittes die in die Abwurfkanile 10 eingeblasene Luft, strdme trotz eines vergleichsweise hohen Materialdurch-
die iiber die Fangfliche 7 abgesaugt wird, mit einer durch satzes gering bleibt.
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