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Sposob wyrobu rur kutych, posiadajacych zebra w ksztatcie tarcz,
oraz urzadzenie do wykonywania tego sposobu.

Zgloszono 6 grudnia 1933 r.

Udzielono 24 stycznia 1935 r.

Pierwszenstwo: 7 grudnia 1931 r. (Szwajcarja).

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest
sposéb wyrobu rur zebrowych i urzadzenie
do wykonywania tego sposobu.

Na rysunku fig. 1 i 2 uwidoczniaja urza-
dzenie do wykonywania sposobu wedlug
wynalazku, przyczem fig. 1 stanowi prze-
kréj wzdtuz linji C — D na fig. 2, a fig. 2—
przekréj wzdtuz linji A — B na fig. 1; fig.
3 i 4 uwidoczniaja odmienne wykonanie ta-
kiego urzadzenia, w przekroju wzdluz linji
E — F na fig. 4 1 w rzucie poziomym.

Gorna cze$é b ostony urzadzenia (fig. 1
i 2) jest potaczona z czescia dolna a zapo-
moca czopa c tak, iz cze$é b moze byé obro-
cona w polozenie, oznaczone linja kreskowa-
na. Oslona a, b jest ogrzewana elektryczno-
écia, para o wysokiem cisnieniu lub woda.

Po obréceniu czesci b w polozenie, oznaczo-
ne linja kreskowana, umieszcza sie pierscie-
nie d w odpowiednich wydrazeniach czesci
a, poczem czgé¢ b przeprowadza sig¢ w po-
fozenie pierwotne. Nastepnie wlacza sie o-
grzewanie, a po osiggnieciu pozadanej tem-
peratury wsuwa sig rure e tak, iz pierscienie
d przylegaja do rury e. Po ponownem obré-
ceniu cze$ci b w polozenie oznaczone linja
kreskowana, mozna wyjaé gotowa rure i
ochlodzi¢, przyczem pierscienie d lacza sie
mocno z rurg e.

Przy wykonaniu wedtug fig. 3 i 4 czesci
a i b sa utworzone z pojedynczych ptyt, po-
taczonych ze soba zapomoca $rub m, przy-
czem pierscienie 0 wytwarzaja przestrzenie
pomiedzy plytami, przeznaczone do umie-
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s#¢zenia pierécieni d. Czesci a i b sa pola-
czone ze soba zapomoca czopa ¢. Gaz ogrze-
wajacy doplywa rurami h, a dysze g dziala-
ja bezposrednio na pierscienie d. Po obréce-
niu czesci b w polozenie,

czeéci a i przeprowadza cze$é b w poloze-
nie pierwotne, przyczem krawedzie pier-
$cieni o i d stykaja si¢ ze soba, a polozenie

tych ostatnich zostaje dokladnie ustalone.-

Nastepnie zapala si¢ gaz w dyszach g, a po
ogrzaniu pierscieni d do pozadanej tempe-
ratury wsuwa sie rure e i gasi dysze g tak,
iz po ochtodzeniu pierscienie d sa polaczo-
ne na stale z rura e.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu rur kutych, posiada-
jacych zebra w postaci tarcz, znamienny tem,

oznaczone linja
kreskowana, umieszcza si¢ pierscienie d -w .

ze pierscienie w postaci tarcz umieszcza sie
w oslonie w pewnem oddaleniu jeden od
drugiego i ogrzewa do pozgdanej tempera-
tury, poczem wsuwa si¢ w wydrazenia pier-

.§cieni rure, przyczem podczas ochladzania

pierscienie laczg sie na state z rura.
2. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze po-

~ siada ogrzewana ostong (a, b), ktéra jest

zaopatrzona w wydrazenia, przeznaczone do
umieszczania w nich pierscieni (d) w potoze-
niu, odpowiadajacem polozeniu ich na ru-
rze {e), przyczem ostona ta umozliwia wsu-
wanie rury (‘e) w kierunku podtuznym przez
pierscienie (d), umieszczone w ostonie.

Wilhelm Josef Hellenbroich.
Zastepca: Inz. H. Sokal,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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