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(67) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Aufbringen von farbigen filigranen Dekoren zur
Veredlung von Glas- und Keramikartikeln. Mit der Erfindung soll eine Veredlung von Glas- und
Keramikartikeln durch Aufbringen abriebfester filigraner farbiger Dekore auf moglichst
wirtschaftliche Weise unter Verwendung der Lasertechnik geschaffen werden. Erfindungsgemaf}
wird dazu der Glas- oder Keramikartikel mit fairbenden beziehungsweise gefarbten Stoffen, wie
Metalloxide, Metallnitride, Farbfritten, Metallsalze, beschichtet und durch Einwirkung eines dem
auszubildenden Dekor entsprechend gefiihrten fein-fokussierten Laserstrahls einer Qutputleistung

von 20-200 Watt fixiert, ohne daR dabei ein Materialabtrag auf dem zu dekorierenden Gegenstand
erfolgt.
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Anwendungsgebief'dér Erfindung

Die Erfindung betﬁifft ein»Verfahrén zum Aufbringen von
farbigen filigranen Dekoren zur Veredlung von Glas- und
Keramikartikeln. '

Charakteristik deflhekannten technischen Lusungen

Zur Herstellung vdgffarbigen Dekoren auf Gldsern und Ke-
ramikartikeln‘verwéﬁdet man groBtenteils die Siebdruck-
technik. Siebdruckdekore haben den Nachteil, daB sie nur
eine geringe Resisﬁéhz gegen mechanische und mechanisch-
chemische Beanspruchung gpeziell beim Reinigen der deko-
rierten Artikel naéh Gebrauch aufweisen. AuBlerdem ist die-
Siebdrucktechnik meist auf ebene Flichen begrenzt.

Durch Schleifen, Schneiden oder Atzen farbig liberfangener
Gldser lassen sichnfarbige Negativdekore herstellen. Pili-
grane Schmuckdekofefauf,Glas- oder Keramikartikeln fertigtl
man vorteilbaft durch Gravur mittels Laserstrahlen (z.B. DD-

- PS 118251). Zur Hérstellung.farbiger filipranex Positivde-

kore ist diese Lasertechnik nicht anwendbar.

'In der japanischen Patentschrift IA 49-4352 wird ein Laser-

dekorationsverfahren zur Herstellung farbiger Bilder auf
Glas~ oder Keramikértikeln vorgeschlagen, bei dem das vor-

: -
-gesehene farbige Bild insgesamt auf den zu_ dekorierenden

Artikel aufgebracht und anschlieBlend mittels eines Laser-
etrahls fixiert wird, der die gesamte Bildfliche unnittel-

 bar ausleuchtet. Der Nachteil dieses Verfahrens besteht

darin, daB eimnmal das gewlinschte Bild nur auf ebenen Flichen
mittels Siebdruck;aufgebracht werden kann, ansonsten von

~35ER1981+957954
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Hand aufgemalt werden mu8 und zum anderen 2ur anachlieBen~
den Pixierung ein eﬁergiéintensiver Laser extrem hoher Lei-
stung mit einem der Bildfldche entsprechenden'Strahlungs-
durchmesser erforderlich ist, der beim heutigen Stand der
Lasertechnik einen hohen finanziellen Aufwand erfordert, .so

- daB eine wirtschaftliche Prozeffithrung auf diese Weise nicht

moglich ist.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist eine Veredlbing von Glas- und Keramik-
artikeln durch Aufbrlngen abriebsfester filigraner farh:ger
Dekore auf moglicﬁst wirtschaftlichg Weise.

*‘ »
Darlegung des Wesgns der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur.

-Herstellung filigraner gravurdhnlicher farbiger Positivdeko-

re unter Verwendung der Lasertechnik zu schaffen.
ErfindungsgemdB wird dazu der Glas- oder Keramikartikel mit
fdrbenden beziehungsweise gefiérbten Stoffen, wie Metalloxide,
Metallnitride, Parbfritten, Metallsalze, beschichtet und
durch Einwirkung eines dem auszubildenden Dekor entsprechend
gefilhrten fein-fokussierten Laserstrahls einer Outputlelstung
von 20-200 Watt fixiert, ohne daB dabei ein Materialabtrag
auf dem zu dekorierenden Gegenstand erfolgt. Das Tarbgebende
Pigment kann auBer in Form einer Sispension auch durch Auf-
stduben auf den mit einer Bindemittelschicht iiberzogenen Ar-
tikel aus Glas oder Keramik oder durch elektrostatischen
Auftrag auf den mit eilnem leitféhigen Uberzug versehenen Ar—
tikel aufgebracht'werden.

Ausfuhrungsbeiepiéle
. . AN

Die Erfindung wird durch folgende Ausfiihrungsbeispiele noch
néher erldutert, wobei die Erfindung nicht auf diese Bei-
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spiele beschrédnkt ist.-©

Beispiel 1

- Ein farbloses Stielglas wurde auf einem Drehteller langsam

um seine Léngsachse gedreht. Mittels einer entsprechenden
Diise wurde ein 20mm breiter Streifen des Kelches mit einer
CoO-haltigen Suspension beschichtet. Nach der Beachichtung
wurde der auf einen Brennfleck von O,25mm2 fein-fokussierte
Strahl eines 200 Watt—C02~Lasers mit Hilfe eines Sidgezahnim-
pulsgebers iber die 20mm breite Fliche gewobbelt, so daB ein
filigranes méanaerartiges dunkelblaues Dekor auf dem Glas
entstand. Die restliche Suspension wurde abgewaschen und der
Wiederaufarbeitung zugefiihrt.

Beispiel 2

Ein Stangenglas wurde 20mm unterhalb des Lippenrandes mit

_einér ca. 40mm breiten Bindemittelschicht beschichtet. An-

schlieBend wurde eine dunkelgriine Farbglasfritte aufgestdubt.

. Uber das Glas wurde eine Metallmaske mit einem Weinlaqhmu—
‘ster geschoben. AnschlieBend wurde die Metallmaske auf einem ‘

Drehteller durch langsames Anheben mittels des unter Bei-
spiel 1 beschriebenen Lasers abgerastert. Nach dem abnehmen

~der Maske und dem Entfernen der iiberschiissigen TFarbfritte in-
~clusive Birndemittel zeigte das Glas ein scharf gezeichnetes

dunkelgriines Weinlaubdekor, wie es durch die Metallschablone
vorgegeben wurde.

Beispiel 3

Eine flache Keramikschale wurde mit einer braunen .chmelz-
farbensuspension beschichtet und anschlieBend auf einem Dreh-
teller langsam gedreht. Der Strahl des unter Beispiel 1 be-
schriebenen Lasers wurde mechanisch gewobbelt und erzeugte

. auf der Wandfliche der Keramikschale ein sinuswellenfdrmiges

dunkelbraunes filigranes Muster. Die ‘unverbrauchte Schmelz-

" farbe wurde wieder entfernt.

Die nach der Erflndung hergestellten Dekore zelgteqkzne ge-
geniliber dem Siebdruck wesentlich hohere JbrlebeTthkelt g0
daf selbst nach mehrfachen maschinellen Reinigen der Glas-

bzw. Keramlkartlkel kelnerlel Fehlstellen im Dekor vorhanden
warene.
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Erfindungsanspruch

1. Verfahren zum Aufbringen farbiger Dekore auf Glas- oder
Keramikartikeln dadurch gekennzeichnet, daf farbgebende
Pigmente auf den zu dekorierenden Artikel aufgebracht
und anschlieBend unter Verwendung eines feinfokussierten
Laserstrahls einer Outputleistung von 20-200 watt, der
in dem auszubiidenden Dekor entsprechender Weise gefiihrt
wird, in den Glas- oder Keramikartikel fixiext wird, ohne

daB ein Materialabtrag auf dem zu dekorierenden Gegen-
stand erfolgt.

5. Verfahren nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daB die
Filhrung des Laserstrahles durch eine zwischen die Laser-
quelle und den 3zu dekorierenden Artikel eingebrachte
Schablone oder eine steuerbare Linse erfolgt.

3, Verfahren nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, dafl als
farbgebende Pigmente Metallsalze, =-oxide, -nitride oder
Farbfritten verwendet werden. )

.4. Verfahren nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daB das
Aufbringen der farbgebenden Pigmente durch Beschichten
mit einer Suspension, durch Aufspriihen entsprechender
Lssungen, durch Aufstduben von Pulvern geeigneter Kor-
nung auf vorher mit Bindemittel beschichteten Artikeln
oder durch elektrostatischen Auftrag auf den mit einem
leitfahigen Uberzug versehenen Artikel erfolgt.
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