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Prody$ny textilni material s texturou podobnou tkaniné€

Oblast techniky

Tento vynalez se tyka prodysnych textilnich materiald, které jsou mékké, maji

texturu podobnou tkaniné, a pfitom je jejich vyroba efektivni.

Dosavadni stav techniky

Absorpéni vyrobky, napiiklad hygienické vlozky, plenkové kalhotky, plenky na
jedno pouZiti, inkontinenéni kalhotky a obvazy, jsou konstruovany tak, aby absorbovaly
tekutiny a jiné vymésky lidského t&la a zabranily znegistovani t&la a spodniho pradla. U
takovych absorp&nich vyrobki se pouZivaly materialy ve formé folii nebo filmd. Tak se
napfiklad pouZivaly textilni materialy ve formé plastickych filmu, které vykazovaly jistou
elasticitu ve sméru vynuceného prodluZzovani, a to bez nutnosti pouZiti dalsi tradi¢ni
pruznosti, a které rovnéz vykazovaly mékkost a texturu podobnou tkanin€. Pro porovnani viz
U.S. patent 5,650,214 , vydany na jméno Anderson a spol., dne 22 .Eervence 1967.

Kromé uvedené elasticity, m&kkosti a textury podobné tkaning, je dalsim dileZitym
znakem textilnich materiald, pouZitelnych v absorp&nich vyrobcich, jejich prodysnost.
,Prodysnost“ se tyké rychlosti pfen\osu vlhkych vyparti, to znamena schopnosti vyrobku
umoziiovat inik vodnich par z vnitfnich ¢asti vyrobku na jeho povrch za pfitomnosti
gradientu relativni vihkosti. Dobra prody3nost je velmi duleZita pro pohodli uzivatele a jeho
stav pokozky, jelikoZ nedostatek prodySnosti ma za nasledek pocit horka, Spatného
odvétravani, coz ma za nasledek drazdéni pokozky uzivatele.

Obvyklé tenké matrialy/ filmy pouzivané v absorpénich vyrobcich se realizovaly
jako prody$né tim, Ze se zpracovavaly procesem znamym jako ,,napinani za tepla“, pfi kterém
je film zahrnujici pevnou slozku, napfiklad uhli¢itan vapenaty, napinan pfi teploté vyssi nez je

teplota okoli, &imZ se ve filmu vytvaii mikropory. Napinani za tepla je nakladnym procesem a

“obecné se realizuje jako samostatny proces mimo vyrobu absorp&niho vyrobku jako celku

piitom tento proces napinani za tepla je pomalym, neefektivnim a komeréné& nevyhodnym
procesem. Kromg toho se pii zvySovani prodysnosti, cestou napinani za tepla, zvy3uje i

pravdépodobnost moZnosti prosakovani tekutiny takto upravovanym filmem.
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Na zaklad€ uvedeného je zfejma potieba vyrabét textilni matrial, konkrétné ve formé

plastického filmu, ktery ma zvySenou prody3nost a je, pokud jde o efektivnost vyroby,
vyhodny

Podstata vynalezu

Tento vynalez je zaméfen na mekky textilni material, ktery zahrnuje: mnozstvi
prvnich oblasti a mnoZstvi druhych oblasti se stejnym sloZenim materidlu, pfitom zmin&né
prvni oblasti obklopuji druhé oblasti, které zahruji mnoZstvi vyvysenych prkii podobnych
Zebrim , kde zminény material byl mechanicky modifikovan tak, aby vykazoval hodnotu
‘MVTR alespoi 100 g/m*/24 hod, a déle hodnotu MWTR, ktera neni vétsi jak 100 g/hod. -

Tyto a jiné znaky, aspekty a vyhody vynalezu budou odbornikiim ziejmé po preéteni

tohoto popisu.

Piehled obrazkl na vykrese.

Zatimco popis uzavieny naroky konkrétné oznaduje a jasné narokuje tento vynalez,
nasledujici popis provedeni, kterym se dava pfednost, a které jsou znazornény na pfiloZzenych
vykresech, je uréen k lep§im u porozuméni vynalezu, pfitom uvedené referendni Cislice na
obrazcich oznaduji podobné prvky vyrobku u jinych provedeni, a kde:

obr.1 znazorfiuje zjednoduseny pudorys hygienické vloZky podle dosavadniho stavu
techniky, u které jsou nékteré &asti odfiznuty, a to z divodu lep§iho porozuméni jejt
konstrukce,

obr.2 inézorﬁuje zjednoduseny pudorys plenky na jedno pouziti podle dosavadniho
stavu techniky, u které jsou nékteré Casti odfiznuty, a to z divodu lep§iho porozuméni
konstrukce plenky na jedno pouZiti,

obr.3.znazoruje pidorys provedeni polymerniho materialu podle tohoto vynalezu,
kterému se dava pfednost,

obr.4 znazoriiuje graf sily odporu proti procentnimu prodlouZeni materialu podle
tohoto vynalezu, tak jak je to znazornéno na obr.3, a zakladniho matrialu, to znamena
materiélu, ktery nezahrnuje prvni a druhé oblasti se stejnym sloZenim materialu,

obr.5 znazoriuje pidorys polymerniho materialu z obr.3, a to v napnutém stavu

- odpovidajicimu stupni 1 na kfivee sily/prodlouzeni na obr4,
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obr.6 znazortuje graf pruzné hystereze materialu podle tohoto vynélézu, ktera je
pfedstavovana kiivkou 720 na obr .4, jestliZe je material podroben hystereznimu testu pii 60%
prodlouZeni,

obr.7 znazortiuje zjednoduseny perspektivni pohled na zafizeni, kterému se dava
prednost, a které se pouziva k vytvafeni materialu podle tohoto vynalezu, kde je &ast zatizeni

naklonéna z divodu zobrazeni zoubkd.

Piiklady provedeni vynalezu

Pouzivany vyraz ,absorp&ni vyrobek® se tyka zafizeni, které absorbuje a zadrzuje
télesné vymesky, a konkrétné se tyka zafizeni, ktera jsou umisténa u téla, nebo v blizkosti t&la
uZivatele, aby zde absorbovala a zadrZovala rizné vym&sky vypuzované z télka. Vyraz
,»absorp&ni vyrobek* zahrnuje plenky, menstruaéni‘vloiky, hygienické vlozky, plenkové
kalhotky, inkontinenéni kalhotky, rizné bandazni prostfedky a pod. Vyraz ,, na jedno pouziti“
se tyka absorpcnich vyrobku, u kterych se nepfedpoklada, Ze by se po upotiebeni praiy a
znovu pouzivaly jako absorpéni vyrobek, naopak se predpoklada jejich odloZeni a recyklace,
kompostovani a jiné zpracovani v souladu s ekolbgick)’rmi pozadavky. Vzhledem
k jednorazovému pouziti je pfi jejich vyrob& dileZita volba levnych materiall a levnych
zpusobu vyroby. ‘ _

- Obr.1 znazoriuje pidorys hygienické vlozky 20 podle dosavadniho stavu techniky; u
které jsou odfiznuty jisté €asti, a to z divodu lepsiho objasnéni konstrukce hygienické viozky
20, a dale &ast vlozky obracené smérem od téla uZivatele, to znamena obracené smérem
k pozorovateli. PouZity vyraz* hygienicka vlozka“ se tyka absorpéniho vyrobku, ktery
pouZivaji Zeny ve stydké oblasti, obecné mimo urogenitalni oblasti, a ktery absorbuje a
zadrzuje menstruacni tekutiny a jiné vaginalni vymé&sky z t&la uZivatelky (krev, menstrua¢ni
vymésky, mo¢). Na obr.1 znazornéna hygienické vlozka zahrnuje pro tekutinu propustnou
horni vrstvu 24, nepropustnou spodni vrstvu 26 spojenou s horni vrstvou 24 , a dale zahrnuje
absorpeni jadro 28 umisténé mezi horni vrstvou 24 a spodni vrstvou 26.

Zatimco se horni vrstva, spodni vrstva a absorpéni jadro mohou sestavovat do
riznych dobfe znamych konfiguraci (vetng tzv. ,trubkovitych“ vyrobkl nebo vyrobki
s bo¢nimi chlopnémi) konfigurace hygienické viozky, které se dava prednost, je popsana
v U.S. patentu 4,950,264, vydanému na jméno Osborn dne 21.srpna 1990, v U.S. patentu
4,4254,130, vydanému na jméno DesMarais dne 10.ledna 1984, v U.S. patentu 4,321,924,
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vydanému na jméno Ahr dne 30.bfezna 1982, a dale v U.S. patentu 4,589,876 , vydanému na
jméno Van Tilburg dne 20 kvétna 1986. VSechna zminéné patent jsou uvedeny pro porovnani.

Obr.2 znézomiuje pidorys plenky 30 na jedno pouziti, podle dosavadniho stavu
techniky, a to v nesmr$téném stavu (s odstranénym pruznym smrsténim, kromé& oblasti
bocnich paneld, kde je pruznost ponechana v klidovém stavu.) s &astmi struktury oddélené
tak, aby byla Iépe vidét konstrukce plenky 30, ptitom je znazornéna st plenky 30, ktera je
orientovani smérem od uZivatele, to znamena vn&jsi povrch obraceny k pozorovateli. PouzZity
vyraz ,plenka“ se tyka absorp&niho vyrobku, ktery obecn& pouzivaji déti a osoby trpici
inkontinenci, a ktery se nosi na spodni &4sti trupu uZivatele. Plenka 30 na obr.2 zahrnuje pro
tekutinu propustnou horni vrstvu 34 a pro tekutinu nepropustnou spodni vrstvu 36 spojenou
s horni vrstvou 34, déle zahrnuje absorpéni jadro 38 umist&né mezi propustnou horni vrstvou
34a nepropustnbu spodni vrstvou 36, odpruZené boéni panely 40, odpruZené stehenni
manZety 42, pruZny pasovy prvek 44, a déle upeviiovaci systém obecn& oznadeny &islici 46.

Plenka 30 se mtize sestavit do velmi dobte znamych konfiguraci, prednost se v§ak
dava konfiguracim popsanych obecn& v U.S. patentu 3,860,003, vydanému na jméno Kenneth
B. Buell dne 14.ledna 1975, v U.S. patentu 5,151,092, vydanému na jméno Kenneth B. Buell
a spol. dne 29.z4fi 1992. Oba patenty jsou zafazeny pro porovnani .

Zatimco je tento vynalez popsan v souvislosti s poskytnutim prodysného textilniho
materidlu podobnému tkaning, ktery se hodi k pouziti jako spodni vrstva, horni vstva a /nebo
absorp&ni jadro absorp&niho vyrobku na jedno pouziti, naptiklad pro plenku na jedno pouZiti,
hygienickou vloZku nebo bandaZni prostiedky, tento vynalez neni omezen pouze na tyto
aplikace. Vynélez se miiZe pouzit téméf pro viechny aplikace, u kterych se poZaduje relativng
levny prodysny textilni material, napfiklad pro trvanlivé odévni vyrobky, cviebni odévy,
odévni vyrobky na jedno pouZiti, pruzné bandaZni vyrobky, dalounéni nebo balici material
pro sloZité tvarované vyrobky atd. PouZity vyraz ,textilni material“ se tyka vrstev materialu,
napfiklad horni vrstvy, spodni vrstvy nebo absorp&niho jadra absorp&niho vyrobku, které se
pouZivaji u absorp&niho vyrobku na jedno pouziti, dale slozeného materialu a laminatu o dvou
nebo vice vrstvach a pod. Tento vynalez je pouZitelny v mnoha situacich, u kterych se
pfedpoklada vyroba mékkych prodysnych textilnich materialii podobnych tkaning. Podrobny
popis struktury, které se dava pfednost, a jejiho pouZiti jako spodni vrstva hygienické vlozky
nebo plenky na jedno pouZiti, umozni odbornikiim snadnou adaptaci vynalezu i pro jiné
aplikace.

Na obr.3 je znazornéno provedeni, kterému. se dava pfedxiost, polymerniho textilniho

materidlu 52 , a to podle tohoto vynalezu. Material 52 je na ob.3 znazornén v nenapnutém
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stavu. Textilni materidl 52 zvlasté vhodny pro pouziti jako spodni vrstva absorpéniho
vyrobku, napfiklad hygienické vlozky 20 na obr.1, nebo plenky na jedno pouziti 30 na obr.2.
Textilni material 52 mé dvé stfedové Cary, a to podélnou stiedovou Caru, ktera je zde rovnéz
nazyvana osou, ¢arou nebo smérem , L, a dale pfi¢nou stfedovou ¢aru, ktera se zde nazyva
osou, ¢arou, nebo smérem ,, T, Pfi€na stfedova Cara ,,T* je obecné kolma na podélnou
stfedovou ¢aru ,,L*.

Material 52 zahrnuje ,roztaZitelnou sit jednotlivych oblasti. Vyraz ,roztazitelna
sit“ se tyka navzajem spojenych a na sobé€ zavislych skupin nebo oblasti, které Ize do jistého
stupné roztahnout v uréeném sméru, ¢imZ materialu poskytuji pruznost jako odpovéd na
prodlouZeni a nasledné uvolnéni. RoztaZitelna sit’ zahrnuje mnoZstvi prvnich oblasti 60 a
mnoZstvi druhych oblasti 66. Material 52 rovnéz zahrnuje pfechodové oblasti 65, které jsou
umisténé u styku mezi prvnimi oblastmi 60 a druhymi oblastmi 66. Pfechodové oblasti
vykazuji uplnou kombinaci chovani jak prvni, tak i druhé oblasti. Je zfejmé, Ze kazdé
provedeni tohoto vynalezu bude zahrnovat pfechodové oblasti, ackoliv tento vynalez je
vétiinou definovan chovanim materialu v jistych oblastech (v prvni oblasti 60 a v druhé
oblasti 66). Nasledujici popis tohoto vynalezu se bude pouze tykat chovani materialu v prvni
oblasti 60 a druhé oblasti 66, jelikoZ tento material neni vyznamné zavisly na celkovém
chovani materialu v pfechodovych oblastech.

Material 52 zahrnuje prvni povrch (obraceny smérem k pozorovateli na obr.3), a
protilehly druhy povrch (neni zdbrazen). U provedeni na obr.3, kterému se dava prednost,
roztaZitelna sit’ zahrnuje mnoZstvi prvnich oblasti 60 a mnozstvi druhych oblasti 66. Cast
prvnich oblasti, obecné oznagena {islici 61, je linearni a tahne se prvnim smérem. Zbyvajici
prvni oblasti 60, oznadené &islici 62, jsou linearni a tahnou se druhym smérem , ktery je
v podstaté kolmy na prvni smér. A¢koliv se dava pfednost tomu, aby byl prvni smér kolmy na
druhy smér, mohou byt mezi prvnim a druhym smérem vyhodna i jiny uhlova uspofadani za
piedpokladu, Ze se prvni oblasti a druhé oblasti navzajem protinaji. Pfednost se dava Ghlim,
mezi prvnim a druhym smérem, s hodnotami v rozmezi od 45° do 135°, nejlépe s hodnotou
90°. Prisetik prvnich oblasti 61 a 62 tvoii hranici, oznadenou pomyslnou ¢arou 63 na obr.3,
ktera obklopuje druhé oblasti 66. ’

Piednost se dava tomu, aby Sitka 68 prvnich oblasti 60 méla hodnotu v rozmezi od
0,254 mm do 1,27 mm, 1épe od 0,762 mm do 6,35 mm. Prvni oblasti 60 mohou mit i jinpu
§itku. JelikoZ jsou prvni oblasti 61 a 62 navzajem kolmé a stejné od sebe odd€lené, maji
druhé oblasti tvar &verce. Vhodné jsou i jiné tvary druhé oblasti 66 , éehoz Ize dosahnout

zménou mezer mezi prvnimi oblastmi a/nebo spojeni prvnich oblasti 61 a 62 mezi sebou.
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Druhé oblasti 68 maji prvni osy 70 a druhé osy 71. Prvni osa 70 jev podstat€ rovnobéZna

s podélnou osou materialu 52, zatimco druha osa 71 je rovnob&zna s pfi¢nou osou materialu
52. Prvni oblasti 60 maji modul pruznosti E1 a plochu priifezu Al. Druhé oblasti 66 maji
modul pruznosti E2 a plochu prifezu A2.

U zobrazeného provedeni je matrial 52 vytvofen tak, Ze material 52 vykazuje odpor
podél osy, ktera je u zobrazeného provedeni rovnob&zna s pti¢nou osou materialu, pokud je
osové prodluzovan ve sméru rovnobézném s pfi¢nou osou. Pouzity vyraz ,,vytvoren“ se tyka
vytvateni zamyslené struktury nebo geometrie materialu, ktery si zachovava zamySlenou
strukturu nebo geometrii, jestlize neni vn&j§imi silami prodluZovan. Material podle tohoto
vynalezu sestava z mnozstvi prvnich oblasti a mnoZstvi druhych oblasti, pfi¢emZ prvni oblasti
se viditeln& 1i§i od druhych oblasti. Vyraz ,, se viditeln€ 1i§i* se tyka znakl materidlu, které
jsou snadno rozeznatelné pouhym okem, pokud se material nebo pfedmét zahrnujici zmin€ény
material pouZiva b&znym zpisobem. PouZity vyraz ,, délka drahy povrchu® se tyka méfeni
podél topografického povrchu uvaZované oblasti, a to ve sméru rovnob&ném s osou. Zpusob
stanoveni délky drahy povrchu pfislusnych oblasti 1ze nalézt v sekci ,pr;soby testovani®
v dalsi ¢asti popisu.

Zptsoby vytvateni materialu podle tohoto vynalezu Zahrnuj i, ale nejsou tim nijak
omezeny, vytladovani reliéfu pomoci parovych desek nebo vélcl, formovani za tepla,
vysokotlakym hydrauliclq'lm tvafenim,, nebo odlévanim. Zatimco se cela ¢ast materialu 52
formuje, tento vynalez se miZe rovnéz realizovat formovénirh pouze Casti materiélu, to
znamena &asti spodni vrstvy plenky, tak jak to bude podrobnéji pdpséno pozdéji.

Na obr.3 zobrazené provedeni, kterému se d4va ptednost, jsou prvni oblasti 60
v podstaté rovinnymi oblastmi. Znamena to, Ze material v ramci prvnich oblasti 60 se
vyskytuje ve stejném stavu pted a po kroku formovani materialu 52. Druhé oblasti 66
zahrnuji mnoZstvi prvk podobnych Zebrim 74. Prvky podobné zebrim 74 se mohou
vytvofit vytlaGovanim nebo vytvarenim prohlubni, ale i kombinaci obou. Prvky podobné
¥ebrim 74 maji prvni nebo hlavni osu 76, ktera je rovnobé&zna s podélnou osou materialu 52,
a dale druhou nebo vedle;jsi osu 77, ktera je rovnob&Zzna s p¥i¢nou osou materialu 52. Prvky
podobné Zebriim 74 v druhé oblasti 66 mohou byt od sebe odd&leny nezformovanymi
plochami, to je plochami bez Zeber, nebo prost& vytvofenymi jako plochy s mezerami.
Prednost se dava tomu, aby se prvky podobné Zebriim 74 nachézeli v blizkosti druhych
prvki, ale aby byly od sebe oddélené nezformovanymi plochami na vzdalenost 2,54 mm,
mé&teno kolmo k hiavni ose 76 prvku 74, pfitom pfednostné mohou zminéné prvky k sobé&

pfiléhat bez volnych ploch mezi nimi.
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Prvni oblasti 60 a druhé oblasti 66 zahrnuji ,,promitnutou délku drahy*“. ktera se tyka
délky stinu oblasti, ktery je vrhan rovnob&Znym svétlem. Hodnota promitnuté délky drahy
prvni oblasti 60 a promitnuté délky drahy druhé oblasti 66 se sob& rovnaji.

Prvni oblast 60 mé promitnutou délku drahy L1 men3i nez je promitnuta délka drahy
L2 druhé oblasti 66, mé&feno topograficky v rovnob&zném sméru, je-li material v nenapnutém
stavu. Prednost se dava tomu, aby povrchova délka drahy druhém oblasti 66 byla asi 0 15 %
del3i nez povrchova délka dréhy prvni oblasti 60, lépe o 30% delsi, a jest& 1épe o 70 % delsi
ne¥ povrchova délka drahy prvni oblasti 60. Obecné plati, Ze &im je povrchova délka drahy
druhé oblasti delsi, tim delsi bude prodlouZeni materialu, a to pfed dosaZenim silové bariéry.

Prodysnost textilniho materialu 52, podle tohoto vynalezu, se vytvafi jinymi
mechanismy, neZ je tomu u obvyklych mikroporéznich film&. Misto procesu napinéni za tepla
se pouziva mechanickd modifikace filmu, nebo filmu/ netkaného slozeného materialu, to
znamend on line aktivaénim procesem, ktery vytvafi texturu filmu, a tim i prodysnost.
Agkoliv nékteré dfive popsané textilni materialy (viz U.S. patent 5,650,214, Anderson a spol)
mohou byt dostate¢né pruzné a mohou poskytovat pocit mékkosti tkaniny, nemohou '
poskytovat dostateénou Groven prody§hd§ti, aniZ by pfitom nedochazelo k prosakovani, ani
nemohou zajistit dostate¢nou efektivnost vynaloZenych nakladi na pofizeni. Kromé toho, off-
line proces napinani za tepla, ktery se pouZiva k zajistni prody3nosti materilu, je pomalym
a mnohem nékladné&j$im procesem, neZ je tomu u procesu podle tohoto vynélezu.

Proces podle tohoto vynalezu poskytuje textilnimu materialu prodysnost, jelikoz
hlavni pfenosova rychlost vypard (MVTR) textilniho materialu se zvySuje, a to bez
odpovidajiciho zvySovani hodnoty hlavni prenosové rychlosti vody (MWTR), tak jak to bude
dale vysvétleno. Dosahuje se rovnéZ lepsi pfesnosti a uniformita pfi vytvafeni
mikroporoznich otvord, jelikoZ zmin&né roztrhavani napinaného materialu se kona na
omezené Girovni misto po celé Sifce filmu. Nakonec se dosahuje i lepsiho zhodnoceni
vlozenych nakladd, jelikoZ vyrobni proces podle tohoto vynalezu probih4 v rezimu on-line,
pfi mnohem vys§i rychlosti.

Hlavni pfenosové rychlost vypari (MVTR) je charakteristickym prvkem méfeni
prodysnosti a mikroklimatu textilniho materialu. MVTR se tyka rychlosti pfenosu vlhkych
vyparll z jedné &asti materialu do druhé Casti materialu, vztaZeno na jednotku plochy (na m?) a
na jednotku &asu (jeden den). Vysoka hodnota MVTR je zadouci z diivodu péce o pokoZzku,
jelikoZ umoziiuje dobrou ventilaci vzduchu z jedné &asti materialu do druhé asti, napfiklad

mezi vnit¥ni &asti a vn&j§i Sasti plenky nebo hygienické viozky. Jestlize je hodnota MVTR
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pfili§ vysoka, miZe se objevit zapach, moznost prosakovani vlhkosti, nebo oboji. Zptisob
generovani hodnot MVTR bude popsan v nasledujici sekci ,,Zplsob testovani®.

Hlavni pfenosova rychlost vody (MWTR) je dalsi charakteristikou méfeni, ktera
popisuje vlastnosti textilniho materialu. MWTR se tyka rychlosti ptenosu vody z jedné &asti
materidlu do druhé ¢asti materidlu, vztaZeno na jednotku &asu (hodinu, den). Nizka hodnota
MWTR je Zadouci pro zamezeni prosakovani. Zpsob generovani hodnot MWTR lze nalézt
v sekci ,,Zplsob testovani“ v dalsi Sasti popisu.

Ma se zato, Ze horni limit hodnoty MWTR, kterému se dava pfednost, a ktery
reprezentuje uroveii prosakovani moci inosné pro uZivatele, je okolo 100 g/hod.

Obvyklé prodySné materialy se mohou povazovat za prodys$né, pokud se u nich piida
specifikované mnoZstvi uhli¢itanu vapenatého do polyolefinové pryskyfice, provede se
vytlaCeni smési a nasledn€ odlévani vytlatené smési do podoby tenkého filmu. Po odliti se

-film napina pfi vys3i teploté, neZ je teplota okoli. Tento proces je znim jako proces napinani
za tepla. Bé&hem tohoto procesu se &asticemi uhligitanu vapenatého vytvaii ve filmu
mikroporozni otvory, pfi¢emZ ovladani prody3nosti filmu nejvice zavisi na stupni a Gistot&
uhli¢itanu vapenatého, a stejné tak na ovladani podminek napinani. Napiiklad v&tsi Sastice
uhliCitanu vapenatého budou vytvaret vétsi mikroporézni otvory , coz povede k vétsimu
prosakovani, pfi¢emZ podobné plati, Ze nestejna velikost &astic a vy3si Groveii znecistujicich
latek vytvoti nestejnorodé mikroporézni otvory, které budou mit za nasledek mensi piesnost
mikroporézni struktury a nejednotnou prody3nost.

Velikost (§itka) zakladni role filmu, ktery 1ze povazovat za prodysny, rovnéz
omezuje proces vyroby zaloZeny na obvyklém procesu napinani za tepla. Typické je, Ze
z jedné zakladni role o §ifce 1 m nelze timto procesem ziskat v&tsi Sitku jak 1,8 m. Je to
zplisobenou ztratou kontroly nad napinacim procesem pii velkych $itkach, a to proto, Ze pfi
napinani je material drZen pouze za volné okraje. (U obvyklych foukanych nebo odlévanych
filmu 1ze zpracovavat $ifky s hodnotou aZ 3 m).

Proces podle tohoto vynalezu je pokrokovy v tom, Ze pokud jde o $itku zakladni role,
neexistuje zde zadné omezeni. Podle tohoto vynalezu se mechanick4 modifikace filmu
vyskytuje jako lokalizované roztrZeni zakladniho filmu, které se provadi bez potieby ovladani
napéti zakladniho filmu jako celku. Tim, Ze neni nutné ovladat napéti, neexistuje ani omezeni
tykajici se Sitky zpracovavaného filmu. Tim se vyroba podle tohoto vynélezu stivd mnohem
efektivnéjsi. | |

Jinou nevyhodou, pti dosavadnim zptisobu vyroby napinanim za tepla, je mala

rychlost vyrobni linky. Vyroba napinanim za tepla je nakladnym procesem, ktery se obvykle
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realizuje jako samostatny proces oddéleny od ostatnich procesti vyroby absorpénich vyrobki.
Zatazenim procesu napinani za tepla do vyroby absorpénich vyrobku je proto komeréné
neefektivni, jelikoz ve velké mife zpomaluje provozni rychlost linky.

U provoznich linek, na kterych se vyrabi prody§né filmy napinanim za tepla, se
maximalni rychlost linky pohybuje okolo 113 m/min. Odbornikiim je zfejmé, Ze vyrabét
konvencni filmy pii vyssich rychlostech je velmi obtiZné, jelikoZ znehodnocovani béznych
material se zvySuje v zavislosti na zvySovani rychlosti provozni linky. Disledkem zvySovani
rychlosti linky, pfi vyrob&€ mikroporézniho filmu napinanim za tepla, je zvySena
pravdépodobnost prosakovani, pokud se takto vyrabéné filmy pouziji jako bariérova vrstva
v absorp¢énim vyrobku. o

Pomér MV/MW u daného materiélu piedstavuje , . kompromis“ mezi prodysnosti a
prosakovanim materialu. Jinymi slovy, pokud hodnota tohoto pomeéru klesa, pro danou
hodnotu MVTR, zvySuje se mnozstvi prosakované moci, coz vede, z pohledu zékaznika, ke
vzniku neZadouciho vyrobku. U konvenénich vyrob se predpoklada, Ze pfi rychlostech linky
vétsich jak 113 m/min lze pozorovat pokles poméru MV/MW, pfi zietelném poklesu u
rychlosti 229 m/min a vétSich. Proto je rychlost u pouzivanych konven¢nich linek mensi jak
113 m/min.

U zpiisobu vyroby podle tohoto vynilezu nemaji rychlosti linky vétsi jak 113 m/min
 za nésledek podstatny pokles hodnoty MV/MW. Proto se miiZe rychlost linky zvySovat, aniz
by dochazelo k poklesu vyhod tykajicich se zakaznika, napfiklad prodySnosti a minimalniho.
prosakovani tekutin, &imZ se tento vynalez, oproti dosavadnimu zpisobu vyroby, stava
nakladové mnohem efektivngj$i. Textilni materialy, podle tohoto vynalezu, maji hodnoty
MV/MW vétsi jak 0.016.

Textilni materialy podle tohoto vynalezu poskytuji, pfi srovnani s dosavadnimi
textilnimi materialy, moZnost zlepSeni pé&e o pokozku uZivatele, a tim i vyrobek s nulovym
prosakovanim tekutin. Pfi zvySovéani hodnoty MVTR se zlepsuje ventilace pokoZky uZivatele,
pfitom se vyskyt zrudnuti pokozky, podrazdéni pokoZky, vyrazky z tepla a alergie na plenku
' sniZuje.

Zpsob vyroby podle tohoto vynalezu je pokrokovy v tom, Ze ,,zony“ promé&nné
prodysnosti 1ze mé&nit podle uvaZeni. Napfiklad u typické plenky na jedno pouZiti, ktera je
plné& nasycena moéi, je typickou oblasti s nejniZ§i koncentraci moce zadni pasova oblast
plenky. V této zadni pasové oblasti ma uZivatel na relativné plochém povrchu vysokou

_ koncentraci potnich Z1az. Proto je Zadouci, aby v této zadni pasové oblasti byla hodnota
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MVTR vysoka4, pfi pfijatelném zvySovani hodnoty MWTR, a to bez soudasné kompromisu
pokud jde o hodnotu MWTR v oblasti rozkroku.

Textilni material 52 vykazuje modifikovany ,Poissoniv jev pfiéného smritovani*
(dale Poissontiv jev), ktery je podstatn& niZsi neZ jev u jinak identického zakladniho materialu
s podobnou smé&si materialu, to znamena u materiélu, ktery nema prvni a druhé oblasti.
Zpisob stanoveni Poissonova jevu pfi¢ného smritovani materialu Ize nalézt v sekci ,/Zpusob
testovani* v dal3i asti této prihlasky. Prednost se dava tomu, aby Poissoniv jev, podle tohoto
vynalezu mé&l mensi hodnotu jak 0,4, jestliZe je material prodluzovan o 20 %. Nizsi hodnoty
jak 0,4 se mohou vyskytovat pfi prodluzovani o 40, 50, dokonce i 0 60%. Pfednost se dava
tomu, aby hodnota Poissonova jevu byla mensi jak 0,3, jestlize by prodluZovani dosahlo
hodnot 20, 40, 50 a dokonce i 60 %. Poissondv jev, podle tohoto vyndlezu, je uren
mno¥stvim textilniho materialu, ktery nema prvni a druhé oblasti. Pokud se zvétSuje plocha
textilniho materialu zahrnujici prvni oblast, hodnota Poissonova jevu se rovn€z zvySuje. Dale
plati, 7e pokud se zvétsuje plocha textilniho matrialu zahrnujici druhou oblast, snizuje se i
hodnota Poissonova jevu. Pfednost se dava tomu, aby velikost plochy textilniho materialu
zahrnujici prvni oblast, vyjadfena v procentech, méla hodnotu okolo 2 % az 90 % , 1épe od 5
% do 50 %. _

Textilni materialy podle dosavadniho stavu techniky, které zahrnuji alespoii jednu
~ vrstvu elastomerniho matrialu, maji vysokou hodnotu Poissonova jevu piiéného smrstovani,
to znamena, e se pii prodluzovani, jako odpovéd’ na aplikovanou silu, zuZuji Textilni
materialy podle tohoto vynalezu mohou byt konstruovany tak, aby hodnotu Poissonova jevu
sniZily, nebo dokonce eliminovaly.

U textilniho materialu 52 je smér axialniho prodluZovani D, oznadeny na obr.3
Sipkou 80, v podstaté kolmy na prvni osu 76 prvku podobnému Zebru 74. Je to zpisobeno
tim, Ze prvky 74 jsou schopné se narovnat nebo geometricky deformovat, a to ve sméru
kolmém ke své ose 76, a tim vytvofit v materialu napé&ti.

Na obr 4 je znazornén graf kfivky sily odporu — prodlouzeni 720 textilniho
materialu, ktery je podobny materialu 52 (obr.3), spolu s kfivkou 710 zékladniho textilniho
materialu stejného slo¥eni. Zplsob genérovani kiivek sila-odporia — prodlouZeni je uveden
v sekei ,,Zpiisob testovani* v nasledujici &asti popisu. Pokud jde o kiivku sila — prodlouZeni
720 vytvateného textilniho materialu, podle tohoto vynalezu, existuje zde pocate¢nia
v podstat linearni mensi sila proti stupni prodlouZeni I, oznacena Cislici 720a, pfechodova
z6na 720b, ktera indikuje setkani se silovou bariérou, a dale v podstaté linearni stupeti I1

ozna&eny &islici 720c, ktery zobrazuje podstatn& vyssi silu proti chovani pfi prodlouZeni.
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Na obr 4 je vidét, jak formovany textilni material vykazuje riizné chovani pfi
prodluzovani ve dvou fazich, pokud je podroben aplikovanému prodlouZeni, a to ve sméru
rovnob&zném s pficnou osou materialu. Sila odporu, vyvolana vytvafenym materidlem proti
aplikovanému prodlouZeni, je vyznamn& mensi v oblasti faze I (720a) oproti oblasti faze I1
(720c¢) kiivky 720. Kromé toho, sila odporu vyvolana vytvafenym materialem proti
aplikovanému prodluzovani, tak jak je to znazoméno ve fazi I (720a) kiivka 720, je podstatné
mensi, neZ je sila odporu vyvolana zakladnim materialem, tak jak je to znazornéno kfivkou
710 v ramei omezeni prodlouZeni faze I. Pokud je vytvareny material podroben dalsimu
prodluZovéni a dostane se tak do faze II (720¢), sila odporu vyvolana vytvafenym materidlem
se zvysi a priblizi se tak sile odporu zékladniho materialu. Sila odporu proti aplikovanému
prodluZovani u faze I oblasti (7202) vytvafeného materialu je ziskana molekulérni urovni a
geometrickou deformaci prvni oblasti vytvafen¢ho materialu, a dale geometrickou deformaci
druhé oblasti vytvafeného materialu. Je to v protikladu viici sile odporu proti aplikovanému
prodlouZeni zékladniho materialu (viz kfivka 710 na obr.4), ktera je vysledkem deformace na
molekularni Grovni u celého materialu. Textilni materialy podle tohoto vynalezu mohou byt
konstruovény tak, aby ve fazi I skutetné poskytovaly silu odporu, které je mensi neZ sila
odporu zakladniho textilniho materialu , a to tim, ¥e se upravi procentualni hodnota povrchu
materialu, ktery sestava z prvnich a druhych oblasti. Reakeci na silu — prodlouZeni faze I Ize
ovladat Gipravou §itky, plochy prifezu, rozmisténim prvni oblasti a sloZzenim zakladniho
materialu.

Podle obr.5, je-li material 52 podroben axialnimu prodluZovani D, oznaenému
Sipkou 80 na obr.5, prvni oblasti 60 s kratsi délku drahy povrchu L1, poskytuje vétsinu z
po&atedni sily odporu P1, jako vysledek deformace na molekularni Grovni, proti
aplikovanému prodluZovani odpovidajicimu fazi I. Pokud se nachazi ve fazi I, jsou prvky
podobné zebriim 74 v druhé oblasti podrobeny geometrické deformaci, nebo narovnani, a
pfitom vii&i aplikovanému prodluzovani vykazuji minimalni odpor.. Kromé toho se tvar
druhych oblasti 66 ménj, a to jako vysledek pohybu zesitované struktury vytvofené
protinajicich se prvnich oblasti 61 a 62. Jestlize je material 52 podroben aplikovanému
prodluZovani, prvni oblasti 61 a 62 vykazuji geometrické deformace, ¢imz méni tvar druhych
oblasti 66. Druhé oblasti jsou natahovany, nebo prodluZovany, ato ve sméru aplikovaného
prodluZovani, a pfitom se hrouti (smrStuji se) ve sméru rovnob&zném se smérem
aplikovaného prodluzovani.

V piechodové zon& (720b) mezi fazemiIa II, se prvky podobné Zebriim 74 stavaji

koplanarnimi s aplikovanym prodluZovanim. To znamena, %e druha oblast 66 prodé€lava
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zménu z geometrické deformace na deformaci na molekularni urovni. To je pocatek silové
bariéry. Ve fazi II jsou prvky podobné Zebriim 74 v druhé oblasti 66 koplanarni s osami
aplikovaného prodluzovani (druhé oblast dosahla sviij limit geometrické deformace) a zaCina
klast odpor dal§imu prodluZovéni cestou deformace na molekularni urovni. Druha oblast 66
nyni pfispiva, jako vysledek deformace na molekularni tirovni, druhou silou odporu P2 proti
dalSimu prodluZovani. Oblasti 61 a 62 doséhly ve fazi II__svﬁj limit geometrické deformace a
vytvaii odpor proti dal§imu prodluZovani cestou deformace na molekularni Grovni. Sily
odporu proti prodluZovani, zobrazené ve fazi II, jak deformaci na molekularni urovni prvnich
oblasti 60, tak i deformaci na molekuiémi {irovni druhych oblasti 66, vytvafi celkovou silu
odporu PT, ktera je v&tsi neZ sila odporu zobrazend ve fazi I, ktera je poskytnuta deformaci
na molekularni Grovni a geometrickou deformaci prvnich oblasti 60 a geometrickou
deformaci druhych oblasti 66. V souladu s tim je sklon kfivky sila — prodlouzeni ve fazi Il
podstatng v&tsi, ne sklon kiivky sila — prodlouZeni ve fazi I

Sila odporu P1 je podstatn& vét§i neZ sila odporu P2, je-li (L1+ D) mensi nez L2.
Je-li (L1+D) men3i nez L2, prvni oblast poskytuje potateéni silu odporu P1, ktera vyhovuje
rovnici:
_ (A1xE1xD) -

L1

P1
Je-li (L1+D) vétsi jak L2, prvni a druhé oblasti poskytuji kombinovanou celkovou

silu odporu PT, proti aplikovanému prodluzovani D, ktera vyhovuje rovnici:

_ (ABIxD | [A2xE2x(L1+D - 12)]
I L2

PT

Maximalni prodlouZeni které se vyskytuje, se ve fazi I tyka tzv.“dosazitelného
roztazeni formovaného textilniho materialu. DosaZitelné roztazeni odpovida vzdalenosti, pfi
které u druhé oblasti dochazi ke geometrické deformaci. DosaZitelné roztaZeni 1ze stanovit
studiem kiivky sila — prodlou.ieni 720, tak jak je to znazornéno na obr.4. Pfiblizny bod, ve
kterém dochazi k ohybu v pfechodové zong mezi fazi I a fazi II je bodem procentniho
prodlouZeni ,dosazitelného roztaZeni“. Rozsah dosaZitelného roztazeni semﬁ“ze ménit od 10
% do 100 % a vice, kdy tento rozsah prodlouZeni je zajimavy pro absorp&ni vyrobky na jedno
pouZiti a miiZe se ovladat do té miry, kdy délka drahy povrchu L2 v prvni oblasti pfesahne
délku drahy povrchu L1 v prvni oblasti a kompozici zékladniho filmu.
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Vyraz dosaZitelné roztaZeni neni urSen ke stanoveni limitu prodluZovani, jakého je
textilni material podle tohoto vynalezu snést, jelikoZ existuji aplikace, u kterych prodluZovani
za hranici dosazitelného roztaseni je zadouci.

Kiivky 730 a 735 na obr.6 znazorfiuji pruzné hysterezni chovani textilniho materialu
podle tohoto vynalezu. K¥ivka 730 predstavuje odpovéd’ na aplikované a uvolnéné
prodlouZeni v pribéhu prvniho cyklu a kiivka 735 pfedstavuje odpovéd’ na aplikované a
uvolnéné prodlouZeni v prib&hu druhého cyklu. Uvolnéni sily v prab&hu prvniho cyklu 731,
ptitemz deformace 732 vyjadfena v procentech je znazornéna na obr.6. Vyznamné vratné
prodlouZeni, nebo uZitetné prodlouZeni, se projevuje pfi relativné malych silach po
nékolikanasobnych cyklech, to znamena, Ze textilni material miZe snadno expandovat a
smrstit se ve znaném rozsahu. Zpiisob generovani pruzného hysterezniho chovani je popsan
v sekci ,,Zptisob testovani* v dal3f &asti této patentové pfihlasky.

Je-li textilni materidl podroben aplikovanému prodluZovani, potom vykazuje pruzné
chovani, a to tehdy, jestlize se roztahuje ve sméru aplikovaného prodluzovani a vraci se do
nenata¥eného stavu, jakmile se aplikované prodluzovani odstrani, a pokud neni textilni
material prodluzovan za bod (hranici) pruznosti. Textilni material mZe podstoupit
nékolikanasobny cyklus aplikovaného prodluZovéni, aniz by pfitom ztratil schopnost vratit se
do piivodniho stavu. Stejné tak plati, Ze textilni material je schopny se vratit do neroztazeného
stavu, jakmile se odstrani aplikované prodluZovani.

Zatim co je material moZné snadno a vratn€ roztahovat ve sméru aplikovaného
axialniho prodluzovani a ve sméru kolmém na prvni osu 76 prvkid podobnym Zebrum 74,
textilni material se jiZ nedé tak snadno roztahovat ve sméru rovnob&€zném s prvni osou 76
prvku 74. Formovani prvki podobnych Zebriim umoZiiuje jejich geometrické deformovani ve
sméru kolmém na prvni nebo hlavni osu 76 prvku 74, pfi¢emz dochazi k deformaci na
" molekularni Grovni, ktera se i ve sméru rovnob&Zném s prvni osou prvkii podobnych
Zebrim.

Mnozstvi aplikované sily, potfebné k roztazeni materialu, zavisi na sloZeni a ploSe
priifezu textilniho materialu a na §ifce a rozmisténi prvnich oblasti, pfiemz uzsi a vice od
sebe rozmisténé prvni oblasti vyzaduji, pro dosaZeni zamy3len¢ho prodlouZeni materilu
daného sloZeni a danou plochu prifezu, menSi mnoZstvi aplikované konkrétni sily.

Hioubku a &ast&jsi vyskyt prvki podobnych Zebrim lze rovnéz, z divodu ovladani
dosazitelného roztaeni textilniho materialu, podle tohoto vynalezu, ménit. Hodnota
dosazitelného roztazeni se zvySuje, jestliZe se pro dany vyskyt prvki podobnych Zebrim

zvysuje vyska nebo stupeii formovani t&chto prvki . Podobné plati, Ze hodnota dosaZitelného
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roztazeni se zvysuje, jestlize se pro danou vysku nebo stupeii formovani zvySuje mnoZstvi
vyskytu prvki podobnych Zebrim.

Existuje mnoho funk&nich vlastnosti, které se prostfednictvim aplikace tohoto
vynalezu, mohou ovladat. Mezi funkéni vlastnosti patii sila odporu textilniho materialu proti
aplikovanému prodluzovani, a dale hodnota dosaZitelného roztaZeni textilniho materialu pred
dosaZenim silové bariéry. Sila odporu textilniho materialu proti aplikovanému prodluZovani
je funkci materialu (sloZeni, molekulrni struktura, orientace a pod.), plochy prifezu a
velikosti (v procentech) projektované plochy povrchu textilniho materialu, ktery je pokryt
prvni oblasti. Cim v&tsi je plocha pokryti (v procentech) textilniho materialu prvni oblasti,
tim v&tsim je sila odporu textilniho materialu proti aplikovanému prodluzovani, a to pro dané
sloZeni materialu a pro danou plochu prifezu. Pokryti textilniho materialu prvni oblasti, |
vyjadiené v procentech, je Sastedné, ne-li zcela, Sifkou prvnich oblasti a rozmisténim mezi
sousednimi prvnimi oblastmi.

Hodnota dosaZitelného roztaZeni textilniho materialu je uréena délkou drahy povrchu
druhé oblasti. Délka drahy povrchu druhé oblasti je alespoti ¢asteén€ urend rozmisténim
prvki podobnych Zebrlim, frekvenci rozmisténi a hloubkou prvki podobnych Zebriim, méfeno
kolmo k roving textilniho materidlu. Obecné plati, Ze &im vétsi je délka drahy povrchu druhé
oblasti, tim vy$i je hodnota dosaZitelného roztaZeni textilniho materialu. |

Kromé& zminénych tzv. pruznych vlastnosti je plasticky film, podle tohoto
vynalezu,charakteristicky tim, Ze je m&kky a nenipadny, s texturou a vzhledem podobny
tkaning. Tento m&kky a nenapadny film podobny tkaning vytvaii rovn&z bariéru pro tekutinu,
&imz se stava zv1aité vhodnym pro spodni vrstvu absorp&niho vyrobku na jedno pouZiti,
naptiklad pro plenku na jedno pouZiti. Obecng plati, Ze m&kka textura podobna tkaning
vytvati dojem pradla, coz u vyrobku na jedno pouZiti zvysuje esteticky dojem . Textilni
material, podle tohoto vynalezu, miZe zahrnovat roztaZitelnou sit' prvnich a druhych oblasti.
Tento vynalez Ize rovnéZ realizovat poskytnutim pouze jistych Easti materiald s roztaZitelnou
siti, ktera zahrnuje prvni a druhé oblasti. Odbornikim v oboru je zfejmé, Ze celd, nebo jen
&ast spodni vrstvy absorpéniho vyrobku na jedno pouZiti, miiZe obsahovat roztaZitelnou sit’
(sit8) zahrnujici prvni a druhé oblasti. '

Dosud byl textilni materil s roztaZitelnou siti, podle tohoto vynalezu, popsan jako
spodni vrstva (nebo jako jeji &ast) absorpEniho vyrobku, u nékterych provedeni viak muzZe byt

nutné zahrnout roztaZitelnou sit’ i do horni vrstvy a do absorpéniho jadra.
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Zpisob vyroby

Na obr.7 je znazornéna &ast tvarovaci jednotky 400, ktera se pouziva pii formovani
textilniho materialu 52 z obr.3. Tvarovaci jednotka 400 zahrnuje do sebe zabirajici vélce 401,
402. Valce 401, 402 obsahuji mno¥stvi do sebe zabirajicich zubl 403, 404. Valce 401, 402 do
sebe zapadaji pod tlakem a vytvafi tak textilni material podle tohoto vynalezu.

Valec 402 zahrnuje oblasti se zuby 407 a oblasti s drazkami 408. V oblasti ze zuby
407 valce 402 se nachazi mnoZstvi zubt 404. Valec 401 zahrnuje zuby 403, které zapadaji do
zubti 404 valce 402. Jestlize se mezi valci 401, 402 vytvafi film, nejsou Casti filmu mezi
oblastmi se zuby 408 valce 402 a zuby 403 na valci 401 deformovany. Tyfo oblasti odpovidaji
prvnim oblastem 60 textilniho materialu 52 z obr.3. Casti filmu nachazejici se mezi oblastmi
se zuby 407 valce 402 (zahrnujici iuby 404) a zuby 403 valce 401 jsou vytvareny piiristkové
a plasticky a vytvafi prvky podobné zebrim 74, a to v oblastech 66 textilniho materialu 52.

Zpuisob formovani miiZe byt realizovan nasledovné. Role netvarovaného materialu se
umisti na stojan, ktery umozZiiuje ovladani napinani textilniho materialu. Je smérovan k
tvarovaci jednotce pomoci série podptrnych nehnanych vlozenych kol. Odpvijeci jednotka
odviji material dostate€nou rychlosti do tvarovaciho zafizeni a udrzuje textilni material

v pfedem ureném napéti.

‘wrw v v

Tvarovaci jednotky zahrnuji dva do sebe zabirajici valce, ato pficné Srafovany
tvarovaci valec a prstencovy valec. Oba valce jsou pohanénymi valci s povrchovou rychlosti
alespofi 113 m/min ve sméru, ktery vytvaii dovnitf orientované zaskrceni. Tvarovaci valce
mohou mit rizné usporadani, naptiklad riznou rozte¢ zubti, hloubku zabéru, rozmisténi
kanald, podet zubi, vysku zubi a plochy nejednotnosti (napfiklad elektrolesténi k odstran€ni
takovych ploch), pfi¢emz vSechny uvedené parametry se mohou ménit. '

Po vytvarovani materilu je tento material smérovan do stojanu umoZziujiciho
ovladani napinani materialu, a to opé pomoci nepohanénych podpiirnych valch. Previnovaci
jednotka navine material na vélec dostate¢nou rychlosti tak, aby si material, dodany tvarovaci
jednotkou, zachoval pfedem zvolené napéti.

Napéti materialu'je obvykle zvoleno tak, aby odpovidalo maximalni hodnoté
zati¥eni ve vy§i 0,75 %. Pfednost se dava hodnoté& napéti okolo 0,5 % aZ 1,5

Pokud jsou osy otadeni valch umistény v takové vzdalenosti od sebe, Ze se obvodové
&4ry protinaji v jednom bodu, potom se jedna o nulové uspotadani. Pokud se osy umisti blize

k sobg, potom vzdalenost pohybu je novym usporadanim.




-16 - ¢

Textilni material podle tohoto vynalezu mtze byt zhotoven z polyolefini, napiiklad
z polyethylentl, véetné linearniho polyethylenu s nizkou hustotou (LLDPE), polyethylenu
s nizkou hustotou (LDPE), polyethylenu s extrémné nizkou hustotou (ULDPE), polyethylenu
s vysokou hustotou (HDPE) nebo z polypropylenu, z jejich smési a i jinych matrialu.
Naptiklad z uhli¢itanu vapenatého, oxidu kfemiku, zeolitu, ato s riznou velikosti Eastic.
Piiklady jinych vhodnych pouiitelnych polymernich materiald (bez omezeni pouze na tyto
materialy) zahrnuji polyester, polyuretany , kompostovatelné nebo biologicky rozloZitelné
polymery, teplem smrstitelné polymery, termoplastické elastomery, metalocenni
katalizatorové polymery (metallocene catalyst-based polymers), (INSITE od Dow
Chemical Company a Exxact od spol. Exxon), a rovné€Z prodysné polymery. Textilni
material miZe byt rovnéz vyroben ze syntetické tkaniny, syntetické pleteniny, netkané latky,
dérovaného filmu, makroskopicky expandovaného trojrozmérného filmu, absorp&niho nebo
vlaknitého absorp&niho matrialu, pény, pinéné smési, z materidlu s do¢asnou pevnosti za
vihka, z laminatd a z kombinaci uvedenych materialti. Netkané materialy se mohou vyrabét
(ale nejsou tim nijak omezeny) nasledujicimi zpisoby: beze§vym, spradanim, foukéanim
taveniny, mykanim a kalandrovanim.

Zatimco byl tento vynalez popséan jako textilni material zahrnujici jednu vrstvu
zékladniho filmu, miZe byt stejné tak realizovan i s jinymi materialy. Pro tekutinu
nepropustny polymerni film, ktery se ve sméru aplikovaného prodluzovani chové jako
plasticky film, se miiZe pouzit jako spodni vrstva u plenky na jedno pouZiti nebo u hygienické
vlozky, aviak jako textilni material nebude dobfe fungovat jako horni vrstva absorp&niho
vyrobku. Piiklady jinych zakladnich materidld, ze kterych se mohou textilni materialy podle
tohoto vynalezu Vyrébét, a které bude fungovat efektivné jako propustna horni vrstva
absorp&niho vyrobku, zahrnuji dvojrozmérné dérované filmy a makroskopicky expandované
trojrozmérné dérované filmy. Pfiklady makroskopicky expandovanych trojrozmérmny
dérovanych filmé jsou popsany v U.S. patentu 3,929,135, vydanému na jméno Thomson dne
30.prosince 1975, v U.S. patentu 4,324,246, vydanému na jméno Mullane a spol., dne
13.dubna 1982, v U.S. patentu 4,324,314, vydanému na jméno Radel a spol., dne 3.srpna
1982, v U.S. pateiitu 4,463,045, vydaném na jméno Ahra spol., dne 31.8ervence 1984 a
v U.S. patentu 5,006,394, vydanému na jméno Baird dne 9.dubna 1991. Patent jsou zahrnuty
pro porovnani.

Textilni materialy podle tohoto vynalezu mohou zahrnovat laminaty zhotovené
z uvedenych materiald. Laminaty se mohou spojovat jakymkoliv zplisobem spojovani

zndmym v oboru. ZpUsoby spojovani zahrnuji (nejsou tim ale omezeny) tepelné spojovani,
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lepeni, pouZitim jakéhokoliv lepidla, nastiikového lepidla, lepidla taveného za tepla, lepidla
na bazi latexu, apod.), ultrazvukovym spojovanim, a laminatovanim protlaCovanim, pfi
kterém je polymerni film v roztaveném stavu odlévan piimo na podklad , dale pfipojenim

k jedné stran& podkladu, nebo umisténim roztavenych foukanych vlaknitych materidlu pfimo

na podklad.

Zpusoby testovani

Hodnoty MVTR se mé&fi zplisobem uvedenym niZe. Znamé mnozstvi chloridu
vapenatého (CaCl; ) se vlozi do misky s obrubou. Vzorek se umisti na misku a upevni se
pomoci pridrzného krouzku a tésnéni. Sestava se nyni zvaZi a ziskané hodnota se zaznamena
jako po&atedni hmotnost. Sestava je umisténa do komory se stalou teplotou (40°C) a vihkosti
(75 % relativni vihkosti), a to na dobu 5 hodin. Sestava se potom z komory vyjme a necha se
uvést do rovnovazného stavu po dobu alespofi 30 minut pfi teploté mistnosti, ve které je vaha
umisténa. Sestava je potom zvaZena a hodnota se zaznamena jako kone¢na hodnota
hmotnosti. Vypod&ita se MVTR a hodnota se uvede v g/m*/24 hod, pouzitim nasledujiciho
vzorce:

MVTR = (koneéna hmotnost — po&ate¢ni hmotnost)x 24.0

plocha vzorku v metrech x 5,0 (¢as v komofe)
Textilni material podle tohoto vynalezu ma hodnotu MVTR alespofi
100 g/m*/24 hod, u plenek alespoti 1500 g/m? /24 hod. Hodnota MVTR by méla byt co

nejvyssi a bez prosakovani.

MWIR

Hodnota MWTR se miZe méfit nasledujicim zplisobem, ktery kvantifikuje
maximalni mnoZstvi vody dopravované pies mikroskopické otvory vzorku textilniho
materialu, napfiklad spodni vrstvy plenky na jedno pouZiti. Zaznamena se poCate¢ni hmotnost
vzorku. Lodigka ve tvaru kolébky, ktera ma rozméry zavislé na velikosti testované plenky, se
pokryje plochou jadra plenky. Misa s rozméry 400 mm x 500 mm se naplni zbarvenou vodou
a do ni se vloZi kolébka's plenkou. Zavazi o hmotnosti 2,265 kg se poloZi na plenku Vyska
hladiny vody v mise by neméla pfesahnou hodnotu 13 mm. Po uplynuti dvaceti minut se

plenka opét zvazi. MWTR se vypogita a vyjadfi v gramech vody/hod z nasledujici rovnice

MWTR = (Hmotnost za mokra — hmotnost za sucha) x 3,0
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U vyrobkti na jedno pouZiti by hodnota MWTR textilniho materialu, podle tohoto

vynalezu, neméla byt vétsi jak 100 g/hod nebo, vyjadieno pro velikost vzorku deseti vyrobkd,
by neméla byt vetsi jak 50 g/hod

Délka drahy povrchu

Mgéfeni délky drahy vytvoienych oblasti materidlu se ur¢i vybérem a pfipravou
reprezentativnich vzorké kazdé dané oblasti, a dale analyzou t€chto vzorkli pomoci metod
obrazové mikroskopické analyzy.

Vzorky by se mély vybrat tak, aby reprezentovaly kazdou geometrii povrchu oblasti.
Obecné plati, ze by se mély vynechat pfechodové oblasti, jelikoZ zahrnuji jak prvni, tak i
druhé oblasti. Méfeny vzorek se nafeZe a oddéli od oblasti , o kterou je zajem. , M&feny okraj“
se feZe rovnobé&Zné se stanovenou osou prodluZovani. Délka nezatizeného vzorku o velikosti
1,27 cm se ,,0znadi cejchem* pfipojenym k textilnimu materidlu, a to kolmo k ,,méfenému
okrajf“,a dale se presné od textilniho materialu odfizne.

Mgf¥ené vzorky se upevni k dlouhému okraji skli¢ka mikroskopu.. ,M&feny okraj“ se
mirng natéhne (pfiblizn& o 1 mm) smérem ven od sklitka mikroskopu.. Na okraj obraceny ke
skli¢ku se nanese lepidlo citlivé na tlak, &imZ se vytvoti vhodny podplirny prostfedek. U
vysoce zformovanych oblasti vzorku je zédouci, aby se vzorek mirn& napnul, a to v axialnim

sméru (bez pouziti vétsi sily), aby se tim uleh&il styk a pfipojeni vzorku k okraji sklicka.

" Umoziiuje to lepsi identifikaci okraje b&hem probihajici obrazové analyzy, a dale moznost

vyhnout se zmatkani &asti okraje, které by vyZadovalo dalsi interpretalni analyzu,

Obrazy kazdého vzorku by se mély ziskat ve form& pohledii na ,,m&fené okraje”
snimané pomoci podparného skli¢ka pti pouZiti vhodnych prostfedki mikroskopického
méfeni, které jsou schopné zajistit dostatednou kvalitu a zvéteni. Data se ziskaji pomoci
nasledujiciho zafizeni : video jednotka Keyence VH-6100 (dvacet Colek) s tiskem obrazu na
tiskarné jednotky Sony Video printer Mavigraph. Vytisky se snimaji na scanneru Hewlett
Packard ScanJet IIP. Analyza obrazu se provadi pogitatem Maclntosh IICi se softwarem NIH
MAC Image, verze 1.45.

U tohoto zafizeni'se pouZiva kalibradni obraz piivodng pofizeny pfi délce stupnice
miizky 500 s d&lenim po 0,05 ktery slouZi ke kalibraci programu pogitalové obrazové
analyzy. VSechny mé&fené vzorky se pfevedou na video obraz a v této formé se vytisknou;
Viytisky se sejmou scannerem pii 100 dpi ( roveii Sedi 258) do formatu Mac image-file
(soubor obrazil). Nakonec se kazdy soubor obrazi (vEetng kalibraniho souboru) analyzuje

pomoci poéitatového programu Mac Image 1.45. Viechny vzorky se m&fi ruénim méfidlem.
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Vzorky se méfi na obou okrajich a jejich délky se zaznamenaji. U jednoduchych vzorku.
podobnych filmu (tenké s konstantni tloustkou), se méfeni provadi pouze u jednoho bo¢niho
okraje. Laminaty a vzorky z tlusté pény se méfeni provadi na obou bo¢nich okrajich. Podél
celé méfené délky nafezaného vzorku se vytvafi znaCky méfené délky. V piipadé velmi
zdeformovanych vzorkl, se pozaduje pofizeni vice obrazli (€astecné se prekryvajicich, aby se
tim pokryl cely odfiznuty vzorek). V t&chto pfipadech umozZiiuje vybér charakteristickych
znakd, spolednych ob&ma prekryvajicim se obraziim, které se vyuZivaji jako znacky, teni
délky obrazu které sousedi ale nepfesahuji.

Koned&né stanoveni délky drahy povrchu kazdé oblasti se ziska zprimérovanim délek
péti samostatnych vzorkid kazdé oblasti, méfenych pfi hodnoté stupnice 2. Kazdy vzorek
jehoZ draha povrchu byla takto zisk4na je primérem délek drahy obou bo¢nich délek drah

povrchu.

Poissoniv jev pricného smritovani

Poissontiv jev pfi¢ného smritovani se mé&fi na piistroji Instron Model 1122 od
Instron Corporation of Canton , Massachusetts, ktery je pfipojen k poCitali Gateway 2000
486/33Hz od Gateway 2000, Sioux City, South Dakota, ktery pouziva software od Sintech,
Inc., Research Tgriangle Park, North Caroline. VSechny zakladni parametry potiebné
k testovani jsou pro kazdy test uloZeny softwarem TestWorks %o. Sbér dat se provadi
kombinaci ruéniho méfeni Sitky vzorkti a méfenim prodlouZeni pomoci TestWorks%o.

Vzorky pouzivané pro tento test jsou Siroké 2,54 cm a dlouhé 10,16 cm, pfiemz
dlouh4 osa vzorku je fezana rovnobézng se smérem prvni oblasti vzorku. Vzorek se musi
krajet ostrym noZem schopnym ptesné nafezat vzorek o §ifce 2,54 cm. Dillezité je, aby
_feprezentativni vzorek* byl krajen tak, aby byla zahrnuta plocha reprezentujici symetrii
celého vzoru deformované oblasti. Vyskytnou se ptipady (vlivem zmén velikosti
deformovanych &asti nebo relativnich rozmé&rii oblasti 1 a 2) u kterych bude nutné krajet
bud’to vétsi nebo mensi vzorky, neZ bylo uvedeno. V tomto piipadé€ je nutné zaznamenat
(kromé jakychkoliv hlé§én3’1ch dat) velikost vzorku, jehoZ plocha deformované oblasti byla
snimana a pravdépodobn zahrriuje schéma reprezentativni plochy pouZité pro tento vzorek.
Obecns plati Ze by se ,orientadni pomér ,, 2:1 skutedné roztazené &asti (11:wl, tedy délka 1:
§itka 1) mél, pokud moZno, dodrzet. Testuje se pét vzorkd.

Svérky od Instron sestavaji z pohyblivych svérek konstruovanych tak, aby

koncentrovaly veskerou sviraci silu podél jedné &ary kolmé ke sméru testovaného prodlouZeni

s jednim plochym povrchem a protilehlou &elni plochou, ze které z poloviny pronika. Mezi




* oove e (1] oo .o
ee & . ® [ ® s 9 ®
e éeoe . LX) [ [ [ 2K (]
L4 * s [ ose o & LN 3 .
[ . L] [ . . v e L]
_20_ ess o0 LX ] (X ) L X (X ]

vzorkem a svérkou neni povoleno zadné prokluzovani. Vzdalenost mezi Earami sviraci sily by
méla mit hodnotu 5,08 cm, méfeno kovovym metrem drzenym vedle svérek. Tato vzdalenost
bude dale zmifiovana jako ,,méfena délka“.

Vzorek je ve svérkach umistén tak, Ze jeho delsi osa je kolma ke sméru aplikovaného
prodluzovani. Plocha reprezentovana celkovou geometrii vzorku by méla byt mezi svérkami
umisténa symetricky. Piéna rychlost kiizové hlavy je nastavena na hodnotu 25,4 cm/min.
Pohyb kiizové hlavy sm&fuje ke specifikované deformaci (méfeni se provadi jak u 20% tak iu
60% prodlouzeni). Sitka vzorku v nejuz$im mist& (w2) se méfi na nejblizsi hodnotu 0,05 cm
pomoci zelezného pravitka. ProdlouZeni ve sméru aplikovaného prodluzovani se
zaznamenava softwarem TestWorks na nejbliz$i hodnotu 0,05 crﬁ. Poissonuv jev pii€ného

smritovani (PLCE) se vypog&ita z nasledujic rovnice:

[w2-wl/
PLCE = wl
N2 -11/
11

kde w2 = $itka vzorku pfi aplikovaném prodluZovani,
w1 = pavod sitka vzorku
12 = délka vzorku pfi aplikovaném prodluZzovani,
11

puivodni délka vzorku (méfen délka),

Mgfeni se provadi pti prodlouZeni o 20% a 60%, a to s pouZitim péti riznych vzorkt
pro kazdé dané prodlouzeni. Hodnota PLCE s danym procentnim prodlouZenim je prumérnou

hodnotou péti méfeni.

Test hysterese
Test hysterese se pouZziva k méfeni pfi procentnim (namatkovém) testu a pfi méfeni

sily (v%) uvoln&ni materialu. Test se provadi na pfistroji Instron Model 1122 od Instron
Corporation of Canton, Mass., ktery je pfipojeny k pocitagi Gateway 2000 486/33 Hz od
Gateway 2000, Sioux City, South Dakota 57049, vybavenému softwarem TestWorks %o
Sintech, Inc., Research Triangle Park, North Caroline 27709. VSechny zakladni parametry
potfebné k testovani se pro kazdy test uloZi softwarem TestWorks%o do pocitae( pfi¢na
rychlost, bod maximélniho procentni prodlouZeni a doby drZeni). Sbér dat, jejich analyza a

grafické vyjadieni se rovnéZ provadi pomoci softwaru TestWorks%eo.
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Vzorky pouzivané pfi tomto testu jsou §iroké 2,54 cm a dlouhé 10,16 cm, pfi€emz
dlouha osa vzorku je fezana rovnob&zné se smérem maximalni roztaZitelnosti vzorku. Vzorek
se kraji ostrym nozem navrzeny ke kréjeni vzorku o $ifce 2,54 cm.(Pokud se vyskytuje vice
jak jeden smér prodlouzeni materialu, vzorky by se mély pofizovat rovnob&zné
s reprezentaénimi sméry prodlouZeni). Vzorek ba se mél kréjet tak, Ze se zahrne plocha
reprezentujici symetrii celého vzorku deformované oblasti. Vyskytnou se pfipady (vlivem
zmén velikosti deformovanych &asti nebo relativnich rozméri oblasti 1 a 2) u kterych bude
nutné krajet bud’to vétsi nebo mensi vzorky, neZ bylo uvedeno. V tomto pfipad€ je nutné
zaznamenat (kromg jakychkoliv hlaSenych dat) velikost vzorku, jehoZ plocha deformované
oblasti byla sniména a pravdépodobné zahrnuje schéma reprezentativni plochy pouZité pro
tento vzorek. M&H se tii jednotlivé testy pti 20, 6, 100% napéti u kazdého materialu. Testuji
se tfi vzorky daného materialu pfi kaZdém procentnim prodlouZeni.

Svérky od Instron sestavaji z pohyblivych svérek konstruovanych tak, aby
koncentrovaly veskerou sviraci silu podél jedné Eary kolmé ke sméru testovaného prodlouZeni
s jednim plochym povrchem a protilehlou elni plochou, ze které z poloviny pronika, aby se
minimalizovalo prokluzovani vzorku. Vzdalenost mezi ¢arami sviraci sily by méla mit
hodnotu 5,08 cm, mé&feno kovovym metrem drzenym vedle svérek. Tato vzdalenost bude dale
zmifiovéana jako ,,méfena délka“.

Vzorek je ve svérkach umistén tak, Ze jeho del3i osa je kolma ke sméru aplikovaného
prodluzovani. Plocha reprezentované celkovou geometrii vzorku by méla byt mezi svérkami
umisténa symetricky. Rychlost kiizové hlavy je nastavena na hodnotu 25,4 cm/min. Pohyb
kiizové hlavy sm&fuje ke specifikovanému maximalnimu procentnimu prodluZovani po dobu
30 s. Po uplynuti 30 s se kiizova hlava vraci do pivodni polohy (0% prodlouZeni) a v této
poloze ziistava po dobu 60 s. Kifizova hlava se potom vraci ke stejnému procentnimu
prodlouZeni, pouZitému u prvniho cyklu a zlstava zde po dobu 30 s a opét se vraci do nulové
polohy.

Generuje se graf dvou cykli. Sila uvolnéni (v%) je stanovena vypoétem dat sily
z prvniho cyklu:

Sila pti max %procentnim prodlouzeni — sila po 30 s x 100 = % sile uvolnéni

Sila pfi maximéalnimu % prodlouZeni (cyklus 1)

Procentni soubor je procentnim prodlouZenim vzorku druhého cyklu v dobé, kdy

vzorek zadina vyvijet odpor proti prodluzovani. Priimérna sila uvolnéni (v%) a procentni
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soubor tfech vzorku se uvadi pro kazdou testovanou hodnotu maximalniho procentniho

prodlouzeni.

Zkouska tahem

Zkouska tahem se pouziva pro méfeni sily proti vlastnostem procentniho
prodluzovani a moZnému procentnimu napinani materialu. Tato zkouska se provadi na
pfistroji Instron Model 1122 od Instron Corporation of Canton, Mass., ktery je pfipojeny
s potitaCi Gateway 2000 486/33 Hz od Gateway 2000, Sioux City, South Dakota 57049,
vybavenému softwarem TestWorks %o Sintech, Inc., Research Triangle Park, North Caroline
27709. Viechny zékladni parametry potfebné k testovani se pro kazdou zkousku uloZzi
softwarem TestWorks%o do poCitaCe. Sbér dat, jejich analyza a grafické vyjadieni se rovnéz
provadi pomoci softwaru TestWorks%o.

Vzorky pouZivané pii této zkousce jsou Siroké 2,54 cm a dlouhé 10,16 cm, pfiCemz
dlouha osa vzorku je fezina rovnob&zné se smérem maximalni roztaZitelnosti vzorku. Vzorek
se kraji ostrym noZem navrzeny ke krajeni vzorku o §ifce 2,54 cm. (Pokud se vyskytuje vice
jak jeden smér prodlouZeni materidlu, vzorky by se mély pofizovat rovnob&zné
s reprezentanimi sméry prodlouZeni). Vzorek ba se mél krajet tak, Ze se zahrne plocha
reprezentujici symetrii celého vzorku deformované oblasti. Vyskytnou se pfipady (vlivem
zmén velikosti deformovanych Casti hebo relativnich rozméri oblasti 1 a 2) u kterych bude
nutné krajet bud’to vétsi nebo mensi vzorky, nez bylo uvedeno. V tomto piipade je nutné
zaznamenat (krom§ jakychkoliv hlagenych dat) velikost vzorku, jehoZ plocha deformované
oblasti byla sniméana a pravdépodobné zahrnuje schéma reprezentativni plochy pouZité pro
tento vzorek. MEfi se tii jednotlivé zkousky testovaného materialu. Svérky od Instron
sestavaji z pohyblivych svérek konstruovanych tak, aby koncentrovaly veskerou sviraci silu
podél jedné &ary kolmé ke sméru testovaného prodlouZeni s jednim plochym povrchem a
protilehlou &elni plochou, ze které z poloviny pronika, aby se minimalizovalo prokluzovani
vzorku. Vzdalenost mezi $arami sviraci sily by méla mit hodnotu 5,08 cm, méfeno kovovym
metrem drZenym vedle svérek. Tato vzdalenost bude dale zmifiovana jako ,,mé&fena délka“.

Vzorek je ve svérkach umistén tak, Ze jeho delsi osa je kolma ke sméru aplikovaného
prodluZovani. Rychlost kiiZové hlavy je nastavena na hodnotu 25,4 cm/min. Pohyb kfizové
hlavy vzorek prodluzuje az do okamzZiku, kdy vzorek praskne. V tomto okamzZiku se pohyb

ktizové hlavy zastavi a vraci se do puvodni polohy (0% prodlouZeni).
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Procentni mozné nataZeni je bodem, ve kterém dochazi k ohybani kiivky sila —
prodlouZeni, a za kterym je nutné, pii dal§im prodluZovani vzorku, pouZit vétsi silu. Primér

procentniho moZného nataZeni u tfech vzorki se zaznamenava.

Priklady

Nasledujici priklady dale popisuji a demonstruji provedeni, , podle tohoto vynélezu,
kterym se dava pfednost.

Tyto pfiklady jsou pouze ilustrativnimi pfiklady a neniély by nijak omezovat tento
-vynalez, jeliko? je mozné realizovat mnoho variaci t&chto provedent, aniz by u nich dochazelo
ke vzdalovani se od myslenky a rozsahu tohoto vynalezu.

Materialy podle tohoto vynalezu jsou vhodn& zhotoveny podle toho, co bylo uvedeno
v sekci , Zpisob vyroby“ tohoto popisu. Nésledujici pfiklady. ilustruji rychlost linky
s hodnotou 228 m/min.
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Tabulka 1.1 Tvarovaci valec *1 s rozte&i 30

Popis [ TXB | Priimér n |Primér n | Primér |
materialu (cm) |MWTR MVTR \ MWTR , MVTR/
*2 (g H; O/h) (gH2 O/den/m") (g H; O/den/m* |MWTR
Tredegar 1.2 [0,063 7,16 20 2880 7 5633 0,511
mil film/NW (0,0761| 28,591 10 3656 5 22497 0,163
*3
1.2milMD |0,063 13,73 10 2822 5 - 10801 0,261
Vazba
Prekursor
(Tredegar) *4 , ,
1.1 mil 0,063 36,54 10 2669 3 28750 0,093
film/NW 10,076 89,24 10 2872 3 70225 0,041
(Tredegar) *5 | 0,089 75,33 10 3092 3 59277 0,052
1.2 mil 0,063 7,73 10 1381 3 6082 0,227
film/NW 0,076 23,60 10 1987 3 18570 0,107
(Clopay) *6 , _ ,
1.2 mil 0,063 | 7,85 10 | 2046 3 6176 0,331
Prekursor 0,076 - 12,36 10 2411 3 9729 10,248
(Clopay *7 0,089 86,72 10 2773 3 - 68241 0,041
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Tabulka 1.2 Elektricky le§tény tvarovaci valec s rozteci 30

TXB o '
Popis (cm) m n |Primér MVIR | n |Primér MWTR |MVTR/
. X
materialu 2 (g H, O/h) (g H; O/den/m") (g H; O/den/m” |MWTR
(

Tredegar 1.2 0,076 12.10 10 3345 3 9522 0,351
mil film/NW
*3

1.1 mil 0,063 187 |10 2365 3 1473 1,606
film/NW 0,089 9,45 10 3361 3 7433 0,452
(Tredegar) *5
1.2 mil ' .
film/NW 0,063 3,66 10 1575 3 2880 0,547
(Ciopay) *
Tabulka 1.3 Tvarovaci valec s rozteci 40
Tredegar 1.2 (0,101 | 14,07 10 3037 3 11071 0274 |
mil film/NW ‘ '
*3
1.1 mil 0,076 2,89 10 2245 3 2273 ,0'988
flm/NW 0,127 13,30 10 3243 3 10466 0,310
(Tredegar) *5
1.2 mil : i
film/NW 0,076 5,89 10 1150 3 4632 0,248
(Clopay) *6 ‘

*] - rozte¢ zubl na valci
*2 - mnoZstvi zabéri ozubenych valca

*3 . dodavatel ID X-15918, Tredegar Film Products, Richmond, VA USA |
(,film/nw se tyka filmu z netkaného laminatu)
*4 - dodavatel ID X-11025 -
*5 - dodavatel ID X- 15910
*6 - dodavatel ID P18-3587 x 0,0012, Clopay Plastic Products, Cincinnati OH USA
*7 - dodavatel ID P18-3551 x 0,0012
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PATENTOVE NAROKY

1. Mékky textilni material zahrnuje: mnoZstvi prvnich oblasti a mnozstvi druhych oblasti
sloZenych ze stejné smési materialu, kde prvni oblasti obklopuji druhé oblasti, a kde druhé
oblasti zahrnuji mnoZstvi prvki podobnych zebriim, pfi¢emz textilni materil je
mechanicky modifikovan tak, aby vykazoval hodnotu MVTR alespoii 100 g/m?/24 hod a
hodnotu MWTR ne vétsi jak 100 g/hod.

2. Textilni materidl podle narokul,vyznadujici se tim, Ze mechanicki

modifikace je provadéna on-line pfi rychlosti linky 112 m/min.

3. Textilni material podle naroku ,vyznadujici se tim, Ye mechanicka
modifikace zahrnuje mistni roztrZeni textilniho materialu za u&elem vytvofeni

mikroporéznich otvorl v druhych oblastech.

4. Textilni material podle naroku ,vyznadujici se tim, Zetextinim

materialem je spodni vrstva absorpéniho prvku na jedno pouziti.

5. Textilni material podle naroku4,vyznacdujici se tim, Zezminénym

textilnim materidlem je laminat sloZeny ze dvou nebo vice materiald.

6. Textilni material podle ndroku 1,vyznadujici se tim, Zetextilni material

zahrnuje zony s proménnou hodnotou MVTR.

7. Mekky textilni material zahrnuje: mnoZstvi prvnich oblasti a mnoZstvi druhych oblasti
sloZenych ze stejné smési materilu, kde prvni oblasti obklopuji druhé oblasti, a kde druhé
oblasti zahrnuji mnoZstvi prvkl podobnych Zebriim, pti¢emz textilni material je
mechanicky modifikovan tak, aby vykazoval pomé&r MVTR/MWTR v hodnotg alespoii
0,016.

8. Textilni material podle naroku 7, vyznadujici se tim, Ze mechanicka

modifikace se provadi on-line pfi rychlosti linky 112 m/min.
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9. Zplisob zvyseni prody3nosti textilniho materialu zahrnuje kroky mechanické modifikace
textilniho materialu pfi rychlosti linky alespoit 112 m/min, pfi které dochazi k roztrzeni
textilniho matrialu a k vytvareni mikroporéznich otvoru, a to ve vybranych oblastech

textilniho materialu.

10. Zpisob podle naroku9,vyznadujici se tim, Zetextilni materidl vykazuje

hodnotu MVTR alespoti 100 g/m?*/24 hod a hodnotu MWTR ne Vs jak 100 g/hod.

11. Zpisob podle naroku 9,vyznadujici se tim, Zetextilni materidl vykazuje
hodnotu poméru MVTGR/MWTR alespori 0,016.
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