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【 請 求 項 １ 】
　 イ ソ ブ タ ン を 気 相 接 触 酸 化 し て メ タ ク ロ レ イ ン お よ び ／ ま た は メ タ ク リ ル 酸 を 製 造 す る
際 に 用 い ら れ る 触 媒 で あ っ て 、
　 モ リ ブ デ ン を 含 有 し 、 モ リ ブ デ ン ３ ｄ ５ 軌 道 の 結 合 エ ネ ル ギ ー の ピ ー ク 値 が 、 三 酸 化 モ
リ ブ デ ン 中 の モ リ ブ デ ン ３ ｄ ５ 軌 道 の 結 合 エ ネ ル ギ ー の ピ ー ク 値 よ り ０ ． ２ ｅ Ｖ 以 上 高 エ
ネ ル ギ ー で あ る 化 合 物 を 含 む こ と を 特 徴 と す る メ タ ク ロ レ イ ン お よ び ／ ま た は メ タ ク リ ル
酸 製 造 用 触 媒 。
【 請 求 項 ２ 】
　 下 記 の 成 分 （ Ａ ） お よ び 成 分 （ Ｂ ） を 含 む 請 求 項 １ に 記 載 の メ タ ク ロ レ イ ン お よ び ／ ま
た は メ タ ク リ ル 酸 製 造 用 触 媒 。
　 成 分 （ Ａ ） ： 下 記 式 （ １ ） で 表 わ さ れ る 固 体 酸
　 　 　 Ｐ ａ Ｍ ｏ ｂ Ａ ｃ Ｘ ｄ Ｙ ｅ Ｚ ｆ Ｏ ｇ 　 　 　 （ １ ）
（ 式 （ １ ） 中 、 Ｐ 、 Ｍ ｏ お よ び Ｏ は そ れ ぞ れ リ ン 、 モ リ ブ デ ン お よ び 酸 素 を 示 し 、 Ａ は バ
ナ ジ ウ ム お よ び 銅 か ら な る 群 よ り 選 ば れ た 少 な く と も １ 種 類 の 元 素 を 示 し 、 Ｘ は ア ン チ モ
ン 、 ビ ス マ ス 、 砒 素 、 ゲ ル マ ニ ウ ム 、 テ ル ル 、 銀 、 セ レ ン 、 ケ イ 素 、 タ ン グ ス テ ン お よ び
ホ ウ 素 か ら な る 群 よ り 選 ば れ た 少 な く と も １ 種 類 の 元 素 を 示 し 、 Ｙ は 鉄 、 亜 鉛 、 ク ロ ム 、
マ グ ネ シ ウ ム 、 タ ン タ ル 、 コ バ ル ト 、 マ ン ガ ン 、 バ リ ウ ム 、 ガ リ ウ ム 、 セ リ ウ ム お よ び ラ
ン タ ン か ら な る 群 よ り 選 ば れ た 少 な く と も １ 種 類 の 元 素 を 示 し 、 Ｚ は カ リ ウ ム 、 ル ビ ジ ウ



ム 、 セ シ ウ ム お よ び タ リ ウ ム か ら な る 群 よ り 選 ば れ た 少 な く と も １ 種 類 の 元 素 を 示 す 。 ａ
、 ｂ 、 ｃ 、 ｄ 、 ｅ 、 ｆ お よ び ｇ は 各 元 素 の 原 子 比 率 を 表 し 、 ｂ ＝ １ ２ の と き ａ ＝ ０ ． １ ～
３ 、 ｃ ＝ ０ ～ ３ 、 ｄ ＝ ０ ～ ３ 、 ｅ ＝ ０ ～ ３ 、 ｆ ＝ ０ ～ ３ で あ り 、 ｇ は 前 記 各 成 分 の 原 子 価
を 満 足 す る の に 必 要 な 酸 素 の 原 子 比 率 で あ る 。 ）
　 成 分 （ Ｂ ） ： 下 記 式 （ ２ ） で 表 わ さ れ る 酸 化 物
　 　 　 Ｍ ｏ ｈ Ｄ ｉ Ｏ ｊ 　 　 　 （ ２ ）
（ 式 （ ２ ） 中 、 Ｍ ｏ お よ び Ｏ は そ れ ぞ れ モ リ ブ デ ン お よ び 酸 素 を 示 し 、 Ｄ は バ ナ ジ ウ ム 、
ニ オ ブ 、 ニ ッ ケ ル 、 ア ン チ モ ン 、 ビ ス マ ス 、 鉄 お よ び ジ ル コ ニ ウ ム か ら な る 群 よ り 選 ば れ
た 少 な く と も １ 種 類 の 元 素 を 示 す 。 ｈ 、 ｉ お よ び ｊ は 各 元 素 の 原 子 比 率 を 表 し 、 ｈ ＝ １ の
と き ｉ ＝ ０ ． ０ １ ～ ３ で あ り 、 ｊ は 前 記 各 成 分 の 原 子 価 を 満 足 す る の に 必 要 な 酸 素 の 原 子
比 率 で あ る 。 ）
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 成 分 （ Ｂ ） の 含 有 量 が 、 前 記 成 分 （ Ａ ） １ ０ ０ 質 量 部 に 対 し て １ ～ ６ ０ 質 量 部 で あ
る 請 求 項 ２ に 記 載 の メ タ ク ロ レ イ ン お よ び ／ ま た は メ タ ク リ ル 酸 製 造 用 触 媒 。
【 請 求 項 ４ 】
　 平 均 粒 径 が ０ ． １ ～ ３ μ ｍ で あ る 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か に 記 載 の メ タ ク ロ レ イ ン お よ
び ／ ま た は メ タ ク リ ル 酸 製 造 用 触 媒 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 成 分 （ Ａ ） を 含 む 水 溶 液 ま た は 水 性 ス ラ リ ー と 前 記 成 分 （ Ｂ ） と を 混 合 し 、 含 ま れ
る 粒 子 の 平 均 粒 径 が ３ μ ｍ 以 下 の 混 合 物 を 調 製 す る 工 程 と 、
　 こ の 混 合 物 を 乾 燥 、 焼 成 す る 工 程 と
を 有 す る 請 求 項 ２ ～ ４ の い ず れ か に 記 載 の メ タ ク ロ レ イ ン お よ び ／ ま た は メ タ ク リ ル 酸 製
造 用 触 媒 を 製 造 す る 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か に 記 載 の メ タ ク ロ レ イ ン お よ び ／ ま た は メ タ ク リ ル 酸 製 造 用 触
媒 の 存 在 下 で イ ソ ブ タ ン を 気 相 接 触 酸 化 し 、 メ タ ク ロ レ イ ン お よ び ／ ま た は メ タ ク リ ル 酸
を 製 造 す る 方 法 。
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