10 listopada 1931 r.

Bm{-’ 49412,

[
v e st st 2

w

i

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 14500.

KL 20 d 1

Victor Alexander Bary
(Londyn, Wielka Brytanja).

Sposob smarowania czopow osiowych, zwlaszcza w pojazdach kolejowych,
oraz urzadzenie do wykonywania tego sposobu.

Zgloszono 20 marca 1930 r.
Udzielono 12 wrzesnia 1931 r.
Pierwszenstwo: 8 kwietnia 1929 r. (Wielka Brytanja).

W znanych maznicach z gornem smaro-
waniem doprowadza si¢ smar zapomoca
wydrazed w panewce do przestrzeni po-
miedzy czopem osiowym i panewka, Wy-
loty tych wydrazeri znajduja si¢ przewaz-
nie na roboczej powierzchni panewki, za-
réwno przy zastosowaniu zasady spigtrza-
nia smaru, jak i splywania jego kroplami.
W pierwszym przypadku przewidziane sa
na roboczej powierzchni panewki podiuz-
ne rowki oraz rowki poprzeczne do zbiera-
nia si¢ smaru, ktéry, bedac wciagnigty
przez ruch czopa osi, tworzy miedzy pa-
newky i czopem odpowiedniej grubosci
warstwe. W przypadku zastosowania za-
sady splywania smaru kroplami wyloty

wydrazen w znanych urzgdzeniach znaj-
duja si¢ réwniez na roboczej powierzchni
panewki, skad smar sptywa kroplami na
czop osi, przyczem przy zachowaniu odpo-
wiedniego odstepu pomigdzy panewka i
czopem osi powstaje odpowiedniej grubo-
$ci warstwa smaru.

Znane te sposoby i urzadzenia maja te
wade, Ze powierzchnia robocza panewki
jest poprzerywana przez rowki, wydraze-
nia i wycigcia réznego rodzaju, wskutek
czego nie moze utworzy¢ sig jednolita war-
stwa smaru. Poza tem odlew takich pane-
wek, jak réwniez i obrébka sa trudniejsze.
Aby otrzymaé odpowiednia powierzchnie
do rozmieszczenia rowkéw, panewka musi
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byé dosé zmacznie’ przedtuzona po bokach.

Panewka  wymagia zatemzuzycia stosun-

kowoyaﬁire%s;'"“-“rﬁ "é§1?flu, co z tej przy-

czyny jest niepoZadane, ze pamewka jest
wykonana zwykle z drozszego materjalu.

Wynalazek usuwa wady znanych urza-
- dzeni, wychodzac z zalozenia, ze sptywanie
smaru kroplami na czop osi z miejsca,
znajdujacego si¢ za powierzchnia robocza
panewki, umozliwia tworzenie warstwy
smaru, przyczem nie przeszkadzaja temu
ani rowki, ani wycigcia. Nastgpna zaleta
wynalazku jest to, zZe przez usuniecie

wszystkich przerw, powstalych przez o-

twory, wyciecia, podciecia i t. d., panewka

moze byé w sposéb prosty wykonana i

znacznie zmniejszona, zwlaszcza odpadaja

jej boczne wystepy, ktére znajduja sie w
znanych urzadzeniach. Zamiast tych wy-

stgpow, w celu zabezpieczenia czopa osi
od niepozadanych odchylesi, znajduje sie
pod czopem panewka, ktéra méwnoczesnie
~ sluzy do dodatkowego smarowania czopa
osi. Poniewaz czop osi zmienia wskutek zu-
zycia i dodatkowej obrébki swe polozenie
wzgledem tej panewki, jest ona nastawna
w kierunku czopa osi.

. Rysunek przedstawia dwa przyklady
wykonania przedmiotu wynalazku. Fig. 1
przedstawia maznice w przekroju podtuz-
nym; fig. 2 — w przekroju poprzecznym
wzdtuz linji 2—2 na fig. 1; fig. 3 — pa-
newke w widoku zgéry; po lewej stronie
przedstawiona jest panewka z kanalami
do doprowadzania smaru, a po prawej —
z wycieciami do doprowadzania smaru do
miejsca $ciekania smaru kroplami, Fig. 4—
panewke w pionowym przekroju podtuz-
nym wzdiuz linji 4—4 na fig. 3, a fig. 5 —
w pionowym przekroju poprzecznym
wzdluz linji 5—5 na fig. 3 dwa rézne przy-
ktady jej wykonania.

Na rysunku litera a oznacza czop osi,
b — piaste kota, c — panewke, d-— maz-
nicg, e — pokrywe maznicy. Z czopem osi
jest polaczona w znany sposéb tarcza od-

rzutowa f, doprowadzajaca smar ze zbior-
nika g na wierzch ¢’ panewki c. Jak przed-
stawiono na fig. 3 — wierzch panewki jest
zaopatrzony w wglebienia ¢, i ¢,, w kto-
rych zbiera si¢ doprowadzany smar, skad
smar ten doptywa do kanaléw ¢, lub do
wycigé ¢,, znajdujacych si¢ na bokach pa-
newki. Na fig. 5 przedstawiono, ze zaréw-
no kanaly c, jak i wycigcia ¢, doprowa-
dzaja smar do powierzchni ograniczajacej
5, znajdujacej si¢ na dolnej stronie pa-
newki ¢ i skierowanej skosnie do goéry od
miejsca $ciekania smaru. Smar przepltywa
zatem z kanaléw c; wzglednie przez wy-
ciecia wzdluz powierzchni ¢; do miejsc cg,
znajdujacych si¢ wedlug wynalazku za
powierzchnia robocza c¢; panewki ¢; od
miejsca ¢, smar oddziela si¢ w postaci kro-
pel lub nitek i sptywa na czop osi a, przy-
czem wskutek obrotu czopa zostaje zabie-
rany i tworzy warstwe smaru. Jak widaé
z fig. 5, wytwarza si¢ na powierzchni robo-
czej ¢, panewki ¢ nieprzerwana, gladka
warstwe smaru, stosujac przytem prosta i
stosunkowo waska panewke, wyrdzniajaca
sie latwoscia obrébki i ‘mniejsza iloscia zu-
zytego na jej wykonanie materjalu.

Pod czopem a znajduje si¢ dolna pa-
newka h, smarujaca dodatkowo czop osi.
Poniewaz czop a, wskutek zuzycia i dodat-
kowej obrébki, zmienia potozenie wzgle-
dem panewki h, jest ona nastawna w kie-
runku czopa a zapomoca wkladki i pomie-
dzy wystepami h’ panewki h i wystepami
k maznicy d. W ten sposéb mozna zacho-
waé stale jednakowy odstep pomiedzy czo-
pem a i powierzchnia panewki h, dzigki
czemu panewka ta moze stale dzialaé jako
narzad zabezpieczajacy i smarujacy.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb smarowania czopéw osio-
wych, zwlaszcza w pojazdach kolejowych,
znamienny tem, Ze smar doprowadza sie
do czopa (a) z miejsca jego $ciekania



kroplami, znajdujacego si¢ za powierzch-
nig robocza panewki.

2. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze
miejsce $ciekania smaru kroplami tworzy
nieruchoma cze$é maznicy, najlepiej pa-
newka gérna (c).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tem, ze posiada jedng lub kilka
powierzchni ograniczajacych (c;), styka-
jacych si¢ z wewnetrzna powierzchnig pa-
newki (c), przyczem te powierzchnie ogra-
niczajace sa skierowane skosnie do géry
od miejsca $ciekania smaru kroplami.

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 11 2,
znamienne tem, Zze wyciecia, kanaly, szcze-

liny lub przewody, znajdujace si¢ w gér-
nej panewce, si¢gaja do jednej z po-
wie(rzchni ograniczajacej (c;) panewki za
jej' powierzchnia robocza.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 4,
znamienne tem, ze jest zaopatrzone w pa-
newke dolng (k) do dodatkowego smaro-
Wwania i zabezpieczania czopa osi od nie-
pozadanych odchylen.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, zna-
mienne tem, ze panewka dolna (h) jest na-
stawna wzgledem osi.

Victor Alexander Bary.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,
rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 14500.
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