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La présente invention concerne un emballage de charge
sans palette & lit -réduit délimitant des espaces latéraux de préhension.

I1 est connu actuellement de réaliser des charges
sans palette formées d'une pluralité d'articles empiiés les uns sur les
autres de maniére 2 former un ensemble sensiblement parallélépipédique.
Ces articles qui sont notamment des sacs contenant des produits (par
exemple sacs de ciment) sont groupés en lits superposés, chaque lit
ayant une forme horizontale carrée ou rectangulaire. Pour la réalisation
d'une charge sans palette on prévoit, & la partie supérieure ou infé-
rieure de la charge, lors de l'empilage, un "1lit réduit", constitué
d'un nombre moindre d'articles et délimité par une surface géométrique
carrée ou rectangulaire plus petite que la surface périphérique des lits
normaux. De ce fait le lit réduit définit, avec le lit normal sur ou
sous lequel il est formé, deux espaces vides latéraux paralléles 1l'un 2
1'autre et en forme de diddres a angles droits. Le c6té vertical de
chacun de ces dizdres est constitué par une face latérale du lit réduit
tandis que le cOté horizontal de ce diddre est formé par la portion de
surface horizontale du lit normal adjacent qui reste exposée.

Les espaces latéraux ainsi délimités par le lit ré-
duit sont utilisés pour la préhension de la charge par un chariot élé-
vateur & fourche ou par des élingues.

Une fois la charge ainsi formée avec son lit réduit,
on 1'emballe sous un film de matidre plastique, en utilisant plusieurs
techniques possibles. On peut ainsgnrggggégr?ggdgigéa thermo rétrac-
table, en faisant passer la charge successivement dans un rideau de
film horizontal et dans un rideau de film vertical. On peut aussi
réaliser un houssage simple ou double, au moyen d'un film thermorétrac-
table ou étirable, en prévoyant un format d'étanchéité additionnel,
aprés retournement de la charge.

Quelle que soit la technique adoptée pour 1l'emballage,
il est indispensable de renforcer de manidre importante la résistance
mécanique du film de matiére plastique utilisé, 3 l'endroit des espaces
latéraux ménagés pour la préhension. En effet il est absolument impé-
ratif d'éviter toute faiblesse de l'emballage de la charge & 1'endroit
de ces espaces, si l'on veut éviter des ruptures intempestives lors de
la manutention. 7

On a déja envisagé, poﬁr réaliser le renforcement

précité, d'utiliser soit un simple format de film de matidre plastique

épais (de 1'ordre de 200 3 300 microns) soit encore une mini housse.
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Toutefois tous ces &léments de renfort n'ont pas donné toute satisfac-
tion. car ils entrafnent l'utilisation d'une quantité importante de ma-
tidre plastique, méme dans les zones ol la surépaisseur n'est pas néces-
saire. Par ailleurs, si 1'on utilise une mini housse, on ne peut obtenir
une répartition régulidre de la matidre plastique du fait méme de la
présentation des soufflets aprés 1“opéiation de houssage.

la présente invention vise 3 remédier & ces inconvé-
nients en utilisant un &lément de renforcement de forme particuliére per-
mettant d'obtenir la surépaisseur désirée uniquement dans les zones
devant étre réellement renforcées. 7

] A cet effet, cet emballage de charge sans palette &
1lit réduit délimitant des espaces latéraux de préhemnsion, chacun de ces
espaces, qui sont paralléles entre eux, ayant la forme d'un diédre &
angle droit, comportant un format de film plastique de protection et de
renforcement appliqué sur le lit réduit et les espaces de préhension, est
caractérisé en ce que le format de brotection et de renforcement pré-
_sente, dans ses parties destinées & s'appliquer respectivement sur les
faces des diddres formant les espaces de préhension, au moins une bande
additionnelle repliéé vers l'intérieur et formant une surépaisseur sur
les deux faces de chacun de ces diddre.

Suivant une caractéristique complémentaire de 1'in-
ventionz le format de film plastique de protection et de renforcement
est avantageusement constitué par un trongon de gaine & soufflets, les
soufflets étant disposés soit perpendiculairement soit parallélement aux
espaces de préhension. Dans ce dernier cas l'emballage de la charge se
tro&ve renforcé, dans la zone de chaque espace de préhension, par quatre
épaisseurs du film plastique constituant le format de protection et de
renforcement.

L'emballage suivant l'invention offre ainsi 1'avan-
tage qu'il permet d'avoir localement une surépaisseur importante de
matiere uniquément 1% ol cette épaisseur est nécessaire, et par consé-
quent on réduit au minimum la matigére perdue. En outre on obtient, avec
1'emballage suivant l'invention, une répartition trés réguliére de la
matidre plastique sur toute la surface de contact avec les orgénes de
préhension. Enfin on obtient également, a4 1'endroit des espaces de pré-
hension, une excellente tenue de la matiére plastique, sans affaisse-

ments latéraux lors du gerbage.
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On décrira ci-aprés, & titre d'exemples non limi-
tatifs, diverses formes d'exécution de la présente invention en référen-
ce au dessin annexé sur lequel :

La figure 1 est une vue en coupe verticale schéma-
tique partielle d'une charge sans palette 2 lit réduit supérieur, com-
portant une housse externe et un format de protection et de renfo;cement
constitué par un trongon de gaine 3 soufflets disposés parallélement aux
espaces de préhension.

La figure 2 est une vue en plan de 1a charge embal-
lée de la figure 1, avec arrachement partiel.

' La figure 3 est une vue en coupe'transversale d'un
trongon de gaine a4 soufflets pouvant &tre utilisé comme format de renfor-
cement et de protection.

Leé figures 4, 5 et 6 sont des vues en coupe trans-
versale de diverses variantes d'exécution du format de protection et de
renforcement. 7 '

La figure 7 est une vue en plan d'une charge sans
palette 3 1it réduit supérieur sur laquelle est appliqué un format de
protection et de renforcement constitué par un trongon de gaine i souf-
flets disposés perpendiculairemenf aux espaces de préhension.

Les figures 8, 9 et 10 sont des vues en coupe verti-
cale partielles faites respectivement suivant les lignes VIII-VIII, IX-
IX et X-X de la figure 7. '

La figure 11 est une vue en plan de 1la charge de la
figure 7 coiffée finalement d'une housse thermorétractable. *

Sur les figures 1 et 2 est représentée une charge
sans palette 1 qui est constituée par un empilement d'articles, tels que,
par exemple,des sacs contenant des produits pulvérulents. Cette charge
comporte, & sa partie supérieure, un lit réduit 2 qui est constitué d'un
nombre d'articles moindre que celui des autres lits superposés consti-
tuant la charge 1. De ce fait ce lit réduit 2 délimite, de chaque cdté,
deux espaces vides latéraux de préhension 3 et 4. Chacun de ces espaces
de préhension 3 et 4 se présente sous la forme d'un diddre 3 angle droit
dont la face verticale 5 est constituée par la face latérale du lit ré-
duit 2 tandis que la face horizontale 6 est formée par la portion de
surface horizontale du lit normal adjacent, c'est-a-dire celui situé
sous le lit réduit 2, qui reste exposée. '

La charge 1 est emballée au moyen d'une housse 7 en
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matidre plastique qui viént coiffer 1l'ensemble de la charge et qui,
aprés thermorétraction, épouse parfaitement le contour de cette dernidre.

Les espaces latéraux 3 et 4 sont destinés 2 &tre
utilisés pour la mise en place de-la fourched'un chariot de manutention,
aprés retournement de la charge 1 de 180°.

Suivant 1'invention 1'emballage de la charge 1 Eom—
porte un format de protection et de renforcement 8 qui recouvre le lit
réduit 2 et les deux diddres constituant les espaces de préhension 3 et
4. Ce format de protection est réalisé, dans la forme d'exécution de
1l'invention représentée sur les figures 1 a 3, au moyen d'up trongon de
gaine 2 soufflets qﬁi comporte deux soufflets 9 et 10 paralléles aux

espaces de préhension 3 et 4 et s'étendant vers l'intérieur, autrement

-dit en direction 1l'un de l'autre, sur une largeur L (figure 3). Cette

largeur L est choisie de manidre & &tre légérement supérieure 3 la som-
me de la largeur a de la face verticale 5 des diddres délimitant les
espaces de préhension 3 et 4, et de la largeur b de la face horizontale
6 de chacun de ces diddres. De cette fagon, lorsqu'on applique le tron-
gon de gaine & soufflets 8 sur le lit supérieur 2, comme il est repré-
senté sur la figure 1, on-pgut voir que les soufflets 9 et 10 recouvrent
les deux faces 5, 6 des deux diddres 3 et 4, leurs ar8@tes internes 8c
s'étendant au-dessus du lit ré&duit 2. De préférence les ar8tes de pliage
8a et 8b 2 partir desquelles s'étendent les soufflets internmes 9 et 10,
sont situées légérement en-dessous du niveau hofizontal du dernier lit
normal de la charge 1, c'est-a-dire des faces horizontales 6 des diddres
3 et 4, '

On voit donc, d'aprés ce qui précéde, que le format
de protection et de renforcement 8 définit, dans la zone de chacun des
espaces de préhension 3 et 4, une superposition de quatre épaisseurs de
film de matidre plastique qui s'é&tendent le long de la face verticale 5
et de la face horizontale 6 de chaque diédre. On obtient ainsi un excel-
lent renforcement de ces zones qui sont particulidrement sujettes & des
ruptures lors des manipulations de la charge.

Naturellement, bien que l'emploi d'un trongon de
gaine & soufflets 8 se révéle'particuliérement avantageux, on peut utili~
ser d'autres formes d'exécution du format de protection et de renforce-
ment. Sur la figure 4 le format de protection 1l est constitué par un
film de matiére plastique qui est replié le long de deux bords parallales,

de maniére & former deux bandes additionnelles 1la, 11b dirigées 1'une
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vers l'autre, chacune de ces bandes repliée 1lla, 11lb ayant une largeur
au moins égale 2 la somme des largeurs a et b des deux faces 5, 6 des
diédres 3 et 4. Dans ce cas chacun des espaces de préhension 3 et 4 est
renforcé par ure double épaisseur de film plastique.

Dans la variante d'exécution illustrée sur la
figure 5, le film de matidre plastique 11 comporte, outre les bandes
additionnelles 1lla et 11b replides vers 1'intérieur, deux autres bandes
llc et 11d issues des précédentes-et replides 3 leur tour vers 1'exté-
rieur, les bandes llc et 11d s'étendant sensiblement sur la méme lar-
geur que les bandes lla et 11b. Cette disposition permet d'obtenir,
dans chaque espace de préhension 3 et 4, trois épaisseurs de film plas-
tique pour assurer la protection et le renforcement.

Dans la variante d'exécution illustrée sur la figure
6, le film de matidre plastique 11 comporte, en plus des quatre bandes
1la, 11b, 1lle, 11d deux autres bandes additionnelles 1lle et 11£, re~-
pliées vers l'intérieur & partir des bandes llc et 11d et sensiblement
de la méme largeur que celles-ci. De ce fait le film 11 représenté sur
la figure 6 permet d'obtenir, dans chacun des espaces de préhension 3 et
4, quatre épaisseurs de film plastique, comme dans le cas de la gaine 8
a soufflets.

Naturellement le nombre des bandes repliées 11a-1lf
n'est pas limitatif et 1'on peut choisir un nombre quelconque en fonction
de 1l'effet de renforcement recherché et de 1'épaisseur du film de matidre
Plastique utilisé. 7

Les figures 7 & 11 illustrent une variante d'exécu-
tion de l'invention dans laquelle les soufflets 9, 10 du format de pro-
tection 8 s'étend perpendiculairement aux deux diddres 3 et & constituant
les espaces de préhension. Cette disposition permet d'améliorer la répar-
tition des épaisseurs de matidre plastique dans le cas oii 1'on vient‘
ensuite coiffer le format de protection 8 par une housse thermordtrac-
table comme il est représenté sur la figure 11. Dans ce cas les soufflets
9, 10 assurent une surépaisseur dans les zones extrémes de chacun des
espaces de préhension 3 et 4 tandis que les soufflets de la housse d'em~-
ballage 7 assurent une surépaisseur dans la zone centrale 7a situde
entre les deux soufflets 9, 10 du format de protection 8.

On peut envisager d'utiliser additionnellement

d'autres moyens de renfort dans les zones des espaces de préhension 3, 4,
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On peut notamment interposer une plaque de carton
ondulé ou de tout autre matériau rigide et &conomique entre la dernidre
couche normale de la charge et le lit réduit 2. Cette plaque de carton

qui coiffe notamment les faces horizontales 6 de chacun des diddres
3, 4 peut &tre pourvue d'une couche de polyéthyléne pour obtenir ulté-
rieurement une thermosoudure ou bien encore &tre traitée avec un produit
adhésif permettant de bloquer le film de 1l'emballage au moment de la
conformation. On pourrait également utiliser un fbrmat en carton non
traité et un format de film traité par adhésif et disposé sur le lit
réduit qui, apreés conformation; serait bloqué entre le support em car-
ton et le format de f£ilm. 7

Suivant une variante de réalisation on peut dispo-
ser en fin de palletisation,'dans chacun des deux diédres 3, 4 consti- .
tuant les espaces de préhension, des éléments de renfort en forme de
corniéres d'angle épousant les diddres 3, 4. Ces éléments de renfort
peuvent &tre en carton ou tout autre matériau rigide susceptible d'&tre
traité avec un produit thermosoudable ou adhésif.

.On peut également utiliser un élément de renfort
thermoformé 2 partir d'une matidre plastique en plat et adapté a la for-

me des espaces de préhension 3, 4.
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REVENDICATIONS

Emballage de charge sans palette & lit réduit délimitant des espaces
latéraux de préhension, chacun de ces espaces, qui sont paralléles
entre eux, ayant la forme d'un diddre 2 angle droit, comportant un
format de film plastique de protection et de renforcement appliqué
sur le lit réduit et les espaces de préhension, caractérisé en ce
que le format de protection et de renforcement (8) présente, &ans
ses parties marginales destinées 2 s'appliquer respectivemenﬁ sur
les faces des diddres formant les esbaces de préhension (3, 4), au
moins une bande additionnelle (9, 10) repliée vers l'intérieur et
formant une surépaisseur sur les deux faces de chacun de ces diddres.
Emballage suivant la revendication 1, caractérisé en ce que le format
de film plastique de protection et de renforcement est constitué par
un trongon de gaine 3 soufflets (8),.

Emballage suivant la revendication 1, caractérisé en ce que le format
de film plastique de protection et de renforcement est constitué par
un film qui est replié le long de deux bords paralldles de manidre 2
former deux bandes additionnelles (1la, 11b) dirigées l'une vers
1'autre. '

Emballage suivant la revendication 1, caractérisé en ce que le for-
mat de protection (11) comprend, le long de chacun de ses bords,
deux bandes additionnelles, a savoir une premiéfe bande (1lla, ;1b)
repliée vers 1'intérieur puis une seconde bande (llec, 11d) repliée
vers 1l'extérieur 3 partir de la précédente.

Emballage suivant la revendication 1, caractérisé en ce que le film
de protection comprend, le long de chacun de ses bords, trois bandes
additionnelles 2 savoir une premidre bande (lla, 11b) repliée vers
l'intérieur, puis une deuxidme bande (llc, 11d) repliée vers 1'ex-
térieur puis une troisi2me bande (lle, 11f) repliée vers l'intérieur.
Emballage suivant 1'une quelconque des revendications 1 & 5, carac-
térisé en ce que la ou les bandes additionnelles (9,'10; 1la, 1llc;
lla, 1llc; lle) s'étendent parallélement aux espaces de préhension

@3, 4. -

Emballage suivant 1'une quelconque des revendications 1 & 5, carac~
térisé en ce que la ou les bandes additionnélles (9, 10; 1la, 1llcs
1lla, 1lic, 1le) s'étendent perpendiculairement aux espaces de préhen-

sion.
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