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Tegnsymboler kan anbringes i form af et antal alfa-
numeriske tegn pd et stdlemne (1), der er opvarmet F i 1
til en temperatur pa ca. 300 °C, iser op til 800-1000 °C, 17 g'
ved hjelp af et i tre pd hinanden vinkelret stdende Y3 10

retninger (5, 6, B) forskydeligt markeringshoved (2) i 1 \ HH

ved pasprejtning pd stdlemnet (1) fra et dyserer (9), l dlf‘-# N
der er tilsluttet en trykluftskilde og fedes med en . 4.'___. = 'lgg-?/ 13
til en smelte- og fremferingsanordning tilknyttet me- I / -8 _LH‘I L7

taltréd. Dysereret (9) afgiver pd stilemnet (1) en N L}

forstevet metalsmelte med et hovedindhold af aluminium ,UJL
o0g feres svarende til linieferingen af det aktuelle

tegnsymbol. 3 3 -
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Opfindelsen angar et apparat til merkning af stalgods

og af den i krav 1l's indledning angivne art.

Fra beskrivelsen til britisk patent nr. 1 492 301 kendes
et sadant apparat, hvor der foran merkningshovedet er
anbragt en ekstra skabelon, der normalt md udskiftes,
hver gang der skiftes merketegn, hvilket er omstandeligt
og kostbart, da hele skabelonfladen skal fjernes fra
merkningshovedet. Endvidere krazver skabelonen en regel-

messig rensning.

Opfindelsen har til formdl at afhjslpe denne ulempe,
hvilket for et apparat af den indledningsvis angivne
art opnds ved at udforme det som angivet i krav 1l's

kendetegnende del.

Det har vist sig, at merkningshovedet godt kan anvendes
uden udskiftelig skabelon, nar det blot bevages svarende
til tegningsprofilet, modsat den hidtil gezldende opfat-
telse, at mmfkningshovedet ikke' m& komme for nar ved
stdlgodset for at undgd en for stor sprejtekegle. De
konventionelle markningshoveder og sprejtedyser er derfor
kun blevet anvendt til metalpéasprejtning pa plane emne-

overflader.

Opfindelsen forklares narmere nedenfor i forbindelse

med tegningen, hvor:
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fig. 1 er en afbildning fra siden af et apparat til

merkning af stélgods ifelge opfindelsen, og
fig. 2 viser apparatet set forfra.

Figurerne viser et apparat ifelge opfindelsen til

pd et stalgods 1, der forud for pasprejtning af tegn
ber befries ad mekanisk vej for gledeskal p& de om-
rdder, der skal pésprejtes, ved en temperatur pa over 300 °c
helt op til 1000 °C successivt at pafere tegnsymboler

ved hjelp af en liniefsring af en strale af en for-
stpvet metalsmelte med en hovedbestanddel af aluminium,
messing og/eller kobber. Apparatet har et markerings-
hoved 2, som ved hjalp af en forste linearfering kan
fores hen imod stdlgodset 1 og ved hjelp af en p& den
forste linearfering 3 vinkelret stdende anden linear-
fering &4 kan forskydes parallelt med tegnenes langde-
retning. Den ferste linearfsring 3 med en forskydning
svarende til dobbeltpilen 5 og den denne understaettende
anden linearfsring 4 med en forskydning svarende til
dobbeltpilen 6 er tilsammen udfegrt som krydsslader. Den
fgrste linearfesring 3 understetter en tredje linearfo-
ring 7 i form af et snekkedrev, der berer markeringsho-
vedet 2, og ved hjelp af hvilken dette kan forskydes
vinkelret p& den farste og den anden linearfering 3 og

4 i overensstemmelse med dobbeltpilen 8.

Markeringshovedet 2 bestar af et med den forste linear-
fgring 3 parallelt forlebende dysersr 9, som ved sin
fra stdlgodset 1 bortvendende ende 10 er tilsluttet en
trykluftskilde, og som er forsynet med en anordning til
smeltning og fremfering af en fra en lagerspole 11 kom-
mende, bagfra i dysersret 9 indfert metaltrdd. Smelte-
anordningen er udformet som et elektrisk drevet lys-
buesmelteaggregat, der udnytter metaltraden som elek-

trode, dvs., at metaltréden smeltes i lysbuen og metal-
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smelten forsteves ved hjelp af trykluft.Disse foran-

staltninger herer ind under den kendte teknik.

De tre linearferinger 3, 4 og 7 er tilknyttet en driv-
anordning henholdsvis 14, 13 og 17, som hver isar er
tilsluttet en ikke vist styreanordning til koordine-
ring af linearfesringernes bevagelse sadledes, at marke-
ringshovedet 2 gennem den ferste linearfering fremfe-
res til stdlgodset 1 til en foreskrevet afstand og
efter anbringelsen af tegnet igen fjernes fra stal-
godset, og ved pasprejtning af et tegnsymbol i hen-
hold til hovedets bevegelse styrer linieferingen for
tegnsymbolet gennem den anden og den tredje linearfs-
ring 4 og 7 og ved tegnskift skridtvis betjener hovedet
gennem den anden linearfering 4. Smelteanordningen er
forsynet med en slutte- og brydekontakt, medens frem-
feringsanordningen er udformet indstillelig. P& denne
made kan pasprsjtningen pdvirkes hvad angdr péferings-
intensiteten og eksempelvis afbrydes ved tegnskift.
Smelte- og fremfaringsanordningen er ligeledes til-
sluttet styreanordningen, der ogsa omfatter et forvalgs-
aggregat til indlesning og lagring af tegnsymbolerne
for det aktuelle tegn. Ogsd dette herer ind under kendt

teknik, der nutildags kan udeves ved hjzlp af en mikroprocessor.
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Patentkrav:

1. Apparat til anbringelse af et antal alfanumeriske
tegn pad et over 300 °C varmt stalemne (1) med et til
stdlemnet fremfarbart markningshoved (2) ved hjelp af

et med fremferingsretningen parallelt dysersr (9), der
ved sin fra stélemnet bortvendende ende (10) er til-
sluttet en trykluftkilde og rummer en smelte- og
transportanordning for en fra en lagerspole (11) kom-
mende og bagfra i dysergret indfsrt metaltrad, k e n -
detegnet ved, at merkningshovedet (2) fremfores
ved hjelp af en ferste linearfering (3), at marknings-
hovedet kan forskydes parallelt med tegnenes langde-
retning og vinkelret pa den forste linearfering ved

hjelp af en anden linearfering (4) og vinkelret pa den
ferste og den anden linearfering (3,4) ved hjalp af

en tredje linearfsring (7), samt at drivorganerne (13,17)
for den anden og den tredje linearfering (4,7) er tilslut-
tet en styreanordning, der er indrettet til at bevage
disse i overensstemmelse med tegnenes liniefering og

linieskift.

2. Apparat ifelge krav 1, kendetegnet ved,
at den tredje linearfering (7) bestar af et marknings-

hovedet (2) underststtende snekkedrev.

3. Apparat ifslge krav 1 eller 2, kendeteg-
n et ved, at styreanordningen er tilsluttet en slutte/-
bryde-kontakt for smelteanordningen og den indstillelige

transportanordning.

4. Apparat ifslge krav 1 - 3, kendetegnet
ved, at styreanordningen omfatter et forvalgsaggregat

til indlesning af tegnets symboler.
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